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PRESENTACION

En un mundo donde la busqueda a partir de estudios y
conclusiones pertinentes, llega a establecer caracteristicas y
métodos para actuar e incrementar la creatividad sin desvirtuar la
tradicion, es importante un permanente cambio, dando respuesta
a sus necesidades contemporaneas, siendo dinamica,
evolucionando y concibiendo como intocable el fundamento
esencial de cada pieza, para necesidades y la demanda de los
mercados. Por esta razon, es importante promover y reactivar el
desarrollo artesanal, y de esta forma apreciar con mayor
asimilacion la expresion cultural de las distintas comunidades
artesanales, que con su gracia e ingenio constituyen el marco
manifiesto de la sensibilidad del artesano.

El presente informe tiene como finalidad la documentacion del
trabajo realizado en las asesorias de disefio en el Municipio de
Usiacuri, departamento de Atlantico.

La primera parte corresponde a consolidar la capacidad
productiva con la nueva diversificacion y desarrollo de productos
en el Municipio de Usiacuri- Atlantico.

La segunda, el fortalecimiento de la produccion y optimizacion en
la calidad a través de /a implementacion de nuevas gamas de
color e innovacién en las materias sustitutas como nuevas
alternativas de presentacion y desarrollo de nuevos productos con
la combinacion de materia/es, en el municipio de Guacamayas -
Boyaca.

La tercera parte, el desarrollo de taller de tintes para ser aplicado
en la clineja, elemento utilizado en Tipacoque - Boyacé con el fin
de lograr una mejor presentacion del producto.
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USUACURI - ATLANTICO



INTRODUCCION

El objetivo principal en esta etapa de trabajo en Usiacuri -
Atlantico, ha sido la optimizacion de los procesos productivos vy el
perfeccionamiento en la calidad y presentacion de éstos,
permitiendo el mejor aprovechamiento del tiempo atil de los
artesanos, pasando de esta forma de la fase de diversificacion de
producto y de desarrollo de prototipos a una de consolidacion
productiva, en especial con las nuevas lineas desarrolladas.

Este proceso conlleva a consolidar la estructura artesanal desde
el punto de vista gerencial, es decir, con la implementacion de un
esquema productivo, incluyendo un plan de costos, andlisis y
fijacion del precio de venta, estandarizacion de la produccion en
cuanto a tamafios y formas logrando de esta forma una
optimizacion de los procesos en los productos, en los niveles de
acabado, soldado de la estructura basica Yy fijacion del color.

Cabe anotar que debido a la alta capacidad de trabajo de este
grupo se lograron desarrollar nuevas propuestas de disefio en
esta etapa:

Unjuego de bandejas ovaladas fondo estera x 3
Unjuego de bandejas ovaladas fondo estrellita x 5
Unjuego de bandejas redondas a color fondo silla x 5
Unjuego de bandejas con pasaboqueros x 4
Unjuego de bandejas con pasaboqueros x 5
Unjuego de individuales fondo flor de papaya x 6
Unjuego de bandejas flor de nudillo x 2

Unjuego de cofres ovalados verdes x 3

Unjuego de contenedores nudillo x 3

Un juego de contenedores flor nudillo x 2

Una papelera redonda verde

Una papelera cuadrada a colores amarilla



Una papelera infantil color morada

La etapa final de asesoria en imagen, empaque Y embalaje para
el grupo también esta incluida y desarrollada en la ultima parte de
este informe con el fin de que sea implementado en los productos

por parte de la comunidad.



JUSTIFICACION

Teniendo en cuenta los resultados
obtenidos del analisis del mercado
realizado a esta comunidad artesanal de
Usiacuri, se llega a la conclusion de la
necesidad de implementar nuevas
posibilidades de presentacion en los
diferentes objetos, con la inclusion de
color y al mismo tiempo buscar
alternativas para trabajar el producto a
nivel de estructurar nuevos disefnos vy
acabados.

El trabajo realizado en la anterior fase
solamente llegé a nivel de prototipos y
pruebas a pequefia escala en lo que tiene
gue ver con manejo del color y aplicacion
de nuevas técnicas, es por ello que
todavia no se habia adquirido destrezas y
habilidades necesarias para continuar con
la implementacioén a escala productiva de
los prototipos elaborados.

El manejo del color considerado como
innovacion exige un proceso final de
formacion para alcanzar una mejor
disposicién y armonizacion.
Especialmente en la fijacibn y en la
solidez de no haberse llevado a cabo esta
actividad habria sido imposible ampliar las
lineas de los productos realizados.

SEGUNDA ETAPA Fortalecimiento
productivo de la artesania a base de Iraca
a través de la incorporacion del color
como alternativa de innovaciéon vy
desarrollo de la ampliacién de la linea de
productos. Agosto 1999 - Marzo 2.000.



1.
ANTECEDENTES

Artesanias de Colombia S.A. desde el afio
de 1987 ha venido prestando diferentes
clases de asesorias a la comunidad
artesanal de Usiacuri, entre  ellas
tenemos:

Luis T Galeano.

"Investigacion tedrica en palma de iraca y
alambre galvanizado " Caracteristicas
generales, localidad, historia, desarrollo
social, identificacion de la técnica, talleres
y produccién. Marzo de 1.987. Documento
gque se encuentra en CENDAR.

Maria Gabriela Corradine

"La Iraca" Investigacion tedrica de los
disefnos, necesidades, problematica,
comercializacion 'y proceso productivo.
Junio .de 1.987. Documento que. se
localiza en CENDAR.

Luis Eduardo Iglesias Conrado

"La lraca" Estudio, Botanica, agricultura,
suelos, climas, cultivos, .cosechas,
enfermedades y Medicina. Documento
gque se localiza en CENDAR:

Diana Rodriguez Abondano
Asesoria en disefio. Usiacuri. Documento
que se localiza en CENDAR.

Cesteria de Usiacuri - Atlantico.
Asesoria en disefio.
Diversificacion de producto.
Diana Franco - Junio de 1997.



1. Fortalecimiento productivo de la artesania
ANTECEDENTES a base de Iraca en el Municipio de
Usiacuri - Departamento de Atlantico, a
través de la incorporacion del color como
alternativa e innovacion.
Maria Luisa Castro F.- Febrero 1.998.



2. ANALISIS DE
MUESTRAS DE

DISENO Y
PROTOTIPOS DE
PRODUCCION:

De acuerdo con el resultado de las
evaluaciones de la unidad de disefio y el
area comercial de Artesanias .de
Colombia a los prototipos realizados
durante las asesorias llevadas a cabo en
el periodo 1998 - 1999, se decidio
aprobar esta etapa de produccién con las
lineas de mesa y decoracién realizadas
durante el periodo de 1998 que consta de:

Un juego de bandejas x 3 y un juego de
cofres con compartimentos, ya que se
hacia evidente una nueva proyeccion en
el disefio por medio de la innovacion.
Contradictoriamente el set de estudio
realizado que consta de papelera,
portalapiz, revistero, portapapel vy
portarretrato fue externamente y en este
momento la Fundacion Mario Santo
Domingo los estd  promocionando
comercialmente, convirtiéndose en uno de
los productos que mas ha realizado en la
comunidad y actualmente fueron
expuestos en Orleans - a 2 horas de
Paris, localidad que se distingue como
Ciudad de los oficios.

Lineas aprobadas para la etapa de
produccion

En el periodo comprendido por el afio
1999 se desarrolld6 una nueva linea de
mesa que consta de :

Unjuego de bandejas ovaladas café x 3
Unjuego de bandejas redondas a colores
X9

Unjuego de bandejas ovaladas a colores
X9



2. ANALISIS DE
MUESTRAS DE

DISENO Y
PROTOTIPOS DE
PRODUCCION:

Unjuego de individuales a colores x 6

Un juego de bandejas con pasaboqueros
x4

Un juego de bandejas con pasaboqueros
X5

Unjuego de bandejas flor de nudillo x 2

Esta linea en evaluacion interna como en
evaluacion externa tuvo muy buena
aceptacion y a nivel de disefio y comercial
fueron aceptadas en su totalidad.

Tuvieron participacion en Expoartesanias
- 99 con un balance de total aceptacion,
fomentando la interseccién del disefio,
produccién y comercializacion con una
buena proyeccion nacional e
internacional.

Los parametros establecidos en dichas
evaluaciones fueron:

En el oficio de cesteria

Optimizacion en la fijacion y armonizacion
de color en nuevos productos.

Apropiacion de técnicas de soldadura y
conformado.

Aplicacion de ajustes y proceso de
produccion se implementaron todos los
correctivos y ayudas necesarias para
facilitar el proceso en todas las lineas.
Ajuste, definicion de tamarfos y formas y
lineas de estudio.

Consolidacion productiva prototipos
disefados primera fase.

Definicion de la estructura productiva
general (Plan de costos, precio venta,
tamano formas)



2. ANALISIS DE
MUESTRAS DE

DISENO Y
PROTOTIPOS DE
PRODUCCION:

Este proyecto fue realizado especialmente
con los artesanos de la Cooperativa de
Artesanos de Usiacuri de manera
permanente de esta forma se reforzo con
mas intensidad el concepto de la etapa
productiva con este grupo.

Con la Asociacion de Tejedores de
Usiacuri fue posible abarcar esta etapa
debido al poco interés de participacion por
la asesoria.
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Piezas: BANDEJAS Linea: Ambientes

Nombres: Ju o0 de bande'as ovaladas colores fuertes x 5

Oficio: Tejeduria Lar ocm: Ancho cm :

Técnica: Te'ido Mixto Diametro cm: Peso r: Localidad: Usiacuri

Recursos Naturales:Palma de iraca Color:Verde, Naranja, amarillo, morado,azul = Tinte Cibacet

Materia rima:lraca Certificado Hecho a ManoSi O NaO Ti de Poblacién: Rural
Costo: Precio: 30,000
Unitario: Unitario:
p. Ma or: p. Ma or:
Em a ue: Em ue:

Observaciones: Este uede realizar en colores base como azul

morado

| Responsable: MARIALUISACASTRO FERNANDEZFecha: Marzo de 2,000 |
~—Efmgencia  [Q][B][2][Q]OO[2][3]: lipo de ficha: Referente(s)O Muestrafll LineaD

EmpaqueD
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Pieza; Bandeio Referencia: [Esc.(cm)i:4 Pl. 1
Nombre: Bandeja Ovalado Verde linea: Ambientes
Oficio: Tejeduria

Técnico; TejidoMixto

Recurso Natural: Palmo de jroca
-- Materia mimo: Fibrade lroca

Procesode produccion: _
Seselecciono lo p:Jirno y se coloco en un paio humedo paro suavizano.

-3€ cort08ICUgoll0 con tijerasy se froto lo p:Jima con tijeras p:Jro retirar
T0S pelos quedando  NiStopara tnturar, se ine 10 paimo con tnie Cibacert.
Con alambre galvanizado se formo lo estructuro del producto, la cual

sirVede-SopOrte paro los tejidos.Sobre lo base de olambre seteje con los

dedos uno trencillo con dos hebras de jroca. SObreesto base entreclllado
se comienzan o tejer las puntadas segun lo requiera el disefio, utilizando

poro ello una aguja de mono y una hebra de Iraca. Losplantillas se
contruyen de acuerdo a la medido del plano de codo pieza,

_|Responsable, Maria luisa CasITQ ee norde< ‘echo,sep'Osmbre  1999[ 1

Observaciones: Loscolores se deben
combinar de acuerdo a la carta de
color deiada en lo comunidad.
Sedeben conservar lasapmas de
color aprobadas.

~~7m9JJ[]][21[0JDJ; LMJ&8?J~?(I)[&MD]I_ SfAl@] Referente(s) O Propuesta  MuestralJEmpagueD
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Piezas: INDNIDUAL Linea: Ambientes Artesanos:Esfrella  An ulo
Nombres: Individual Referencia:
Oficio:  Tejeduria De artamento: Atlantico
Técnica: Te'ido Mixto Localidad:  Usiacuri
Recursos Nafurales:Palma de iraca
Materia  rima:lraca Tl o de Poblacion: Rural
Costo: Precio: 23,000
Unitario: Unitario:
p. Ma or: 0. Ma or:
Em a ue: Em ue:

Observaciones:  Este producto se puede realizar en colores base como
verde morado

|-R-e-sp0-n-sa-b-'e-:-MA-R~IA-L -U-1S-A-C-A-S-TR-O-F-E-RNA-N-D-E-Z-E-ec-h-a-:04Q+40-o-d-e-2-,
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Piezas:COFRES

Nombres:Ju o de cofres ovalados
Oficio: Tejeduria

Técnica: Te'ido Mixto

Recursos Naturales: Palma de iraca
Materia  rima:lraca

Cost0::18.000
Unitario:
p. Ma or:
Em a ue:

Observaciones:

Res onsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha:

F58encia oA asIWPDIW,  1ipo de ficha: Referente(s)

D

las Mooempresa.s

Artesanos:Luz Mar uez

De rtamento: Atlantico
Localidad: Usiacuri
Vereda:

Tl de Poblacién: Rural

Precio: 25.000
Unitario: 23. 000
p. Ma 0r:23.000
Em a ue:

Muestra ~ LineaD EmpaqueD
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Pieza: Cofre Referencia: TEsc.lcmi1.4 Pl. 1
Nombre: Cofre Ovalado Linea: Ambientes
Oficio: Teieduria Recurso Natural: Palma de Iraca
Técnica: Tejido Mixto - Materia prima: Fibrade Iraca
Procesode produccion: _ Observaciones: Loscolores se deben
Seselecciona la palma y se coloca en un pafio humedo para suavizarla. combinar de acuerdo a la carta de
Secorta el cogollo con tijerasy se frota la palma con tijeras para retirar color dejada en la comunidad.
|OS pelos queaanao |SEa para flnfural’. beme la palma con E|nfe C|5acet. Se deben conservar |as aamas de

Con alambre galvanizado se forma la estructura del producto, la cual
sirvede soporte para lostejidos,Sobre la base de alambre seteje con los
dedos una trencilla con dos hebras de Traca . Sobre esta base entrecillada
se comienzan a tejer las puntadas segun b requiera el disefio, utilizando

[ paro elb_uno aguja de mono y una nebra de Iraca. Lasplaninas se |

contruyen de acuerdo a la medida del plano de cado pieza.

color aprobados.

|Responsable Mm:a 00 CasroEernandez Eecho:5ept:embre 19991 .
~~Ef~aJJ[]][1QIIG[II[1] ~sffi~26n  [QIH[Q][];~GCJI[2}eferente(s) O Propuesta Muestro: .ErnpaqueQ_
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Piezas:INDIVIDUALES Linea: Ambientes Artesanos:Lesbia Jiménez

Nombres: Ju o de individuales cosidos x 6 Referencia:

Oficio: Tejeduria Lar ocm: De rtamento: Atlantico

Técnica: Te'ido Mixto Diametro cm: Peso r: Localidad: Usiacuri

Recursos Nafurales:Palma de iraca Color: Bei s,café, naranja Tinte Cibacet

Materia rima:lraca Certificado Hecho a ManoSi O NaO Ti o de Poblacién: Rural
Costo:: 16.000 Precio: 21.000
Unitario: Unitario:21.000
p. Ma or: p. Ma 0r:18.000
Em a ue: Em a ue:

uede realizar en diferentes combinaciones

Res onsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZFecha:
~~7-gencia  [Q][8][2][Q]DD!2J[2] lipa de ficha: Referente(s)O  Muestrallll LineaD EmpaqueD
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VISTA SUPERIOR
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VISTA FRONTAL

Pieza: _IndMdual Referencia: [ Esc.rcml: 1:5 Pl. 1

Nombre:- __IndMdual _Redondo Linea: _Ambientes
Oficio:  Tejeduria Recurso Natural: Palma de Iraca

Técnica: Tejido Mixto Materia mima: Flbra de Iraca

Proceso de produccion:
Se selecciona la palma vy se coloca en un pafio humedo para suavizarla.

Secorta el cogollo con tijeras y se frota la palma con tijeras para retirar
los pelos quedando lista para tinturar. Se tifie la palma con tinte Clbacet.

I"ponebl. Merid", Co"o Fernend. ~  Eeche Sep'mbr. 19991 ~
~~7~9JI[1][1][Q][ID DJ*S"‘""“?(,]!'Q] rn[Q][][]]~~Referente(s) O Propuesta MuestraDEmpaqueD
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Corporaclén  para
el Desarrollo de
las MiaoemprMasS

Artesanos:Estrella AA ulo
Referencia:

De rtamento: Atlantico
Localidad: Usiacuri

Ti o de Poblacién: Rural

Costo: Precio: 30.000
Unitario: Unitario:
p. Ma or: p. Ma or:
Em a ue: Em a ue:
Observaciones: Este uede realizar en colores base como
verde morado
Res onsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha: Marzo de 2.000
~~73)(gencia  [Q)[8][2][Q]OO[2][J: Tipo de ficha: Referente(s) D  Muestra ~  LineaD

EmpaqueD
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VISTA FRONTAL
Pieza: Bandeja Refe(encia: |Esc.(cm)i:4 Pl 1
Nombre: Bandeja Redonda Linea: Ambientes
Oficio: Teieduria Recurso Natural: Palma de Iraca
Técnica: Tejido Mixto - Materia mima: Fibrade Iraca
Procesode produccion: Observaciones: Loscolores se deben
Seselecciona la paima y se coloca en un pano Numeado para suavizaria. combinar de acuerdo a la carta de
Secorta el cogollo con tijerasy se frota la palma con tijeras para retirar color de'oda en la comunidad,
los pelos quedando lista para tinturar. se tine la palma con tinte Cibacet. Sedeben conservar la~amas _ de
Con alambre galvanizado se forma la estructura del producto, la cual ~0lOLOPIObados
sirvede soporte para lostejidos.Sobre la base de alambre se teje con los
dedos una trencilla con dos hebras de Iraca . Sobre esta base entrecillada
secomienzan a tejer las puntadas segun lo requiera el diseno, utilizando
para ello una aguja de mano y una hebra de Iraca. Lasplantillas se
contruyen de acuerdo a la medida del plano de cada pieza. ~y
|Responsable Mario LulsaCosllOFemondez Eech...septiembre 19991

~~T~aiJJ~rn[QJI[JOOHts~26n [QI~[QI[I[ill[]]Referente(s) O Propuesta v MuestraOEmpaqueD
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Piezas:JUEGO DE BANDEJAS
Nombres: Band. Ovaladas Esterax 3
Oficio: Tejeduria

Técnica: Te'ido Mixto

Recursos Naturales:Palma de iraca
Materia  rima:lraca

Costo:
Unitario:

p. Ma or:
Em a ue:

Observaciones: Este en dos colores
Bei so café oscuro,

Res onsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha: Marzo de 2.000
~~Ef~gencia  [O][BJ[2][Q]DD[2][3] Tlpade ficha: Referente(spD

|I| : I Ministerio de Desarrollo Econémico F I C h a d e P rOd u Cto

(.+.

Corporadén  para
el DesarroUo de

las Microemp,.esas

Artesanos:Estrella An ulo

De artamento: Atlantico
Localidad: Usiacuri
Vereda:

Tl de Poblacién: Rural

Precio: 25.000
Unitario:

p. Ma or:
Em a ue:

Muestra~ LineaD

EmpaqueD



P. Il“"l Mijnisler~ d,eDesarrollo Econ6~ico

LE'”.” artésamas de colombia s.a. DlBU‘JO Y PLANOS TECNICOS

VISTA SUPERIOR

_\
_\
_\

‘00
280
50

Q
=

o'

)
35.0
38.0
40.0

VISTA FRONTAL

Pieza: Bandeja

Nombre:  Bandeja RectanQular
Oficio:  Teieduria
Técnica: Tejido Mixto

Referencia: IESg~~~.
Linea. _Ambientes

Recurso Natural: Palma de Iraca
Materia mima: Fibra de lloca

Proceso de produccion:

Se selecciona la palma vy se coloca en un pafio humedo para suavizarta.
Se corta el cogollo con tijeras y se frota la palma con tijeras para retirar

Observaciones; Los colores se deben
combinar de acuerdo a la carta de

4 . - . . - _CploJ...9-%ada gl} la comunidad.
10S-pelOs- quédandoliSfOISOr6'tinturar,  se fine la palma con tinte Cibacet. —c-leben o i e
Cpn alambre galvanizado se forma la estructura del producto, _Ia cual _coloLaprotadas

sirve de sop:>rte para los tejidos. Sobre la base de alambre se teje con los

dedos una trencilla _con dos hebras de lIraca

. Sobre esta base entrecillada
se comienzan a te

er las puntadas segun lo requiera el disefio, utilizando
[ TXIra ello una aguja de mano y una hebra de lraca. Las planillas se |

contruyen de acuerdo a la medida del plana de cada pieza.

|Re.po™.ble. MooaluisaCastroFermndez ~"oSeaUembre 19991 [- :
~~1m9JJ[]][~IQ]DGI[f]razj~26n [QI[QI([}AI[2j Referente(s) O Propuesta ' MuestraDEmpogqueO




|l|n|\|]|r|‘|,\] Ministerio de Desarrollo Econémico FiCha de PrOdUCtO -

Piezas:BANDEJAY PASABOQUEROS
Nombres: Ju o de bande'a

Oficio: Tejeduna

Técnica: Te'ido Mixto

Recursos Nafurales:Palma de jraca
Materia nma:lraca

Costo:
Unitario:

p. Ma or:
Em a ue:

Res onsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha: Marzo de 2,000
~~79(~encia  [Q][81[2] [Q]O O [2][J: lipo de ficha: Referente(sp

para

el Desarrollo  de
las MiaoemprMas

Artesanos:Lesbia Jiménez
Referencia:

De rtamento: Atlantico

Precio:25,000
Unitario:

p. Ma or:
Em a ue:

MuestraﬂJ LineaD

EmpaqueD



DIBUJO Y PLANOS TECNICOS

SENA

I1HI:":lartesanias  de colombias.a. 7 -~
VISTA SUPERIOR
23.0 21.0
-0
o o
T T
o 01
LO (@]
-1
VISTA FRONTAL
Pieza: Bandeia Referencia: |ESC.feml: 1:3 PI. 1
Nombre: __Bandeja RectanQular Pasab<X:lueras | inea: _Ambientes
Oficio:  Teieduria Recurso Natural: Palma de Iraca
Técnico: Tejido Mixto - Materia orima: Fibra de Iraca

Proceso de produccion:

Observaciones:  Loscolores se deben

Se selecciona

la palma y se coloca en un pafio humedo para suaviza~a.

combinar de acuerdo a ia carta de

Se corta el cogollo con tijeras y se frota la palma con tijeras para retirar

color dejada en la comunidad.

los pelos quedando lista para tinturar. Se tifie la palma con tinte Cibacet.

Con alambre galvanizado se forma la estructura del producto, la cual

e-°..eben conservar la-.S..g0JJ::1Q.1d-2--
dor aprobadas

sirve de soporte para bs tejidos. Sobre la base de alambre se teje con los

dedos una trencilla con dos hebras de Iraca .Sobre esta base entrecillada

se comienzan a tejer las puntadas segun b requiera el diseno, utlizando

para ello una aguja de mano y una hebra de Iraca. Las plantillas se
contruyen de acuerdo a la medida del plano de cada pieza.

IResponsable,Mona [0r0 CastroEemande>

~

Eechaiseptlembre 19991
~~yé?CU|I]]I1J[Q][JDOJIlJ&g~~?Q@]~[]][|]|]][A]@] Referente( s) O Propuesta

MuestraDEmpaqueD



SENA

j27:"I1j::j Minitero de Desarrolo Econoico DIBUJO Y PLANOS TECNICOS TA\

[1:01[1:::11 artesanias  de colombia s.a.
VISTA SUPERIOR

38.0

VISTA FRONTAL

Pieza: Bandeia Referencia: | Esc.fcml:1:4 Pl. 1

Nombre: Bandeja Rectangular Pasatxx:juera Linea: Ambientes

Oficio: Tejeduria Recurso Natural: Palma de Iraca
Técnica: TeiidoMixto - Materia mima: Fibrade Iraca

Proceso de produccion: Observaciones: Loscolores se deben
Seselecciona la palma y se coloca en un paio humedo para suavizarta. combinar de acuerdo a la carta de
Secorta el cogollo con tijerasy se frota la palma con tijeras para retirar color dejada en la comunidad.

los pelos quedando lista para tinturar. Setifie la palma con tinte Cibacet. Sedeben conservar las oamos de
Con alambre galvanizado se forma la estructura del producto, la cual colorapr

sirvede soporte para los tejidos.Sobre la base de alambre se feje con oS
—dedos una trencilla con dos nebras de fraca , Sobre esta base entrecinada |
Se comienzan a tejer 1as puntadas segun lo requiera el diseno, utilizando
para ello una aguja de mano y una hebra de Iraca, Lasplantillas se
contruyen de acuerdo a la medida del plano de cada pieza,

~~1EWCUJ[]][0][[]DO[][g] ~8~~76n [QJ[QI[Q][I[]]@][Réferente(s) O Propuesta .~ MuestranEmpaqueD




( SE”A

||J I'|J Ministerio de Desarrollo Econémico F' h d P d .
IRIITEE: ICha de Producto =y A A\
las Microempresas

Piezas:'UEGO DE CONTENEDORES
Nombres:Flor Nudillo Exa anal
Oficio: Tejido

Técnica: Te'ido Mixto.

Recursos Naturales:Palma de iraca
Materia rima: Palma de iraca

Costo:
Unitario:

p. Ma or:
Em a ue:

Observaciones:

Res onsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha: Marzo de 2.000
~~Efg(gencia  [Q][8)[2][Q]DDI2J[3] lipo de ficha: Referente(s)O

Artesanos:Luz Mar uéz

De artamento: Atlantico
Localidad: Usiacuri
Vereda:

TI o de Poblacion: Rural

Precio:25.000
Unitario:
p. Ma or:
Em a ue:

Muestra ~ LineaD EmpaqueD



SENA

|’Ill||||;’ ,;! Ministerio de Desarrollo Econémico Dl BUJO Y PLAN OS TECN'COS 7 —~—

VISTA SUPERIOR

.36.0
V4
!

21.5 —1
Tapa
Caja

35.0
ST RIONTAL
Pieza: Caia Referencia: | ESC.fcml:1:5 Pl_1

Nombre: Caja Hexagonal

Linea: Ambientes

Oficio: Tejeduria
Técnica: TejidoMixto -

Recurso Natural: Palma de Iraca
Materia mima: Fibrade Iraca

Procesode produccion:

Seselecciona la palma y se coloca en un pafio humedo para suavizarta.

Se corta el cogollo con tijerasy se frota la palma_con tijeras para retirar

OaUCEO,

los pelos quedando lista para tinturar. Setine la palma con tinte Cibacet.

a cual

Con alambre galvanlzaao Se forma la estruciura ael D

sirvede soporte para lostejidos.SCbrela base de alambre sete

e con los

dedos una trencilla con dos hebras de Iraca . SCbreesta base entrecillada

contruyen de acuerdo a la medida del plano de cada

pieza.

se comienzan a tejer las puntadas segun lo requiera el diseno, utiizando
para ello una aguja de mano y una hebra de Iraca. Lasplantillas se

Observaciones: Loscolores se deben
combinar de acuerdo a lacarta de
color de' da en la comunidad.
Sedeben conservar las amas de

probados

IResponsable;Mona LuisaCostro Fernordez Eecho:sepnemble 19991 -~ -
~~7~aJJ[JI(V[QI[I[IOI~ sg?3~?6n [QI[I][Q]~[ill]@Referente(s)O Propuesta  Muestia[JEmpaque~




N ®
1119 |TI',J Ministerio de Desarrollo Economico ENA

11" artesanias de colombia 5o DIBUJO Y PLANOS TECNICOS 7A\

VISTA SUPERIOR

36.5

—\

f-- 130 --1

Tapa
LO
N Caja
VISTA FRONTAL
Pieza: Cojo Referencia; |[Escfemil:s _ Pl 1
Nombre: Cojo HexoQOnol Linea: Ambientes
Oficio: Teieduria

Recurso Natural: Palmo de lroco
Materia_orima: Fibrade Iraca

Técnico: Tejido Mixto

Proceso de produccién:

Seselecciono lo palma y se coloco en un pafio humedo paro suavizarla.
Secorta el cogolb con tijerasy se froto lo palmo con tijeras paro retirar
los pebs quedando listapara tinturar. S€ tifie la palma con tinte Cibacet.
Con alambre galvanizado se formo la estructura del producto, la cual

~Sirvede soporte para bs 1e]ldos.Sobre 10 base de olambre se teje con bs
dedos uno trencilla con dos hebras de Iroca . Sobre esta base entrecillodo

contruyen de acuerdo a la medida del plano de cado pieza.
|Responsable:Maoa LuisaCastra Fe".andez Eecha:Sopt".mbre 19991 L _
~~yé?QLNIN[1][QIDM[1] &~?3~?6n [QI[II[IIITj[2]Referente(s)D Propuesta  MuestraDEmpaqueD



Jll,J Ministerio de Desarrollo Econdmico

Piezas:BANDEJA Y PASABOQUEROS
Nombres:Ju o de Bande'a asab
Oficio: Tejeduria

Técnica: Te'ido Mixto

Recursos Naturales:Palma de jraca
Materia rima:lraca

Mercado Ob'etivo:Clase Media alta, Alta.
Produccién/Mes: 30 Ju os

Em ue:

Embala'e:

- zvacianes

|

1 Responsable:MARiA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha: !
[Q][8][2][II]DD[2][2J Tipo de ficha: Referente(s) D

~~7k?gencia

'

Ficha de Producto .. -

Cost0:25.000
Unitario:
p. Ma or:
Em a ue:

el Desarrollo de
las Microempresas

Artesanos:Mar eris Salas

De rtamento: Atlantico
Localidad: Usiacuri
Vereda:

Ti de Poblaciéon: Rural

Precio:30.000
Unitario: 30,000
p. Ma 0r:28.000
Em a ue:

Muestra Ml LineaD EmpaqueD



SENA

rth'l Ministerio de Desarrollo Econémico
|!’i||!:!artesan|’as de colombia S.a. DlBU'JO Y PLANOS TECNICOS 71\\
VISTA SUPERIOR
38.0
q
LO
N
T
(@]
ce
a1
VISTA FRONTAL
Referencia: PI. 1
Linea: Ambientes
Recurso Natural: Palma de lIraca
Materia  rima: Fibra de Iraca
Pr [ ion:

Se selecciona la palma y se coloca en un pafio humedo para suavizarla.
Se corta el cogollo con tijeras y se frota la palma con tijeras para retirar
los pelos quedando lista para linturar. Se tifie la palma con linte Clbacet.
Con alambre galvanizado se forma la estructura del producto, la cual
sirve de soporte para los tejidos. Sobre la base de alambre se teje con los
dedos una trencilla con dos hebras de Iraca . Sobre esta base entrecillada
se comienzan a tejer las puntadas segun lo requiera el diseno, utlizando
para ello una aguja de mano y una hebra de Iraca. Las plantlllas se
contTuyen de acuerdo a la medida del plano de cada pieza. ~y

1Re.pon.able, Marial"ro Ca"o Eelnondel Eecha.Sepffembrd 9991
W"yé?9JJrn~[Q 1JDOJ~ S:e?~20m D[Q][1]1[']@)Referente(s) D Propuesta MuestraDEmpagqueD |




:!artesanl’as de colombia s.a.
VISTA SUPERIOR

30cm

80cm —y

VISTA FRONTAL

SENA

J]i'IID” Ministerio de Desarrolio Econémico DlBUJO Y PLANOS TECNICOS 7~

Pieza: Bandeia Referencia:
Nombre: Bandeja Interior Pequefio Linea: Ambientes

|ESC feml: 1:2 PIl. 1

Oficio: Teiedurio
Técnica: Tejido Mixto

Procesode produccion:
Seselecciono lo fXlimo y se coloco en un fXIno humedo fXIro suovizorto.

Secorto el cogollo con tijerasy se froto lo palmo con tijeras fXIro retirar
los pelos quedando listo fXIro tinturar. Setifie lo fXllimo con tinte Cibacet.
Con olambre galvanizado se formo lo estructuro del producto, lo cual
sirvede soporte tXIro lostejidos.Sobre lo base de olambre se teje con los
dedos uno trencilla con dos hebras de Iraca . Sobre esto base entrecillada
"Se comienzan O lejer 10S puniados segun 10 requiero el diseno, utlizando |
paro elo una aguja de mono y una nebra de raca. rasplaninas se
contruyen de acuerdo o lo medido del plano de codo pieza.

Recurso Natural: Palmo de Iroco
.- Materia mima: Fibrade Iroco

Observaciones: Loscolores se deben
combinar de acuerdo a la carta de
color dejado en lo comunidad.

Sedeben conservar 1Qs_goma~d~

robados

IRespar=ble’ Mariall"  CastraFerrcndez ieamsﬂp_mhnem_%ll: _
~~7maiJJ[]f2|[Q]QDOJ[I’]e??\]“’?mJ[I][Ql~[]]QJ|Lkeferente(s) O Propuesta MuestranEmpagque[J



r. "”al Ministerio de Desarrollo Econémico SENA
DIBUJO Y PLANOS TECNICOS 7A\

]
[1:1[1::] artesanias de colombia s.a.

VISTA SUPERIOR

23.0 cm

T
o
.0
-1
VISTA FRONTAL
L Dioza Bandela Referencia: [EsC.feml:_1:2 Pl 1
Nomhre: Bandeja Interior Grande Linea: Ambientes
Oficio: Teieduria Recurso Natural: Palma de Iraca
Técnica: Teiido Mixto Materia orima: Fibrade Iraca
Praocesade nradiccidn: Observaciones: Loscolores se deben
Seselecciona la palma y se coloca en un pano humedo para suavizarla. combinar de acuerdo a la carta de
Secorta el cogollo con tijerasy setrota la palma con tijeras para retirar color delada en la comunidad.
Jos pelos quedando_lista para tinturar. Se tine la_palma _con _tinte Clbacet. Sedeben conservQUQsgamas de
Con alambre galvanizado se forma ia estructura del producto, la cual
[Sivede soporie para 10s eJidosSobre la base de alambre Se teje con 10S |
dedos una trencilla con dos hebras de Iraca . Sobre esta base entrecillada
se comienzan a tejer las puntadas segun Io requiera el disefio, ufilizando
~para efo una aguja de mano y una nebra ae lraca. Lasplanimas se

contruyen de acuerdo a la medida del plano de cada pleza.
IRe.pon.able:Maria[ulro Ca™a Eemande, Eecha:Sep'embrel 9991,
~~~m9J[J1[1[QI[:JGDHH~~?6n[Q][gI[11[1[1Irr§rente(s) D Propuesta ~ MuestraDEmpaqueD




DIBUJO Y PLANOS TECNICOS

VISTA SUPERIOR

35.0

VISTA FRONTAL

SENA

[~

Pieza: Bandeia
Nombre: Bandeja Rectangular Cuadros

Referencia: 1ESC,fcml:1:3
Linea: Ambientes

PI. 1

Oficio:  Tejeduria

Técnica: Tejido Mixto

Recurso Natural: Palma de Iraca
Materia orimo: Fibrade Iraca

Proceso de produccion:

Se selecciona la palma y Se coloca _en un pano humeda para suavizarla.

Secorta el cogollo con tijerasy se frota la palma con tijeras para retirar

los pelos quedando lista para tinturar. S€ tifie la palma con tinte Cibacet.
on alambre galvanizado seforma la estructura del producto, la cual

SINe de soporte para losteJidossobre la base de alambre se teje con 10S

dedos una trencilla con dos hebras de Iraca . Sobre esta base entrecillada

se comienzan a tejer las puntadas segun lo requiera el diseno, utilizando

para ello una aguja de mano y una hebra de Iraca. Losplantillas se

contruyen de acuerdo a la medida del plano de cada pieza.

|Respansable, Marial uisaCastro Femandez Eech, sepllemb'e 19991 [

~~7e7aW8[1][Q]|\]D[J][&&"""OOTIQ][]][Q][][]]QJLE] Referente(s) O Propuesta

Muestra[JEmpaqueD




lllilll‘?'rh\] Ministerio de Desarrollo Econémico FiCha de PrOdUCtO S

' artesanias de colombia s.a. el Desalrollo de

las Microempresas

Piezas:FRUTERO Artesanos:Edelmira Ortiz
Nombres: Frutero Flor Nudillo

Oficio: Tejeduria

Técnica: Te'ido Mixto

Recursos Naturales:Palma de jraca

Materia rima:lraca

Costo:: 9.000 Precio: 13.000
Unitario: Unitario: 13.000
p. Ma or: p. Ma or:11.000
Em a ue: Em a ue:
L_Observa_ciones: 1
.|R.esp.o.usable;MARIA_ LUISACASTRO EERNANDEZ Fecha: o~ -]

~~Efg(gencia  [Q][8J[2][Q]OO[2][3]  Tipode ficha: Referente(s) D  Muestra ~  LineaD EmpaqueD



,I,,I\?.Il’h'! Ministerio de Desarrollo Econémico DlBUJO Y PLANOS TECN'COS SENA
7A\

..... artesanias de colombia s.a.

VISTA SUPERIOR

30.5
/
— 22.0 --—--1

VISTA FRONTAL

Pieza: Frutero Referencia: lescemy: 1:5 PlL_1
: Linea- Ambientes

Oficio:  Tejeduria Recurso Natural: Palma de Iraca

Tecnica: Tejido Mixto Materia [)fimo: Fibrade Iraca

Proceso de produccion: Observaciones: Loscolores se deben
Se selecciona la palma y se coloca en un pano humedo para suavizarla. combinar de acuerdo o la corto de
se corta el cogollo con tijerasy se frota lo palma con tjeras paro retirar color de'oda en lo comunidad,

los pelos quedando listo paro tinturar, Setine lo palmo con tinte Cibacet, e debe~servor los gomas d
Con olambre galvanizado se formo lo estructuro del producto, lo cual olor aprobado

sirve de soporte poro lostejidos,Sobre Ta base de olambre se teje con Tos

dedos uno trencillo con dos hebras de Iroca . Sobre esto base entrecillado

[SE comienzan o lejer 1as puntados segun 10 requiero el aiseno, utlzando |

poro ello uno aguja de mano y uno hebra de Ifoco. Losplanimas se |

contruyen de acuerdo o lo medido del plano de codo pieza,

|R'"Qonwbl.,Mando_r0e a_'.rondez Fech...sep'emb,19991!-
@~EfmaLlJ[JI[1][Q][ID[I[1k~~j~?6n [QI[LIQI[]~~ Referente(s) O Propuesto MuestraOEmpoqueO




(+

~r | ,J Ministerio de Desarrollo Econémico F i C h a d e P rod u Cto comoracion .Pm

121011221 artesanias de colombia s.a. el Desarrllo _ de

la.sMicroempresas

Tl o de Poblacién: Rural

Costo: 35.000 Precio: 50.000
Unitario: Unitario: 50. 000
p. Ma or: p. Ma or:45.000
Em a ue: Em a ue:

Observaciones: Este producto se puede realizar con colores base como
el café oscuro vlos bordes narania.

| Responsable:MARIA L UISACASTRO EERNANDEZ Fecha: |
~~7~gencia  [Q][8][2] [OJOO [2][J: lip:>de ficha: Referente(s)D  Muestra~ LineaD EmpaqueD



SENA

Ministerio de Desarrollo Econémico DlBUJO Y PLANOS TECNICOS 7A\

artesanias de colombia s.a.

34.0
375 -

40.0 - 1

VA 4

11

TTT

~ qq
ca O N

111

VISTA SUPERIOR

VISTA FRONTAL

40.0
37.5
34.0
Pieza: Cofre Referencia: |1Esc.(cm):1:4 PI. 1
Nombre: Cofre Rectangular Linea: Ambientes
Oficio:  Teieduria Recurso Natural: Palma de lraca
Técnica: Tejido Mixto Materia. mima: FEibra de lraca

Proceso de produccion:

Se selecciono la j:xJIma y se coloco en un j:xJAo humedo poro suavizarta.
Se corto el cogollo con tijeras y se froto lo palmo con tijeras paro retirar

| Observaciones:  loscolores se deben |
combinar de acuerdo a lo carta de
color dejado en lo comunidad.

los pelos quedando listo poro tinturar, Se tifie lo palmo con tinte Clbacet. Sed ~~QffiQS-d..fL-
Con olambre galvanizado se formo lo estructura del producto, Ilo cual ob.cdas

sirve de soporte j:xJra los tejidos,Sobre o base de olambre se teje con los

dedos una trencillo con dos hebras de Iraca . Sobre esto base entrecilloda

se comienzan o0 tejer los puntadas segun lo requiera el diseno, utilizando

i:xJfaello una aguja de mano y una hebra de Iraca. Los plantillas se

contruyen de acuerdo o lo medido del plano de cada pieza. ()

,lReSQonsableMoﬁom Coslro Fernande, Fecho.,sep'embre 19991
~g7¢é?al.1Jc:m[1][QJ[:ID[IjBB~~26n[Q][1][QI[1][]QJ~Referente(s) O Propuesta " MuestraDEmpaque® ™




5. 1; ;1 Ministerio de Desarrollo Econdmico 1 (I "
[1:111::] artesanias de colombia s.a. FICha de PrOdUCtO et "ae

el Desarrollo  de
las Miaoempresas

Artesanos:Estrella An ulo

De rtamento: Atlantico
Localidad: Usiacuri
Vereda:

Ti de Poblaciéon: Rural

Costo: Precio: 17.000
Unitario: Unitario:

p. Ma or: p. Ma or:
Em a ue: Em a ue:

uede realizar utilizando los dos colores

es onsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha: Marzo de 2.000

~~y~gencia [QI[8][2][Q]DDI[2][JJ lipo de ficha: Referente(sp  Muestra~ LineaD EmpaqueD



SENA

i1 |r” 1 Ministerio de Desarrollo Econémico DIBUJO Y PLANOS TECNICOS 7~

:1JI1::] artesanias  de colombia s.a.

VISTA SUPERIOR

35.0

o

-0

N
Pieza: Bandeia Referencia: |Escremli:3 PlL_1
Nombre: Bandeja RectonQulor Pasoboqueros L inea: Ambientes
Oficic_;: Tele__durl’a_ Recurso Natural: Palmo de Iroco
Técnico: Teiido Mixto .- Materia_mima: Fibrade Iroco

Proceso de_produccion:

Seselecciono lo palmo y se coloco en un pafio humedo paro suavizarlo.
Secorto el cogolla con tijerasy se froto lo palmo con tijeras paro retirar
los pelos quedando listo paro tinturar. Setine lo palmo con tinte Cibacet.
Con olambre galvanizado se formo lo estructuro del producto, la cual
siNe de soporte para lastejidos.Sobre lo DOsede alambre se teje con los
dedos uno trencilla con dos hebras de Iroco . Sobre esto base entrecillodo
Se comienzan a tejer las puniadas segun la requiero el disena, utlizando

para ella una aguja de mano Yy una hebra de 1raco. Easplanflllas se

contruyen de acuerdo o lo medido del plano de codo pieza.

1ResponsableMadalu:saCastra’e'nardQ" ‘echa:SepNe_e 19991 ! _
~~~mO;jJI[N[1][QEIDOI[1}~~~26n  [QI[I[IN[NI]@] Referente(s) O Propuesta MuestraDEmpaqueD
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el Desarrollo de
las Microempresas

Piezas:COFRES Linea: Ambientes Artesanos:Lesbia Jiménez
Nombres: Jue o de Cofres estrellita x 3 Referencia:

Oficio: Tejeduria Lar De artamento: Atlantico
Técnica: Te'ido Mixto Diametro cm : Peso r: Localidad: Usiacuri
Recursos Naturales:Palma de iraca Color: Bei s,café, naranja Tinte Cibacet

Materia rima:lraca Certificado Hecho a ManoSi O NaO Ti o de Poblacién: Rural

Cost0:12,000
Unitario:

p. Ma or:

Em a ue:

Observaciones

Res nsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZFecha:
SisteMencia Lt a1y ¥ D D iy W lipo de ficha: Referente(s)

@)

Precio: 18.000
Unitario:18,000
p. Ma or:16,000
Em ue:

Muestrall) LineaD EmpaqueD
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| artesanias de colombia s.a. ol Desarrollo

Las Meoempresas

Linea: Ambientes

Costo: Precio: 13.000
Unitario: Unitario:

p. Ma or: 0. Ma or:

Em a ue: Em ue:

es onsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha:Marzo de 2.000

~~Efgfigencia  [Q][8][2] [Q]O O [2][J: Tlpode ficha: Referente(sP  Muestra~ LineaD EmpaqueD
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artesanias de colombia s.a.

VISTA SUPERIOR

26.0

19.0

VISTA_ERQNTAL

Pieza: Papelera Referencia: |[Esc.(cm)i:5 Pl 1
N§m5r§: Papelera Linea: Ambientes

Oficio: Teieduria Recurso Natural: Palma de Iraca

Técnica: TeiidoMixto - Materia orima: Fibrade Iraca

Proceso de produccion: - Observaciones: Loscolores se deben
Se selecciona 1a palma y Se coloca en un pano numeado para suavizaria. .combinar de acuerdo a lacarta de
Se corta el cogollo con tijerasy se frota la palma con tlijeras para retirar color de oda en la comunidad.

Tos pelos queaanao Tista para tinturar. Setine la palma con unte cibacet. - Sedeben G.onservolasgamas de

Con alambre galvanlzado se formala estructura del producto la cual robado

| dedos una trencilla con dos hebras de Iraca . Sobre esta base entrecnlada
se comienzan a tejer las puntadas segun lo requiera el disefio, utilizando
para ello una aguja de mano y una hebra de Iraca. Lasplantillas se
contruyen de acuerdo a la medida del plano de cada pieza. .

IRespar=hle, Modolura. Cmiro Ee.nandez Eech..Septiemh™19991
~~€fmalll[]]L~JQ]D[] [.J'fgj“~?a]®J~[]] [1~GJ[2]Referente(s) O Propuesto  MuestronEmpaqueD
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Ficha de Producto ... ..

lasMM:roemp~

Piezas:PAPELERA

Nombres:Pa lera redonda sol
Oficio: Tejeduria

Técnica: Te'ido Mixto

Recursos Naturales:Palma de iraca
Materia  rima:lraca

Linea: Ambientes Artesanos:Mar eris Salas
Referencia:
Lar o cm: Ancho cm:
Diametro cm : Peso r: Localidad: Usiacuri
Color:Verde, Naranja, amarillo, morado,azul Tinte Cibacet

Certificado Hecho a ManoSi D NoD Ti de Poblacién: Rural

Costo: Precio: 13.000
Unitario: Unitario:

p. Ma or: p. Ma or:
Em a ue: Em ue:

uede realizar con colores base como

Res onsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha:Marzo de 2.000
~~Ef~gencia  [Q][8j[2][Q]DD[2][3J):  Tipo de ficha: Referente(s) D Muestra BU LineaD

EmpaqueD
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VISTA SUPERIOR

26.0
Y 4
19.0
VISTA ERONTAL

Pieza: Papelera Referencia. TESCfeml: 1.5 Pl 1
Nombre: Papelera Linea: Ambientes
Oficio: _Teieduria Recurso Natural: Palma de Iraca
Técnica: Tejido Mixto -- Materia orima: Fibrade Iraca
Proceso de produccién: Observaciones: Loscolores se deben
SE Selecciona la palma y Se coloca en un pano humedo para suaviza—-a. combinar de acuerdo a lo carta de
Secorta el cogollo con ljerasy se irota la palmo con tjeras paro reurar color delada en la comunidad.
l0s pelos quedando listo paro tinturar. Setine la palma con tinte Cibacet. Sedeben conservar lasaamas de
Con alambre galvanizado se formo la estructuro del producto, la cual color oprobadn<:
sirvede soporte paro lostejidos.Sobre o base de olambre se teje con los -
dedos uno trencillo con dos hebras de Iraca . Sobre esto base entrecillada
Se comienzan o tejer los puntadas segun lo requiera el diseno, ufilizando
paro ello uno aguja de mano y una hebra de Iraca. Losplantillas se

contruyen de acuerdo o la medido del plano de codo pieza.

1Responsable Maria [Ur0 Cas|ToFernand0' Eech...Sepllembre 19991 | ;
~~TmQLV[NLI[QINGIV[B~~j~?6n [QINLQIINITN[E] Referente(s) O Piopuesta Muestra[JEmpaque[J
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...... artesanlas de colombia s.a. o Desarrollo  de

las Microempresas

Artesanos: Lesbia Jiménez

rtamento: Atlantico

Tinte Cibacet
de Poblacién: Rural

Costo: Precio: 13.000
Unitario: Unitario:

p. Ma or: p. Ma or:
Em a ue: Em a ue:

uede realizar con colores base como

es onsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha:

~~r~gencia [QI[8][2J[QIDD[2J[3]  TIpo de ficha: Referente(s) D Muestra ~ LineaD EmpaqueD
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Pieza: Paoelera Referencia- |ESC (cml]:5 Pl
Nombre: Papelera Amarilla Linea: Ambientes

Oficio: TeJeduria Recurso Natural: Palma de Iraca
Técnica: Tejido Mixto -- Materia_orima: Fibrade Iraca

Procesode produccion:

se selecciona la palma y se coloca en un pano humedo para suavizarla.
se corta el cogollo con tijerasy se frota la palma con tijeras para retirar
los pelos quedando lista para tinturar. Setine la palma con tinte Cibacet.
Con alambre galvanizado se forma la estructura del producto, la cual.
[Sirvede soporie para 10s1€)1d0s.S0bre 1a base de alambre se teje con 10S |
dedos una trencilla con dos hebras de Iraca . Sobre esta base entrecillada
se comienzan a tejer las puntadas segun lo requiera el diseno, utilizando
[para ello una aguja de mano y una nebra de raca. Lasplantnas se |
contruyen de acuerdo a la medido del plano de cada pieza.

~
IRespon”bl., Maoo JUro easlra Fe".".. . EechaSep'emb’. 19991

~~7maL|J[]][1J[[]QGOJ[1J~€?~"‘?(IQ]~[]JI'81[|D~[ﬂ]ieferente(s) D Propuesta MuestranEmpagueD |



3. PRODUCCION

3.1 Esquema Productivo

Para la realizacibn de productos
elaborados en palma de iraca, con
estructura de alambre galvanizado, se
plantea tener e':lcuenta lo siguiente.

3.1.1 Obtencidon y Procesamiento de
la Materia Prima

» Para la obtencion de la materia prima
se determiné que para su compra se
realizara por medio del banco de
materias primas de la cooperativa , con
el fin de que no se presenten
problemas que obstaculizan el
desarrollo de este.

3.1.2 Desarrollo de los Productos

e Distribucién de tareas a los grupos
segun la labor especifica.

» Hasta el momento las estructuras en
alambre se estan elaborando con un
método rudimentario, el cual no crea
las condiciones necesarias para una
Optima calidad, por lo cual es
aconsejable crear un fondo que
permita la consecucion de la maquina
de soldadura, sobre la cual se han
adelantado las cotizaciones.

e Para aumentar la productividad y mas
especificamente en el proceso de
tinturado se recomienda dotar el taller
con los siguientes elementos:
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- Estufa industrial a gas que permita altas

temperaturas (ya que los tintes utilizados

Cibacet tienen este requerimiento).

- Cucharas de medicion para los tintes.

Como fijador un buen stock amoniaco.

- Debido a que el tinte es comprado en
Bogota se recomienda mantener stock
de tinte.

 Con el fin de minimizar tiempo en el
desarrollo de productos es aconsejable
en el banco de materia prima mantener
palma tinturada en las diferentes
gamas desarrolladas.

* Debido a la gran demanda, se
presentan dos estrategias' principales:

- Generar tipos de artesanos
especializados para cada producto.
Capacitar a todo el grupo para que a
mediano plazo todos tengan el mismo
nivel de conocimiento en las diferentes
puntadas para que participen en igual
condicion en los diferentes proyectos.

- Implementacién de plantillas y moldes
para estandarizacion de tamafos y
formas. Es aconsejable que se
desarrolle primero la parte del tejido de
la estructura del producto y se deje
como ultimo paso la realizacion del
mofo en el caso de estos productos es
el que se debe realizar con mas
cuidado, pues de este depende una
buena presentacion del producto.
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* Se deben elaborar los productos con la
medidas que contienen los planos
técnicos ya que estos tienen la
implementacibn de los ajustes vy
correcciones necesarias para su buen
funcionamiento.

3.1.3 Empaque, Embalaje y
Transporte de los Productos

Se debe definir un lugar para realizar el
acopio de los productos, su empaque Yy
embalaje.

3.2 Proceso De Produccion

En esta etapa se da a conocer cada paso
para la elaboracion de los productos en
Iraca, tanto en aspectos generales como
en aspectos especificos en el proceso de
produccion.

3.2.1 Proceso de Obtencion del
Recurso Natural

La materia prima empleada por los
tejedores de Usiacuri es la palma de jraca
llamada cientificamente Caludoura
Palmata RATP planta silvestre del cual se
utiliza el cogollo. La extraccion de la
palma de Iraca se realiza durante el
verano, pues en el invierno es su siembra.

Adquisicion: Es comprada por los
intermediarios a los pajeros. Se consigue
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en un mazo que esta compuesto entre 70
y 80 cogollos, cada cogollo tiene 20
hebras, cada hebra se puede dividir en
dos o tres segun lo fino que se quiera la
longitud de cada hebra debe ser entre 40
a 70 cm. Cada artesano, compra de uno
a tres mazos.

Actualmente la Iraca es adquirida en los
departamentos de Mag,dalena, Bolivar y
Coérdoba en mazos de 50 a 60 cogollos.
La comunidad es muy sensible a la
sostenibilidad de su produccién por lo que
actualmente desarrollan un proyecto de
repoblamiento de 15 hectareas de palma
de Iraca en predios de la cooperativa, de
manera que sSu abastecimiento se
garantice para las  generaciones
venideras.

3.2.2 Preparacion De La Materia Prima

e La palma de Iraca debe ser
preferiblemente blanca para de esta
forma facilitar el tinturado.

e Elaboracion De La Hebra: Cuando la
paja este suavizada se debe convertir
en hebras de 50 a 70 cm de largo
guedando asi lista para ser tinturada.

* Almacenamiento: Debe ser en un sitio
fresco y no deben almacenarse
grandes cantidades pues se
mohosean.
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Materiales:  Cuchillo, trapo (suavizar),
tjeras para cortar hebras sobrantes,
agujas de diferentes tamafios segun la
necesidad, para tejer fondos, rematar,
realizar bordados sobre algo ya tejido,
regla, pano.

Procedimiento:
Coccioén
Enjuague

Blanq ueado
Estufado

Secado: al sol y extendido en cuerdas

para que se blanquee.

Suavizado: Se deben poner los
cogollos que se van a utilizar en forma
longitudinal en un trapo humedo,
durante dos o tres horas pero no
durante mas tiempo porque quedan
guebradizas. Sin remojar la fibra se les
sube el lomo con un cuchillo para
darles la suavidad requerida y para
quitar las fibras que sobran, no se debe
poner al sol.

3.2.3 Proceso De Tinturado

Informacién extractada del cuaderno
De Disefio de 1999

Se humedece la fibra

En una olla amplia se le coloca agua
suficiente para cubrir las fibra.

Se realiza el descubre y blanqueo con
una cucharada de jabon durante un
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cuarto de hora para no deteriorar la fibra.

4. Se saca y se lava bien de tal forma que
no queden particulas de jabodn.

5. Se pone el agua a hervir.

6. Una vez esté hirviendo se saca un
poco de agua en un recipiente Yy se
mezclan los diferentes colores que se
van a utilizar en cantidades
mencionadas en "MEZCLAS DE
COLORES".

7. Una vez estén bien disueltos los tintes
en el recipiente , esta se vacia en la
olla.

8. Se revuelve bien el agua y se agrega el
amoniaco, y la sal.

9. Nuevamente se revuelve bien para que
todo se mezcle y se procede a
sumergir la fibra.

10. Peridodicamente se revuelve para
gue la fiora de arriba como la del fondo
obtengan el mismo color.

11. Se deja la fibra en ebullicion de 30 a
45 mino

12. Una vez tinturada la fibra se
procede a lavarla bien con agua fria
hasta que el tinte salga completamente
claro.

13. Se escurre y se dejd secar a la
sombra.

En la primera etapa de desarrollo del
producto se realizaron tres talleres de
tinturado con quimicos "CIBACET". El
procedimiento que se efectio se explica a
continuacion:
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Utensilios necesarios para el desarrollo
del taller de tintoreria:

» Estufa

* Olla grande

» Palo de escoba

* Unvaso o Pocillo

e Cuchara pequeiia para medir.
* Cuchara grande para revolver.
* Un recipiente .

 Gramera.

» Jabon.

Colores a utilizar en lo quimicos
"CIBACET":

Pardo JNH-02 150/0

Negro 26L

Amarillo 26C 150%

Rojo 26N

Azul26

Clases de fijadores:

 Amoniaco, dos onzas para tres litros de
agua

» Sal, no tiene medida exacta entre mas
se use mas se fija el tinte.

Mezcla de colores vivos:

Los colores vivos se obtienen utilizando
los colores puros del amarillo, azul y rojo,
aplicando a la vez amoniaco para que se
fijen en la fibora. En esta gama solamente
se realiza la combinacion de algunas
anilinas como las que se presentan a
continuacion.
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- Color Verde: Para la obtencion de este
color se mezcla % cucharada de amarillo
26C con % cucharada de azul 26.

- Naranja: Para la obtencion de este
color se mezcla % cucharada de amatrillo
26¢ con % de rojo 26N

- Mezcla de colores tierra: Los colores
tierra se obtienen de la mezcla del pardo
como base combinado con los primarios Y
en negro como sSe presenta a
continuacion:

Café chocolate: Para la obtencion de
este color se mezcla una cucharada de
pardo JNH-02 15% con una pizca de
negro 26L, en tres litros de agua.

Café: Se mezclan tres cuartos de pardo
JNH-02 15%, en tres litros de agua.

Terracota  Oscuro: Se mezcla %
cucharada de pardo JNH-02 15% con %
cucharada de rojo 26N Yy una pizca de
amarillo 26C en tres litros de agua.

Terracota  Claro: Se mezcla %
cucharada de rojo 26N con % de amarillo
26C y una pizca de pardo JNH-02 15%.

Tonos de Beige: Se mezcla % de rojo
26N con % de pardo JNH-02 y una pizca
de amarillo 26C. A medida que se quiera
aclarar el color se le va echando cada vez
mas agua.
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NOTA: Con el pardo JNH-02 se logra
desde café oscuro hasta beige claro
dependiendo de la cantidad que se
utilice, es decir que entre mas intensos y
oScuros y entre menos color y mas agua
se logran colores mas claros.

En la etapa de produccion se
implementaron cuatro nuevos colores
utilizados en las nuevas lineas.

- Verde Oliva: Se mezcla una
cucharada de pardo JNH, una
cucharada de amarillo 26C y una
cucharada de azul 26, en tres litros de
agua.

- Verde Manzana: Se mezcla una
cucharadita de pardo JNH, una
cucharadita de amarillo 26C y una
cucharadita de azul 26, en tres litros de
agua.

- Palo de Rosa Oscuro: Se mezcla una
cucharada de Escarlata con una
cucharada de Pardo JNH, en tres litros
de agua.

- Palo de Rosa Claro: Se mezcla una
cucharadita de Escarlata con una
cucharadita de Pardo JNH, en tres
litros de agua.
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3.2.4 Proceso de Elaboracion del

Tejido
Informacién extractada del Cuaderno
De Disefio de 1999

Con alambre galvanizado de diferentes
calibres y utilizando pinzas y moldes se
hace una estructura que servira de
soporte 0 base de las puntadas y
tejidos a realizar.

La forma de la estructura de alambre
entre redonda, ovalada, o cuadrada y
el grosor del alambre dependeran del
disefio del producto a trabajar. Para
realizar la estructura se usa el metro,
pinzas y puntos de soldadura.

La base de alambre se forma tejiendo
con los dos dedos sobre el alambre
una trencilla con dos hebras de Iraca.

Sobre la base de alambre se
comienzan a tejer las puntadas, segun
lo requiera el disefio, usando para ello
una aguja de mano y una hebra de
Iraca.

3.2.5 Proceso de Produccion de las

Puntadas mas Utilizadas

Flor de Nudillo: Unavez se termina el
entrenciliada, se da inicio al tejido
horizontal y luego al tejido vertical, el
cual se elabora intercalando la hebra
con el tejido horizontal ya realizado. El
siguiente paso es tejer de izquierda a
derecha, con el llamado tejido en
diagonal, pasando la aguja por la cruz
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que han formado las dos pasadas
anteriores. Para finalizar se pasa de
derecha a izquierda el segundo tejido en
diagonal haciendo un nudo en cada una
de las cruces que dejan las tres puntadas
anteriores en todo el tejido. Con unas
tijeras se quitan los pelos sobrantes del
tejido para darle un acabado final. de
calidad.

» Estrellita:  Se realizan las pasadas
horizontales, luego las verticales,
continuado con las horizontales y luego
las diagonales y en la ultima pasada no
se hace nudo en ninguno de los
vértices, si no Unicamente se intercala.

* Mimbre: En esta puntada se hacen
dos pasadas verticales juntas en todo
el area del telar, dejando entre cada
dos pasadas un espacio de un
centimetro aproximadamente. Luego
se hacen dos pasadas horizontales

juntas, intercalandolas con  las
anteriores.
e Dos Pasadas: Consiste solo en

pasadas diagonales en los dos
sentidos, entrecruzadas formando
rombos.

* Fondo de Estera o Mimbre: Dentro
de las puntadas finas esta es una de
las mas sencillas, a veces se elabora
de manera ordinaria con mayor
separacion, se utiliza también para
fondo de contenedores, bandejas,
pasadas de refuerzos de bases
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verticales, distanciadas una de otras Yy
pasadas horizontales continuas,
intercalando con las verticales.

3.2.6 Definicibon de la Forma del
Producto

Con alambre galvanizado de diferentes
calibres y utilizando pinzas y moldes se
hace una estructura que servira de
soporte o0 base de las puntadas que se
realizaran, de acuerdo al producto y a su
diseflo, puede ser redonda cuadrada u
ovalada, y el grosor del alambre
dependera del disefio a trabajar.

3.2.7 Acabados o Remates

Con unas tijeras se quitan los pelos
sobrantes del tejido, para darle un
acabado de calidad. Dependiendo del
producto, de la calidad y ancho de la fibra,
se desarrollan los diferentes remates o
rebordes.

Sobre el entrencillado se toma un grupo
de fibras de Iraca, se tuercen y se
amarran formando aros o moios.

3.3 Capacidad de Produccion

La capacidad de produccién para las
lineas decorativas, utilitarias se
especifican en el siguiente cuadro.
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TIEMPO DE CAPACIDAD
PRODUCTO CANTHOAT EL AR AN NMENSOA—DE
/DIiAS) PRODUCCION
Bandejas
ovaladas Juego de 3 1% 25
fondo estera
Bandejas
ovaladas luego de 5 1 20
fuertes
Bandejas
redondas Juego de 5 1 30
fuertes
Bandeja
cuadrada 1 % 40
fondo estera
Bandeja y Juego de 1
pasaboqueros bandeja y 3 1 30
estrellita pasaboqueros
Contenedores
en mimbre Juego x 3 2% 10
fondo estera
Frutero 1 1 25
Bandejas y Juego de 1
pasaboqueros bandeja x4 1 30
café oscuro pasaboQueros
Cofres Juego x 3 1 30
estrellita
Cofres
ovalados flor Juego x 3 1% 20
nudillo
Individuales
cocidos color Juego X 6 1 25
tierra
Individuales
fondo _estera Juego x 6 1 30
colores ftuertes
Contenedores
hexagonales Juego x 2 1 15
flor nudillo
Papelera 1 % 50
amaria
Papelera
redonda sol 1 % 50
verde
Papelera 1 % 50 |

morada
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3.4

3.4.1

Costos de Produccion

Insumos y Materia Prima

El siguiente cuadro presenta los insumas

necesarios

para

la produccion

de las

lineas elaboradas en lraca, asi como sus

costos:

 Bandejas ovaladas fondo estera:

INSUMOS CANTIDAD UNIDAD VALOR
TOTAL ($)
Sal 2 Pocillos 700
Vinaare 0,1 feb Litro 650
Amoniaco 3 Onzas 800
Tintes Cibacet 3 Cucharada 2400
TOTAL 4550
- Costo materia prima:
Iraca: dos mazos $ 2000
Alambre galvanizado con punto
de soldadura $ 2900
Costo total por dia
(Mano de obra) $15000
Total $24450
» Bandejas ovaladas colores fuertes
INSUMOS CANTI%) UNIDAD VAl OR
TOTAL
Sal 2 Pocillos 700
Vinagre % Litro 650
Amoniaco 3 Onzas 1200
Tintes Cibacet 6 Cucharada 6000
TOTAL 8550




3. PRODUCCION - Costo materia prima:

Iraca: cuatro mazos $ 4000
Alambre galvanizado con punto

de soldadura $ 5000
Costo total por dia

(Mano de obra) $12000
Total $29550

» Bandejas redondas colores fuertes

INSUMOS CANTIDAD UNIDAD VALOR
TOTAL
Sal 2 Pocillos 700
Vinaore % Litro 650
Amoniaco 3 Onzas 1200
Tintes Cibacet 6 Cucharada 6000
TOTAL 8550

- Costo materia prima:

Iraca: cuatro mazos $ 4000

Alambre galvanizado con punto

de soldadura $ 5000
Costo total por dia

(Mano de obra) $12000

To~1 $29550

* Bandejas cuadradas fondo estera

INSUMOS CANTIDAD UNIDAD VALOR

_ TOTAL
Sal 3 Pocillos 700
Vinaare % Litro 325
Amoniaco 3 Onzas 800

Tintes Cibacet 1 Cucharada 1500

TOTAL 3325



3. PRODUCCION

- Costo materia prima:

Iraca: un mazo
Alambre galvanizado con punto

de soldadura

Costo total por dia
(Mano de obra)

Total

$ 1000

$ 2400

$10000

$16725

 Bandejas y pasaboqueros estrellita

INSUMOS CANTIDAD UNIDAD VALOR
TOTAL (%)
Sal 2 Pocillos 700
VinaQre 0,1 feb I;itro 650
Amoniaco 3 Onzas 800
Tintes Cibacet 3 Cucharada 2400
TOTAL 4550
- Costo materia prima:
Iraca: dos mazos $ 2000
Alambre galvanizado con punto
de soldadura $ 3000
Costo total por dia
(Mano de obra) $15000
To~1 $24550

e Contenedores en mimbre fondo estera

INSUMOS CANTIDAD UNIDAD VALOR
TOTAL ($)

Sal 2 Pocillos 700

Vinaare 0,1 feb Litro 650

Amoniaco 3 Onzas 800

Tintes Cibacet 4 Cucharada 4000

TOTAL 6150




3. PRODUCCION

- Costo materia prima:

Iraca: siete mazos $ 7000
Alambre galvanizado con punto
de soldadura $10000
Costo total por dia
(Mano de obra) $26000
Total $49150
e Frutero:
INSUMOS CANTIDAD UNIDAD VALOR
TOTAL (%)
Sal 2 Pocillos 500
Vinagre Yz Litro 325
Amoniaco 3 Onzas 800
Tintes Cibacet 1% Cucharada 1400
TOTAL 3025
- Costo materia prima:
I[raca: un mazo $ 1000
Alambre galvanizado con punto
de soldadura $ 2500
Costo total por dia
(Mano de obra) $ 6000
Total $12525

* Bandeja y Pasaboqueros Café Oscuro

INSUMOS CANTIDAD UNIDAD VALOR
TOTAL ($)

Sal 2 Pocillos 700

Vinagre 0,1 feb Litro 650

Amoniaco 3 Onzas 800

Tintes Cibacet 3 Cucharada 2400

TOTAL 4550




3. PRODUCCION

- Costo materia prima:

Iraca: cuatro mazos $ 4000
Alambre galvanizado con punto
de soldadura $ 5000
Costo total por dia
(Mano de obra) $16000
To~1 $29550
e Cofres Estrellita x 3
-
INSUMOS CANTIDAD UNIDAD VALOR
TOTAL
Sal 3 Pocillos 700
Vinagre Y2 Litro 325
Amoniaco 3 Onzas 800
Tintes Cibacet 1 Cucharada 1500
TOTAL 3325
- Costo materia prima:
Iraca: dos mazos $ 2000
Alambre galvanizado con punto
de soldadura $ 2400
Costo total por dia
(Mano de obra) $10000
To~1 $17725
e Cofres ovalados flor nudillo:
INSUMOS CANTIDAD UNIDAD VALOR
TOTAL ($)
Sal 2 Pocillos 700
Vinagre 0,1 feb Litro 650
Amoniaco 3 Onzas 800
[ Tintes Cibacet 3 Cucharada 2400
TOTAL 4550




3. PRODUCCION

- Costo materia prima:
Iraca: dos mazos
Alambre galvanizado con punto

de soldadura

Costo total por dia
(Mano de obra)

To~1

$ 2000

$ 3000

$15000

$24550

e [Individuales Cocidos Color Tierra

INSUMOS CANTIDAD UNIDAD VALOR
TOTAL
Sal 2 Pocillos 50(_)
VinaQre Y2 Litro 325
Amoniaco 3 Onzas 800
Tintes Cibacet 3 Cucharada 3000
TOTAL 5225
- Costo materia prima:
I[raca: tres mazos $ 3000
Alambre galvanizado con punto
de soldadura $ 2300
Costo total por dia
(Mano de obra) $10000
Total $20525
e Individuales Fondo Estera Cocido
Colores Fuertes
INSUMOS CANTIDAD UNIDAD VALOR
TOTAL
Sal 2 Pocillos 500
Vinagre % Litro 325
Amoniaco 3 Onzas 800
Tintes Cibacet 3 Cucharada 3600
TOTAL 5225




3. PRODUCCION
- Costo materia prima:

traca: tres mazos $ 3000
Alambre galvanizado con punto

de soldadura $ 2300
Costo total por dia

(Mano de obra) $10000
To~1 $20525

» Contenedores hexagonales flor nudillo:

INSUMOS CANTIDAD UNIDAD VALOR
TOTAL ($)
Sal 2 Pocillos 700
Vinaare 0,1 feb Litro 650
Amoniaco 3 Onzas 800
Tintes Cibacet 3 Cucharada 2400
TOTAL 4550

- Costo materia prima:

Iraca: dos mazos $ 2000
Alambre galvanizado con punto

de soldadura $ 3000
Costo total por dia

(Mano de obra) $15000
Total $24550

» Papeleras Redonda (Verde), Cuadrada
(Morada) y Cuadrada (Amarilla)

INSUMOS CANTIDAD UNIDAD VALOR
TOTAL
Sal 2 Pocillos 500
Vinagre % Litro 325
Amoniaco 3 Onzas 800
Tintes Cibacet 3 Cucharada 3000

TOTAL 4625



3. PRODUCCION

Costo materia prima:
[raca: un mazo

Alambre galvanizado con punto
de soldadura
Costo total por dia

(Mano de obra)

Total

3.4.2 Costo Total por Articulo
A continuacién se presenta el detalle del
costo por unidad dentro de las lineas de

Usiacuri.

$1000

$2000

$5000
$12625

Papelera verde |
redonda_ sol

PIEZA CANTIDAD COSTO COSTO TIEMPO COSTO TRANSPORTE ~ |cOSTO
MATERIA Livsuvas treanain  Lvano oo TOTAL
PRIMA POR OIA OBRA
! 2 3 48004550 10— 1600056026000~
Fondo Estera
Bandejas 5 0000 8550 1 12000 450 AXXX]
ovaladas fuertes
| Bandeijas, 5 0000 8550 1 12000 450 [ 3X XX ]|
redondas fuertes
Bandeja
fondo 4 3466 3325 Y 46006 225 $7006
estera
Bandeja Y
asabogueros i 2000 4550 1 15000 450 25000
estrellita
Contenedores  en
mimhre fonda 3 47666 1456 01y 6000 S5y SO000
estera
Frutero 1 3500 3025 1 6000 475 13000
Bandeja Y|
pasabaquen 5 8666 4556 -- $7000 %56 DOOCY
café 0Scuro
Cofres _estrellita 3 4400 3325 1 10000 275 18000
Cofres __ovalados 3 5000 4550 1% 15000 450 22000
flor nudillo
Individuales
|000id05 color 8 5300 5225 1 10000 475 21000
Terra
Individuales
fondo estera 6 5300 5225 1 10000 475 21000 |
cotores—fueres—
Contenedores
hexagonales  flor 2 5000 4550 104 15000 450 22000
nudillo
Papelera morada 1 3000 4625 % 5000, 375 13000
Papelera _amarilla 1 3000 4625 % 5000 375 13000
cuadrada
1 3000 | 4625 | % 5000 | 375 113000 |




3. PRODUCCION

3.5 Control de Calidad

3.5.1 Para el Artesano

Este proceso se debe iniciar desde el
momento en que se procesa la materia
prima. A continuacion se describen los
parametros que deben cumplir los
artesanos de Usiacuri para la produccion
de las lineas sugeridas.

Requisitos generales:

Informacion extractada del Cuaderno
De Disefio de 1999

Para realizar cualquier producto es
necesario que la materia prima tenga
su debida preparacion (ripiado,
secamiento y blanqueo).

Antes de iniciar cualquier tejido, es
necesario suavizar la Iraca en un pafo
himedo durante tres o cuatro horas.
La palma se debe tratar con un cuchillo
para quitarle los pelos y poder ser
manejada mas facilmente.

El grosor del alambre utilizado debe
ser como lo requiera el disefio.

El entrencillado de la base debe ser
homogéneo, ya que de éste depende
la estructura del tejido.

El tejido horizontal y vertical debe ser
uniforme y parejo de tal manera que el
enmallado no pierda su forma.

Es preferible lograr los puntos de unién
de la estructura con punto de
soldadura para lograr un mejor
acabado.



3. PRODUCCION

Al tejer es importante buscar la misma

densidad en la fibra utilizada.

- El tejido debe ser homogéneo en cada
una de sus partes.

- El orillo debe ser uniforme y ajustado a
lo largo del tejido.

- Con unas tijeras se deben quitar los
pelos sobrantes del tejido para darle un
acabado final de calidad.

- El color dado por el tinturado debe ser

uniforme a lo largo de la fibra.

Las piezas no deben presentar

manchas o areas que evidencien

pérdida de color.

3.5.2 Para el Comprador

A continuacion se describen los
pardmetros que deben cumplir los
productos en su resultado final.

* Requisitos generales:

- El producto debe estar libre de
impurezas y muy bien lavado.

- El producto debe presentar unas
medidas estandar.

- El producto debe tener un tinturado
parejo y homogéneo.

- Las piezas deben tener el tejido parejo.

- El producto debe venir bien empacado.

3.5.3 Proveedores de materiales

- Los tintes Cibacet se pueden adquirir
en Colquimicos Ltda., en la calle 12
#38-62, teléfono 2771411, Santafé de
Bogota.



3. PRODUCCION

La Iraca se obtiene directamente en

Usiacuri.
3.6 Proveedores
ARTESANO CEDULA DE UBICACION
CIUDADANIA (Teléfono)

Estrella Angula 22.744.162 de | 0958755692
Usiacuri

Lesbia Jiménez 22.743.839 de | 0958755692
Usiacuri

Maria_Rivaldo 22.743.139 de | 0958755692
Usiacuri

Luz Marquez 22.743.378 de | 0958755692
Usiacuri

Edelmira Ortiz 22.744.457 de | 0958755692
Usiacuri

| Elpidia _Escorcia [ 22277811  de | 0958755692
Barranquilla

Efigenia Pernia 22.743.531 de | 0958755692
Usiacuri

Rosa de la Hoz 22.743.460 de | 0958755692
Usiacuri

Maria Urueta 22.743.820 de | 0958755692
Usiacuri

América Urueta Vda. | 22.743.763 de | 0958755692

De Gutiérrez Usiacuri

Maaalv Rada 2.237.905 de B/Quilla | 0958755692

Nohora Marquez 22.743.838 de | 0958755692
Usiacuri

Margeris Salas 22.744.405 de | 0958755692
Usiacuri

alga Barraza 22.742.306 de | 0958755692
Usiacuri

Edilsa Polo 22.744.216 de | 0958755692
Usiacuri

Clara Polo 22.745.004 de | 0958755692
Usiacuri

Inés Salas 22.743.489 de | 0958755692
Usiacuri

Hernando Zurita 0958755692

Martha Pimentel 22.745.602 de | 0958755692

Usiacuri



4.
COMERCIALIZACION

4.1 Comportamiento Comercial
de los Productos
Asesorados

Los productos de  tejeduria
elaborados por Usiacuri presentan
en este momento una alta
aceptacion en el mercado, siendo
adquiridos por su origen, riqueza
estética y funcionalidad.

Al producto se le ha dado un soporte
comercial siendo exhibido en
revistas como Punto G, y Axxis.

También fueron expuestos en
Orleans, a dos horas de Paris,
localidad que se distingue como
ciudad de los oficios, debido a que
la Fundacion Mario Santo Domingo
efectud una misidén con el propdsito
de promocionar y comercializar
estos productos, obteniendo muy
buenos resultados.

4.2 Mercados Sugeridos

Con base en los aspectos que se
encontraron haciendo un analisis de
mercado, se decidié orientar la
produccién a un mercado con las
siguientes caracteristicas:

- Clima frio - templado (Regidn
Andina)

- Personas entre 20 y 40 afos de
cualquier sexo.
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- Personas conscientes del
significado cultural del producto
en cuestion.

- Personas amantes de los
ambientes rusticos e informales.
un estrato socioecondémico
medio-alto o alto.

Los puntos de venta en donde se
pueden promocionar los productos
elaborados en Usiacuri son:

- Bahia Decoracion: Cra. 11 #93s.
52

- Matamba Artesanias
Latinoamericanas: Paseo de la
Decoracion Centro Chia.

- Artefactos Galeria Cano: Centro
Comercial Andino.

- Brisas: Unicentro entrada 4
Primer Piso.

- Bima: Autopista Norte Kildmetro
16.

4.3 Propuesta de Etiqueta,
Marca, Sello de Identidad y
Empaque

Se recomendd en esta etapa la
implementacion de un logotipo que
le de identidad al grupo, y se explico
al grupo la importancia de la
imagen.

Como propuesta de empaque se
plantea el disefio Yy elaboracion de
una bolsa en tres tamafos, donde el
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arte este representado a través de
imagenes de la puntada flor de
nudillo. Las manijas van a ser
elaboradas en la misma lIraca.

Esta propuesta va a tener la
informacion necesaria para realizar
contactos comerciales con cada uno
de los productores de artesanias.

4.4  Propuestade Embalaje

El embalaje de los productos debe
realizarse en cajas de carton de
doble cara de canal tipo A, que les
proporcione  mejor proteccion . Yy
selladas con cinta o zunchos.



5. CONCLUSIONES Y 5.1 Con Relacion al Desarrollo de
OBSERVACIONES la Asesoria

- Fue muy importante la continuidad
en el proceso de la asesoria, ya que
ésta generd confianza y respuesta
por parte del grupo y un buen
término de la misma.

- Otro factor que ha facilitado el
buen desarrollo de la asesoria, ha
sido el respaldo que ofrece el
Convenio Mario Santo Domingo, al
grupo artesanal, ya que facilita la
comunicacion continua, seguimiento
e intercambio de informacién vy
sobre todo Ilos programas de
capacitacion ejecutados por el
Convenio, donde han permitido
ampliar la cobertura de artesanos y
la socializacion de las asesorias,
permitiendo de esta forma, reforzar
la optimizacion de los productos vy el
mejoramiento de la calidad.

- Esta asesoria desarrollada en un
periodo aproximado de dos afos,
nos da como resultado piezas de
expresion contemporaneas,
adquiridas de un proceso de disefio
que adapta la habilidad vy
conocimiento a las necesidades de
los mercados actuales. Se logré
rescate de puntadas tradicionales y
reorganizacion de la forma para

VLS
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5. CONCLUSIONES Y
OBSERVACIONES

obtener piezas mas limpias vy
depuradas, eliminando fa mezcla
excesiva de puntadas, involucrando
innovadores tonos con tintes
industriales, transformando las
piezas y obteniendo nuevos disefios
de inmenso valor con estos nuevos
planteamientos de color.

- Es muy importante reflexionar y
concluir como la innovacion debe
estar ligada con los aspectos
culturales de la comunidad, para
gue permanezca la identidad cultural
del producto, permitiendo asi que el
consumidor adquiera estos
productos no solo por el producto en
si, sino por el valor agregado que
brinda cada uno de ellos.

5.2 Con Relacion a la Localidad

- En Usiacuri Atlantico, no se
presentan problemas de orden
publico, que puedan generar
riesgos y temores dentro de la
asesoria.

- En cuanto al desplazamiento del
grupo artesanal, es facil el
acceso a la localidad, se
encuentra solo a treinta minutos
de Barranquilla, y el transporte
solo cuesta mil pesos.

- En cuanto al alojamiento vy
alimentacioén, no existen



5. CONCLUSIONES Y
OBSERVACIONES

problemas, ya que se consiguen sin
dificultad.

Una gran ventaja es la Casa
Artesanal donada por Artesanias
de Colombia, ya que es el sitio
ideal para reunir a los artesanos y
hacer una asesoria conjunta.

5.3 Con Relacion al Grupo

Artesanal

El interés presentado hacia la
asistencia, a las asesorias, por
parte de la Cooperativa de
Artesanos de Usiacuri, ha sido
muy motivante y satisfactorio, ya
gue demuestra que el trabajo ha
tenido transcendencia y gran
aporte hacia los artesanos.

Es un grupo muy entusiasta,
interesado en dar un gran
acompafamiento y participacion
activa en las asesorias, cuentan
con un gran lider, que promueve
el fortalecimiento y
mantenimiento  continuo  del

grupo.

El grupo ya esta elevando su
capacidad productiva debido a la
organizacion y distribucion de
trabajo y al gran interés por salir
adelante.

En cuanto a la Asociacion de
Artesanos, este grupo mostré
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poco interés por las asesorias, se
limitaron a hacer acto de presencia
las primeras veces, pero respecto a
la participacion en si, no hubo
ninguna clase de respuesta.
Aunque ultimamente se me informé
gue por parte de la Fundacion Mario
Santo Domingo, se les dictaron unos
talleres con el fin de que se pusieran
al dia con la Cooperativa.

5.4 Con Relacion a los Oficios

- Los productos de tejeduria en
Iraca, se han posesionado en el
mercado, de esta forma se ha
logrado la socializacion de la
técnica. La calidad del producto
es buena.

- Se sigue teniendo problema en la
realizacion de la estructura, por
falta de la maquina de soldadura,
la cual es fundamental conseguir,
con el fin de poder darle un mejor
acabado al producto y reducir el
costo.



6.
RECOMENDACIONES

Es muy importante fortalecer al
grupo en la parte de la
produccion, en cuanto a asignar
tareas por lineas de producto,
aprovechando asi la habilidad
especifica de cada artesano, en
pro de una mayor eficiencia.

Es un grupo con una alta
capacidad productiva, que podria
aprovecharse para darle
continuidad a Ila etapa de
desarrollo de nuevos productos,
ya que poseen la creatividad y
destreza suficiente.

Es necesario hacer
acompafamiento en la
implementacion de la imagen,
empaque y embalaje de los
productos, ya que esta etapa no
se pudo ejecutar en su totalidad.
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INTRODUCCION

El trabajo realizado por la Unidad de Disefio de Artesanias de
Colombia, a través de la Disefiadora Textil Maria Luisa Castro, a
la localidad de Guacamayas - Boyacd, en el ultimo afio, ha sido la
introduccion de una nueva gama de color tierra, logrando asi una
mayor variedad de productos mediante las técnicas de coloracion,
ampliando de esta forma el mercado a nivel internacional.

De esta forma se hace una continuacion al proceso, fortaleciendo
la produccién con el desarrollo de nuevos productos, mezclando
materia prima como el fique y la madera.



JUSTIFICACION

A partir de la evaluacion de las asesorias
prestadas en el 98 y 99, Y por peticion de
las directivas se determind reforzar los
talleres realizados en la aplicacion de
colores tierra en los productos
tradicionales, con el fin de implementar las
nuevas gamas de colores en grandes
cantidades para la comercializacion de
productos. A peticion del mercado, se llego
a la conclusién que dentro del campo textil
y mas especificamente en lo concerniente
a las piezas utiles y decorativas, tienden a
utilizarse colores mates. De acuerdo a las
tendencias actuales del mercado se definio
desarrollar una linea de nuevos productos
mezclando el figue con otros materiales
existentes en la region.

En la comunidad artesanal de Guacamayas
se desempefian béasicamente realizando
productos dirigidos a la mesa. Por esto se
desarroll6 una linea para mesa, compuesta
por paneras redondas y ovaladas,
portacalientes, portavasos tejidos en fique
con base de madera. Y una linea de
banquitos redondos y cuadrados en
madera y figue manteniendo en los
productos los colores tierra que estan
marcando la pauta.

Estos productos fueron evaluados por la
Unidad de Disefio de Artesanias de
Colombia, de tal forma que se concluyé
seguir con el desarrollo de la linea de
nuevos banquitos, y produccion de los ya
desarrollados, ya que el resultado del



JUSTIFICACION

analisis de mercado realizado durante la
Feria Expoartesanias 99 fue muy positivo.

Teniendo en cuenta que el oficio de la
carpinteria existe en la regién se trabajo
con los carpinteros las propuestas a nivel
de producto, iniciando en ellos la idea de
fusionar los materiales y apoyar la
produccion tradicional, ampliando las
propuestas combinando la madera con el
tejido, abriendo nuevos mercados Yy
nuevas alternativas de trabajo para la
comunidad de Guacamayas.

La asesoria en disefio se basd en las
diferentes formas de aplicar el color,
combinacion y contrastes de los mismos,
asi mismo se realizaron investigaciones
sobre materias primas estructurales del
tejido para disminuir el peso del producto
final aumentar la oferta de productos y
trabajar de una manera sostenible el
recurso natural utilizado para el alma del
tejido. Se realizaron pruebas y ensayos con
lazos de algodon y lazos de poliéster,
resultados que no fueron positivos en
homogeneidad y adaptabilidad.

Los colores utilizados fueron toda la gama
de los tierra. Para la obtencion de estos se
realizaron dos talleres de tinturado con
diferentes tintes de Solofenil con el objetivo
de la obtencibn de colores y precios
favorables.



1. ANTECEDENTES

En diciembre de 1999, la disefiadora
textii Maria Luisa Castro Fernandez
junto con la Disefadora Industrial
Andrea Victoria  Currea Varela,
desarrollaron la primera etapa de esta
asesoria, obteniendo como resultado
dos prototipos de butacas combinando
madera con tejido en rollo en fique.
Los productos desarrollados en este
proceso, han sido presentados en
eventos como Expoartesanias 99 vy
Sima, en donde han recibido buenos
comentarios y una gran acogida por
parte de los visitantes y compradores.
En el mes de marzo de este afo se
desarroll6 la etapa de produccion, con
la que se busco definir la linea de
producto, de esta forma se elaboraron
dos nuevos butacas y un tapete, los
cuales ya estan listos para su
comercializacion.



2. ANALISIS DE

MUESTRAS DE
DISENO Y
PROTOTIPOS DE
PRODUCCION:

Con base en el resultado de los
analisis y evaluaciones a las anteriores
muestras realizadas, aun se conserva
el mismo concepto de diseflo en
cuanto a la linea de butacas, y se
complementa con la realizacion de un
tapete con las mismas tonalidades y
colores tierra.

Linea de Butacos

En algunos aspectos se propusieron
las siguientes variaciones:

A nivel de disefo:

- Estandarizar los tamanos de cada
uno de los tipos de butaca.

- Aseguramiento en la cruceta de la
parte interna por medio de tarugos
0 espigos, requeridos en el
ensamble de la pieza para dar una
mayor estabilidad, y una mejor
presentacion al eliminar elementos
externos como puntillas.

- Cambio en el acabado de Ila
madera, eliminando  cualquier
tintura industrial, utilizando métodos
naturales como ceras o0 aceites
naturales.

- Para la parte de tejeduria, se
decidi6o trabajar sobre la nueva
gama de colores tierra, aplicandolos
a los disefos tradicionales.



2.  ANALISIS DE

MUESTRAS DE
DISENO Y
PROTOTIPOS DE
PRODUCCION:

- Implementacion de los disefios
establecidos en el grupo a partir de
entrega de planos, para evaluar la
capacidad de interpretacion de los
mMismos.

e A nivel comercial:

- Incrementar lo menos posible el
precio de los productos, ya que el
bajo  precio logrado en los
prototipos fue un punto a favor en el
estudio de mercado.

Linea de Tapetes

inicia  su
siguientes

Esta propuesta apenas
desarrollo, bajo las
consideraciones:

* A nivel de disefo:

- De acuerdo con la materia prima y
la técnica utilizada se determind la
dimension para el producto, el
grosor y diametro del rollo que mas
se ajusta a la utilidad del producto.

- Se implementé la gama de colores
tierra, con su respectiva
armonizacion y contraste.

* A nivel comercial:

- Para introducir el producto al
mercado, dado su mayor precio por
el mayor trabajo que representa su
elaboracion, se hace necesario la



2. ANALISIS DE

MUESTRAS DE
DISENO Y
PROTOTIPOS DE
PRODUCCION:

homogeneizacion con los  otros
elementos del conjunto, para inducir al
cliente a pagar por el juego completo.

Muestras aprobadas Yy desarrolladas
en la etapa de produccion:

e Butaca redondo
e Butaca cuadrado
e Butaca copa

e Butaca cono

e Tapete



]
el
g2
3
3

Artesanos: EisaGoméz Martin R

Costo: Precio: 33.000

Unitario: Unitario:

p. Ma or: p. Ma or:

Em ue: Em a ue:
|Observaciones: 1L

Res onsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Eecha: Marzo de 2.000
Res nsable:ANDREA VICTORIACURREA Fecha: Marzo de 2.000 e

~~Tg(gencia [JJ[5J[2][5]DD[|]W Tlpo de ficha: Referente(s) O Muestra ||||||| LineaD EmpaqueD
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“0.0

Pieza: Butaca

Nombre:_Butaca Redondo
-ofijCio:--Teiedlrja-~-' ,-. ,-, --..

Técnica: Te'idoMixto

DIBUJO Y PLANOS TECNICOS

VISTA FRONTAL

30.0
VISTA LATERAL

Referencia:

P "
L P~ Amt>ieQt~.. ., .
' ecursoNatural: Palmade Iraca

1

Materia

EI’OCESOBE preparacion HE a materia prima. se oBtlene a |5ra, avaao

y secado, Haverel proceso de tefijdo y tejida del rollo. Tomarfibrasde
- tigtle deocuerd6 al calibie de la pieza ParadesplazarlOsfi-forrra- -

1Esc.(cm)s Pl 1

Eibradgoca

Observaciones: Asesoriagde disefio
--Qgra gl desarrollode nuevas piezg~
___.combinando con madera Diver%ia

--UC..QCJ6mJ2IXQ9uctogl..e~rrollo =~

--esPlral ,Estadibrasse eseguran !lasunascon lasotras Enhebraren una --OUffilugOII10.-de.-c.oloLes
-ag-uj0-de talofies

. . L
1 Responsable: Morial uisaCastro Fernandez Fecha:S~ptlembrdQQ9_]

Sisterop inipis im0 Gy yif0diQQuy,  [9341[J1~[[OJ[illeferente(s) O Propuesta .,] MuestraLJErnpagueD

1
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L2l artesanias  de colombia s.a. el DesalTONO de

las ~icroempresas

Artesanos: Omaira Manri ue, Martin R

De artamento: Bo aca

Localidad: Guacam as
Vereda:

Tl o de Poblacién: Rural

Costo: Precio: 33.000
Unitario: Unitario:

p. Mor: p. Ma or:
Em a ue: Em a ue:

Observaciones:

Re onsable:MARIA LUISACASmO FERNANDEZ Fecha: Marzo de 2.000
Res onsable: ANDREAVICTORIACURREA Fecha: Marzo de 2.000

~~7k?~encia [I][5]|2J|5\]DD[j][3] Tipo de ficha: Referente(s) D Muestra ~ lineaD EmpaqueD



|,|’1'|I|:||-I5| Ministerio de Desarrollo Econémico DIBUJO Y PLANOS TECNICOS

I::::] artesanias de colombia s.a.
VISTA SUPERIOR

-6 -1,

—

~ 6 28
y 22 |
C,.r
—3——- 34
\ISTA ERONTAL

Pieza: Butaca Referencia: __Butaca IESC reml:l:5 Pl. 1
Nombre; Butaca Zio Zao Linea: _Ambientes
Oficio: _tejeduria  Trabaio en madera Recurso Natural: Madera
Técnica: Talla y Tejido Materia nrima: Trozosde madera trozos de beiuco
Proceso de produccion: Observaciones:

Realozarr los primeros cortes para obtener las piezas de madera, segun
dimensiones tallar la cavidad para €l tejido.

Tefiir el fique de acuerdo al color deseado. teier sealn dimensiones

la pieza de fique e incrustarla ¢ sujetar la oleza.

R-e-s-p-0-n-sa-bAred-r-ea-C-u-r-rea--y-M-a-r-ia-1 -u-is-a-C-a-st-r-o--ge-¢-h-3-:-19-9-9-----1 1| _

~~ymaW~[1J[Q]DQDJI@}~~?6n[QI[]JUI~WWmReferente(s) O Propuesta O Muestra. EmpaqueO
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[I::11:::] artesanias de colombia s.a. Gibesartlo  de

las Ulacempresas

Artesanos: EisaGoméz Martin R

De artamento:Bo aca
Localidad: Guacam as
Vereda:

Tl o de Poblacién: Rural

Costo: Precio: 33.000
Unitario: Unitario:

p. Mor: P.M or:
Em a ue: Em a ue:

l_observa_ciones:

| Responsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha: Marzo de 2.000 e
~~7g(~encia W~[2][5JDD[|][3J lipo de ficha: Referente(s) D Muestra ~ Linea D Empaque D



|”|”P|I Ministerio de Desarrollo Econémico 1
I:1111::lartesanias  de colombia s.a. Ficha de Producto oesaroe "a- 71\\

las Microempre:sas

Artesanos: EisaGoméz Martin R.

De artamento: Bo aca

Localidad: Guacam as
Vereda:

Tl o de Poblacion: Rural

Costo: Precio: 35.000
Unitario: Unitario:

p. or: p. or:
Em a ue: Em a ue:

1
|_observa_ciones:~ _ |

|Rﬁp.Qns.a.b.le;MABlA LUISACASTRO FERNANDEZ Eecha: Marzo de 2.000 . ~
~~7gf~encia fI]C5J|2J|5JDD[][] TIpo de ficha: Referente(s) D Muestra Ul Linea D Empaque D
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i.,,]Br;l Ministerio de Desarrollo Econémico DlBU\]O Y PLANOS TECNICOS 7~

LT artesanias de colombia s.a.
VISTA FRONTAL

(@] (@]
=it ce
) N

(@]
(®]
)
i
|
1-
30.0
VISTA LATERAC
Pieza: Butaco Referencia: IEsc.rcml:s PI. 1
Nombre: Butaco linea:' Ambientes
Oficio: Tejeduria Recurso Natural: Palma de Iraca |
Técnica: TeiidoMixto Materia nrima: Fibrade Iroco
Proceso de_produccion: Observaciones:  Asesoriosde disefio
Proceso de preporocion de lo materia primo, se obtiene lo fibra, lavado ro el desarrollo de nuevos iezas
y secado, Hoverel proceso de tefido Y tejido del rollo, Tomar fibras de combinando con madero Diversi
figue de acuerdo Olcalibre de lo pieza poro desplazarlos en formo iC-Qcion Qe-loductO...s--%e~--ITQILQge
espiral .Estasfibras se eseguran los unos con los otros Enhebrar en uno acalores
acuja de talones
|M§L& Moria LuisaCastro Fernandez Fecha:5eptiembre 19991

~~T~all ]~j 11-8lI )i ||| 1f~2]~?GR 4§ 15511 imeferente(s) L Propuesta ;¢ Muestra: jErr.paque~
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P.!|”,,|M|n|ster|o de Desarrollo Econémico FICha de Producto Cg

. . , . rpondén  para
||||||I artesanias de colombia s.a. el Desarrollo M 7/\\

las MiCroempresas

Artesanos: Javier Gémez

De rtamento: Bo aca

Localidad: Guacam as
Vereda:

Tl o de Poblacién: Rural

Costo: Precio: 90..000
Unitario: Unitario:

D. or: p. M or

Em a ue: Em a ue:

I Iv_aciones------- r--: — 1 |

|RQ§QQI’I§§Q|§Z]‘V1AR|’ALQ|§/§A§TRO FERNANDEZ Fecha: Marzo de 2.000 _
~~7~gencia  []]1[5][7I'SIJOO[][] Tipo de ficha: Referente(s) D  Muestra ~  Linea D empague D
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SENA
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VISTA FRONTAL

zO0

Ei2Ny £ v w e D idf £INAMSE

1200  TTTTTTTC !

VISTA LATERAL

Pieza: Tapete Referencia: IEsc(cmiil6 BL 1
Nombre: Topete Redondo Line6: Ambientes

Oficio: Teieduria Recurso Natural: Palmo de Iraca

Técnica: TejidoMixto Materia nrima: Fibrade fraca

Procesode produccion:

Procesode preparacion de lo materia primo, se obtiene lo fibra, lavado
y secado, Haver el proceso de tefido y tejido del rollo. Tomar fibras de combinando con madero Diversi
flqgue de acuerdo 01 calibre de lo pieza paro desplazarlos en forma

i ~\.ICjp~SQfloJkLd
espiral .Estasfibras se eseguran los unas con los otros Enhebraren uno Ue.>IU.gomale colore
aguja de tolones

Observaciones: Asesoriasde disefio
paro el desarrollo de nuevos piezas

|ResponsableMarialuisaCaslla Femande, Eecha.sep™ mbre 19991 1-
~g7g9[aW[]][]1]1@][]D[JJ~e??j~?qi@]08[][I][Q) Referente(s) O Propuesta MuestrauEmi::

:X:jqueO
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..... artesanias de colombia s.a. el Desarrollo de

las Mic.roempresas

Artesanos:Exelina Qu tero

De artamento: Bo aca

Localidad: Guacama as
Vereda:

Tl de Poblacién: Rural

Costo: Precio: 13.000
Unitario: Unitario:

p. Ma or: p. Ma or:
Em a ue: Em a ue:

Observaciones:

Res nsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha: Marzo de 2.000

~~T7~gencia O151[2]1JDD[2][2]  lpo de ficha: Referente(sp  Muestra~ LineaD EmpaqueD



P“”P'l Ministerio de Desarrollo Econémico SENA
1)1 DIBUJO Y PLANOS TECNICOS 7~

VISTA FRONTAL

30.0
\VASTA-LATERAL
Pieza: Portacaliente Referencia: | {cmis Pl. 1
Nombre: Portacaliente Linea: Ambientes
Oficio: Teieduria Recurso Natural: Palma de Iraca
Técnica: Teiido Mixto - Materia prima: Fibrade Iraca
Proceso de prOduccion: Observaciones: Asesoriasde disefio
Proceso de preparacion de la maieria prima. se obtiene 1a 1ora. lavado ro el desarrollo de nuevas iezas
Yy secado. Haver el proceso de tenido Y tejido del rolb , Tomar fibras de combinando con madera Diversi
fique de acuerdo al calibre de la pieza para desplazarlos en forma flcacién de productos desarrollo d~
espiral ,Estasfibras se eseguran las unes con las otras Enhebrar en una ueva goma d .
aguja de talones
echo.sepfiembre |
| Responsable: Maria LuisaCastro Fernandez Eech fiembre 19991 &

e AT SR RBIon  [RIIRINNIDI) cReferente(s) O Propuesta  Muestra[JEmpaquélB
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[1::111::1 artesanias de colombia s.a.

Co<po<adén
ter Des
las Microempresas

Artesanos:Maria Bustacara

De rtamento:Bo aca
Localidad: Guacama as
Vereda:

Ti o de Poblacién: Rural

Costo: Precio:2.200
Unitario: Unitario:
). Ma or: p. Ma or:
Em a ue: Em a ue:

Observaciones:

Res onsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha: Marzo de 2.000

—7mgencia  []]~[2][5]DDI2J[2] Tipode ficha: Referente(s) O linea D EmpaqueD
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el Desarrollo  de
~  Miaoeomprrsas

Artesanos: Exelina Quintero

De rtamento: Bo aca

Localidad: Guacama as
Vereda:

Ti o de Poblaciéon: Rural

Costo: Precio: 13.600
Unitario: Unitario:

p. Ma or: p. Ma or:
Em a ue: Em a ue:

es onsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha: Marzo de 2.000

Sisterpa [i]_"‘"‘ﬂDD,-

e referencia LLICQ "|__|1ILJ Tipo de ficha: Referente(s) O Muestra ~ Linea O EmpaqueD
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||||||| artesanias de colombia s.a. 3 Desarrollo e
Piezas:BANDEJASREDONDAS Artesanos: Excelina Quintero
Nombres:Bande'as Redondas,
Oficio: Cesteria, Carpinteria De rtamento: Bo aca
Técnica: Te'ido rollo, Ensamble, Localidad: Guacama as
Recursos Naturales:Fi ue Maderas Vereda:
~vlater;a nnma: Finue Certificado H&,:ho o ManoS; N NoIN flao de Poblacién: Rufo!
Costo: Precio: 10,000
Unitario: Unitario:
p. Ma or: p. Ma or:
Em a ue: Em ue:

Observaciones:

Res onsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha: Marzo de 2,000
~~r~gencia [iJ~[2[5JDD[2j [2 Tipode ficha: Referente(s) D Muestra~  LineaD Empaquen
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& - I‘| ,J Ministerio de Desarrollo Econémico F i C h a d e P rod u Cto comoracionpari

[1:11]1::] artesanias de colombia s.a.

Mercado Ob'etivo:Clase Media alta, Alta, Costo:
Produccién/Mes: 30 unidades Unitario:
Em ue: p. Ma or:
Embala'e: Em a ue:

Observaciones:

Res onsable:MARIA LUISACASTRO FERNANDEZ Fecha: Marzo de 2,000
~~7~gencia [JJ[5J[2J|_5JDDWW lipo de ficha: Referente(sp

el Desarrollo de
las Miuoemprnas

Artesanos:Javier Goméz

De rtamento: Bo aca

Localidad: Guacama as
Vereda:

TI o de Poblacién: Rural

Precio: 17,500
Unitario:

p. Ma or:
Em a ue:

Muestra~ LineaD EmpaqueD



3. PRODUCCION

3.1 Esquema Prod uctivo

La experiencia de la asesoria en
aporte de una nueva gama de color
permiti6 ampliar la cobertura de los
artesanos beneficiarios.

Al inicio de la asesoria solamente se
estaba trabajando con el grupo de la

Cooperativa de Tejedores de
Guacamayas conformado por treinta
artesanos. Debido al éxito de la
asesoria, actualmente se esta
trabajando con dos grupos

independientes, uno conformado por
las artesanas del Chivechi, region que
se ubica a tres horas de camino de
Guacamayas Yy otro por el grupo de
Victor Gomez, ubicado a las afueras
del pueblo.

En cuanto al trabajo realizado en
madera, se ha trabajado con los dos
carpinteros de la localidad, los cuales
no cuentan con las herramientas
necesarias que permitan optimizar y
mejorar la calidad final del producto.
Por esta razébn se ha pensado en el
futuro socializar esta parte de la
asesoria con el municipio del Cocuy,
donde hay mas conocimiento y mejor
tratamiento de la madera.



3. PRODUCCION 3.2 Proceso de Producciéon

3.2.1 Obtencion del recurso natural

y preparacion de la materia
prima

Fique: Nombre con el cual se
conocen en Colombia a las plantas
gue pertenecen al genero "Turcrae",
que abarca alrededor de 20
especies distintas. Algunas de las
cuales son utilizadas para extraer la
fibora textil coneoide como fique o
cabuya. Plantas grandes de talle
erguido 'y pogeo, densamente
poblado de hojas en el apice en
forma radical. Sus hojas son largas
y angostas, carnosas, puntiagudas,
acanaladas, ventadas, espinosas Yy
de color verde. EI ancho de las
hojas maduras varian entre 10 Y 20
cm, y el largo entre 1y 2 mts. Solo
florece una vez y su flor es de color
blanca verdosa. De este después'
saldran pequefios bulbillos que son
sus semillas.

En Guacamayas el figue es adquirido
a través de intermediarios que lo traen
de San Mateo (a 1 hora aproximada
de Guacamayas), y Covarachia (a 4
horas aproximadas de Guacamayas).

Maderas: Se utilizaron el Pino y el
cedro, en esta regidbn se presenta
tala de bosques y el artesano
compra los arboles caidos y en su
taller realiza el troceado de la



3.

PRODUCCION

madera para convertirla en tablones
gue de acuerdo a sus medidas se
convertiran en un  producto
determinado.

3.2.2 Desarrollo de Productos

Butacos

Descrude o Blangueo:

Previamente se pone en remojo la
fibra con agua al clima.

Después en un recipiente con agua
se coloca en ebullicibn y se
introduce un pocillo tintero con
jabdn y se mezcla muy bien hasta
diluirlo.

Enseguida se mete la fibra, se deja
hervir a wuna temperatura alta
durante 20 mino Al cabo de los
cuales se retira y se deja en reposo
hasta que se enfrie.

Se lava y se mantiene humeda para
ser tinturada

Mordentar:

El figue primero es tratado con una
solucién de alumbre (250/0) yagua
caliente, esto ayuda a que salga
toda la mancha con que viene la
fibra (sustancia llamada localmente
"anyigo") para que asi abra la fibra
y se acentue mejor el color.



3. PRODUCCION

En este proceso se deja hervir

unos 5 mino Mas tiempo
maltrata la fibra

Proceso De Tefido

Utensilios Necesarios Para
Desarrollo Del Taller De Tintoreria:

» Estufa.

* Olla grande.

* Palo de escoba

 Unvaso o pocillo

* Cuchara pequeia para medir.
» Cuchara grande para revolver.
* Un recipiente

Colores: Quimicos Solofenil

 Amarillo

Rojo

Azul

PardoAGL
Pardo RL 130%

Clases De Fijadores:
» Sal

* Vinagre

* Cerveza

Procedimiento de tefido
- En la olla amplia se le coloca

litros de agua.
- Se pone a hervir.

se

El

3



PRODUCCION

- Una vez esté hirviendo se saca un
poco de agua en un recipiente y se
mezclan los diferentes colores que
se van a utilizar .

- Una vez estén bien disueltos los
tintes en el recipiente, este se
vacia en la olla.

- Se revuelve bien el agua Yy se
agrega la sal, el vinagre o la
cerveza.

- Nuevamente se revuelve bien para
gue todo se mezcle y se procede a
sumergir el fique.

- Periddicamente se revuelve para
que el figue de arriba como el del
fondo obtengan el mismo color.

- Se deja el figue en ebullicibn de 45
minoa 1 hora.

- Una vez tinturado el figue se
procede a lavarlo bien con agua fria
hasta que el agua salga
completamente clara.

- Se escurre y se deja secar a la
sombra.

Trazado Yy corte de la Madera

De acuerdo al ancho Yy largo de los
tablones se trazan las lineas de
desarrollo de la pieza y se realizan los
cortes respectivos con la motosierra
(cortes laterales y frontales), segun las
dimensiones del disefio, se talla la
cavidad para el tejido.
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Tejido de la Pieza

El tejido de la pieza se desarrolla
radialmente, iniciando con un rollo muy
delgado. Consiste en tomar varias
fibras de pajas de bosque, recubiertas
de figue, de acuerdo con el calibre del
rollo, se van desplazando en forma de
espiral, y estas fibras se aseguran
una con la otra con una lazada
enhebrada con una aguja de talonar
con la fibra fique.

Se teje segun las dimensiones que
establece la pieza en madera, luego
se incrusta y se sujeta la pieza.

Lijado Yy pulido de la Madera

Se realiza un lijado con lija de papel y
con lijadora de banda, logrando asi
una pieza con buenos acabados pero
de apariencia rustica. Después se le
aplica aceite de linaza o cera de
abejas sobre la madera natural.
Cuando se quiere oscurecer el
producto se aplica brea, que es el
elemento que utilizan tradicionalmente
en Guacamayas para tratar la madera.
Sumado a este la aplicacion de cera o
aceite.

La cera de abejas se diluye al bafio
Maria con aceite cristal, de almendras
0 uno de similares -caracteristicas,
hasta  obtener una contextura
cremosa, como una pasta cuando esta
fria, después de haber lijado bien las
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piezas y retirado el polvo se debe
aplicar la cera sin excesos o con un
pafio limpio en el sentido de la veta de
la madera, se inicia en un lado y se
aplica parejo hasta llegar al otro,
después de que se haya incorporado y
secado, con otro pafio se brilla la
pieza. Si la madera es muy porosa
requiere aplicar dos capas. Con el
aceite' de linaza se cocina y se enfria
antes de aplicarlo sobre la madera.
Su aplicacion es parecida a la cera,
procurando evitar exceso, ya que por
ser mas liquida, la madera la absorbe
mas.

Para la aplicacion de la brea, se tintura
un trozo de brea en un tarro se pone
en el fuego a derretir y luego se
disuelve con varsol, cuando este frio
se aplica a la madera con una brocha
0 CONn una espuma.

* Tapetes
Tejido de la Pieza

El tejido de la pieza se desarrolla
radialmente, iniciando con un rollo muy
delgado. Consiste en tomar varias
fibras de pajas de bosque, recubiertas
de fique, de acuerdo con el calibre del
rollo, se van desplazando en forma de
espiral, y estas fibras se aseguran
una con la otra con una lazada
enhebrada con una aguja de talonar
con la fibra fique, hasta lograr un
diametro de 1,10 metros.



3. PRODUCCION

Se utiliza la gama de los colores tierra,
obteniendo un buen contraste.

3.2.3 Capacidad de Produccién

La capacidad de produccién en este
momento para los nuevos productos
es baja, debido a que no existe la
suficiente experiencia para trabajar
sobre base madera.

Basado en lo anterior, los grupos
estdn en la capacidad de producir
mensualmente la siguiente cantidad:

TIEMPO DE CAPACIDAD DE
PRODUCTO PRODUCCION PRODUCCION
MENSUAL

Butaca Redondo 4dias 10
Butaca Cuadrado 4dias 10
Butaca Conos 4dias 10
Butaca Copa 4dias 10
Tapete 15dias 2

3.24  Costos de produccion

Materia Mano Mano
Productos prima, de de Insumos Utilidad Costo
madera obra, obra 20%
v fiaue Fiaue madera
Banco 12000 10000 5000 500 5500 33000
Redondo
Banco 12000 7000 8000 500 5500 33000
Cuadrado
Banco 12000 10000 5000 500 5500 33000
Conos
Banco 12000 10000 5000 500 5500 33000
Copa
Tapete 20000 50000 5000 15000 90000
Bandeja 2000 0000 3000 400 11400 13000
Ovalada
Bandeja 2000 4000 2000 300 1600 10000
Redonda
Porta 2000 2500 2000 200 1340 8000
caliente
Papelera 1500 10000 2000 200 2740 16440
Cuadrada
Porta 500 500 800 100 380 2180

vasos




3. PRODUCCION

3.3 Control de Calidad

3.3.1 Para el Artesano

El proceso de control de calidad se
empieza desde la obtencion de la
materia prima. A continuacion se
enuncian las pautas que deben seguir
los artesanos para la produccion de
las lineas sugeridas:

3.3.1.1 Objeto

Definir los requisitos generales de
calidad que deben cumplir los
productos durante y hasta el final del
proceso de produccion de los nuevos
disefos de los productos en madera y
fique.

3.3.1.2 Requisitos Generales
La fibra escogida para la elaboracion
de los productos debe tener siempre el
mismo calibre del rollo (fique).

» Elfique debe estar bien lavado.

» Las piezas deben tener las medidas
dadas en el plano técnico.

» EIl tejido debe tener un tinturado
parejo.
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e Los bordes deben estar bien
acabados.

* Las piezas no deben presentar
Impurezas o suciedad.

3.3.1.3 Requisitos Especificos

La medida del rollo debe ser pareja
a lo largo del tejido.

* Los colores deben combinarse por
gamas.

* Los acabados y nudos deben estar
ocultos dentro del elemento mismo.

* La madera debe estar bien lijjada y
pulida.

3.3.2 Proveedores

Actualmente en Guacamayas Boyaca,
Omaira Manrique es la representante
legal de la cooperativa y la encargada
de pedidos y  comunicaciones.
Teléfonos: 0987880293 /94 Telecom
de  Guacamayas. 0987880283
Alcaldia.
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4.1 Comportamiento Comercial de
los Prod uctos Asesorados

Los dos butacas realizados en la
asesoria  anterior  (cuadrado vy
redondo), fueron expuestos en la Feria
Expoartesanias 99, donde tuvieron un
éxito total desde el momento de su
exhibicion.

Los otros dos (cono y copa), fueron
expuestos en el almacén de Sima,
alcanzando el mismo resultado de los
anteriores, ya que aparte de ser
estéticamente competitivos sus
precios son muy favorables.

4.2 Mercados Sugeridos

Con base en las peticiones del
mercado se decidi6 orientar la
produccion a un mercado con las
siguientes caracteristicas:

« Clima frio - templado (Region
Andina).

» Personas entre 20 y 40 afos de
cualquier sexo.

* Personas conscientes del
significado cultural del producto en
cuestion.

* Personas amantes de los
ambientes rusticos e informales.

* Un estrato socio econdmico medio
- alto o alto.
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Puntos de venta donde se pueden
dirigir los productos elaborados en
Guacamayas:

* Primavera Disefios y Ambientes
Av. 19 No 106 - 27
» Bahia decoracion
CR. 11 No 93a- 52
* Brisas
Unicentro entrada 4 primer piso
* Bima
Autopista Norte Km. 16
* Matamba Artesanias
Latinoamericanas Paseo de |la
Decoracion Centro Chia
» Artefactos Galeria Cano - Centro
Comercial Andino

4.3 Propuesta De Marquilla
Esta propuesta debe contener Ila
siguiente informacion:

* Lugar de origen del producto
 Normas de mantenimiento

e Informacion del grupo artesanal
* Frase hecho a mano

4.4 Propuesta De Empaque

Las propuestas de empaque para las
lineas de Guacamayas, pueden
realizarse en cartobn, manejando una
forma rectangular, redonda o en rollo
contemplando la posibilidad de una
manija en alguno de los lados donde
se pueda sujetar.
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4.5 Propuesta De Embalaje

Con el fin de evitar dafos durante el
transporte cada producto de las lineas
debe ser empacado en cajas de
carton. Cada caja debe ser cerrada
con cinta pegante de empacar.

Es muy importante que el destinatario
y el remitente sean claramente
marcados sobre cada caja.

4.6 Propuesta De Transporte

El transporte desde Guacamayas debe
enviarse a Bogotd por Expreso
Bolivariano llegando al terminal de
transportes.
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La intervencién de la nueva gama
de color permiti6 abrir nuevas
posibilidades de mercado tanto
Nacional como Internacional. Aun
asi no podemos dar por culminada
esta asesoria ya que es importante
optimizar los procesos de tinturado
a mayor escala.

Fue muy importante la combinacién
de materias primas (figue vy
madera), ya que generaron
productos innovadores y
funcionales, y lograron involucrar un
nuevo oficio artesanal en Ia
produccién de la region.

Es muy importante el seguimiento
gue se le ha dado a esta asesoria,
ya gque esto es motivante para los
artesanos, y genera tranquilidad y
confianza.

Con relacion a la localidad

En Guacamayas - Boyaca, se
presentan problemas de orden
publico, por lo cual se dificulta el
desplazamiento para hacer las
asesoria, dado que los artesanos
viven distanciados del pueblo. Por
esta razbn es  aconsejable
programar la  asesoria  con
anterioridad y mejor en un sitio
dentro del municipio.

Es importante tener en cuenta que
para llegar a la localidad solo hay
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transporte martes y jueves de
cinco de la tarde en adelante por
Expreso Bolivariano, y por
Libertadores los lunes vy
miércoles a las siete de la
mafana.

Con Relacion al Grupo Artesanal

El grupo se encuentra en una etapa
de motivacion debido a que el ICBA
esta organizando un programa para
la recuperacion de la Cooperativa,
por lo tanto ya se estan poniendo al
dia con los artesanos
econdémicamente.

El  grupo artesanal ya se
posesionaron de la nueva gama de
color, factor importante, ya que se
les abren nuevos mercados.

Con Relaciéon a los Oficios

Los productos de Guacamayas son
conocidos a nivel nacional e
internacional, debido a su calidad y
Su posicionamiento en el mercado,
por lo cual es importante continuar
con las asesorias que se estan
desarrollando actualmente para el
mejoramiento continuo del
producto.
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Es importante al desplazarse a
Guacamayas viajar de dia, debido a
los problemas de orden publico.

Es importante trabajar con el grupo
la parte de imagen, empaque Yy
embalaje, ya que esta etapa no se
ha realizado.

Para complementar los objetivos en
el mejoramiento y desarrollo de
producto es importante realizar con
mas tiempo una nueva asesoria
donde se realicen los ajustes en los
bancos y propuestas mencionadas.
Se socialice la experiencia de color
en un grupo mayor de artesanas y
se desarrollen nuevas propuestas.
Es necesario seguir investigando
sobre el alma del tejido, buscar
alternativas para reducir los costos,
mejorando la proporcidon de las
piezas y la calidad.
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JUSTIFICACION

A partir de la evaluacion de la asesoria prestada en 1999 por la
disefiadora textil Alicia Perilla, se determiné realizar un taller de
tintes en Covarachia Boyaca, region donde es elaborada la
clineja, fique - trenzada, utilizada para la realizacion de los
productos en Tipacoque - Boyaca. Esta sugerencia dada por la
disefadora es debido a que los productos en Tipacoque
presentan problemas en el color, pues no tienen una buena
fijacion y solidez, esto es debido a que la clineja no tiene el debido
tinturado. Este hecho desmerita la presentacion final del
producto.

Desafortunadamente por problemas de orden publico, la asesoria
no se pudo realizar en la localidad de Covarachia en su totalidad,
solo pudo trabajarse en un dia y con tres artesanas. De esta
manera se decidié reforzar los conocimientos adquiridos en
asesorias anteriores relacionados con las técnicas de coloracion
en Tipacoque Boyaca.

Se trabajé con la Cooperativa de Artesanos de Tipacoque, de la
cual asistieron quince artesanas. También se trabajo con cuatro
integrantes de la Asociacion de Mujeres Artesanas de Tipacoque.

Se realizé la primera etapa del taller de tintes, utilizando tintes
industriales Solofenil, trabajando la gama de los colores tierra, los
cuales a parte de los problemas que presentan en su obtencion,
no son bien utilizados por el grupo, en cuanto no manejan una
buena armonizacién y contraste.

Se desarrollaron cuatro juegos de individuales donde se utilizaron
los colores tierra obtenidos.

A continuacion se cuenta el proceso realizado en la primera etapa
del taller de tintes.
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DE

Produccion

El

oficio de cesteria en fique es

desarrollado por las mujeres de la
comunidad, aunque existe un porcentaje
de hombres que se dedican al oficio.

Materia Prima

Fique: Nombre con el cual se conocen
en Colombia a las plantas que
pertenecen al genero 'Turcrae", que
abarca alrededor de 20 especies
distintas. Algunas de las cuales son
utilizadas para extraer la fibra textil
coneoide como figue o cabuya.
Plantas grandes de talle erguido y
pogeo, densamente poblado de hojas
en el 4pice en forma radical. Sus hojas
son largas y angostas, carnosas,
puntiagudas, acanaladas, ventadas,
espinosas y de color verde. El ancho
de las hojas maduras varian entre 10 Y
20cm, y el largo entre 1y 2 mts. Solo
florece una vez y su flor es de color
blanca verdosa. De este después
saldran pequefos bulbillos que son sus
semillas.

Preparacion de la Materia Prima

Lavado: El figue recién desfibrado
contiene el 50 o 70% de residuos
liquidos de pulpa, la fibra se deja en el
agua de 12 a 15 horas con agua
limpia, hasta sacarle completamente
los restos de sarna, chande o goma.
Se pone a hervir durante 15 minutos en
agua caliente con detergente, luego se



TALLER DE juaga hasta sacarle completamente el
TINTES jabon.

Secado: La fibra se cuelga por
manojos o se extiende sobre el suelo y
se deja expuesta al sereno y a los
rayos directos del sol,. luego es
sometida a procesos de peinado o
cardado vy lubricacion, necesarios para
limpiarlas y prepararlas para elaborar
los hilos que se requieren.

Preparacion de la fibra para el
hilado: Proceso Illamado peinado o
escarmentado. Cuando se ha secado
completamente la fibra .se peina por
manojos a través de un cepillo formado
por grandes clavos dispuestos en
grupos. El objetivo de este proceso es
ordenar las fibras y limpiar los residuos
secos de pulpa.

Proceso de teiiido de la clineja y la
cabuya: Para la aplicaciéon del color a
la fibra se debe tener en cuenta los
siguientes pasos:

Utensilios Necesarios Para El
Desarrollo Del Taller De Tintoreria:

Estufa.

Olla grande.

Palo de escoba

Un vaso o pocillo

Cuchara pequeiia para medir.
Cuchara grande para revolver.
Un recipiente
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Colores: Quimicos Solofenil
e Amarillo

* Rojo

Azul

Pardo AGL

Pardo RL 130%

Clases De Fijadores:

e Sal
* Vinagre
e Cerveza

Mezcla De Colores De Quimicos
Solofenil

Las porciones de tintes que se presentan
a continuacion son para 1 kilo de fique
en 3 litro de agua. Las medidas utilizadas
se obtuvieron de las cucharas de medir
para cocina a lo que corresponde 4
tamanos:

La mas pequefia es la No 4 y la mas
grande es la cuchara No 1, entre estas
esta laNo2y No 3

e Color No 1

Para la obtencion de este color se mezcla:
1 cuchara No 2 Pardo AGL

1 cuchara No 2 Pardo RL

e Color No 2

Se debe mezclar:

1 Cuchara NO4 de Pardo AGL
1 Cuchara NO0O4 de Pardo RL
1 pizca de Negro
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e Color No 3
Se utiliza solamente
de Pardo RL

e Color No 4
Se utiliza solamente
PardoAGL

e Color No 5
Se utiliza solamente
Pardo RL

e Color No 6
Se utiliza solamente
Pardo AGL

e Color No 7
Se mezcla

1 Cucharada No 1

1 cucharada Nol de

1 Cucharada No 4

1 cucharada No4 de

1 Cuchara No 2 de amarillo
~ Cuchara No4 de Pardo RL

e Color No 8
Se mezcla

1 Cuchara No 3 de Amarillo
1 Cuchara No 3 de Escarlata
1 Cuchara No 4 de Azul

e Color No 9
Se mezcla

1 pizca de pardo AGL

1 pizca de pardo RL

e Color No 10
Se mezcla

1 Cuchara No 2 de Pardo RL
1 Cuchara No4 de Azul
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Color No 11

Se mezcla

1 Cuchara No 2 de Azul

1 Cuchara NO2 de Amarillo

1 Cuchara No 4 de Rojo Escarlata

Color No 12

Se mezcla

1 Cuchara No 2 de Azul

1 Cuchara No 2 de Amarillo

1 Cuchara No 4 de Pardo RL

Procedimiento

En la olla amplia se le coloca 3 litros
de agua.

Se pone a hervir.

Una vez esté hirviendo se saca un
poco de agua en un recipiente y se
mezclan los diferentes colores que se
van a  utilizar en las cantidades
mencionadas en "MEZCLA DE
COLORES"

Una vez estén bien disueltos los tintes
en el recipiente, este se vacia en la
olla.

Se revuelve bien el agua y se agrega la
sal, el vinagre o la cerveza.

Nuevamente se revuelve bien para que
todo se mezcle y se procede a
sumergir el fique.

Periédicamente se revuelve para que
el figue de arriba como el del fondo
obtengan el mismo color.

Se deja el fiqgue en ebullicion de 45
minoa 1 hora.



TALLER DE * Una vez tinturado el figue se procede a
TINTES lavarlo bien con agua fria hasta que el
agua salga completamente clara.
» Se escurre Yy se deja secar a la
sombra.
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CONCLUSIONES
Y

RECOMENDACIONES

La calidad de los productos en
Tipacoque, es relativamente buena y
susceptible de mejorar, por eso es
importante desarrollar la segunda
etapa en el taller de tintes, factor
decisivo para la optimizacion de los
productos.

Es fundamental la innovacion de los
productos para que un grupo artesanal
prospere, ya que en este momento el
oficio ha tenido una recaida debido a la
saturacion en el mercado.

La comunidad tiene un alto potencial
productivo, hecho que debe
aprovecharse para lograr un mejor
desarrollo comercial, que beneficie a la
comunidad en general.
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