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PRESENTACION

El presente informe recopila los resultados obtenidos y las actividades realizadas para alcanzarlos,
durante las asesorias programadas en cada una de las siguientes localidades:

Departamento de Boyaca

Localidades :  Chivor, Garagoa y Somondoco
Oficio Joyeria y lapidacion de esmeraldas.
Logros : Informe diagnostico

Departamento de Boyaci
Localidad : Duitarna
Departamento de Cundinamarca

Localidad: Usme
Oficio : Tejeduria-Macrame
Logros : Produccion de 129.000 mallas

Informe de Gestién

Departamento del Guainia
Localidades : Inirida. Comunidad Coco Vigjo y Comunidad Laja Lisa

Oficio : Cesteria en chiqui chiqui, cesteria en tirita, ceramica,
talia en palo balso, y talla en palo sangre.
Logros : Desarrollo de lineas de producto por oficio y materia prima.

Cuaderno de disefio.

Departamento del Guaviare

Localidades :  San José del Guaviare, Miraflores, Inspeccién el Caracol
Comunidad el Refugio y Comunidad Panuré.

Oficio : Cesteria, Tejeduria, Ceramica, Talla en madera.

Logros : Desarrollo de lineas de producto por oficio.
Cuaderno de disefio.
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SAPITULO N0

Estudio de prefactibilidad para desarrollo
de productos con piedras semipreciosas

Garagoa, Chivor y Somondoco
Departamento de Boyaca
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DEPARTAMENTO DE BOYACA

NORTE DE SANTANDER

ARAUCA

SANTANDER

CUNDINAMARCA

Syl REGIONAL : Oriente.
DEPARTAMENTO : Boyac4

MUNICIPIO : Caragoa, Chivor y Somondoco

OFICIOS: Explotacitn de piedras, lapidado o falla de piedrac y joyeria.

MATERIA PRIMA: Morralla, cuatzos, crictales, plata y otroe metales



INTRODUCCION

La visita realizada a los municipios de Garagoa, Chivor y Somondoco, tenia

como propésito los siguientes aspectos :

x

Presentar a Artesanias de Colombia como entidad interesada en participar junto con
el Sena en el desarrolio de proyectos que motiven y desarrollen la actividad

-artesanal en el sector.

Presentar los programas de la Unidad de Disefio de Artesanias de Colombia, su
mision y propésitos con respecto al apoyo en el desarrollo de la actividad artesanal
en este caso especifico en la Joyeria y Talla de piedras.

* Realizar un diagnostico de la actividad artesanal en el sector.
* Realizar una evaluacion de la situacidn actual del sector, para determinar con ello la

factibilidad de fomentar un oficio artesanal aprovechando el recurso natural existente
en la zona, -para con ello motivar a la organizacion y obtencion de una nueva y
atractiva fuente de ingresos.

La visita se realizo durante los dias 20, 21, 22, y 24 de Abril, en los cuales se
desarrollaron {as siguientes actividades :

Abril 20 Desplazamiento a Garagoa

Presentacion en |a administracion Municipal
Visita al taller de capacitacion en Joyeria del Sena Jornada de fa Tarde

Abril 21 Visitaal taller de capacitacion en Joyeria del Sena Jornada

de la Manana
Visita Taller de lapidacion y talla de piedras preciosas

Abril 22 Visita al municipio de Chivor

Presentacion en ala administracién Municipal
Visita a una de las minas ubicadas en el Municipio
‘Mina de Oriente *

Abrit 23 Visita al municipio de Somondoco

Presentacion en la administracion municipal _
Charla con las representantes de los dos grupos artesanales existentes
en el municipio.



NOTA. Después de la salida a los municipios de Boyaca, la Unidad de Disefio fue
informada por el {CBA, de la solicitud por parte de la Alcaldia del municipio de Macanal,
para que alli se realizara el mismo diagnostico, por tal razén no se incluyo en el
recorrido. Cabe anotar que segin ellos este municipio puede ser incluido en un futuro
proyecto por cuanto existe posible mano de obra y se encuentra cercano a los sitios
visitados.

En la visita se pudo observar que en estos municipios las entidades interesadas en
desarrollar este tipo de proyectos son las alcaldias, y otras como el SENA, Mineralco
S.A, Artesanias de Colombia S.A. y el ICBA las cuales hacen presencia a nivel local
y/o regional.

Aun cuando al ICBA, se le comunico la confirmacién de la visita a los municipios, en
cada uno de ellos no existia informacion al respecto, pero esto no limitd el proceso, por
el contrario se genero gran receptividad y colaboracion para el desarrollo.

Todas las personas visitadas alumnos, instructores, y directivos, inclusive el area
administrativa de la mina, expusieron su interés en el desarrolio de un proyecto de tal
naturaleza.



1.ANTECEDENTES HISTORICOS

Como el proposito del siguiente diagnéstico estd enfocado
especificamente al trabajo con las piedras semipreciosas, y sobre ellas en los
sectores visitados no existe en el momento tradicidon artesanal, los
antecedentes estan enfocados a describir la informacién obtenida de cada uno
de los sitios visitados en cuanto a su resefia histérica y situacion econdmica
actual.

Valle de Tenza :

En realidad no es propiamente un valle por que su geografia es accidentada, conformada
por terrenos escarpados, terrazas, filones de roca, balcones y cafiones profundos. El valle
propiamente se desliza en las faldas de estos accidentes geogrificos, depositario de la
riqueza agricola, formada por extensos cultivos de maifz, platano, naranjos, chirimoyos,
mango, aguacate, tomate y cafia de azicar.

Toma el nombre de valle debido a la presencia del principal rio que recorre los
municipios a lo largo de su curso, el rio Garagoa.

El valle de Tenza lo conforman los municipios de : Guateque, Tenza, Sutatenza,
Somondoco, Guayavita, Pachavita, Almeida, Santa Marfa, Chivor, Macanal, Garagoa,
Chinavita, San Luis de Gaceno, y la Capilla.

Los pueblos del Valle de Tenza se asentaron sobre las lomas, otros sobre los refaldos y
algunos tomaron asiento sobre las colinas, todos estos municipios con vigor y que viven de
sus labranzas, ganado, frutales, aguas minerales y esmeraldas, con fuerza de progreso.
Esta region es una reserva del presente y una promesa futura para el departamento.

LASSO V, Maria Angela. Boyaca : Invitacién al paisaje, al hombre y a la historia. Tunja 1995




{.a. DECCRIPCION CEOCRAFICA, Y SOCIO-ECONOMICA

GARAGOA

8 UBICACION  GEGRAFICA
@ Ubicada al sudeste del departamento de
Boyaca.

B LIMITES : El municipio de Garagoa
limita asi :

R Al Oriente : Con Miraflores y campo
9 crmoso
_ B Al Occidente : Con Pachavita y
3 ‘w‘, Tenza.
R Al Norte : Con Chinavita

M Al Sur :  Con Macanal y Almeida.

FORMA Y SUPERFICIE : Garagoa tiene una extension aproximada de
20905 hectireas, ubicada en el valle de Tenza, a una altura aproximada de
1750 m.s.n.m y con una temperatura de 22 grados centigrados. Situado al
sureste de Boyaca, a 81 Km de Tunja y a 150 km de Bogota.

DIVISION POLITICA DEL DEPARTAMENTO

SECTOR RURAL : Compuesto por treinta veredas :

e Arada Chiquita e Arada Grande ¢ Bancos de Arada
+ Bancos de Prama ¢ (Caldera Arriba e Caldera Abajo



Bojaca e Ciénaga Guarumal ¢ Caracol

e Ciénaga Tablon o Ciénaga Valvanera e Cucharero

o Curial o Escobal ¢ Fumbaque

e (Guanica Molino e (uanica Arriba ¢ Guanica Abajo

e Guayabal ¢ Hipaquira e Quigua Arriba

¢ Quigua Abajo ¢ Resguardo Arriba e Resguardo Abajo

Senda Abajo
Resguardo Maciegal e Senda Arriba

e Resg. Manzanos Arriba Resguardo Mochilero

Resg.do Manzanos Abajo

SECTOR URBANO :

El area del sector urbano esta en continuo crecimiento de acuerdo al
planteamiento dirigido por la administracion municipal cuenta con los
siguientes barrios.

e Los Lagos e Las Hadas e Santa Barbara
¢ El Bosque e Villa Unién e San Rafael
¢ Ciudadela Industrial

ASPECTOS FISCOS
Clima : El municipio de Garagoa presenta condiciones climaticas favorables

debido a su tipografia accidentada se puede encontrar variedad de climas que
permiten €l cultivo de diversidad de productos agricolas.

Clima Cilido : Con temperaturas de 18 a 22 grados centigrados durante la
mayor parte de afio con ciclos variables de lluvias.

Clima templado : Con temperaturas de 12 a 17 grados centigrados durante
la mayor parte del afio con 1luvias variables y neblinas constantes.

Clima Frio : Con temperaturas de 6 a 8 grados centigrados con nieves y
neblinas durante la mayor parte del afo.




OROGRAFIA :

El municipio de Garagoa lo atraviesa la cordillera oriental y presenta las
siguientes caracteristicas :

El 4drea urbana se encuentra sobre un terreno que varia de ondulado a
montafioso, predominando €l ondulado. Hacia los extremos de la poblacion
encontramos ircas de diferentes caracteristicas: €l sector norte caracterizado
por una amplia zona de pendientes relativamente bajas y al sur por una zona
de amplia ondulacion, al este y oeste se observa una pendiente en descenso.
HIDROGRATFIA :

Constituida por rios, arroyos, quebradas y embalses.

La hidrografia de Garagoa esta formada por dos vertientes separadas por el
ramal de la cordillera oriental.

Rio Tunjita, Rio Garagoa .

Los Manzanos : Embalse Artificial : La represa de Chivor, ubicada en la
parte sur del municipio sobre el lecho del rio Bata y construida con el aporte
de interconexién Eléctrica, El BID - BIRF, bancos comerciales y piases
extranjeros proveedores de equipos y empresas socias.

RESENA HISTORICA E HISTORIA CIVIL

Origen de su nombre :

Por fuentes histéricas Garagoa toma este nombre de la palabra indigena
Garagoa que significa : '

Ga: Ciervo del sol y del diablo

Ra: Olla

Gua : Monte y Paz

Garagoa, fue albergue de una tribu indigena, comandada por un cacique
chibcha, es decir que era un caserio ya existente a la llegada de los
conquistadores.

Las primeras calles y carreteras fueron delineadas en 1556, cuando se inicio
la evangelizaciéon de estas tierras por los padres dominicos quienes
organizaron centros docentes y doctrineros. Fue erigido a la categoria de
municipio en 1809.



ECONOMIA DEL MUNICIPIO

Agricultura : El fique con una pequefia industria; la cafa de azicar que
abastece el consumo de miel y panela en las veredas que tienen clima
templado.

Maderables.

Ganaderia.

Avicultura.

Industria :  se puede hablar de una pequefia industria que abastece el
mercado y el comercio del municipio. Entre las principales se encuentran :
una fabrica de baldosin una fibrica procesadora de fique denominada
Cordelerias Paesa, fabricas de ladrillo, fabricas de calzado, talleres de
ornamentacién, de reparacion de vehiculos y en mimero elevado de talleres
de ebanisteria.

Mineria : El municipio cuenta con minerales en pequefa escala de piedra,
arena, arcilla y carb6n. De estos minerales es notable la explotacion de
piedra en la cantera de Hipaquira.

Comercio : A nivel zonal, Garagoa es un importante centro comercial en el
aprovisionamiento de viveres en general, elementos de construccidn,
herramientas, prendas de vestir, drogas y productos agricolas y veterinarios.
El mayor movimiento comercial se realiza el dia domingo y en menor escala
el dia jueves, dias de mercado en el municipio.



UBICACION GEGRAFICA : Ubicada en el departamento de Boyaci.

LIMITES :

Norte : Municipio de Macanal

Occidente : Municipios de Almeida y Somondoco

Oriente : Municipio de Santa Maria

Sur : Municipio de Ubala, Cundinamarca.

DIVISION POLITICA :

El municipio cuenta con 14 veredas: (Camoyo, Pino, Sinai, Esperanza,
Esmeralda, Guali, San Francisco, Higueron, San Cayetano, Jagua, Chivor
Chiquito, San Martin, Chivor Centro, Alimento), 2 inspecciones de policia
(Sinai, Centro).

TOPOGRAFIA :
La jurisdiccion del municipio de Chivor cuenta con una topografia de
terreno quebrado y ondulado con espesa vegetacion.

EXTENSION : El municipio tiene 200 kilémetros cuadrados.

CLIMA: Su temperatura oscila entre 28 y 30 grados centigrados.



HIDROGRAFIA :

Cuenta con las quebradas de Juan Angel, Trabajos, Piedras Moradas, Guali y
Chivor ; ademés el Rio Sucio en limites de este municipio Cundinamarca
(Santa Rosa de Ubala)

RESENA HISTORICA

En el afio de 1930 siendo corregimiento fue creado por el sefor
FLORENCIO NOVOA, en el afio de 1953 fue creada como inspeccién
departamental.

El 12 de diciembre de 1990 mediante ordenanza No. 023 se crea el
municipio de Chivor segin consideraciéon de la Honorable Asamblea del
departamento de Boyaca.

POBLACION

Numero total de habitantes : 3461
Habitantes Zona Urbana : 1244
Habitantes Zona Rural : 2217

ECONOMIA DEL MUNICIPIO
COMERCIO E INDUSTRIA

1) Bancos (1)

2) Hoteles (2)

3) Plaza de Mercado (1)

4) Almacenes (3)

5) Restaurantes (1)




SOMONDOCO

Ubicada al sur del departamento de Boyaca.

UBICACION :

LIMITES :
Oriente : Garagoa y Almeida
Occidente : Guayata

Norte : Guateque y Sutatenza
Sur : Almeida y Ubala

DIVISION POLITICA :

El municipio cuenta con 17 veredas : Centro, San Antonio, Resguardo,
Sabanetas, Richa, Cabrera, Zarzal, Guaduas, Cobavita, Cucuvavaca,
Barreras, San Sebastian, Boya Primero, Boya Segundo, Pancuba, Canos y
Bohorquez.

Topografia :

La estructura del territorio de Somondoco corresponde a una estribacién de
la cordillera oriental y se halla en los limites del bosque humedo.

Dentro del subsuelo se encuentran los siguientes minerales : Esmeraldas en la
vereda de Boya Primero, yeso, cristal de roca, sulfato de cal, pirita de
hierro, amatista, pedernal, fuentes saladas, minas de carbon y otros de menor



importancia. Esta riqueza mineral no se esta explotando actualmente a
excepcion de las esmeraldas.

EXTENSION : E! municipio tiene 71 kilémetros cuadrados.

CLIMA :

Cuenta con climas que van desde el clima frio hasta el calido.

El clima cédlido abarca una extensiéon de 5 Km cuadrados, el clima medio
70 Km y el clima frio 44 Km

POBLACION : Numero total de habitantes : 5.180

RESENA HISTORICA

Esta poblacidn es anterior a Ia conquista, siendo gobernada entonces por un
cacique tributario del Zaque de Hunza.

El origen de la comunidad del municipio es prehistérico. Fue incorporado a
la vida administrativa de la colonia en 1.756. El sitio en referencia se
encontraba en la provincia de Los Alcadzares, pero el congreso de 1.842 y
1.843 dividio al territorio de la Nueva Granada en provincias, cantones y
distritos parroquiales, quedando Somondoco integrado al canton de Tenza.
ECONOMIA DEL MUNICIPIO

La mayor parte de la poblacion econdémicamente activa se encuentra en las
labores agropecuarias, en las explotaciones mineras y en €l sector de
estudiantil (14 afios en adelante).

QOcupacion de la poblacion Femenina :
La mayoria de mujeres son madres de familia y realizan labores domesticas.

Ocupacidn de Ia poblfiacion masculina :

La fuerza de trabajo en el 4drea agricola es escasa debido a la constante
emigracién y a la dedicacion a otras actividades, después de haber pasado la
etapa de estudio basico. ( El 50% de la poblacién masculina se dedica a
estudiar y en este momento no se pueden contar entre la poblacion
econdmicamente activa.

Una segunda ocupacién importante es la mineria. Esta actividad Ia ejercen en
las minas de Chivor , Gachald, Muzo y Pefias Blancas, unos como mineros y
otros como comerciantes de piedras.




LAS MINAS

Antes del descubrimiento de las minas de Muzo por los conquistadores
espafioles en 1564, los indigenas de la region beneficiaban unas minas en un
sitio agreste, denominado por ellos CHIVOR, Al tenerse noticia de l1as minas
de Muzo, los pocos espafioles que desalojaror a los naturales para trabajar
las minas de Chivor, las abandonaron y se trasladaron a la region de Muzo,
Somondoco, Coper y Cozcuez.

Por esta raz6n aquellos yacimientos fueron perdiendo importancia, hasta que
desaparecieron entre la tupida vegetacion, como desaparecieron también la
tradicion y el interés.

Dentro del proceso de formacion de las minas de Chivor podemos mencionar
cronoldgicamente lo siguiente :

Aiio Datos Historicos

1888 Resurge la inquietud de la existencia de estas minas en la
region.

1896 Se realiz6 la recuperacion de las minas avisando a Ia alcaldia de

Ubala.



1898 La Gobernacioén de Boyacd, entrego en posesion las minas que
se denominaron “ Chivor No. 1 “ y “ Chivor No. 2 “ .

1932- La regién de Chivor como todo el departamento de Boyaca ,
1936 padecid una ola de violencia, estableciendo el
dominio del mas fuerte.

1947 El gobierno toma medidas de control para el negocio de

esmeraldas, con la inscripciébn de los talladores, el libro de
registro de produccién, y el aviso de esta al Ministerio de Minas
y Petroleos.

1956 Empieza a equilibrarse la economia de las minas de Chivor.

En este momento se estdn explotando oficialmente las siguientes minas :

Mina de Oriente - Compaiiia Esmeraldas de Chivor
Mina San Pedro

Compaiifa Minera El Guali

Compaiia Minera El Pulpito

Mina Buenavista

Mina Palo Araifiado

A

En cada una de ellas se desarrolla la labor de explotacion, y de acuerdo con
los recursos y organizaci6n asi mismo el nivel de tecnologia aplicada en la
labor. '



1.b. ANTECEDENTES DE LA ACTIVIDAD ARTECANAL

Durante la visita a los municipios mencionados, se pudo observar que desde
el punto de vista de actividad artesanal, en cada uno de ellos se presenta los
siguiente :

Chivor : En el ambito rural y cercano a otros municipios se desarrollan
trabajos de Cesteria, pero a pequefia escala; a nivel urbano no se desarrollan
ni comercializan productos artesanales.

Garagoa ¢ Dentro de los pueblos visitados es el que mas desarrollo
econdmico y comercial presenta en la actualidad.

Se trabaja en muy pequefia escala la calceta de platano, y no existe ninguna
organizacion con relacion a la actividad.

Existe un artesano que elabora carros en madera, pero no pasa de

producir algunas muestras con poca comercializacion.

A nivel comercial existen dos tiendas artesanales, en las cuales se observo lo
siguiente :



e Se comercializan productos de toda la regién, basicamente cesteria y
ceramica.

¢ Dentro de los productos elaborados en Garagoa se encuentran ¢stos carros
en madera lacada, de buena calidad, pero sin identidad y tradicin.

o Existe cesteria en calceta de platano, canastos y sombreros, de regular
calidad y poco disefio.

e No se ofrecen productos artesanales con piedras, ya que segun los
propietarios, los hasta ahora desarrollados son de mala calidad (burros
cargando marmajas ) y poco comercializables.

Existen almacenes que combinan algunas artesanias con lenceria, floristeria,

y con productos populares para regalo, elaborados en China y Taiwan, sin

ninguna especialidad.

La Policia Nacional estd desarrollando un proyecto liderado en Garagoa, en
el cual con la ayuda de bachilleres, se ofrece informacion turistica y se
presenta una muestra de los productos artesanales elaborados en la region. Se
observé poca variedad y mala calidad en las muestras remitidas de los
diferentes aledafios a Garagio.

En el area de la Joyeria existen tres almacenes, que ofrecen productos
elaborados basicamente en oro, los cuales son nacionales € importados,
producidos en serie. Dentro de ellos se cuentan anillos, cadenas, aretes y
dijes, acompafados de accesorios como relojes. Se nota poca exhibicion de
productos elaborados con esmeraldas.

Garagoa se ha convertido en el centro de comercializacion de las esmeraldas,
porque anteriormente este mercado se realizaba en Guateque, pero desde
hace un tiempo se realiza todos los domingos en la plaza de mercado del
municipio.

Somondoco :

Existen dos asociacion conformadas basicamente por mujeres

Asociacion de Mujeres Somondocanas (35 integrantes), hasta ahora estin
definiendo su actividad principal, pero plantean como posibilidad, trabajar en
amero de maiz.

En su mayoria esta conformada por amas de casa, y desempleadas.
Asociacion La Esperanza : (5 integrantes directos y 15-20 indirectos )




Desarrollan trabajos en Chin, calceta de platano y porcelanicron, en este
momento cuentan con un proyecto que fomentara este tipo de trabajo, que
ademads incluye capital de inversion.

La alcaldia cuenta con una construccion elaborada por el Sena, en la cual
esta ubicada esta asociacion. Alli se elaboran y comercializan los siguientes
productos: cesteria en calceta de platano, en chin, lenceria, porcelanicron e
incluso algunos comestibles tipicos.

™ hewai e
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l.e ANTECEDENTES DEL OFICIO

En el sector se pudo establecer que no existe tradicion artesanal en cuanto a
la elaboracion de productos con piedras preciosas y semipreciosas, debido a
que al igual que en otros lugares, la poblacion de la zona hasta ahora se esta
dando cuenta de la existencia de otras actividades complementarias al oficio
de la extraccién, que abririan nuevas oportunidades econdémicas no solamente
a la cabeza de familia, sino a varios de sus integrantes.

Sin embargo es importante anotar lo siguiente para cada municipio:

GARAGOA : Hace tres afios el SENA, capacité a un grupo de veinte
personas en lapidacién y talla de esmeraldas. Este taller tuvo una duracién
aproximada de 480 horas, durante las cuales se estudio tedrica y practica del
tratamiento y lapidacién de las piedras preciosas.



Gracias a esta capacitacion existe en la actualidad Tecniesmeraldas, un taller
para el disefio y tallado de piedras, formado Gnicamente por tres de las
_personas que tomaron el taller mencionado. Segin lo observado esto es
debido a que estas tres personas pertenecen al mismo nicleo familiar, tienen
acceso a la mina y ademas desde hace un tiempo comercializan las piedras.
El trabajo de disefio y talla lo vienen desempefiando desde hace tres afios,
con buenos resultados, ya que les brinda mas seguridad, pues segin ellos en
la actividad minera se gana, se pierde y se arriesga demasiado.

En los planes del actual Gobierno Municipal se incluye la construccién de un
centro minero, pero aun cuando irdnicamente ya existe la capacitacion el
proyecto no ha comenzado todavia.

CHIVOR : En este momento se esta finalizando 1a planta Fisica para la
instalacion del Centro Minero, el cual es realizado por la empresa Mineralco
S.A. ,

La finalidad de este centro segin la empresa es fomentar el estudio y
transformacion de las piedras preciosas de la region, dotindolo con toda la
maquinaria e infraestructura necesaria, para alrededor de esto motivar el
surgimiento de microempresas que en conjunto con los planes de la Alcaldia
y el Sena, sean una oportunidad para €l mejoramiento de la calidad de vida
de los habitantes de 1a regién.

SOMONDOCO : En el municipio existe una construccién elaborada
por €l Sena en un lote de la alcaldia, y aun cuando hay un gran nimero de
personas especialmente mujeres que les gustaria capacitarse en oficios de
talla y joyeria , no se ha desarrollado hasta ahora ni el proyecto, ni la
solicitud al Sena para esta capacitacion, solicitud que debe estar liderada por
las personas interesadas y la Alcaldia.

En el momento que el Centro Minero empiece a funcionar muchas de las
personas de los municipios aledafios se pueden vincular activamente a este
proyecto, ya que solo hasta ahora se han desarrollado planes de capacitacién
en Garagoa, en donde casualmente no existe un centro con similares
caracteristicas que el de Chivor.



2. PIEZA ARTESANAL

Como en este momento no podemos hablar de pieza artesanal, es

importante conocer primero los recursos naturales con que contamos, para
poder Ilevar a cabo en el futuro el posible proyecto de produccion de piezas
artesanales con piedras semipreciosas.

En el caso especifico de la esmeralda su calidad esta regida basicamente por
cuatro parametros : Color, Diafanidad o Transparencia, Brillo y uno
extrinseco la Talla, combinadas estas cuatro propiedades da como resultado
la calidad y por lo tanto el precio de las gemas.

Segin como se presente la calidad de 1a gema se utilizan términos diferentes
para definirla, los mas comunes son :

¢ Esmeralda en Bruto : Se refiere a las piedras preciosas tal como salen
de la mina, sin haber pasado por un proceso de lapidacién o
transformacion. Luego la piedra es liberada de los minerales que la
acompafian como son : pirita, feldespato y fragmentos de roca.



e Canutillo : Es un prisma hexagonal de 4 mm de espesor.
e Chispa: Piedra con poco peso, con buen color, de buena calidad.

e Gota de aceite: Es la Esmeralda de mejor calidad, exhibe el color
verde mas profundo, con todas las caracteristicas que una esmeralda de
buena calidad debe tener.

e Morralla: Es la esmeralda de mala calidad, presenta colores claros y

. paliados, contiene impurezas e imperfecciones, no tiene transparencia

e Gangas 0 muestras de Esmeralda : Se refiere a la Esmeralda que se
encuentra incrustada en la roca, tal como salen de las vetas de la mina,
son muy preciadas debido a los cristales naturales que estds presentan.

¢ Esmeralda E_ngastada : Es la piedra tallada y montada en una joya.

¢ Esmeralda Sintética : Piedras fabricadas artificialmente, por medio de
procesos de sintetizacion de material de esmeralda, crecimiento de
cristales a partir de fusion de polvo de berilo y pequeifias cantidades de
oxido de cromo y vanadio con los que se logra el color caracteristico,
bajo el desarrollo de técnicas hidrotermales y condiciones especiales de
presién y temperatura.

Con base en la anterior descripciéon se pueden sefialar como piedras
semipreciosas o posible materia prima para trabajar en el desarrollo de
productos artesanales a:



La Morralla : Generalmente se encuentra antes o después del sitio donde
esta ubicada la esmeralda.

Con la talla de esta piedra se pueden obtener diferentes formas como
cauchones que esteticamente son muy llamativos.

Gangas o muestras de esmeraldas y otros minerales que con menor
frecuencia aparecen como :



Fl cuarzo : Cristal transparente que se encuentra en abundancia en la zona.
Se presenta transparente, rosado, y €n pocas ocasiones aguamarina.

Pirita : Piedra café, escasa, pero que se ubica en lugares cercanos a la
Moralla.

Las anteriores piedras pueden ser talladas como las esmeraldas y ademaés
acompanar el disefio de una joya o accesorio, para adquirir un valor artistico
y estético muy alto, y por ende un buen valor comercial.




2. PRODUCCION

9.2 OBTENCION DE MATERIA PRIMA :
EXPLOTACION DE LAS ESMERALDAS

Generalmente estas minas se designan en ¢l Ienguaje minero con el nombre
de materas, porque las gemas se hallan en grupos aislados, matas o nidos,
aprisionadas en las vetas de calcita, o en las vecindades de estas, donde con
mucha frecuencia se encuentran cristales sueltos.

Cuando la composicién y formacion geol6gica de las rocas no ofrecen mucha
resistencia, la exploracion y explotacidn se realiza por el sistema llamado de
tajo abierto, trabajando sobre un plano inclinado, rebanindolo por capas no
mayores de 20 centimetros.

Si el plano tiene una elevaciébn considerable, se adopta el sistema de
graderias, que consiste en construir una serie de escalones, empezando en la
parte alta hasta llegar a la base del cerro. La siguiente operacion se realiza en
sentido contrario, desbaratando los escalones a medida que se avanza hacia
arriba. Al llegar a la parte alta, se repite la serie de graderias hacia abajo.



Cuando el terreno esta formado por rocas duras, se aplica el sisterna de
socavones, que exige especiales precauciones a medida que se profundiza,
para evitar accidentes a los trabajadores.

En general se requiere de semanas y meses para encontrar las capas que
presenten alguna posibilidad de composicion mineral, para continuar en ellas
la exploracién tras las vetas, que no siempre son productivas bebido a la baja
calidad de las piedras.

Por ultimo viene la etapa de exploracién de alguna roca que pinta
“MORALLA” (precencia de piedras de baja calidad) siempre con el dilema
de si habrd de desaparecer definitivamente o llevard al hallazgo de las
codiciadas gemas.

3.b. TRANSFORMACION DE LA MATERIA PRIMA
LAPIDACION Y TALLA DE LAS PIEDRAS

Como se menciono anteriormente en el municipio de Garagoa,
durante el afio de 1995 se dicto un curso taller de lapidacion y talla
de esmeraldas, que aunque se realizaron varias acciones para



conocer ¢l programa fue imposible debido a que estas actividades

se coordinan desde Sogamoso, en donde no han dado informacion

hasta €l momento.

Segin informacion obtenida por personas asistentes al curso se

desarrollaron temas teorico practicos que le permitieron a los

asistentes :

¢ Seleccionar las piezas por calidad, resistencia y valor comercial

e Tallar sobre diferentes materiales como vidrio, cuarzos,
esmeraldas y en general piedras preciosas y semi preciosas.

¢ Engaste de piedras para disefio de joyas.

e Aplicaion de acabados (fisico-quimicos) para mejoramiento
exterior de las piedras

Debido a 1a especialidad de este curso se programo €n Garagoa para
el mes de febrero del presente afio un curso de joyeria teérico-practico, el
cual esta proyectado por 480 horas y su contenido es el siguiente :

1. HISTORIA DE LA JOYERIA EN COLOMBIA :
Artesanal
Industrial (bésica)
2. NORMAS DE SEGURIDAD CON :
Acidos
Gases
Equipos y Herramientas
3. MATERIALES, PREPARACIONES, USOS COMO :
Actdo blanqueador
Borax
Soldadura
Aleaciones
Purificacion de oro y plata
Enchapes
Metales nobles
4. HERRAMIENTAS, EQUIPOS, MANEJO
Individuales : Herramientas
Colectivas : Equipos



Manejo : Medir, laminar, troquelar, soldar, aserrar, plegar, taladrar,
fundir, pulir, etc.

5. ELEMENTOS Y ENGASTE
Elementos : boquillas, chatones, garras, bandas, marquis, orlas.
Engaste : presion con garras, pave, baguet.
6. ELABORACION DE JOYAS COMO :
Anillos, dijes, cadenas, pendientes, prendedores, candongas, pulseras.
7. FUNDICION A LA CERA PERDIDA
Disefio de modelos y elaboracion en cera
Hechura del molde en caucho
Fundicién y terminado.

Se pretende con estos dos cursos construir los conocimientos necesarios para
que un grupo de personas obtengan una oportunidad economica de ingresos,

con el trabajo y aprovechamiento del recurso natural propio de la zona.
“Las esmeraldas™



9.c TALLER ARTESANAL

Como anteriormente se menciond, en la regién existen personas capacitadas
por el Sena para desarrollar esta actividad, ademas en el Centro minero se
tiene planteado continuar con esta capacitacion, doténdolo en comodato y por
convenio, de toda la maquinaria necesaria para desarrollar esta actividad y
posiblemente de acuerdo a las solicitudes presentadas en un futuro, dotarlo
también con la maquinaria necesaria en joyeria.

En Garagoa se encuentra un taller llamado TecniEsmeraldas en el cual se
desarrolla joyeria y Lapidacién, Disefio y Tallado de piedras, en el laboran
tres personas { ver ficha de taller ).

Este taller esta dotado con cuator puestos de trabajo, los cuales incluyen
mesa

Para el desarrollo del proyecto de debe dotar el taller con maquinaria para
talla de piedras y maquinaria para Joyeria.’



4. COMERCIALIZACION

La comercializacion de los productos artesanales, siempre ha estado

presente dentro de las inquietudes de los artesanos ( tradicionales y actuales
), por cuanto nunca se ha tenido seguridad en este aspecto.

Sin embargo existen situaciones que generan expectativas, como son las
siguientes :

¢ Los lugares visitados son sitios turisticos basicamente por la extraccion de
las esmeraldas.

¢ Las minas son visitadas frecuentemente por turistas nacionales e
internacionales. Ademads en ellas se realizan encuentros, lo cual permitirfa
la exhibicibn y comercializacion, ya que como se pudo observar la
actividad artesanal en este renglon le permitiria a estas empresas generar
una buena publicidad.

¢ En Garagoa se realiza semanalmente la comercializacion de las piedras,
esto lleva muchas personas al lugar lo que ofreceria una opcidn para
exhibir y comercializar el producto.

¢+ Boyacd cuenta con su feria ExpoBoyaca, en donde se ha sentido la
posibilidad de comercializar este tipo de producto artesanal, en voliimenes
considerables, lo que implicaria necesariamente una organizacién para
generar y ampliar la capacidad de produccién en este renglon.

4 En cada uno de los centros mineros se puede desarrollar un punto de
exhibicion y venta de los productos elaborados, esto a su vez genera
promocién y motivacion tanto para los artesanos como para las empresas
que estan invirtiendo en el proyecto.



CONCLUSIONES

Durante la visita se recogieron una serie de inquietudes que vale la pena
anotar :

A nivel de los posibles artesanos :

Mediante que mecanismo se informa el desarrollo o no del proyecto.

Anteriores visitas no han surtido efecto para algunos lugares.

Que se necesita para conformar un nicleo artesanal.

Cuanto tiempo dura la conformacién del grupo,

No existe dinero para inversion (los equipos del Sena son en calidad de

préstamo).

* Se necesita incluir plan de comercializacion y créditos.
Muchas de las maquinas podrian ser importadas directamente por
empresas participantes en el proyecto, esto generaria un mejor precio de
compra.

* La gente joven se ve obligada a emigrar a las ciudades capltales por
cuanto en el pueblo no hay nada que hacer.

* Las personas se capacitan durante largos periodos de tiempo, pero no

aplican lo aprendido por falta de talleres donde trabajar.

* ¥ ¥ O* X

A nivel de las entidades :

* Se han realizado muchos esfuerzos pero no han sido coordinados para un
proyecto especifico.

* Se pueden realizar todavia muchas cosas a nivel regional ya que se cuenta

un elemento importante que son las regalias.

Las personas no han tomado conciencia de grupo.

Todas las entidades pueden colaborar para un fin comin, y éste podria ser

el proyecto artesanal.

* #*



OBSERVACIONES

ENTIDADES PROMOTORAS :

Existen ademas de Artesanias de Colombia, otras entidades como Mineralco,
el Sena, las Alcaldias y las Minas, interesadas en desarrollar este tipo de
proyecto, por cuanto existiendo la materia prima, se presentaria la
oportunidad de ofrecer una alternativa para el mejoramiento de la calidad de
vida de los habitantes de la regioén, los cuales cuentan con muy pocas
oportunidades a diferencia del trabajo directo en las minas, para dar sustento
a sus familias.

MANO DE OBRA :

En el momento se cuenta con personas interesadas en el inicio del proyecto,
que con su experiencia colaborarian en el fortalecimiento de la actividad,
Ademas otras se estdn capacitando, etapa que favoreceria su avance.

Existen personas que han finalizado su bachillerato y que no cuentan con la
posibilidad de pagar estudios universitarios, Io cual los obliga a salir del
pueblo 0 a permanecer alli sin desarrollar una actividad especifica, el
proyecto puede incluir este tipo de personas.

MATERIA PRIMA :

Se puede obtener directamente en las minas, existiendo previamente un
acuerdo y un conocimiento del esquema y contenido del proyecto.

En este momento en el lugar esta siendo subvalorada la materia prima, pero
no sucede igual con los extranjeros que si la estin aprovechan fuera del pais.



TALLERES O PUESTOS DE TRABAJO :

La inversion para el montaje de un taller es muy alta, pero existen
alternativas con los convenios.

Entidades como Mineralco se encargan de dotar lo centros con la maquinaria
necesaria, siempre y cuando exista una solicitud a nivel de las Alcaldias y
que exista la conformacion de grupos con interes en desarrollar este tipo de
actividad . -

DESARROLLO DE PRODUCTO :

Es en este aspecto donde jugara un papel importante, la unidad de Disefio de
Artesanias de Colombia, por cuanto es en el disefio del producto donde se
conjugaran aspectos como innovacion, calidad, contenido cultural y
presentacion, que llevaran al producto al éxito y por ende a todo el grupo de
personas involucradas en el proyecto.



RECOMENDACIONES

De acuerdo al diagnéstico realizado en los diferentes municipios del
departamento de Boyaca se recomienda lo siguiente :

Con relacion al planteamiento del proyecto.

Segtn lo observado existen grandes posibilidades para el desarrollo del
proyecto, pero se requiere de una persona o entidad que lidere todo su
proceso, ya que aun cuando existe interés en diferentes entidades, se
necesita canalizar esta informacién y congregar a todos los interesados,
logrando con elio que los esfuerzos estén enfocados a un mismo objetivo, y
s¢ vean resultados a corto plazo.

Con relacién a la conformacion de grupos o asociaciones :

En cada uno de los pueblos visitados encontramos posibilidades de iniciar el
proyecto :

En Somondoco : se puede iniciar €l proceso de capacitacion, ya que existe
interés y muchas personas generalmente mujeres, esposas de trabajadores de
las minas que tendrian acceso a la materia prima.

En Garagoa : el proceso partiria con la capacitacion para la conformacion de
grupos, y la dotacién del centro , para luego recibir la asesoria en disefio.

En Chivor : el proceso se puede desarrollar combinado, como a diferencia de
los demés este ya cuenta con una planta Fisica y su dotacion, lo que permite
iniciar la capacitacion, pero no solo a nivel del oficio sino también a nivel
organizativo y de disefo.



En Macanal : es importante incluirlo dentro del proyecto, ya que alli estan
muy interesados en participar y segin el ICBA lo pueden hacer, se
recomienda utilizar €l mismo proceso que en Somondoco.

Es importante resaltar que debido a la cercania de los municipios y al
interés mutuo, se recomienda que el proyecto tenga una proyeccion que les
permita complementarse ya sea por especialidades o por productos, logrando
con ello un fortalecimiento a nivel regional y una posibilidad de responder
con volimenes en el mercado nacional e internacional .

Con relacion a la comercializacion :

Se recomienda desde un comienzo visualizar este aspecto, teniendo
en cuenta las posibilidades actuales planteadas en el numeral
4 “Comercializacién”, ellas son: mercado local, las munas, centros
mineros, ExpoBoyaca, y porque no en un futuro cercano Expoartesanias.

Dependiendo de la innovacién, calidad y precio del producto, los resultados
a nivel comercial serdn favorables, por cuanto se estaria ofreciendo un
producto con 100 % materia prima y mano de obra de la region.
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PRESENTACION

El siguiente es el informe final dirigido a Artesanias de
Colombia dentro del contrato de coordinacién del proyecto
productivo “Mallas en Algodon para Queso, con destino a
la empresa Alpina S.A”, establecido segiin el convenio de
prestacion de servicios entre Artesanias de Colombia y Elsa
Victoria Duarte Saavedra, en los meses de agosto, septiembre
y octubre de 1998. Bajo contrato No. SGD 98012 1998

Como se trata del mismo proyecto realizado el afio anterior y
del cual existe un informe detallado, el presente retomara la
misma metodologia y resaltara todos aquellos aspectos
importantes que se superaron, o surgieron este ano.

También incluira una descripcion de lo sucedido en cada uno
de los estados del proceso, cotizacién, contratacién,.
produccién y entrega del producto




1. GENESIS DEL CONTRATO

El proyecto para la elaboracion de mallas 1998 inicia con

la solicitud por parte de la empresa Alpina S.A. de una
propuesta para la elaboracion del producto, su cotizacion y
fechas de entrega, segun las cantidades solicitadas.

Debido a esta solicitud y a que el ano anterior se obtuvo

un resultado positivo, la coordinacion de disefio y la
Subgerencia comercial acordaron que para el desarrollo del
proyecto se tuvieran en cuenta los siguientes aspectos :

(.

Desde 1a unidad de disefio se desarrollaria las actividades
de coordinacién del proceso productivo mas no
administrativo.

El proceso iniciaria con una propuesta de costos,
presupuesto, y programacion de la produccion. Lo cual
incluiria propuesta para la compra de insumos Yy
materiales.

Los grupos a participar en el proyecto serian los mismos
del afio pasado Usme y Duitama.

Las actividades a desarrollar durante la gestion de
coordinacion serian las siguientes :

B Disefio y planteamiento de un esquema productivo

B Distribucién y entrega de Materia prima e insumos

B Visitas de control y asesoria a los grupos artesanales.

W Recoleccion del producto y entregas parciales a Alpina.

8 Entrega de la documentacion a la empresa.

B Entrega de informes parciales y finales a la unidad de

diseno.



2. ACTIVIDADES PRELIMINARES :

Dentro de las actividades desarrolladas para el inicio del
proyecto tenemos las siguientes :

&

v

Visita a la empresas Alpina S.A. division compras, para
conocer las observaciones referentes al disefio,
presentacion y cantidades solicitadas del producto.
Contacto con las artesanas de Usme para el desarrollo
de muestras con las modificaciones requeridas,
especificamente de tamario.

Cotizaciéon de materia prima e Insumos.

Presentacion de la propuesta para el esquema
productivo, la cual incluyo , costos, presupuesto y
cotizacion.

El area comercial se encargo de toda la negociacion, de
ejecutar las compras tanto de materia prima, como de
insumos y aspectos juridicos, a partir de recibir la orden
de compra,

Confirmacion a cada uno de los grupos de las
cantidades y tamarios de mallas a realizar. Para el caso
particular de Usme fue necesario realizar una reunion
en el sector para informar el compromiso a adquirir.

En el caso de Duitama esta confirmacion se realizo
telefénicamente.



3. DESCRIPCION DEL PRODUCTO

3.1 Especificaciones del producto

eMalla pequeiia :

Empaque navidefio para queso

Holandés rojo de 450 gramos.

Numero de hebras cuerpo malla 8
Largo hebras cuerpo malla 70 cm
Numero de hebras manija 1
Largo hebra manija 98 cm
Distancia entre nudos 4 cm
Numero de nudos verticales 4
Numero de rombos horizontales 4
Numero de rombos verticales 2.5
Largo cuerpo 19 cm
Largo mecha manija 1.5cm
Largo mecha cuerpo 4 cm
Peso 4.5 gramos

Esquema grafico




eMalla mediana: Empaque navidefio para queso
Holandés rojo de 750 gramos.

ET:
Numero de hebras cuerpo malla 12
Largo hebras cuerpo malla 90 cm
Numero de hebras manija 1
Largo hebra manija 158 cm
Distancia entre nudos 4.0 cm
Numero de nudos verticales 5
Numero de rombos horizontales 6
Numero de rombos verticales 2.5
Largo cuerpo hasta el nodo 24 cm
Largo mecha manija 2 cm
Largo mecha cuerpo S cm
Peso 7.0 gramos

Esquema grafico



¢ Malla grande : Empaque navideilo para queso

Holandés rojo de 1.000 gramos.

12

Numero de hebras cuerpo malla

Largo hebras cuerpo malla 100 m
Numero de hebras manija 1
Largo hebra manija 158 cm
Distancia entre nudos 4.0 cm
Numero de nudos verticales 6
Numero de rombos horizontales 6
Numero de rombos verticales 3.5
Largo cuerpo hasta el nudo 31 cm
Largo mecha manija 2 cm
Largo mecha cuerpo 6 cm
Peso 8.5 gramos

Esquema grafico




3.2. Presentacién y caracteristicas

O Cada malla lleva en su interior una lengieta de carton
corrugado que tiene como fin extender la malla y permitir .
su revision en cuanto a tamario y calidad de tejido; ademas
la lengiieta facilita el empaque del queso.

O Las mallas van organizadas en paquetes de 10 unidades,
amarradas por los hilos de las manijas mediante una
argolla de papel.

O Estas decenas de mallas van empacadas en cajas de carton
con capacidad de miltiplos de 100 unidades.

0 Cada caja de carton esta marcada en su exterior con el
numero y tamarnio de mallas contenidas y es sellada con
cinta plastica.

O Las mallas se empacan por tamarfio, en las siguientes
cantidades :

Malla grande : caja por 400 unidades
Malla mediana : caja por 500 unidades
Malla pequeiia : caja por 800 unidades



4., CRITERIOS DE LA NEGOCIACION
+ Con Alpina S.A.

El proceso de contrataciéon con Alpina en su cuarto ano,
presenta una situacion interesante y €s que por primera vez
por parte de Alpina no se presentan cambios al producto, esto
hace que la fase de negociacion sea mas agil.

Sin embargo después de haber observado el producto, se
planteo reducir un poco €l tamafio de la malla mediana y
grande, para lograr que estas se ajusten mas al queso.

A partir de la aprobacion de las muestras se inicia la fase de
documentacion necesaria, en este caso la siguiente :

Cotizaciones : Se presento a Alpina la cotizacién, por las
cantidades solicitadas, hasta aprobar la definitiva

Orden de compra : Expedida por Alpina con las siguientes
especificaciones :

e Descripcion de forma, tamario y color.

Cantidad de unidades a producir de cada referencia.

Valor unitario y valor total.

Tiempos de entrega.

Valor total de la orden de compra.
Contrato de Suministro :

El contrato se devolvié a Alpina firmado y autenticado,
acomparfiado con los siguientes documentos :



¢ Original y copia del contrato de suministros debidamente
registrado y firmado.

e Original del certificado de existencia y representacion legal
de Artesanias de Colombia S.A.

¢ Original de la poélizas de cumplimiento y buen manejo de
anticipo, expedida por una empresa aseguradora.

e Formato de autorizacion diligenciado por Alpina productos
Alimenticios S.A. para recibir pagos, debidamente firmado y
autenticado.

e Certificado de impuesto de timbre emitido por Alpina
Productos Alimenticios S.A.

Estos documentos se entregaron en la oficina de juridica de
Alpina en Santafé de Bogota.

Factura de Anticipo: Después de entregados todos los
documentos requeridos en la negociacién, la Subgerencia
Comercial de Artesanias de Colombia S.A. elabor6 una .
primera factura de venta, la cual correspondia al 40 % como
anticipo del valor total del contrato. Esta factura se entregd
en la tesoreria de las oficinas de Alpina Bogota.

Factura de cancelacion del contrato de suministros : Al
culminar el contrato, se reunieron todas las remisiones
firmadas por Alpina, planta Sopé, en las cuales se confirman
cada una de las entregas realizadas, y adjunto a una copia de
cada una de ellas se elaboré la factura de venta por parte de
Artesanias de Colombia, por €l 60 % restante del contrato.



¢ Con los Grupos Artesanales:

La negociacion con cada uno de los grupos artesanales sc
realizo de la siguiente manera :

Grupo Usme - Bogota : Se cité a una reunion, a la cual
asistieron Concepcion Amado, y Lina Patricia, personas que
participaron en el proceso de cotizacion e integracion del
grupo en el afio anterior, se evalio los resultados de 1997 y
se planteo un precio para el 98.

Se acordé un valor de $ 245 por elaboracién de malla, para
las siguientes reuniones estan dos personas no asistieron y
delegaron a la Sefora Melba Montano, la cual asistio
acompariada con la sefiora Emma Quijano, persona que viene
colaborando desde el afio anterior.

Para formalizar la contratacion, juridica planteo la necesidad
de elaborar una carta de trabajo, la cual exigia una péliza de
cumplimiento y publicacion en el diario oficial.

Como este grupo no se ha organizado juridicamente el
contrato se realizo como persona natural en este caso a
nombre de Emma Quijano.

Grupo Duitama - Boyaca : A este grupo se le presento la
misma propuesta del grupo Usme, la cual fue aceptada, este
acuerdo se realizo telefénicamente con la coordinadora del
grupo Angela Becerra.

Con el grupo de Duitama, se determiné elaborar por medio de
la asociacién, la orden de compra, tal como se habia
trabajado en afos anteriores; se presentod el certificado de
Camara de Comercio para exigir el no cobro de retencion,
pero en esta oportunidad debido a la cuantia se exigi6 poliza
de cumplimiento y publicacién en el diario oficial.



Artesanias oe Colombig

Certts de Documentacitn CENDAR

Cada entrega parcial conté con una factura, acompafiada de
su respectiva remision de bodega, division que se encargo de
enviar la documentacién para el tramite de los pagos.

4.1 Contratacion entre Artesanias de
Colombia Y Alpina S.A.

El contrato de suministro se creé entre Alpina Productos
Alimenticios S.A. como -EL CONTRATISTA y Artesanias de
Colombia S.A. quien actuara como -EL PROVEEDOR y se
comprometia a suministrar lo siguiente :

¢ Descripcion

e 76.000 unidades de mallas pequenas, fabricadas en fibra
de algodon % 100 titulo 8.8, color verde.

¢ 48.000 unidades de mallas medianas, fabricadas en fibra
de algodon % 100 titulo 8.8, color verde.

e 5.000 unidades de mallas grandes, fabricadas en fibra de
algodon % 100 titulo 8.8 , color verde.

¢ Condiciones de Presentacion:

El contrato especifica separar las mallas en grupos de diez
(10) unidades, organizados por la boca argolla con una cinta
de papel, las mallas debian separarse por referencias en cajas
con multiplos de 100 unidades.

¢ Fechas de Entrega:
Se acordaron tres fechas para la entrega del producto :

e Primera entrega :
15 de septiembre: 25.000 u de malla pequena



15.000 u de malla mediana
5.000 u de malla grande
s Segunda entrega :
30 de septiembre : 25.000 u de malla pequenia
20.000 u de malla mediana
¢ Tercera entrega :
15 de octubre : 26.000 u de malla pequena
13.000 u de malla mediana

¢+ Lugar de entrega:
Instalaciones de la comparnia en Sopd, Cundinamarca.

4.2 Entre Artesanias de Colombia y El1 Grupo
Artesanal de Usme

Carta de trabajo entre Artesanias de Colombia y Emma
Quijano, la cual se comprometi6 a suministrar :

¢ Descripcion
e 26.000 unidades de mallas medianas, fabricadas en fibra

de algodén % 100 titulo 8.8, color verde.

e 3.000 unidades de mallas grandes, fabricadas cn fibra de
algodon % 100 titulo 8.8, color verde.

¢ Condiciones de Presentacion:

Las mallas deben ir separadas en paquetes de diez (10)
unidades, organizados por la boca argolla con una cinta de
papel. Y ademas empacados por referencias en cajas de
multiplos 100 unidades.



¢ Fechas de Entrega:
Se acordaron las siguientes :

e Primera entrega : _
10 de septiembre :  15.000 u de malla mediana
3.000 u de malla grande

¢ Segunda entrega :
29 de septiembre :  11.000 u de malla mediana

¢ Lugar de entrega :
En el taller o sitio de almacenamiento del producto
terminado.

4.3 Entre Artesanias y El Grupo de Duitama

Carta de trabajo entre Artesanias de Colombia S.A. y
Asociacion de Artesanos del Tundama y Sugamuxi, la cual se
comprometié a suministrar :

¢ Descripcion

e 76.000 unidades de mallas pequenias, fabricadas en fibra
de algodon % 100 titulo 8.8, color verde.

e 22.000 unidades de mailas medianas, fabricadas en fibra
de algodén % 100 titulo 8.8, color verde.

e 2.000 unidades de mallas grandes, fabricadas en fibra de
algodén % 100 titulo 8.8, color verde.

¢ Condiciones de Presentacion:

Las mallas deben ir separadas en paquetes de diez (10)
unidades, organizados por la boca argolla con una cinta de



papel. Y ademas empacados por referencias en cajas de
multiplos 100 unidades.

¢ Fechas de Entrega:
Se acordaron dos fechas para la entrega del producto :

e Primera entrega :
14 de septiembre : 25.000 u de malla pequenia
15.000 u de malla mediana
:5.000 u de malla grande
e Segunda entrega :
14 de octubre : 26.000 u de malla pequefia
12.000 u de malla mediana

¢ Lugar de entrega :
El taller o sitio de almacenamiento del producto
terminado



5. ESQUEMAS ORGANIZATIVOS Y DE

GESTION

Las actividades puntuales en las que se centré la asesoria

fueron las siguientes :

5.1 Seleccién de proveedores de matieria prima e

En esta oportunidad, y segin la propuesta presentada,

~ Artesanias de Colombia se encargo de suministrar ademas de

la hilaza de algodo6n, las lenguetas y las cajas de carton para
el empaque de las mallas.

5.1.1 HILAZA.

La seleccion de los proveedores de dio a través de solicitud y
estudio de cotizaciones, dentro de las cuales se eligi6 a
Cootextil por mantener el precio del afio pasado.

Descripcion :

Cantidad :
Presentacion :
Valor por Kilo :
Condiciones venta :

Entrega :

Caracteristicas :

Hilaza de algodén titulo 8.8, 100%
algodon teriido en reactivo segun
muestra.

810 Kilos.

En conos.

$9.051

6 % descuento pago de contado,
plazo maximo 30 dias.

30 dias fecha calendario, en el
almacén de Artesanias de Colombia
Buena torsion

Hilaza totalmente seca.
Sin anudados.

Color firme, para ser sometida a
humedad.




Se realizaron entregas parciales directamente en la bodega;
alli se distribuyeron las cantidades para cada grupo.

El tramite fue manejado directamente por compras y bodega:
desde la emisién de la orden de compra de la materia prima
hasta su posterior cancelacion.

5.1.2 CARTON.

Lenguetas :

En esta oportunidad Artesanias de Colombia por
intermedio de servicios generales, compro las lengletas de
carton a la empresa Cartones y troquelados, con las
siguientes caracteristicas :

Descripcion : Cartén microcorrugado, calibre 10
Cantidad : 76.000u de 10x 18.5 cm
48.000u de 13.5x22.5cm
5.000u de 14.5x26 cm
Presentacion : En paquetes.
Valor por unidad : Pequeiia : $ 12
Mediana: $ 18
Grande: $ 24
Condiciones venta: Pago de contado, contraentrega.
Entrega : 15 dias fecha calendario, en los
lugares solicitados.

Cajas de carton :

Alpina S.A. aport6 las cajas para el empaque de las mallas,
estas cajas son recicladas lo que no implicé gasto para ninguna de
las partes, ademas facilito su empaque por su buen estado y
tamafio, generando uniformidad en el embalaje.



El numero de cajas solicitadas fué de 375 las cuales se
distribuyeron 100 unidades grupo Usme y 275 unidades grupo
Duitama de las cuales solo se utilizaron, 60 y 144
respectivamente, las restantes quedaron en cada uno de los
lugares, para ser utilizadas en una préxima oportunidad.

5.2 Distribucién y entrega de materia prima e

insumos
El siguiente cuadro resume las actividades desarrolladas para tal
fin :
LUGAR DESCRIPCION DE LA TIPO DE TRANSPORTE
CARGA
Sopo - Artecol Recoger 375 cajas de cartén  |Camionetade 1 0 12

desplegadas

tonelada, furgdn, o estacas
cubierta.

Artecol - Duitama | Entregar 575 kilos de hilaza | Camién 350 ( 3 toneladas )
274 cajas de carton furgon, o estacas cubierta.
100.000 lengiietas de carton

Camionetade 1 0 1'%
tonelada, furgon, o estacas
cubierta.

Artecol - Usme Entregar 234 kilos de hilaza
102 cajas de carton

29.000 lengiietas de carton

5.3 SEGUIMIENTO Y CONTROL

Grupo Duitama :

Se plantearon tres visitas, en cada una de las cuales se
realizé control de calidad y se recogidé una cantidad
establecida de mallas.

Para cada una de las visitas se conté con un grupo de apoyo
en el control de calidad compuesto por varias artesanas
pertenecientes a la asociacion.



Grupo Usme :

Debido a que el grupo Usme no se ha asociado, la
responsabilidad por lo general recae sobre las coordinadoras,
esto exigié un seguimiento superior al del grupo de Duitama,
para tal fin se desarrollo un formato que nos permitiera hacer
un seguimiento por artesano, y asi poder tomar medidas en
una proxima oportunidad.

HOJA DE SEGUIMIENTO
PRODUCCION MALLAS PARA QUESO

COORDINADOR,
ARTESANA (0) No. CEDULA DE
DIRECCION BARRIO TEL.
FECHA CANT M.P. RECIBIO CANT. M.P RECIBIO CANT. MALLAS RECIBIO

pia MES | ENTREGADA RECIBIDA DEVUELTAS

TOTAL

MALLAS

TOTAL DE MALLAS ELABORADAS UNIDADES VALOR $

SON :

RECIBIO :

FIRMA Y NUMERO DE CEDULA



Semanalmente se visitdo el grupo para evaluar avance y
calidad del producto terminado, en total se realizaban tres
controles de calidad: el efectuado por el artesano, el de la
coordinadora local y por ultimo el realizado por la
coordinadora del proyecto.

Para generar un mecanismo de seguimiento a toda la
actividad se desarrollo el siguiente cuadro de programacion :

Cuadro programacion producdon mallas para Alpina

Haboro © Bsa Victona Duarte Ssaveda unio 4 de 1.953

JUNIO JULIO _AGOSTO

1j¢|s & 7 8 B oW sErEODARIXEFTFRIII 134

BN COUHEET B AT




TIEMBRE

OCTUBRE

SEP

‘11435670 smnuufidsn wenn olaty

R RS R ER EEEEEERAN

B e o] (AN G & oot Ao | (2

Recoger an Usme

A Bl I BN

15 000 wridages malka medtann [Facoper anLisme [Fogo el mes §§
2000 i dades do mela grands 11,0004 mederes [Usme i
[Recoger en Dutama :Eg
|50 000 uriciades meta pecpsnn Reoager on Dutama
10.000 ridartes sl Madhers: 5 000 unidades, molie pegUAA Pano mesees |2
2000 uradaricy makta gronde 12000 uiiades malla medam B
Primera entregn e Apae Sapo
25,000 unidecies Tl peguss [Segndn entregn en Aks 5000 [T ertera enirage en Aloine Sopo
™ be .
5 000 ridedes melln XM de 13 do mata mediana

5.4 Recolecciéon del producto terminado
Yy entregas

El siguiente cuadro resume las actividades desarrolladas para

tal fin :
FECHA LUGAR DESCRIPCION DE LA CARGA | TIPQ DE TRANSPORTE
10-09-98 | Usme - Artecol Recoger 65 cajas con mallas Camioneta 100 ( 1 tonelada)
furgdn, o estacas cubierta
14-09-98 | Duitama - Artecol | Recoger 155 cajas con mallas Camidn 350 (3 toneladas )
furgdn, o estacas cubierta
15-09-98 | Artecol - Sopo Entregar 140 cajas con mallas | Camién 350 ( 3 toneladas )
furgdn, o estacas cubierta
28-09-98 | Usme - Artecol Recoger 40 cajas con mallas Camioneta de 1 o 1'% tonelada,
furgdn, o estacas cubierta.
30-09-98 | Artecol - Sopo Eniregar 135 cajas con mallas | Camidn 350 (3 toneladas)
furgdn, o estacas cubicrta.
14-10-98 | Duitama- Artecol | Recoger 105 cajas de mallas Camidn 350 ( 3 toneladas )
furgdn, o estacas cubierta.
15-10-98 | Artecol - Sopo Entregar 105 cajas con mallas | Camién 350 ( 3 toneladas )

furpdn, o estacas cubierta.




6. ANALISIS ECONOMICO.

A continuacién se ofrece un rapido sondeo desde el punto
de vista economico, y de los protagonistas del proyecto.

6.1 Precios de negociacion
¢ Para Alpina Productos S.A.:

$ 34.200.000

99-05-136-B 76.000 |4 rombos x 4 nudos $ 450
099-05-136-U 48.000 16 rombos x 5 nudos $ 480 $ 23.040.000
99-05-136-A 5.000 |7 rombos x 6 nudos $ 505

$ 2.525.000

$ 6.370.000
$ 735.000

$ 245
$ 245

99-05-136-U 6 rombos x 5 nudos

99-05-136-A

7 rombos x 6 nudos

99.05-136-B 4 rombos x 4 nudos

$ 18.620.000
99-05-136-U 6 rombos x Snudos| $ 245 $ 5.390.000
99-05-136-A 7 rombos x 6 nudos| $ 245 $ 490.000




6.2 Costos produccion

¢ Para el grupo Usme:

Malla mediana

Malla grande

26.000 u. 3.000 u.
1. Mano de obra:
Tejido ( $ 200 por malla ) $ 5.200.000 $ ©600.000
Corte de la materia prima y supervision $15 $ 390.000 $ 45000
Corte esquinas de lengietas. ($ 10 unid) $ 260.000 $ 30.000
Subtotal $ 5,850.000 $ 675,000
2. Materia prima :
Hilaza de algodén 200 kilos $ 1.701.600 35Kilos $ 297.780
Subtotal $ 1.701.600 $ 297.780
3. Insumos
3.1 Lengtieta de cartdn corrugado $ 468.000 $ 72.000
3.2 Caja de cartdn $ 00 $ 00
3.3 Gastos papeleria - $ 37.000 $ 5600
Subtotal $ 505.000 $ 77.600
4. Impuestos
Retencion en la fuente del 3 % $ 191.100 $ 22050
Poliza de garantia $ 15.600 $ 1.800
Publicacién en el diario oficial $ 109.000 $ 12,600
Imprevistos
Transporte hilaza $ 26.000 $ 4,000
Subtotal $ 341.700 $ 40450
TOTAL COSTOS $ 8.8398.300 $1.090.830
VALOR COSTOPORUNIDAD s 323 $ 363

Nota: Los valores 1, 3.3, y 4 fueron asumidos por el grupo artesanal, dentro de los

$ 245 que se les cancelo por la elaboracién de cada malla.

Los demas valores los cancelo directamente Artesanias de Colombia.




+ Para el grupo de Artesanos del Tundama y Sugamuxi:.

M.mediana M. Pequefia M. Grande

22.000 u. 76.000 u. 2.000u
1. Mano de obra :
( $ 242 por malla ) $ 5.324.000 $ 18.392.000 $ 484.000
2. Materia prima : .
Hilaza de algodén $ 1.488.725 $ 3.147.590 $ 252.210
3. Insumos
3.1 Lenglieta de carton corrugado  $ 386.000 $912.000 $ 48.000
3.2 Caja de carton $ 00 $ 0.0 $ 0.0
3.3 Gastos papeleria $ 32.500 $ 11.700 $ 2940
Subtotal $ 418.500 $923.700 $ 50.940
4. Impuestos
Retencion en la fuente
Poliza de garantia $ 3828 $ 13.224 $ 348
Publicacién en el diario oficial $ 26.752 $ 92.416 $ 2432
Subtotal $ 30.580 $ 105.640 $ 2728
5. Imprevistos .
Servicio telefénico y fax $ 8.800 $ 30.400 $ 800
TOTAL COSTOS ' $ 7.270.605 $22.599.330 $790.678
VALOR COSTO UNIDAD s 330 $ 297 $ 395

Nota: Los valores 1, 3.3, 4 y 5 fueron asumidos por el grupo artesanal, dentro de
los $ 245 que se les cancelo por la elaboracién de cada malla.
Los demas valores los cancelo directamente Artesanias de Colombia.



+ Para Artesanias de Colombia:.

Costo materia prima
Lengletas de carton
Hilaza de algodén

Subtotal

Costo mano de obra
Costo mano de obra Usme

Costo mano de obra Duitama

Subtotal

Costo transportes furgén

Desplazamientos a Duitama (3)

Desplazamientos a Sopo (4)

Desplazamientos a Usme (3}

Coordinacién del proyecto

Subtotal

TOTAL GASTOS
PRECIO VENTA

UTILIDAD

$ 1.896.000
$ 6.891.000

$ 8.787.000.00

$ 7.105.000
$ 24.500.000

$ 31.655.000.00

$ 720.000.00
$ 320.000.00
$ 120.000.00

$ 3.450.000.00

$ 4.610.000.00

$ 45.052.000
$ 59.765.000.00

$ 14.713.000.00

Pendiente: imprevistos, gastos fijos, administrativos y de funcionamiento.
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INTRODUCCION

El departamento del Guainia tiene como caracteristicas principales

e Una gran extension de tierra compuesta por 70.691 Km, cubiertos en su mayoria por selva.

 Su capital es Inirida, la cual ademds es su (inico municipio.

e Tiene una poblacién aproximada de 23.750 habitantes dentro de los cuales un alto porcentaje es
indigena.

e Dentro de sus actividades econdémicas se encuentra la agricultura, la mineria, ¢l comercio y la
producci6n artesanal.

La familia Porto Arawak con importante presencia en los valles del Amazonas y del Orinoco, tiene
su origen aproximado en el afio 3.000 a.C. en lo que hoy corresponde a territorios cercanos a
Manaos (Brasil) en una planicie inundable de! rio Amazonas. Los escasos suelos cultivables y el
aumento de la poblacién, impulso oleadas migratorias a través de diferentes rios afluentes del
Orinoco y del Amazonas. Uno de estos grupos penetro por el rio negro y contindo su recorrido por
el Orinoco, que cuenta con grandes extensiones de suelos aluviales.

Una segunda ola migratoria se produjo en los afios 1000 y 500 a.C. protagonizada por pueblos de
habla Protomaipuren, la que penetrd nuevamente por €l rio negro, los descendientes de estos
inmigrantes son los grupos indigenas que pertenecen a la familia lingiiistica ARAWAK y que
habitan los territorios del hoy departamento del GUAINIA. Dentro de estos grupos tenemos:

CURRIPACOS: Ubicados en las cabeceras del rio Isana, Guainia y medio Inirida.

PIAPOCOS: En el rio Guaviare y el rio Orinoco.

BANIVA: En los rios Isana, Guainia y Atabapo.

GUAREKENA: En los rios Isana y Guainia. ,

PUINAVES: Rio Inirida. Clasificados como familia lingiiistica independiente... Maku-Puinave.
NURAK MAKU: Entre los rios Guaviare e Inirida.'

En este momento en el departamento se encuentran diferentes etnias distribuidas asi:

GRUPO POBLACIONAL | NUMERO PORCENTAIJE
CURRIPACOS 8184 39,91
PUINAVES 3892 18.98
PIAPOCOS 2373 11.57
GUAHIBOS 1746 11.57
TUCANOS 616 8.51

QOTROS 625 3
COLONOS 3070 14.97
TOTAL 20506 100.00%
FUENTE: Servicio de $alud del Guainia. Afio 1992

Distribucion porcentual por etnias indigenas.
Departamento del Guainia’

1. Plegable Colombia ecolégica. Inirida Guainia. Secretaria de Educacién Cultural y Turismo del
departamento del Guainia.

2. Informe Final. Determinacién del potencial del sistema de extraccién y de comercializacién de la Fibra de
Chiqui Chiqui” por las comunidades indigenas en las selvas del departamento del Guainfa. Convenio
Universidad Javeriana y Programa Fondo Amazénico. 1996.
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1.2.

Asesorias Anteriores.

El grupo artesanal del Guainia ha sido visitado en varias oportunidades, como la informacion se
tomé de la Asociacién de Artesanos del Guainia, su presidente comenta desde que él es el
encargado.

La primera visita por parte de Artesanias de Colombia la realizo Marcela Rodriguez, alrededor
de ésta asesoria hubo muchas inquietudes, ya que el grupo nunca recibi6 las conclusiones ni
informacién adicional sobre los resultados de ésta.

La primera visita oficial de Artesanias de Colombia la realizo Milena Torres, en 1994, su
objetivo fue hacer una evaluacién de los productos elaborados, y de la situacion actual del

grupo.

Como la Asociacién a la fecha ya estaba conformada y tenian personeria juridica desde 1992,
tuvieron una segunda visita realizada por Ricardo Guerra, durante la cual se trabajo en la parte
organizativa desarrollando  talleres sobre manejo de herramientas, de costos y de
comercializacion.

De tal manera que la presente asesoria es la primera en la que se hace desarrollo de producto,
trabajando en los oficios de cerdmica, cesterfa y talla en madera para lo cual se realizaron 3
visitas, desarrollando un total de 45 productos .

Analisis de Mercado

En este momento la oferta de productos indigenas esta muy reprimida, debido a la situacion
econdémica y social que atraviesan sobre todos los nucleos artesanales indigenas de la
Orinoquia. Sin embargo cabe destacar que esta misma situacién ha hecho regresar nuestra
mirada a este tipo de productos, los cuales por su contenido cultural y riqueza estética son muy
apetecidos en el mercado nacional e internacional.

Durante mucho tiempo los productos de uso tradicionales indigenas han sido comercializados
como artesania, en este momento se pretende utilizando las mismas técnicas, rescatar y
promover nuevas lineas de productos que suplan necesidades especificas y que a la vez
involucren valores estéticos propios de cada una de las culturas asesoradas. La fortaleza de los
productos indigenas en el mercado nacional e internacional es sin duda alguna el concepto de
un producto hecho a mano con materia prima 100% natural.



PROPUESTA DE DISENO

2.1 Sustentacion:
El desarrollo de producto en el oficio de ceramica esta basado en dos aspectos:

a. Rescate de producto artesanal: los indigenas del departamento del Guainia han
desarrollado para su uso cotidiano un elemento llamado horno u hornilla, el cual es
utilizado como fogén, cada familia cuenta con uno o dos elaborados por ellos mismos el
cual es alimentado por carbén y sobre el que se ubica una vasija para preparar los
alimentos. Este producto goza de un gran valor funcional y estético, debido a que es una
propuesta muy creativa y practica que soluciona en gran porcentaje la quema excesiva
de madera en los fogones convencionales.

Por esta razén se rescatd este concepto, pero adaptandolo a un mercado mas global, en

el cual se contextualizé como hornilla para Bar b g, teniendo en cuenta las siguientes

consideraciones:

- El concepto funcional se mantuvo.

- Se definieron dos tamafios de acuerdo a su capacidad, uno para cuatro personas, y
otro para 8 personas.

- Se desarrollaron diferentes propuestas de formas y acabados de acuerdo a los
conceptos trabajados por la comunidad, y al respectivo manejo de la técnica.

- En una segunda fase de desarrollo del producto se aphcaron sobre Ias piezas de
ceramica una serie de pictogramas creados por la etnia curripaco, los cuales dan a
las propuestas formales una riqueza estética, y ademas una mayor identidad
cultural.

- Seincluye parrilla metélica, con la cual se ofrece la funcién de asador.

- Se complemento la linea con bandejas y tazas para ensalada.

b. Diversificacion de productos: debido a que en diferentes lugares del pais se elabora
ceramica, y en algunos casos se ofrecen productos de mejor calidad, acabados y precio,
se analizo la posibilidad de desarrollar en el lugar una serie de productos que
permitieran reforzar la identidad del mismo , este andlisis dio como resultado una
propuesta de combinacion de ceramica con fibra chiqui-chiqui, fibra que solo se obtiene
en este sector del pais y con la cual se ha generado una gran tradicion artesanal. '
Los productos propuestos para tal fin estan dentro de la linea de mesa, dentro de ellos
portacalientes, fruteros, contenedores de granos y jarrones, de cada una de estas lineas
se desarrollan diferentes propuestas las cuales el lineamiento principal es la
combinaci6n de materiales.

Para las propuestas de productos en cerdmica, se establecieron dos etapas, la primera trabajar con el
color natural tanto de la arcilla como de la fibra, y la segunda aplicar acabados a la cerdmica,
ofreciendo nuevas alternativas de color y ademas impermeabilizando con procesos naturales,
algunas piezas (contenedores para granos, jarrones y floreros), acompafiando estos acabados con la
aplicacién de tinte natural a la fibra chiqui chiqui, buscando buenos contrastes entre los dos
materiales.

2.2 Fichas técnicas:
2.2.1 Ficha de Producto
2.2.2 Ficha de Planos técnicos.



PRODUCCION

2.3 Procesos de Produccion
2.3.1 Obtencidn del Recurso Natural:

Para la preparacion de la pasta cerdmica se utilizan basicamente dos componentes.

- El Barro: Es obtenido en los cafios que forma el rio Inirida, aproximadamente a 1
hora de la comunidad, para la obtencién del barro es importante que la época sea de
verano pues sélo cuando baja el rio es posible su extraccion, por tal razén los
artesanos obtienen el barro en los periodos comprendidos entre noviembre y enero,
el cual almacenan en forma de bolas.

Existen diferentes calidades de barro, que se distinguen por el color, el mas
abundante en la zona es el negro, que después de la quema toma color, rosado.

- La Ceniza: este componente es extraido de la corteza de un arbol, la cual se quema,
se tritura, se cierne y se utiliza como aglutinante.

El empleo de la corteza es uno de los problemas mas graves en el desarrollo de la
cerimica puesto que su uso genera problemas ambientales, €l proceso es muy largo
y ademds encarece el producto. _

Para tal efecto se han planeado talleres de capacitacién para cambiar este
componente por arenas o cenizas de otros materiales. Foto No. 1

2.3.2 Preparacion de la Materia Prima.

El barro si esta seco es triturado y ablandado con agua, se prepara la mezcla con la ceniza, esta
mezcla se amasa hasta obtener una arcilla de textura maleable. Foto No. 2

2.3.3 Modelado

La técnica utilizada para trabajar la arcilla es la de rollo, la cual consiste en formar rollos de un
didmetro un poco mayor del calibre de la pieza final, el cual se va desplazando en forma de espiral,
para las bases o superficies horizontales, y en forma de aros para las paredes o altura de la pieza,
con la ayuda de los dedos, y con elementos elaborados por los artesanos como piezas de calabazo o
trozos de tarros plasticos se elaboran pequefias espatulas con las cuales se define la pieza
eliminando las uniones de cada uno de los rollos de arcilla, en el caso de los hornos o piezas
grandes el producto se desarrolla por etapas ya que por el peso y maleabilidad del barro se pueden
deformar las piezas. Foto No. 3

2.3.4 Secado

Se realiza en dos etapas la primera es dejar la pieza al aire libre de un dia para otro, en un lugar
seguro protegido de la lluvia y a la sombra.

La segunda se hace después de brufiida la pieza y se realiza sobre el budare pero a fuego muy lento.
Foto No. 4

2.3.5 Bruiido
Con la ayuda de piedras de rio de diferentes formas pero completamente lisas, se afinan las piezas

dando un acabado liso y ademaés ayudando a cerrar los poros de la arcilla logrando con esto piezas
menos absorbentes. Foto No. 5



2.3.6 Horneado o quema

En el lugar la quema de las piezas se realiza con dos sistemas

a. Horneado: Con una serie de ladrillos se construye una cidmara en cuya base se encuentra la lefia
o el fuego, y en la parte superior sobre una rejilla se ubican las piezas, esta cimara se tapa para
lograr la concentracion de calor.

b. Quema en fogata: ya sea aprovechando el fuego del budare, o en una fogata en tierra se colocan
las piezas directamente sobre el fuego. Foto No. 6

2.3.7 Acabados:

Dentro de los acabados dados a las piezas cerdmicas estin el cambio de color, esmaltados, o
decorados con tierras o minerales.

Una de las técnicas empleadas para lograr un cambio de color en el acabado es la de aplicar hojas
directamente o maceradas sobre las piezas cerdmicas, las que son sometidas nuevamente a altas
temperaturas.

El esmaltado se elabora con una resina obtenida de una corteza, la cual se fija llevando la pieza a
altas temperaturas.

El decorado de las piezas se desarrolla con grabados a alto o bajorrelieve o con tierras y minerales
que se utilizan como pinturas sobre las piezas crudas, las cuales se fijan con la ayuda de la quema u
horneado. FotoNo. 7

2.3.8 Tegjido

Para el desarrollo de las piezas cermicas combinadas con fibra, estas desde el momento de su
elaboracién se modelan con una serie de perforaciones que van a permitir luego pasar por alli la
fibra.

El tejido se desarrollo con la técnica rollo y se realiza de acuerdo al espesor de la pared de la pieza
cerdmica, este proceso se realiza cuando esta esta totalmente terminada. Foto No. 8

2.4 Capacidad de Produccion

Para el desarrollo de la asesoria se trabajo con la comunidad indigena de coco Viejo. En esta
comunidad existe un numero aproximado de doce artesanos, los cuales a la fecha cuentan con un
horno de lefia reconstruido y un segundo horno el cual de acuerdo a los requerimientos productivos
también se puede poner en funcionamiento optimo, a la fecha se ha realizado un curso taller de
capacitacién en cerdmica para el grupo artesanal de Inirida casco urbano, en el cual recibieron
capacitacion sobre preparacion de pastas, técnicas de modelado, aplicacién de acabados y horneado
de las piezas, la asesoria concluyé con la construccion de un nuevo horno que se encuentra en
funcionamiento.
Capacidad productiva. Grupo 12 artesanos

PRODUCTO CERAMICA CESTERIA PROD. SEMANAL PROD. MENSUAL
HORNO DIAMETRO 35 CM X 18 100

HORNO DIAMETRO 30 CM X 20 100

HORNO DIAMETRO 25 CM X 24 150
PORTACALIENTES 32 CM X X 45 200

CONTENEDOR DE GRANOS (4) X X 13 JUEGOS 50 JUEGOS
TARRO CON TAPA X X 50 200 .
JARRON DOS OREJAS X X 24 100

FRUTEROS X X Kl 150

Cuadro No. 1




Nota: La capacidad de produccién esta dada si el grupo se dedica exclusivamente a la produccion de
cada uno de los productos, por lo tanto es importante evaluar la capacidad productiva semanal en el
caso de pedidos de varios productos. Ademds es muy importante calcular una semana antes para
organizacién y una semana después para empaque y embalaje

2.5 Costos de produccion

Para definir los costos de produccién de los productos ceramicos es muy importante desglosar uno a
uno los materiales necesarios para darle un valor proporcional en cada uno de los productos.

Cantidad de materia prima por producto

Ceramica.
MATERIA PRIMA UNIDAD DE MEDIDA VYALOR No HORNOQS OBTENIDOS
Grandes Medianas Pequefins -
CORTEZA 1 CATUMARE o
Tapaya o Caba | BULTO $ 15.000 6 12 i8
BARRO | CARRETILLA $6.000 |6 12 8
Turrupe
LENA 2 CATUMARES
Tivena POR QUEMA $ 20000 8 10 12
Cuadro No. 2
Costos por producto
Ceramica
DESCRIPCION HORNO GRANDE HORNO MEDIANO | HORNO PEQUENO
MATERIA PRIMA ) X
CORTEZA O CENIZA $2.500 $ 1.250 $ 850
BARRO $1.000 $ 500 $ 350
INSUMOS )
LENA $2.500 $ 2.000 $ 1.500
ESMALTADO NATURAL
MANO DE OBRA
MODELADO $ 15.000 $ 12.000 $ 10.000
DECORADO Y
ACABADOS $ 2.500 $ 2.500 $ 2.000
QUEMA $ 2.000 $ 2.000 $ 1.500
EMPAQUE $ 3.000 $ 2.500 $ 2.000
TRANSPORTE $ 5.000 $ 4.000 $ 3.000
TOTAL COSTOS $ 33.500 $26.750 $21.200

Cuadro NoJ3




Cantidad de materia prima por producto

Ceramica y fibra.

MATERIA PRIMA Yt DE|yALOR |No PIEZAS OBTENIDAS

| e
(Tj;gff’gaba } gf}LI TUOM‘ \RE© ¢ 15000 |18 9 24 20
?.;R_;g I CARRETILLA |$6.000 |18 9 2% 20
];,i?nﬁ f,g}’;‘auums $20.000 |24 5 20 18
FIBRA CHIQUI CHIQUT | 4 5 rapg $5000 |5 2 5 5
Cuadro No. 4

Costos por producto
Cerimica y fibra

DESCRIPCION PORTA o5 | SOMTENRORES |0 'TaRo Con | samRon | proTEROS
MATERIA PRIMA
CORTEZA O CENIZA $ 850 |$ 1.650 $ 650 |$80 |§ 750
BARRO $ 350 |$ 700 § 250 [$350 | § 300
FIBRA $1.000 |$ 2.500 $ 1000 |$1.000 |$ 1.000
INSUMOS
LENA § 850 |$ 4.000 $ 1.000 |$1500 |$ 1.100
ESMALTADO NATURAL $ 3.000 $ 1.000 [$1.000 |$ 1.000
MANO DE OBRA
MODELADO $ 4000 | $15.000 $ 3500  |$15000 |$ 2.000
DECORADO Y ACABADOS |$ 1.000
QUEMA $ 1.000 |$ 2.000 $ 1000  |$1.000 |$1.000
TEJIDO $ 5000 | $10.000 § 5000 |$7.000 |$ 5.000
EMPAQUE $ 1000 |$ 3.000 $ 1000 |$4.000 |$ 1.500
TRANSPORTE $ 1500 |$ 4.000 § 1500  |$3.000 |$ 2.000
TOTAL COSTOS $16550 | $45.850 $16900  |$34.700 |$ 15.650

Cuadro No. 5




2.6 Control de calidad

2.6.1 Para el Artesano
Es muy importante realizar el control de calidad durante todo el proceso, evaluando cada uno de los
pasos para garantizar una buena pieza.

- Buena preparacion de la pasta cerdmica

- Paredes uniformes

- Secado lento

- Bruiiido total de las piezas

- Coccion a altas temperaturas

2.6.2 Para el Comprador

En el caso de los hornos, estos deben corresponder a los diametros establecidos para las parrillas.
No beben existir grietas ni fisuras, porque esto indica inadecuada construccién y coccién de la
pieza. :

Las uniones y remates entre cerdmica y fibra, deben ser de excelente calidad puesto que es alli
donde se inicia el deterioro de las piezas.

2.7 Proveedores
Todos los materiales son obtenidos directamente del medio por parte de los artesanos.
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PIEZA: HORNOS U HORNILLAS LiINEA: AMBIENTE TERRAZA Y FINCA ARTESANO: COMUNIDAD COCO VIEJO
NOMBRE: ASADOR PARA BAR B Q REFERENCIA: DEFPARTAMENTO: GUAINIA

OFICIi0: CERAMICA ALTOeM): 23,20, | 6.5 PESOGR) 4.000,2800,1800 CIUDAR/MUNICIPIO: INIRIDA

TECNICA: ROLLO DiAMETRO(cM): 35, 30 Y 25 cm LOCALIDAD/VEREDA: COCO VIEJO

RECURSO NATURAL: ARCILLA COLOR: NATURAL Y NEGRQ ETNIA : CURRIPACO

MATERIA PRIMA: ARCILLA CermiFicapo HEoro AMano: ST B No [ | Tiro pe PoBLaciOn: INDIGENA

MERCADO OBJETIVO: NACIONAL Costo PRrRECIO

PrRoODUCCION/MES: 1 00/ 100/ 150u  Unmario: $ 38.500 $ 30.250 $ 23.200 UNITARIO: $42.500 $32.250 $25.20C
EMPAQUE: GUACAL UNIDAD PMaror: $ 38.500 $ 30.250 $ 23.200 PMavor:$41.500 $31.000 $24.200
EMBALAJE: GUACAL POR UNIDAD EMPAQUE:$ 3.000 $ 2.500 $ 2.000 . EMPAQUE:$ 3.000 $ 2.500 $ 2.00C
OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR EL NUCLEOC ARTESANAL, ES NECESARIO

COMUNICARSE CON EL. FONDO MIXTO DEL GUAaINIA, TeEL 09856568006

INIRIDA-GUAINIA

{ RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO 1999 |

gll:sa?:%aENcm [ella]24f T | T2l Tiro oe micHa: Rererentets) | ] Muestra BB Linea[ ]  Emeacue [




E@ Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a.

FicHA DE PrODUCTO

E——
PIEZA: HORNOS U HORNILLAS LINEA: AMBIENTE TERRAZA Y FINCA ARTESANO: COMUNIDAD COCO VIEJO
NOMBRE: ASADOR PARA BAR B Q REFERENCIA: DEPARTAMENTC: GUAINIA
QOFicio: CERAMICA ALTOcm): 23,20, 1 6.5 PESO!SR):4.000,2500. 1800 CIUDAD/MUNICIPIO; INIRIDA
TECNICA: ROLLO DIAMETROW): 35, 30 v 25 cmM LOCALIDAD/VEREDA: COCO VIEJO
RECURSO NATURAL: ARCILLA COLOR: NATURAL Y NEGRO ETHIA : CURRIPACO
MATERIA PRIMA: ARCILLA CERTIFICADO HEcHO A Mano: S [ No D TiPO DE POBLACION: INDIGENA
MERCADD OBJETIVO: NACIONAL | CosTo PRECIO

PRODUCCIGN/MES: [ OO/ 100/ | S0u__ Unmario: $ 38.500 $ 30.250 $ 23.200 Unmario: $42.500 $32.250 $25.2

EMPAQUE: GUACAL UNIDAD

PMaror: $ 38.500 $ 30.250 $ 23.200 PMavor:$41.500 $31.000 $24.20C

EMBALAJE: GUACAL POR UNIDAD

EMPagUE:$ 3000 $ 2.500 $ 2.000 EMPaqueE:$ 3.000 3 2.500 $ 2.00C

OBSERVACIONES: PaRA CONTACTAR EL NUCLEQ ARTESANAL, ES NECESARIOC

COMUNICARSE CON EL FONDO MIXTO DEL GUAINIA. TEL O985656006

INIRIDA-GUAINIA

| RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FEcHa: MAYD | 999, |
EESLEE%RENCIA [eff4]z]a] J_I 2} Tiro oE FicHA: RererenTets) |:| MUESTRA UNEAD EmMPAQUE E




E@ Ministerio de Desarrollo Econémico DIBU\JO Y PLANOS TéCNlCOS

artesanias de colombia s.a.

Digmetro parrilla

D30

20
16
5 4
¥ ¥
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24
PIEZA; HORNOS U HORNILLAS REFEREHNCIA: MEDIANO IEsc.(cm: 1: 4 PL. /1
NOMBRE: LINEA: MENAJE COCINA
OFICIO: CERAMICA - RECURSO NATURAL: ARCILLA
TeEcnNica: RoLLo MATERIA PRIMA: ARCILLA |
PROCES®S DE PRODUCCIGN: ) OBSERVACIONES ;
PREPARACION DE LA PASTA CERAMICA, MEZCLA DE ARGCILLA, CENIZA Y AGUA, ASESORIA EN DISENO PARA RESCATE DE
AMASADO DE PRODUCTO TRADICIONAL. DESARROLLO
MODELADO: TECHICA ROLLO DE NUEVAS PROPUESTAS.
SECADO AL AIRE LIBRE
BRUNIDO
SECADO: UBICACION DE LAS PIEZAS SOBRE O CERCA DEL BUDARE PARA ACELERAR EL
PROCESO
DECORADO CON TIERRAS Y TINTES MATURALES ARTESANGS
HORNEADO: TIEMPO APROXIMADC TRES HORAS CoMUNIDAD COCO VIEJO

INIRIDA. GUANIA_

IRESPONSAELE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MaAYO | 999 |

“SESE%".?A Blal=lel_1_1_Iz] SS Reson0]5le] 4]o]e]t] Rererente(s)_| PropuesTal | MuesTra ] EMracue|




@@ Ministerio de Desarrallo Econémico D| B UJO Y PLANOS TE,:C N l COS
artesanias de colombia s.a.

4.5

B.5

13.5
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" # - — ¥
28
PIEZA: HORNOS U HORNILLAS REFERENCIA: GRANDE Y PEQUENC|EsC..em: |: 7.5 PL. I/
NOMBRE: LiNEA: MEMAJE COCINA
OFICIO: CERAMICA RECURSO NATURAL: ARCILLA
TécNica: Rouo MATERIA PRIMA: ARCILLA ¢
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
PREPARACION DE LA PASTA CERAMICA, MEZCLA DE ARCILLA, CENIZA ¥ AGUA. ASESORIA EN DISENO PARA RESCATE DE
AMASADC DE PRODUCTO TRADICIONAL. DESARROLLO
MODELADO: TECNICA ROLLO DE NUEVAS PROPUESTAS.
SECADO AL AIRE LIBRE
BRUNIDO
SECADO: UBICACION DE LAS PIEZAS SOBRE O CERCA DEL BUDARE PARA ACELERAR EL
PROCESO
DECORADO CON TIERRAS Y TINTES NATURALES ARTESANOS
HORNEADQ: TIEMPO APROXIMADO TRES HORAS COMUNIDAD COCO VIEJD

INIRtOA, GuaNia,

IRESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYD | 999 —I
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/ Didmetro pamilla

D 30

Lda
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24
PIEZA: HORNOS U HORNILLAS REFERENCIA: MEDIANO Esc.iomr: 1: 4 PL. I/1
NOMBRE: LINEA: MENAJE COCINA
OFiCIO:. CERAMICA RECURSO NATURAL: ARCILLA
TEcNica: Rouo MATERIA PRIMA: ARCILLA |
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
PREPARACION DE LA PASTA CERAMICA, MEZCLA DE ARCILLA, CENIZA Y AGUA, ASESORIA EN DISENC PARA RESCATE DE
AMASADO DE PRODUCTO TRADICIONAL, DESARROLLD
MODELADO: TECHNICA ROLLO DE NUEVAS PROPUESTAS,
SECADO AL ARE UBRE
BRUNIDO
SECADO: UBICACION DE LAS PIEZAS SOBRE O CERCA DEL BUDARE PARA ACELERAR EL
PROCESC
DECORADO CON TIERRAS Y TINTES NATURALES ARTESANGS
HORNEADO: TIEMPO APROXIMADO TRES HORAS COMUNIDAD COCO VIEJO
INIRIDA, GUANIA.
RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHaA: MAYD | D999 i

Igs-yrq'—-:ah# [0 ]4 s ] I § 2] Eé_’ %’SS.@NtO 15]e] 4fo]o) 1] rererenTew)|_| ProPuEsTA| | MuesTrafl] Empaque[ |
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2a. Atemativa
Diametro parrilta
¥
20
5 4
¥
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24

PIEZA: HORNOS U HORMNILLAS REFERENC1A: MEDIANO Esc.ecm: |: 4 PL. I/}
NOMBRE: LiNEA: MEMAJE COCIHA
OFICIO: CERAMICA RECURSO NATURAL: ARCILLA
Tecnica: Roulo MATERIA PRIMA: ARCILLA |
PROCESO DE PRODUCCIGN: OBSERVACIONES:

PREPARACION DE LA PASTA CERAMICA, MEZCLA DE ARCILLA, CENIZA Y AGUA,

ASESORIA EN DISENO PARA RESCATE DE

AMASADO

DE PRODUCTO TRADICIONAL . DESARROLLO

MODDELADO: TECNICA ROLLO

DE NUEVAS PROPUESTAS.

ISECADCO Al. AIRE LIBRE

BRUNIDO

GECADD: UBICACION DE LAS PIEZAS SOBRE © CERCA DEL BUDARE PARA ACELERAR EL

ROCESO

ECORADO CON TIERRAS Y TINTES NATURALES

ORNEADO . TIEMPO APROXIMADO TRES HORAS

ESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO | D09

ARTESANOS
ComMuNIDAD Coco VIEJO
iMIRIDA. GUANLA

ls.;%h# elal3]e ]l I T J2 SS ?;!Sé’.éN [0]5][e} 4)0]o}f 1] ReFerentes) | ProruEsTal | MuesTRAME
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Diametro parrilia

V7 \V
AAYA| T

5 4
¥
30
PIEZA; HORNOS U HORNILLAS REFERENCIA: MEDIANO |Esc.:cm: 1: 4 PL. /1
NOMBRE: LINEA: MENAJE COCINA
OFICIO: CERAMICA RECURSO MNATURAL: ARCILLA
TEcnica: Roulo MATERIA PRIMA: ARCILLA |
PROCESO DE FRODUCCION: OBSERVACIONES:
PREPARACION DE LA PASTA CERAMICA, MEZCLA DE ARCILLA, CENIZA Y AGUA, ASESORIA EN DISENO PARA RESCATE DE
AMASADO DE PRODUCTO TRADICIONAL. DESARROLLO
MODELADO; TECNICA ROLLO i DE NUEVAS PROFUESTAS,
SECADO AL AIRE LIBRE
BRUNIDO
SECADO: UBICACION DE LAS PIEZAS SOBRE O CERCA DEL BUDARE FARA ACELERAR EL
PROCESO
DECORADC CON TIERRAS Y TINTES NATURALES ARTESANOS
HORNEADO: TIEMPO APROXIMADO TRES HORAS COMUNIDAD Coco VIEJD
INIRICw, GUANIA.

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAvC 1999 |

IESEE%A IQ_JE’JI?JIG_"_IUI_]@ c|:>:Eé %ggléﬂ [?"?"3] 4H° ll—tﬂl—ﬂ REFERENTE(S)D PROPUE.STAD MUESTRA' EMF'AQUE[
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D 40
D 3¢
D28
Didmetro parrilia
%
20
5 4
¥

PIEZA; HORNOS U HORNILLAS REFERENCIA; MEDIANG lEsc.:cm: i:- 4 PL. 1/1

NOMBRE: LINEA: MENAJE COCINA

OFICIO: CERAMICA RECURSO NATURAL: ARCILLA

TEcNIcA: RoLLo MATERIA PRIMA: ARCILLA i

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

PREPARACION DE LA PASTA CERAMICA, MEZCLA DE ARCILLA, CENIZA Y AGUA, ASESORIA EN DISENO PARA RESCATE DE
MASADO DE PRODUCTO TRADICIONAL, DESARROLLO
ODELADO: TECNICA ROLLO DE MUEVAS PROPUESTAS.

ECADO AL AIRE LUBRE
RUNIDO
ECADO: UBICACION DE LAS PIEZAS SOBRE O CERCA DEL BUDARE PARA ACELERAR EL -
ROCESO
ECORADO CON TIERRAS Y TINTES NATURALES ARTESANOS
ORNEADDO; TIEMPO APROXIMADO TRES HORAS COMUNIDAD COCO VIEJO
INIRIDA. GLIANIA,
ESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYD | D99 |

SE?IQ'A IQ_II:‘JE]IG_N_]I_]D@ gg ?—‘\!ggléNlo [5 WWWWE REFERENTE(S)D PROF’UESTAD MUESTRAM EMF’AQUEE
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Parrilla grande

Varila  316°

Varilla 316"

0

F 3
. 2

¥

r 3

Parrifla mediana

DiBuJO Y PLANOS TECNICOS
Parritla pequefia

Varilta O 1/8°

Varilta [11/8°

r 3

Varilla O 316°

varile 0316
. [a] [a] [a] O o] [e] (] [ O
II# T f T 1 T i T T L '=l1
. 2.8x10u .
" 28 »
PIEZA: PARRILLA PARA HORNO ASADOR REFERENCIA; GRANDE, MEDIANGO TEsc.:cm: 1: 5 PL. I/I
NOMBRE: Y PEQUERNA.

OFCIO: ORNAMENTAGION

RECURSO NATURAL: HIERRO

] TECNICA: CORTE Y SOLDADURA

MATEBI_A PRIMA: VARILLA DE HIERRO

PROCESC DE PRODUCCION:

OBSERVACIONES:

CORTE DEL MATERIAL

LAS PARRILLAS SE HAN ELABORADOD EN

CURVADO DE LA VARILLA PARA CONFORMAR EL ARC

APLICACION PUNTOS DE SOLDADURA

INCADO DE LA PIEZA,

BOGOTA, YA QUE POR COSTO DE MATERIALE
Y TRANSPORTE, NO ES RENTABLE HACERLAS
EN INIRIDA PARA TRAERLAS LUEGO A BOGOT

IRESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA

FECHA: MAYO | 999 |

SISTEMA
DE REF.

|| " " H " || 1| ISS %‘E&éNLJI_IU ﬂ |_]|_] REFERENTE(S)D PROPUESTAI:I Muas-rm. EMPAQUEE



ﬂ@ Winisterio de Desamollo Econémico
‘artesanias de colombia s.a.

FicHA DE PRODUCTO

SIEZA: PORTACALIENTES

LiNEA: AMBIENTE COMEDOR

ARTESANO! COMUNIDAD COCO VIEJO

{OMBRE: ARCILLA Y FIBRA

REFERENCIA:

DEPARTAMENTG: GUAINIA

DF1c1o: CERAMICA Y CESTERIA

ALTOtcM): 3 CM PEsatery: 1,200

CIUDAD/MUNICIPIO: {NIRIDA

[ECNICA: ROLLO

DIAMETRO M _30 CM

LoCAUDAD/VEREDA: COCO VIEJO

RECURSO NATURAL: ARCILLA Y FIBRA

COLOR; NATURAL (ROSADO Y CAFE)

ETNIA | CURRIPACO

MATERIA PRIMA; ARCILLA ¥ FIBRA

CERTIFICADG HECHO A Mano:  Si B No ] Tiro bE PoBLACION: INDIGENA

MERCADO OBJETIVO: NACIONAL CosTO PRECIO

"RODUCCION/MES: 200 U Unimario: $ 15.550 UniTario: $ 20.000,
“MPAQUE: CAJA POR _UNIDAD PMavor: $ 15.500 PMavor: $ 19.000
- MBALAJE: GUACAL POR DIES UNIDADES EMPAQUE:$ |.000 EmPaouE: $  1.000

JBSERVACIONES: PARA CONTACTAR EL NUCLEO ARTESANAL, ES NECESARIO

“OMUNICARSE CON EL FONDO MIXTC DEL GUAINIA. TEL 09856856006

NIRIDA-GUAINIA

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA

FECHA: MAYO | D99

|

ISTEMA
E REFERENCIA

{ofl4l20a] i I!L2_z] TIPC DE FICHA: REFERENTE(S)D Musst Lim—:Am

EMPAQUE D



Bl oo sa.  DIBUJO Y PLANOS TECNICOS

. Ceramica

Tejido en chigui chigui

f =

ista superior

Vista infen‘br

PIEZA:_PORTACALIENTES REFERENC]A: {Esc.om: 1.4 PL. /1
{OMBRE LiNEA:
JFICIO: CERAMICA RECURSO NATURAL: ARCILLA Y FIBRA CHIQUI CHIQWI
ECNICA: RoLio MATERIA PRIMA: ARCILLA Y FIBRA CHIQUI CHIQUI
"ROCESO DE PRODUCCIGN: OBSERVACIONES: .
"REFARACION DE LA PASTA CERAMICA, MEZCLA DE ARCILLA, CENIZA Y AGUA, ASESORIA EN DISENO PARA ELDESARROLLO
AMASADO DE NUEVOS PRODUCTOS, DENTRO DEL
HODELADO: TECHNICA ROLLO SUBPROYECTO COMBINACION DE
ECADO AL AIRE LIBRE MATERIALES.
S RUNIDO
ECADO: UBICACION DE LAS PIEZAS SOBRE O CERCA DEL BUDARE PARA ACELERAR EL
'ROCESO
IORNEADO: TIEMPO APROXIMADO TRES HORAS ARTESANOS
EJIDO: ELABORACION DEL TEJIDO EN FIBRA CHIQUI CHIQUI CON LA TECNICA DE ROLLO COMUNIDAD COCO VIEJO

- - INIRIDA, GUANIA,
lESPONSABLE: ELSA YICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MATQ | 999 ]

ESE%?[Q EBEIRERERE SE’ ?42816“4'0 [5i s 4ifofo] 1irererentes) | PROPUESTAEB MuesTRaIE Empacue] |
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artesanias de colombia s.a.

T <3 %2 %23 K2 ta €a 62 Sa _sa c2a
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—— - '

A

PIEZA: CONTENEDORES LiNEA: AMBIENTE COCINA ARTESANG: COMUNIDAD COCQ VIEJO
NOMBRE: TARROS ARCILLA Y FIBRA, REFERENCIA; DEPARTAMENTO: GUAINIA

OFICIO: CERAMICA Y CESTERIA ALTOt(cM). 20CM PESOicrr: 800 CIUDAD/MUNICIFIO: INIRIDA
TECNICA: ROLLO DIAMETRO(CM): | 8 CM LOCALIDAD/VEREDA: COCO VIEJO
RECURSO NATURAL: ARCILLA Y FIBRA COLOR: NATURAL (ROSADO Y CAFE) ETNA : CURRIPACO

MATERIA PRIMA: ARCILLA Y FIBRA CeERTIFIcADO HECHO A Mano: S No D TiPo DE POBLACION: INDIGENA
MERCADO OBJETIVO: NACIONAL CosTO PRECIO

PrRODUCCION/MES: 200 JUEGOS Unimario: $ 15,900 Unmario: $ 20.000.

EMPAQUE: CAJA POR 3 UNIDADES P.MavyoR: $ 1 5.900 P MaYDR: $ [ 8.000

EMBALAJE:GUACAL X SEIS JUEGOS EmpPague:$  1.000 EMPague: $ |.0CO

OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR EL NUCLEC ARTESANAL, ES NECESARIO
COMUNICARSE CON EL FONDO MIXTO DEL GUAINIA. TEL 02858656006
INIRIDA-GUAINIA

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO | 999 ]
EIESEEE",}'ERENC,A BOAORNE '!m TIPO DE FICHA: REFERENTE(S) MUESTRA El LJ’NEAD EMPAQUE D




Ministerio de Desarrollo Econdmico
artesanias de colombia s.a.

JEl

DIBUJO Y PLANOS TECNICOS

o

2a. Propuesta
de tapa

17 em

125¢em
108cm

b 4

X
4
F

18 cm 15 em

14 cm

fcm

EZA: CONTENEDORES REFERENCIA:

|Esc.ccm: 1: 4  PL. 171

YMBRE: TARROS ARCILLA Y FIBRA LiINEA: MENAJE COCINA

ICI0: CERAMICA Y CESTERIA

RECURSO NATURAL: ARCILLA Y CHIQUI CHUIQUI

CHIica: Rollo

MATERIA PRIMA: ARCILLA Y CHIQUI CHIQUI

OCESO DE PRODUCCION:
IEPARACION DE LA PASTA CERAMICA, MEZCLA DE ARCILLA, CENIZA Y AGUA,

OBSERVACIONES:
ASESORIA EN DISENO FARA,

AASADO

DESARROLLO DE PRODUCTOS DENTRO DEL

)DELADD: TECNICA ROLLO

SUBPROYECTO COMBINACION DE

CADO AL AIRE LIBRE MATERIALES.
IUNIDO

CADO: UBICACION DE LAS PIEZAS SOBRE O CERCA DEL BUDARE PARA ACELERAR EL

OCESO .

Y RNEADO: TIEMPO APROXIMADO TRES HORAS ARTESANGS

JIDG: ELABORACION DEL TEJIDO EN FIBRA CHIQUI CHIQUI CON LA TECHNICA DE ROLLO

SPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: Mavo | D99 ]

CoMUNIDAD Coco VIEJO
INIRIDA. GuaNIA,

CobpIGo

STEMA .
DE REGION

REF.

CREY ETCR I EY

ME]I&JL“_"O_IMM REFERENTE(S)D PROF’UESTAI:I MUESTRA EMPAQUED



@@ Ministerio de Desarrollo Econémico FicHA DE PrRODUCTO

artesanias de colombia s.a.

l?EZA: CONTEMEDORES LiNEA: AMBIENTE COCINA ARTESANG: COMUNIDAD COCO VIEIO
NOMBRE: ARCILLA ¥ FIBRA, REDONDOS REFERENCIA; DEPARTAMENTO: GUAINIA

OFic10: CERAMICA Y CESTERIA ALTowem): 16,13, 11,8 5 PEsOlcr): 2.400 Clunab/MUNICIPIO: INIRIDA
TECNICA: ROULLD _ DIAMETROEM): 20,16, 13,10 cM LOCALIDAD/VEREDA: COCO VIEJO
RECURSO NATURAL: ARCILLA Y FIBRA COLOR; NATURAL (ROSADO Y CAFE) ETnia . CURRIPACC

MATERIA PRIMA: ARCILLA Y FIBRA CERTIFICADG HEGHO A Mano:  Si i No U TiPG DE POBLAGION: [NDIGENA
|MERCADO OBJETIVO: NACIONAL CosTo PRECIO

Prooucclon/Mes: 50 JUEGOS UNITario: $ 42 850 JUEGO POR CUATRO Unmmario: $ 53,000,

EMPAQUE: CAJA POR JUEGO £ Mavor: $ 42.850 PMaror: $ 45.000
EMBALAJE:GUACAL X CUATRO JUEGOs EMPAQUE:$ 3,000 EmPaouE: $ 3.000

CHESERVACIONES: PARA CONTACTAR EL NUCLEO ARTESANAL, ES NECESARIO
COMUNICARSE CON EL FONDO MIXTQ DEL GUAINIA. TEL D985656006
| INIRIDA-GUAINIA

|RF5F=0N5AB|_E: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FecHa: MAYD 1999 |
SESE%";ERENCM {ojlall2fiaf | i ﬂ’i?ﬁ TIPCO DE FICHA: REFERENTE(S)D Muasmm LI’NEAU EMPAQUE D
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DIBUJO Y PLANOS TECNICOS

3
L]
@
-
E
= £
- o
- 0
o
20cm 16cm 13 em 10cm
' [
IEZA: CONTENEDCRES REFEREHCIA: _![ESCJCMJ: l: 4 PL, /1
OMBRE: ARCILLA Y FIBRA REDONDO ) LINEA: MENAJE COCINA
IFICIO: CERAMICA Y CESTERIA RECURSO NATURAL: ARCILLA Y CHIQUI CHUIQU!
ECNIcA: RoLLO MATERIA PRIMA: ARCILLA Y CHIQUI CHIQUI
ROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
REPARACION DE LA PASTA CERAMICA, MEZCLA DE ARCILLA, CENIZA Y AGUA, ASESORIA EN DISENO PARA,
MASADO DESARROLLO DE PRODUCTOS DENTRO DEL
ODELADOC: TECNICA ROLLO SUBPROYECTO COMBINACION DE
ECADO AL AIRE LIBRE : MATERIALES,
RUNIDO
ZCADO: UBICACION DE LAS PIEZAS SOBRE O CERCA DEL BUDARE PARA ACELERAR EL
ROCESO
ORNEADOC: TIEMPO APROXIMADC TRES HORAS ARTESANGS
EJIDO: ELABORACION DEL TEJIDO EN FIBRA CHIQUI CHIQU) CON LA TECHICA DE ROLLO COMUNIDAD Coco VIESD
' INIRIDA. GUANIA.
ESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYD | 999 I

S-erEEh;A HM&JM_'ULJM geo ?R!ggléfdélo i5jel4lo ilOHI 1 iREEEHF_urE(s)D F'ROPUESTAB MUESTRAH BGF'AOUEG
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artesanias de colombia s.a.

PIEZA: JARRON CON OREJAS LiNEA: AMBIENTE SALA Y COMEDOR ARTESANQ: COMUNIDAD COCO VIEJO

NOMBRE: JARRON ARCILLA Y FIBRA. REFERENCIA: DEPARTAMENTO: GUAINIA

OFICIO: CERAMICA Y CESTERIA ALTOWCM): 24 PESCer): 2.200 ClupAD/MUNICIPIO: INIRIDA

TECNICA: ROLLD DIAMETROcm);_ 35 M LoCcALIDAD/VEREDA: COCO VIEJO

RECURSO NATURAL: ARCILLA Y FIBRA COLOR: NATURAL {(ROSADO ¥ CAFE) ETnwn ;. CURRIPACO

MATERIA PRIMA: ARCILLA Y FIBRA CERTIFICADO HECHO A Mano: S l No D TiPe DE POBLACION: INDIGENA

MERCADO OBJETIVO: NACIONAL CosTto PRECIO

PrRoODUCCION/MES: | OO JUEGOS Unmario: $§ 30,700 Unmama: $ 32.000.

EMPAQUE: CAJA POR UNIDAD P.MATOR: $ 320.700 P.MaroRr: $ 30.000
EMBAL AGE:GUACAL X CUATRO UNIDADES EMPAQUE:$ 4.000 . EvPaque: $  4.000

OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR EL NUCLEO ARTESANAL, ES NECESARIO
COMUNICARSE CON EL FONDO MIXTO DEL GUAINIA. TEL O985656006
INIRIDA-GUAINIA

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO |999 |

S R cencia 1904l2]4] ¥ i 12] Tiro bE FicHa: REFERENTE(S) || mMuesTra Bl Linea ] EMPAOUE




| Ministerio de Desarrollo Ecandmico L4
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E

(23

©

x
- 18em o

ZA:_JARRON REFERENCIA: [Esc.cm: 1: 5 PL, 1/1
MBRE: LINEA:
1CI0: CERAMICA Y CESTERIA RECURSO NATURAL: ARCILLA Y CHIQUI CHUIQWI
cHicA: ROLLS MATERIA PRIMA: ARCILLA Y CHIQUI CHIGQLH
OCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
EPARACION DE LA PASTA CERAMICA, MEZCLA DE ARCILLA, CENIZA ¥ AGUA. ASESORIA EN DISERO PARA EL DESARROLLO
ASADO DE NUEVOS PRODUCTOS DENTRO DEL
DELADO: TECNICA ROLLO SUBPROYECTO COMBINACION CE
CADO AL AIRE LIBRE MATERIALES .

UNIDO

CADQ: UBICACION DE LAS PIEZAS SOBRE O CERCA DEL. BUDARE.
"ERMEABILIZADO DE LAS PIEZAS. APLICACION RESINA NATURAL.
RNEADQ: TIEMPO APROXIMADO TRES HORAS . ARTESANGS

10O ELABORACION DEL TEJIDO EN FIBRA CHIQUI CHIQUI CON LA TECNIGA DE ROLLO COMUNIDAD CoCco VIEJO
INIRIDA, GUANIA,

SPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MaYOo | SO0 |

TR'E'EAHSJDJEULJL}JM &6?4'28.@ ) MSR 9j 4o EIOEI 1 REFERENTE(S)D PROPUESTAD MUESTF\'A‘ BAPAQUED
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DiBUJO Y PLANOS TECNICOS

D16cm
D12em
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12em "13cm
IEZA: JARRON REFERENCIA; SESC tcmr; 12 4 P, 1/1
{OMBRE: ARCILLA Y FIBRA LINEA: AMBIENTES SALA Y COMEDOR
JFICIO: CERAMICA Y CESTERIA RECURSO NATURAL: ARCILLA Y CHIQUI CHUIQUI
EcNIica: Rouo MATERIA PRIMA: ARCILLA Y CHIQUI CHIQUI
'ROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
'REPARACION DE LA PASTA CERAMICA, MEZCLA DE ARCILLA, CENIZA Y AGUA. ASESORIA EN DISENO PARA EL DESARROLLO
\MASADO DE NUEVOS PRODUCTOS DENTRO DEL
tODELADO: TECHNICA ROLLO SUBPROYECTC COMBINACION DE
ECADCO AL AIRE LIBRE MATERIALES.
RUNIDO
ECADO; UBICACION DE LAS PIEZAS SOBRE O CERCA DEL BUDARE,
APERMEABILIZADO DE LAS PIEZAS. APLICACION RESINA NATURAL,
IORNEADO: TIEMPO APROXIMADO TRES HORAS ARTESANOS
EJIDO: ELABORACION DEL TEJIDO EN FIBRA CHIGUI CHIQUI CON LA TECNICA DE ROLLO COMUNIDAD Coco VIEJS

|INIRIDA, GUANIA,

'ESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO | 999 |

S e la3fe T & V29 gEo s cn 0TS84T0 (o Vrererentets] | ProruestaME MuesTRA] 1 EMPacue]



PRODUCCION

CERAMICA

FOIO No. 1

PREPARACION:DE:

FOTO No. 3




PRODUCCION

CERAMICA
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FOTO No. 6
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3. CESTERIA EN FIBRA CHIQUI CHIQUI
PROPUESTA DE DISENO

3.1 Sustentacion:
Los grupos artesanales del departamento del Guainia, desarrollan productos con la fibra de
chiqui chiqui, pero hasta la fecha no han adquirido un status en el mercado, esto debido a la
mala seleccién de la materia prima, bajo dominio de la técnica, regulares acabados y disefio de
productos sin un uso especifico y dimensiones adecuadas, es por ello que la asesoria se oriento
al desarrollo de productos con los siguientes pardmetros:

- Seleccion del material, haciendo énfasis primero en la calidad para tejido y segundo
en calidad para la estructura.

- Mejoramiento de la técnica. Evitar que el producto tenga derecho y revés, mejorar
el grosor del rollo, ofreciendo mayor estructuracion y resistencia a la deformacion,
para lograr con esto una mejor presentacion.

- Desarrollo de productos utilitarios. Linea de mesa, individuales redondos y
ovalados, portacalientes, portavasos, canastas, paneras y fruteros, canastillas para
pasabocas y portacazuelas.

- Combinacién de materiales (moriche y chiqui chigui).

- Definicion de tamafios con la ayuda de plantillas para cada uno de los productos
desarrollados.

Todos estos productos pretenden resaltar la técnica de cesteria en rollo desarrollada desde hace
mucho tiempo por las comunidades de la zona.
La fibra chiqui chiqui, es una fibra producida exclusivamente dentro de Colombia en el
departamento del Guainia. Esto le da un valor agregado al producto, que junto con el desarrollo de
excelentes productos ha llamado la atencién del mercado nacional ¢ internacional.
Otra de las caracteristicas importantes de la fibra es su gran resistencia y su color, el cual sin
embargo bajo tratamientos de tintes naturales y quimicos permite ser modificado por tonos mas
oscuros preferiblemente.
Se planteo esta alternativa para implementarla en una segunda fase.

3.2 FICHAS TECNICAS
3.2.1 Ficha de Producto
3.2.2 Ficha Planos Técnicos

PRODUCCION

3.3 Procesos de Produccion
3.3.1 Extraccién del Recurso Natural.

La fibra de la palma de chiqui 0 marama, es un recurso de areas tropicales hiimedas, y crece en las
arreas sombreadas de! bosque. Presenta un gran potencial para consolidar un sistema extractivo
sostenible ya que su aprovechamiento no requiere de la destruccidn de la palma.

La palma de chiqui chiqui puede llegar 2 medir mas de 12 metros, y tener una corona compuesta por
10 a 25 hojas, estas miden aproximadamente 4 metros de largo, cada hoja al desarrollarse genera un



fardo de fibras en la base del peciolo, que inicialmente se presentan unidas en forma de una lamina,
en la medida que la hoja se desarrolla va adquiriendo el aspecto de una barba bajo la corona de
hojas de la palma, la cual es extraida como materia prima. Foto No. 1

3.3.2 Preparacion de la materia prima o fibra.

La fibra extraida de la palma se puede clasificar en dos calidades de acuerdo con la funcién a
desarrollar, en el caso del tejido en forma de rollo una buena posibilidad de aprovechamiento de la
fibra es el empleo como estructura de !a barba o fibra madura, y como envoltura o hilo para el tejido
la cinta o l4mina joven, de esta se obtiene la fibra torciendo estas cintas hasta lograr desprender
independientemente las fibras como tal, las cuales poseen un color uniforme y son mas flexibles que
las primeras. Foto No. 2

333 Tejido

Técnica rollo:

Se selecciona la fibra de acuerdo a su calidad, se toma un manojo de fibra burda de acuerdo al
tamafio deseado para el rollo, sobre él y con una fibra fina, se envueive en forma de espiral,
partiendo de un circulo muy pequefio hasta alcanzar el didmetro deseado de la pieza a elaborar.
FotoNo. 3y 4

3.4 Capacidad de produccion
Para el desarrollo de la asesoria se trabajo con el grupo artesanal Asociacion de Artesanos del

Guainia, en este grupo existe un numero aproximado de doce artesanos, los cuales se dedican
exclusivamente al trabajo de la fibra de chiqui chiqui.

TIEMPO DE PRODUCION | PRODUCCION
PRODUCTO ELAB%RN‘;EEN POR| "~ GEMANAL MENSUAL

INDIVIDUAL REDONDO | 1 DIA 60U 240 U
INDIVIDUAL OVALADO |1 DIA _ U 240 U
PORTACALIENTE 1DIA 60U 240 U
PORTACAZUELA 172 DIA 1200 430U
PANERA OVALADA T2 DIAS 00 120 U
PANERAS REDONDAS 2 DIAS 00 120U
gﬁ:ﬁ&i@s}c ; PARA I DIA 60 JUEGOS X3 | 240 JUEGOS X 3
PORTAVASOS X 6 1 DIA 60 JUEGOS X 6 | 240 JUEGOS X 6

Nota: La capacidad de produccion esta dada si el grupo se dedica exclusivamente a Ia produccion de cada uno
de los productos, por lo tanto es importante evaluar Ia capacidad productiva semanal en el caso de pedidos de
varios productos. Ademas es muy importante tener en cuenta una semana antes para organizacion y una
semana después para empaque y embalaje, ya que el niicleo trabaja en forma asociativa lo que implica una
planeacion y organizacién para desarrollar un proyecto productivo para la obtencién de volimenes.



3.5 Costos de Produccion

Costos por producto
MATERIA | MANO DE
DESCRIPCION PRIMA OBRA EMPAQUE | TRANSPORTE | TOTAL
INDIVIDUAL REDONDO | $ 3.000 $ 5.000 $ 500 $ 500 $ 9.000
INDIVIDUAL OVALADO |§$ 3.000 $ 5.000 $500 $ 500 $ 9.000
PORTACALIENTE $ 5.000 $ 5.000 $ 500 $ 500 $11.600
PORTACAZUELA $1.500 $ 3.500 $200 $200 $ 5400
PANERA OVALADA $ 4.000 $10.000 $£500 $ 500 $ 15.000
PANERAS REDONDAS $ 4.000 $ 10.000 $ 500 $ 500 $ 15.000
CANASTICAS PARA
PASABOCAS X 3 $4.000 $ 10.000 $ 500 $ 500 $15.000
PORTAVASOS X 6 $ 3.000 $ 5.000 $ 500 $ 500 $ 9.600
3.6 Control de calidad

3.6.1 Parael Artesano

En el momento de la elaboracion de las piezas el artesano debe tener en cuenta los siguientes

factores: Seleccién de la materia prima:

- La fibra empleada para realizar el rollo se debe obtener de la zona mas cercana al

nacimiento de las hojas, puesto que esta es la mas flexible y de mejopr color.
- La fibra de estructura del rollo puede ser aquella mas gruesa o de menor calidad.
- No se debe emplear fibra himeda.

Tejido:

- Sedebe mantener el mismo grosor en todo el producto.

- La pieza no bebe presentar derecho y revés. ( no cruzar las fibras}
- 8e debe garantizar un buen remate.

3.6.2 Para el Comprador

- las piezas deben tener un color uniforme, lo que indica que se realizo una adecuada

seleccion de ia materia prima.
- Las piezas deben ser simétricas y estables.
- No se deben observar fibras sueltas en todo el tejido.
- Las piezas deben presentar consistencia ( tejido apretado)

3.7 Proveedores

Todos los materiales son obtenidos directamente del medio por parte de los artesanos. -
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FICHA DE PRODUCTO

i

MIEZA: INDIVIDUAL.

LiNEA: AMBIENTE COMEDOR

ARTESANO: ASOCIACION DE ARTESANOS INDIGENAS

JOMBRE: INDIVIDUAL REDONDO Y OVALADO

REFERENCIA:

DEPARTAMENTO: GUAINIA

DFICIo: CESTERIA

LARGOCM):

ALToem): |, UNID ClupAaD/MUNMICIPIO: INIRIDA

ECNICA: ROLLO

DIAMETROIcM): 35

PEsOwGR): 700 LOCALIDAD/VEREDA! BARRIO PRIMAVERA

RECURSO NATURAL: CHUIQUFCHUIQUI Y MORICHE

COLOR: CRUDO RESGUARDD

AATERIA PRIMA: CHUIQUICHUIOWI Y MORICHE CERTIFICADO HECHO A NIANJ:S‘ Noﬂ TiPO DE POBLACION: INDIGENA

AERCADO OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL

CosTo PRECIO

PRODUCCION/MES: CUATRO JUEGOS POR SEIS UNIDADES

Unmario: $ 42.000 Unimario: $ 42.000

_MPAQUE: BOLSA POR SEIS UNIDADES

P. Mavor: $§ 42.000 P. MAvOR:$ 42.000

_MBALAJE: CAJA POR DIEZ JUEGOS

EMPAQUE: $ | .000 POR JUEGO EMPAQUE: $i.000 POR JUEGO

JBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE CON LA

SOCIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA © CON EL FONDO MIXTO TELO9856056006

NIRIDA-GUAINIA

IESPONSABLE: £LSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA

FECHA: DICIEMBRE IQQB[

ISTEMA encia LI 424 T T1]1 1ro oe Ficha: rererentes){ | Muesra B uneal ] emeacue ]
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Chiqui Chuiqui

PiEZA: INDIVIDUAL REFERENCIA: Esc.icmy: 1:10 PL. /1] 1
NOMBRE: INDIVIDUAL REDONDO Y OVALADO LiNEA: AMBIENTE COMEDOR i
OFICIO: CESTERLA RECURSC NATURAL: CHIQUI-CHLAGQU]

TEcNICA: RoOLLO MATERIA PRIMA: CHIQUI-CHUIQU! ‘
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

PREPARACION DE LAS FIBRAS ASESORIA EN DISENG PARA

SELECCION DE LAS FIBRAS PARA TEJIDO Y PARA TRAMA. DESARROLLO DE PRODUCTOS Y

EL TEJIDO SE DESARROLLA RADIALMENTE INICIA CON UN ROLLO MUY DELGADC Y SE MEJORAMIENTO DE LA TECNICA. .

PASA LUEGO A UN CENTIMETRO DE DIAMETRO APROXIMADAMENTE,

ESTO OFREGE ESTRUCTURA Y DURACION A ESTE TIPO DE PRODUCTOS.

A DIFERENCIA DEL MORICHE EL CHIQUI-CHIQUI ES TEJIDO SN AGUJA, PERG ESTE
ULTIMO SIRVE DE TRAMA A LOS DOS MATERIALES,

ARTESANA;
FRANMGISCA DASILYA
ASOCIACION DE
ARTESANOS INDIGENAS
INIRIDA. GUANIA.

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | 998|

?ES%'??‘ EMQ’H_H_IL_IUE\ gg%gg,éNJO || 5 |[i}|4 u OHQ REFERENTE(S)D PROF’UESTAD MUESTRA. EMF’AOUED
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Chigqui Chuiqui

PIEZA; INDIVIDUAL REFERENCIA: Esc.iem: 1210 Pu. 1/1
NOMBRE: INDIVIDUAL REDONDO Y GVALADO COMBINADO LiNEA: AMBIENTE COMEDOR

QFICIO: CESTERIA RECURSG NATURAL: CHIQUI)-CHUIQUI ¥ MORICHE

TECNICA: ROLLO MATERIA PRIMA: CHIOUI-CHUIQUI ¥ MORICHE

PROCESO DE PRODUCGION: OBSERVACIONES:

PREPARACION DE LAS FIBRAS ASESORIA EN DISENO PARA
SELECCION DE LAS FIBRAS PARA TEJIDO Y PARA TRAMA. DESARROLLC DE PRODUCTOS Y

EL TEJIDO SE DESARROLLA RADIALMENTE INICIANDO CON UN ROLLC MUY DELGADO Y MEJORAMIENTO DE LA TECNICA.

LUEGO SE PASA A UN CENTIMETRO DE DIAMETRO APROXIMADAMENTE, ESTO OFRECE
ESTRUCTURA Y DURACGION A ESTE TIPO DE PRODUCTOS.
A DIFERENCGIA DEL MORICHE EL CHIQUIFCHIQUI ES TEJIDO SIN AGULA, PERQ ESTE

ULTIMO SIRVE DE TRAMA A LOS DOS MATERIALES. .
ARTESANA:
MARY LIIZ DAGAMA
ASOCIACION DE
ARTESANOS INDIGENAS
INIRIDA. GUANIA.
IRESPONSAELE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE I998J

EESEFE",’!-'T @E”?"T"_”_”_”Tl SS %Eg[éh, @]jl&“_‘«]@l_ﬂjm REFEREN’TE(S)D PROF’UESTAD MUESTRA - EMPAQUE[
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PIEZA: PORTACALIENTE LiNEA: AMBIENTE COMEDOR ARTESAND: ASOCIACION DE ARTESANOS INDIGENAS

NOMBRE: PORTACALIENTE REDONDO Y OVALADOREFERENCIA;

DEPARTAMENTO: GUAINIA

OFICIO: CESTERIA LARGOCM): ALTOICM): | .5 CiupaD/MUNICIPIO: INIRIDA
TECNICA: ROLLD DIAMETRO(cM); 35 Pesowr: 200 LOCAUDAD/VEREDS BARRIC FRIMAVERA
RECURSO NATURAL: CHUIQUI-CHUIQW ¥ MORICHE COLOR: CAFE Y CRUDOC  RESGUARDO:

TiPo DE POBLACION: INDIGENA

MATERIA PRIMA: CHUIQUICHWUIOW ¥ MORICHKE CERTIFICADO HECHO A Mmo:Sf. Nou

MERCADQ OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTo PRECIO
PRODUCCION/MES: VEINTICUATRO UNIDADES Unrrario: $ 9.000 Unmario: $ 9.000
EMPAQUE: BOLSA POR UNIDAD F. Mavor: $ 9.000 P. Mavor: $ 9.000
EMBALAJE: CAJA POR DIEZ UNIDADES EMPAQUE: $ 500 EMPAQUE: $ 500

OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE CON LA
ASQCIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA © CON EL FONDO MIXTO TELO9856056006
INIRIDA-GUAINIA

RESPONSABLE: FLSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | QQBJ

§'E5TREE",‘_1§RENC,A Tofal2Tal T T 113 vro o Ficka: Rererentes) [ |

MUESTRA . LiNEA ijl EMPAQUE D
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Chiqui Chuiqui

35
PIEZA: PORTACALIENTE REFERENCIA: lEsc.(cm: 1:10  PL. 1/}
NOMBRE: PORTACALIENTE LINEA: AMBIENTE COMEDOR .
QFICIO: CESTERIA RECURSO NATURAL: CHIQUI-CHUIQUI ¥ MORICHE
TECNICA: ROLLO MATERIA PRIMA: GHIQUI-CHUIQUI ¥ MORICHE
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
PREPARACION DE LAS FIBRAS ASESORIA EN DISENQ PARA
SELECCION DE LAS FIBRAS PARA TEJIDO Y PARA TRAMA. DIVERSIFICACION DE PRODUCTOS Y
EL TEJIDC SE DESARROLLA RADIALMENTE INICIANDO CON UN ROLLO MUY DELGADO Y MEJORAMIENTO DE LA TECNICA.
LUEGO SE PASA A UN CENTIMETRO Y MEDIO DE DIAMETRO APROXIMADAMENTE, ESTO :
GARANTIZA MAYOR RESISTENCIA ¥ DURAGION AL CALOR.
A DIFERENGIA DEL MORICHE EL CHIQUIFCHIGQUI ES TEJIDC SIN AGUJA, PERC ESTE
ULTIMO SIRVE DE TRAMA A LOS DOS MATERIALES.
ARTESANA:
MARY LUZ DAGAMA
ASOCTIACION DE
ARTESANGS INDIGENAS
INIRIDA, GUANILA.
|T-“\'ESPON5AE|LE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMERE IQQB]

E'ESE?? |9_I|j_||£||4_|U|__||_J|l, Sé’ %}Sg,éN M\i”ﬁ][iﬂj”ﬂm REFEREN’T‘E(S)D F'ROF'UESTAD MUESTRAD EMPAQUE[
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PIEZA: PORTAVASO REFERENCIA: IEsc.(cm: 1: 5 PL, /1
NOMBRE: PORTAVASO LiNEA: AMBIENTE COMEDOR
OFICIO: CESTERIA RECURSO NATURAL: CHIGUICHLIQUI
TéEcNICA: ROLLO MATERIA PRIMA: CHIQUECHUIGQUI
PROCESO DE PRODUCCION: CBSERVACIONES:
PREPARACION DE LA FiBRA ASESORIA EN DISENOD PARA
SELECCION DE LAS FIBRAS PARA TEJIDG ¥ PARA TRAMA. DESARRQLLO DE PRODUCTOS Y
EL TEJIDO SE DESARROLLA RADIALMENTE INICIANDO CON UN ROLLO MUY DELGADO Y MEJORAMIENTO DE LA TECNICA,.

LUEGO SE PASA A UN CENTIMETRO DE DIAMETRO APROXIMADAMENTE, EN ESTE TIPO
PE PRODUCTO ES MUY IMPQRTANTE MANTEMER EL MISMO GROSOR DEL ROLLO PARA
QOFRECER _ESTABILIDAD AL VASO.

ARTESANA:
FRANCISCA DASILVA
ASQOCIACION DE
ARTESANGOS INDIGENAS
INIRIDA. GUANLA,

| RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | 998]

E’I[:SE%“,‘_lﬂg Tz« T T1] (D:S%gaéN [o][5] 9]4 ] of o 1| rererenTecs)| | ProruesTa_ | Muestra ] EMPacue]
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PIEZA. CANASTAS LiNEA: AMBIENTE COMEDOR ARTESANO: ASOCIACIQN DE ARTESANOS INDIGENA
NOMBRE: PANERAS Y FRUTEROS REFERENCIA: DEPARTAMENTO : GUAINIA

OFiIcio: CESTERIA ALTOwCM): B PEsOwar): 300 CIUDAD/MUNICIPIO: THIRIDA

TECNICA: ROLLS DIAMETROw@wM . 30 LOCALIDAD/VEREDA/ BARRIC PRIMAVERA
RECcURSO NATURAL: CHUIQUI-CHUIQUI Y MORICHE COLOR: CAFE Y CRUDO RESGUARDQ:

MATERIA PRIMA; CHUIQUIFCHUIQU! Y MORICHE CERTIFICADO HECHO A MANO: Si. No ] Tiro DE_ POBLACION: INDIGENA

MERCADC OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTo PRECIC
PRODUCCIGN/MES: CINCUENTA UNIDADES UniTario: $ 1 7.000 Unmario: § 1 8.000
EMPAQUE: BOLSA POR UNIDAD P._Maror: $ |17.000 P Maror: § 1 8.000
EMBALAJE: CAJA POR DIEZ INIDADES EMPAQUE: $ 300 EmPAQUE: $ 300

OBSERVACIONES: PaRA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE CON LA
ASOCIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA O CON EL FONDO MIXTC TELOS856056006

INIRIDA-GLAINIA

| RESFONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | 908 |

SISTEMA Iiluﬂi}[ﬂumum TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA . LiNEA, D EMPAQUE [

DE REFERENCIA
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PIEZA: CANASTAS REFERENCIA: |Esc.(cm: i:10 P\

NOMBRE: PANERAS

LiNEA: AMBIENTE COMEDOR

OFICIO; CESTERIA

RECURSO NATURAL: CHIQUI-CHUIQUI Y MORICHE

TECNICA: ROLLO

MATERIA PRIMA; CHIQUI-CHUIQUI Y MORICHE

PROCESO DE PRODUCCION:

OBSERVACIONES;

PREPARACION DE LAS FIBRAS

ASESORIA EN DISENO PARA

SELECCION DE LAS FIBRAS PARA TEJIDO Y PARA TRAMA,

DIVERSIFICACION DE PRODUCTOS Y

EL TEJIDO SE DESARROLLA RADIALMENTE INICIANDO CON UN ROLLO MUY DELGADO Y MEJORAMIENTO DE LA TECNICA, .

LUEGO SE PASA A UN CENTIMETRO DE DIAMETRO APROXIMADAMENTE,

PRIMERO SE TEJE LA BASE REPONDA U OVALADA, Y LUEGO LA PARED VERTICAL

EN DONDE SE DETERMINA LA FORMA O DISENG DE LA FANERA.

A DIFERENCIA DEL MORICHE EL CHIQUI-CHIQUI ES TEJIDO SIN AGUJA, FERC ESTE

ULTIMG SIRVE DE TRAMA A LOS DOS MATERIALES.

ASOCIACION DE

ARTESANOS INDIGENAS

INIRIDA. GUANIA,

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | 998I

?f.:s",;'::g'f—‘f‘ @mmmr—ll_ﬂ_]@ SEO %gg[c'm [_g_"i"iﬂi][_gj’_(}"i] REFERENTE(S)D F’ROPUESTAI:I MUESTRA. EMF'AQUEE
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PIEZA: CANASTAS REFERENCIA: |Esc.(cm: 1:10 _PL. 2/2
NOMBRE: PANERAS LiNEA: AMBIENTE COMEDOR
OFICIO: CESTERIA RECURSO NATURAL: CHICUIFCHUIOUI Y MORICHE
TECNICA: ROLLO MATERIA PRIMA; CHIQUI-CHLHIQUI ¥ MORICHE
PROCESO DE PRODUCCION! OBSERVACIONES:
PREFPARACION DE LAS FIBRAS ASESORIA EN DISENO PARA
SELECCION DE LAS FIBRAS PARA TEJIDO Y PARA TRAMA. DIVERSIFICACION DE PRODUCTOS Y
EL TEMNDO SE DESARROLLA RADIALMENTE INICIANDGQ CON UN ROLLO MUY DELGADO Y MEJORAMIENTO DE LA TECNICA. .
LUEGO SE PASA A UN CENTIMETRO DE DIAMETRO APROXIMADAMENTE,
PRIMERGC SE TEJE LA BASE REDONDA U OVALADA, ¥ LUEGO LA PARED VERTICAL
EN DONDE SE DETERMINA LA FORMA O DISENO DE LA FANERA,
A DIFERENCIA DEL MORICHE EL. CHIQUI-CHIQUI ES TEJIDO SIN AGUJA, PERO ESTE
ULTIMO SIRVE DE TRAMA A LOS DOS MATERIALES. ASOCIACION DE :
ARTESANOS INDIGENAS
— INIRIDA. GUANIA.
RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | 998'

:,",‘_:SEEE';‘.“' @mﬁ—lmﬁmﬂm g'g ?T\'IEC?IC’)N m! 5] ofal ole] 1] REFERENTE(S)D PROPUES‘I“AD MUESTRA. EMPAQUE(:
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PIEZA: CANASTICAS LiNEA: AMBIENTE COMEDOR ARTESANGC: ASOCIACION DE ARTESANCS INDIGENAS
NOMBRE: CANASTICAS PASABOQUERAS REFERENCIA: DEPARTAMENTO : GUAINIA

OFIcio: CESTERIA ALTOWEm): 5.4.5,4,3.5 PeESowr: 350 CIUDAD/MUNICIPIO: INIRIDA

TECHICA: ROLLO DIAMETROcW: 14,12.5,11,9.5 LOCALIDAD/VEREDA/ BARRIO PRIMAVERA
RECURSC NATURAL: CHUIQUIMCHUIQUI Y MORICHE COLOR: CAFE Y CRUDO RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: CHUIQUI-CHUIOUI ¥ MORICHE CERTIFICADO HECHD A MANO: Sl'. No [] TiPO DE_POBLACION: INDIGENA

MERCADC QBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTO PRECIO
PRODUCCION/MES: CINCUENTA JUEGOS POR CUATRO UNTaRIO: $ 16.000 Unitario: $ 18.000
EMPAQUE: BOLSA POR JUEGO P Marcr: $§ 16.000 P. Mayor: $ 18.000

EMBALAJE: CAJA POR DIEZ JUEGQS EMPaQUE: $ 300 EMPAQUE: $ 300

OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE CON LA
ASOCIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA QO CON EL FONDO MIXTO TELOSBS8056006

INIRIDA-GUAINIA

IRESF’ONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | 998 |

SISTEMA rﬂmmml—ll—]l—]l?l Tiro DE FICHA: REFERENTE(S) D MugsTrA - LiNEa |:| EmPAQUE I:l

DE REFERENCIA




E@ Ministerio de Desarrolo Econdmico D IBUJO Y PLAN oS Téc NICOS

artesanias de colombia s.a.

14
14
14

14 14
o ] w
o o o

126 ‘ 125

1
1

9.5
L/
|
9.5

L ) Il |
"] w i
9.5 o 9.5 | o5
PIEZA: CANASTICAS REFERENCIA: J&;c.ccm: 1: 10 PL. /1
NOMBRE: CANASTICAS PASABOQUERAS LiNEA: AMBIENTE COMEDOR
OFICIC: CESTERIA RECURSO MNATURAL: CHIQUIFCHUIQUI Y MORICHE
TECNICA; ROLLO MATERIA PRIMA; CHIQUI-CHUIQUI Y MORICHE
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
PREPARACION DE LAS FIBRAS ASESORIA EN DISENO PARA
SELECCION DE LAS FIBRAS PARA TEJIDO Y PARA TRAMA, DIVERSIFICACION DE PRODUCTOS Y
EL TEJIDO SE DESARROLLA RADIMLMENTE INICIANDO CON UN ROLLO MUY DELGADO Y MEJORAMIENTO DE LA TECNICA, ,

LUEGO SE PASA A MEDIO CENTIMETRO DE DIAMETRO APROXIMADAMENTE,
PRIMERD SE TEJE LA BASE REDONDA Y LUEGO LA PARED VERTICAL

EN DONDE SE DETERMINA LA FORMA O DISENOQ DE LA CANASTICA.

A DIFERENCIA DEL MORICHE EL CHIGQUICHIQUI ES TEJIDOC SIN AGUJA, PERD ESTE
ULTIMO SIRVE DE TRAMA A LOS DOS MATERIALES,

ARTESANA:

MAURICIA DAGAMA
ASOCIACION DE
ARTESANOS INDIGENAS
INIRIDA. GUANIA.

IRESF’ONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | 998]

SESLEE'#]Q faf2¥a 50 I 2] g(E)?—'\EggléN 0 [5 {olla]o [ ol 1] rererenvets) | Proruestal | MuesTralll EmPacue[ ]
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PiEZA: PORTACAZUELA LiNEA: AMBIENTE COMEDCR ARTESANO: ASOCIACION DE ARTESANOS INDIGENAS
NOMBRE: PORTACAZIIELA REFERENCIA: DEPARTAMENTO: GUAINIA

OFICI0: CESTERIA ALTO(Cwm: PeEsowm: | 50 CIUDAD/MUNICIPIO: INIRIDA

TECNIGA: ROLLO DIAMETRO(CM! LocALIDAD/VEREDA! BARRIO PRIMAVERA
RECURSO _NATURAL: CHUIQUI-CHUIQUI COLOR: CAFE RESGUARDO:

MATERIA FRIMA: FIBRA DECHIQUI-CHIQUI CERTIFICADO HECHO A MaNO: Sl’.i No [] Tiro DE POBLACION: INDIGENA

MERCADO OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTo PRECIO

PRODUCCION/MES: CUATROCIENTAS OCHENTA UNTARIC: $ 4.000 UNTARIO: $ 5.000

EMPAQUE: BOLSA P Mayor: $ 4.000 P. Maror: $ 5.000
EmMBALAJE: CAJA POR CINCUENTA UNIDADES EMPAQUE: $ 300 EMPAQUE: $ 300

OBSERVACIONES: PaRA CONTACTAR A LOS ARTESANO ES NECESARIO CCMUNICARSE CON
LA ASOGIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA © CON EL FONDO MIXTO DEL GUAINIA
TELOSB85605S5006 INIRIDA-GUAINIA

|RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO | 999 ]

SISTEMA ‘—Sﬂmmmﬂf—“—]m TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) |——| MUESTRA .] LiNEA |_| EMPAQUE i—|
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PIEZA: PORTACAZUELA

REFERENCIA: EsC.tcmy: [: 4 PL. i /1

NOMBRE: PORTACAZUELA

LiNEA: AMBIENTE COMEDOR

OFICIO: CESTERIA

RECURSO NATURAL: CHIQUI-CHIQUI

TEcNIcA: ROLLO

MATERIA PRIMA: CHIQUI-CHIQU]

PROCESO DE PRODUCCIAON:

OBSERVACIONES:

PREPARACION DE LA FIBRA

ASESORIA EN DISENO PARA

SELECCION DE LAS FIBRAS PARA

TEJIDO ¥ FARA TRAMA, DESARROLLO DE KRUEVOS PRODUCTOS Y

EL TEJIDO SE DESARROLLA RADIALMENTE INICIANDO CON UN ROLLO MUY DELGADO Y MEJORAMIENTC DE LA TECHICA..

LUEGD SE PASA A UN CENTIMETR

& DE DIAMETRO APROXIMADAMENTE, EN ESTE TIPO

DE PRODUCTO ES MUY IMPORTANTE MANTENER EL MISMO GROSOR DEL ROLLO PARA

QOFRECER ESTABILIDAD AL VASO,

ARTESANA:

FRANCISCA DASILVA

ASOCIACION DE

ARTESANOS INDIGEHAS
INIRIDA. GUANIA,

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO | 999 |
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PROPUESTA DE DISENO

4.1 Sustentacion:

La propuesta de disefio desarrollada en tirita, esta basada en el desarrollo de producto a partir de un
elemento tradicional indigena Illamado cernidor, el cual es utilizado en el proceso de transformacion
de la yuca brava en mafioco y casabe, su tejido es mas abierto que el balay y su forma es plana, su
tamafio oscila entre 60 y 80 c¢m de didmetro, su uso esta siendo reemplazado por angeos pldsticos
con soportes en maderas y bejucos.

La linea llamada escurridores esta basada en el principio del cernidor pero busca cubrir una
necesidad en Ia cocina, como es la del lavado de la pasta y las frutas, este producto es 100% natural
lo que permite su uso con alimentos. Los tres tamafios estdn orientados a ocupar espacios diferentes.

- El grande como contenedor puede ser usado en la cocina o el comedor.

- El mediano permite ser usado por su tamafio en la mesa como frutero o panera.

- El pequefio se ubica en el espacio de la cocina como escurridor. .

Las mesitas buscan resaltar el concepto estético del tejido, aplicindolo en un producto liviano y
desarmable que puede ser ubicado en cualquier rincon de la sala, como superficie para elementos
decorativos (tallas, lamparas) o como revistero.

Los organizadores son una propuesta resultado del juego con la combinacién de tamafios, forma y
altura de los cernidores, buscando ofrecer una alternativa, funcional y estética para ser ubicada
dentro de los ambientes de finca o estar.

4.2 Fichas técnicas

421 Referente
4.2.2 Producto
423 Planos Técnicos

PRODUCCION

4.3 Procesos de produccion

4.3.1 Obtencion del recurso natural.
Para la elaboracién de cesteria en tirita se utilizan varios recursos naturales, dentro de ellos
tenemos:

- La guaruma (yaruma) o tirita: Se encuentra en forma de varas generalmente en las
zonas de vegetacién densa, estas varas pueden llegar en su mayor desarrollo a una
altura de tres metros y a un didmetro mayor de 4 centimetros. El tallo se corta



cuando ha alcanzado una gran altura y ha desarrollado un didmetro aprovechable
(3.4 cm).

- El bejuco yare: es un bejuco cada dia mas escaso por su gran explotacion debido a
sus caracteristicas de resistencia, maleabilidad y presentacién, se encuentra en las
zonas de los fibrales y palmas, generalmente en lugares muy himedos y densos en
vegetacion.

- Bejucos cachicamo: su didmetro oscila entre 0.5 y 2 cm, se encuentra cerca de los
humedales o cafios.

43.2 Preparacion de la materia prima.

La tirita o cinta para tejer se obtiene mediante el siguiente proceso:

a. Con la ayuda de un cuchillo se raspa la vara hasta retirar totalmente su capa color verde oscuro.

b. Se parte en secciones transversales de acuerdo al ancho que se desee obtener para la cinta.

c. Se retira la medula o parte central (blanca y blanda), en este proceso se puede obtener dos
calidades de cinta o tirita, la primera capa que ofrece una cinta de mayor resistencia,
impermeabilidad y un color semimate, puede ser tinturada por aplicacién; la segunda capa mas
delgada, permeable y de acabado mate, la cual ofrece la posibilidad de ser tinturada por

inmersion.

d. Las varas se cortan longitudinalmente de acuerdo al tamaiio del producto que se desea obtener.
FotoNo. 1y 2 . ‘

El Yare: /

a. Elrollo de bejuco se sumerge en agua para lograr con ello ablandar su corteza, la cual se retira
para obtener un material liso, y de color uniforme.

¢. Después de pelado el bejuco se sumerge en agua con sal a temperatura alta durante
aproximadamente una hora, para obtener un color blanco mas firme y duradero.

b. De acuerdo al uso el bejuco se abre para obtener fibras mas delgadas que mantienen las mismas
caracteristicas del material, esta es una de las grandes posibilidades que tiene este recurso.

Cachicamo: este material se descorteza con un cuchillo obteniendo unas varas flexibles pero muy
resistentes, de un color y una textura similar al yare, pero de didmetros mayores.

4.3.3 Tinturado de 1a fibra:

De acuerdo a la capa extraida se pueden aplicar dos sistemas de tinturado:

a. Primera Capa: como esta capa es muy impermeable, el tinturado se realiza por aplicacion, ya
sea natural (resina de guama con color natural) o industrial (vinilos), con la ayuda de una
espuma, un pincel o simplemente con el dedo se aplica la pintura directamente a la vara,
después de seca la tintura se astilla o se obtiene la tirita o cinta. El color queda aplicado solo por
una cara.

b. Segunda capa: por ser esta mas permeable, se puede aplicar un tinturado por inmersion, natural
o industrial, en el caso del natural, es muy importante realizar un premordentado, y que la
coccifn sea a alta temperatura para lograr buena fijacién del color

434 Tejido

- Tejido plano o base: T

Se elabora de acuerdo al producto y al disefio o imagen que se vaya aplicar , el mas usado es ¢l
tejido cruzado que consiste entrecruzar laminitas partiendo del centro hacia afuera, y en donde las
figuras dependen de los espacios o sistema de entrecruzar las fibras. Foto No. 3 y 4



- Definicién de la forma del producto:

De acuerdo a la forma del producto los tejidos se van moldeando, en el caso del cernidor o
escurridor después del elaborado el tejido plano, se le da forma céncava, en el caso de superficies
planas, como canastos y contenedores de base plana, se aseguran las fibras con un hilo y a partir de
alli se tejen las paredes o laterales del producto.

- Acabados o remate del producto:
Dependiendo del producto, y de la calidad y ancho de la fibra, se desarrollan tres modelos de

remate.

a. Sedobla una pestaiia del mismo tejido y con la aynda de una fibra mas resistente se elabora una
cinta la cual se une con un hilo a la pared de la pestafia.

b. Se elabora una cinta tejida independiente la cuat se coloca como reborde y se sujeta igual que

la propuesta anterior.

¢. Cuando la fibra es delgada se desarrolla un torcido de grupos de fibra sobre un aro delgado
elaborado del didmetro del producto y sobre el cual se asegura con yare esta terminacion
enrollada de la fibra. Foto No. 7y 8

4.4 Capacidad de Produccion

Para el desarrollo de la asesoria se trabajo con la Asociacion de Artesanos del Guainia, dentro del
grupo se encuentran tres artesanos que dominan la técnica.

Capacidad de produccién por preducto.

PRODUCTO ELaBoRACIONTOR | FROPUCION | PRODICCION
CERNIDOR GRANDE 30 CM 1 DIA 15U 60 U
CERNIDOR MEDIANO 25 CM 12 DIA 30U 120U
CERNIDOR PEQUENOC 20 CM 1/2 DIA 30U 125U
ESCURRIDOR GRANDE 30 CM 112 DIA 9U 40U
ESCURRIDOR MEDIANO 25 CM 1 DIA 15U 60U
ESCURRIDOR PEQUENO 20 CM 172 DIA 300 120 U
MESITA PLEGABLE ARCS 40 CM 112 DIA 6 25
MESITA PLEGABLE MEDIA LUNA 112DIA 6 25
ORGANIZADOR PLANO 40 CM 2 122 DIAS 4 20
ORGANIZADOR CONCAVO 28 CM 2172 DIAS 4 20

Nota: La capacidad de produccién esta dada si el grupo se dedica exclusivamente a la produccién de cada
uno de los productos, por lo tanto es importante evaluar la capacidad productiva semanal en el caso de
pedidos de varios productos. Ademés es muy importante tener en cuenta una semana antes para organizacion
y una semana después para empaque y embalaje, ya que el niicleo trabaja en forma asociativa lo generaria una
planeacién y organizacién para desarrollar un proyecto productivo para el desarrollo de volimenes.



4.5 Costos de produccion

Para definir los costos de produccion de los productos cerdmicos es muy importante desglosar uno a
uno los materiales utilizados, para darle un valor proporcional en cada uno de los productos.

Costos por producto

DESCRIPCION MATERIA | Maber” | EMPAQUE romts | TOTAL
CERNIDOR GRANDE 30 CM $3.000 $ 5.000 $300 $ 500 $ 92.000
CERNIDOR MEDIANO 25 CM $£2.700 $ 4.000 $300 $ 500 $ 7.500
CERNIDOR PEQUENO 20 CM $2.000 $ 3.800 $ 200 $500 |$6.500
ESCURRIDOR GRANDE 30 CM $4.000 5 10.500 $ 500 $1.000 |$16.000
ESCURRIDOR MEDIANO 25 CM $3.500 $ 9.000 $ 500 $1.000 |$14.000
ESCURRIDOR PEQUENO 20 CM $2.500 $ 7.500 $ 500 $500 $11.000
MESITA PLEGABLE AROS40 CM | $4.000 $11.000 $ 1.000 $1.000 ($17.000
MESITA PLEGABLE MEDIA LUNA | § 4.000 $11.000 $ 1.000 $1.000 ($17.000
ORGANIZADOR PLANO 40 CM $10.000 $18.000 £ 1.000 $1.000 |$30.000
ORGANIZADOR CONCAVO 28 CM |3 10.000 $ 18.000 $ 1.000 $ 1.000 |$ 30.000

4.6 Control de Calidad

4.6.1 Para ¢l Artesano
Los aspectos a tener en cuenta en el momento de elaborar las piezas son los siguientes:

Se debe hacer una adecuada seleccidn de la materia prima, buscando emplear las
varas de mayor didmetro

Es importante tener en cuenta que se deben utilizar las dos primeras capas de la
vara, ya que en ocasiones se emplea solo la primera, generando desperdicio de la
materia prima

Las cintas empleadas para un producto deben mantener el mismo ancho y grosor
Los amarres deben ser resistentes y de buena calidad, evitando que queden fibras
sueltas.

Todos los elementos de! producto, tanto tejido como amarres, se deben hacer en
fibra natural.

4.6.2 Para el Comprador

El producto debe ser completamente simétrico y estable.
La fibra no debe presentar manchas ni sefiales de moho o humedad, ya que esto
indica deficiencias en la seleccion de la materia prima

La tension en el tejido debe ser regular.
La estructura debe ser firme (con buenos amarres).
En el caso de los productos tinturados, el color debe ser uniforme.

4.7 Proveedores

Todos los elementos necesarios para la elaboracion de los productos son conseguidos por los
artesanos directamente de su medio.
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PiEZA: CERNIDOR

LiNEA: AMBIENTE COMEDOR

ARTESANG: FERNANDO BERNAL

NOMBRE: CERNIDOR

REFERENCIA:

DEPARTAMENTO: GUAINIA

OFIcIo: CESTERIA

LARGOCHM); ALTOWCMY 1O, 8.5 Y 7

CIUDAD/MUNICIPIO: INIRIDA

TECNICA: CRUZADD

DIAMETROCHM): 30.25 ¥ 20 PESOtr): 400

LocALIDAD/VEREDA! BARRIO PRIMAVERA

RECURSO NATURAL: GUARUMA Y YARE

COLOR: CRUDD

RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: GUARUMA Y YARE

I3 T ’
CERTIFICADO HECHO A ManD: S1 ‘ NoID] TiPO DE POBLACION: INDIGENA

MERCADO OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL

Costo [<] M P

PRECIO G M P

PHODUCC[éNfMES! OCHO JUEGOS POR TRES TAMAROS

UNTTARIO: 3$9.000 $7.500 38.500

UNITARIO: $11.000 $9.000 $ 8.000

EMPAQUE: CaAJlA POR TRES TAMANOS

P. MAYOR: $8.000 $7.500 $6.500

P. MAYOR: $28.000 JUEGO POR TRES

EMBALAJE: CAJA POR OCHO JUEGOS

EMPAQUE: $800 POR JUEGO

EMPAQUE: $800 POR JUEGOD

ORSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE CON LA
ASOCIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA O CON EL FONDO MIXTO TELO9856056006
INIRIDA-GUAINIA

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE [958 |

SISTEMA
DE REFERENCIA

T T T T ITI T 7eooericha: Rererentes) Il Muestral | Linea ]

EMPAQUE II:“
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PIEZA: FRUTERQ / PANERAS REFERENCIA:

Escutcmi: 1:10 Py, 1/1

LINEA: AMBIENTE COMEDOR

NoMBRE: CERNIDOR
QFicio; CESTERIA

RECURSO NATURAL: BEJUCOS

TECNICA: CRUZADO

MATERIA PRIMA: GUARUMA Y TARE

PROCESC DE PRODUCCION:
PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA :

OBSERVACIONES: ASESORIA EN DISENO PARA
EL RESCATE DE PIEZAS TRADICIONALES

ASTILLADO ¥ SECADO ODE LA GUARUMA

MODIFICACIONES EN TAMANO Y PROFUNDIDAD

PREMORDENTADO EN SAL DEL YARE

TEJIDO CENTRAL:

ENTRECRUZANDO LAS TIRITAS DE GUARUMA Y A PARTIR DEL CENTRO SE TEJE DANDO
FORMA DE MEDIA ESFERA.

TEJIDO DE REMATE :
SE FORMA LN ARQ CON LUN BEJUCO Y SOBRE EL SE VAN REMATANDO LAS TIRAS DEL

TEJIDO CENTRAL, CON LA AYUDA DEL YARE COMO HILO DE AMARRE,

ARTESANO:

FERNANDO BERMAL
ASOCIACION DE
ARTESANCGS INDISENAS

| RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | 998| D BUANA
SISTEMA oV [2 ]| | (2] Cooigo . (ol al | rererentets|_] Propuestal I Muestra[ll] Emracue_
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MIEZA: ESCURIDOR LiINEA: AMBIENTE COMEDOR ARTESANO: FERNANDO BERNAL

NOMBRE: ESCURRIDOR PARA PASTA REFERENCIA; DERPARTAMENTO: GUAINIA

DFICIo: CESTERIA LARGO(cm): ALTOCcM): 1231 1Y 9 CiupAD/MUNICIPIO: IHIRIDA .
[ECNICA: CRUZADO DIAMETROcM); 30,25 ¥ 20 PESO(er)_ 600 LOCALIDAD/NVEREDA! BARRIO PRIMAVERA
RECURSO NATURAL: GUARUMA ¥ YARE COLOR; CRUDO RESGUARDC:

AATERIA PRIMA: GUARUMA Y YARE CERTIFICADC HECHO A Mano: Si . Noll] TiPO DE POBLACION: INDIGENA

AERCADO OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTo G M P PRECIO G M P
PRODUCCIONMES: OCHO JUEGOS POR TRES TAMAROS UNITARIO: siz.o00 si1t.oao sacca  UNMARIO! sis5.000 $13.000 $10.000
“MPAQUE: CaAJs POR TRES TAMANOS F. MAYOR: $12.000 $11.000 $8.000 P $MAYOR: 238.000 Jurso ror tAes
_MBALAJE: CAJA POR OCHO JUEGOS EMPAQUE: § I 000 POR JUEGO EMPAQUE: $ 1 000 POR JUEGO

JASERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARID COMUNICARSE CON LA
SOCIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA O CON EL FONDO MIXTO TELOS856056006
NIRIDA-G UAINIA

PESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMSRE | 928 |

STEMA encia 1204020 4L T 1 121 Tro oe Ficha: Rererentes)] | Muesra ] uneal | Empacue [}
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PIEZA: ESCURRIDOR PARA PASTAS REFERENGIA:

IESC.(CM!: 110 PL. 1/

NOMBRE: ESCURRIDOR

LiNEA: AMBIENTE COCINA

ORcio; CESTERIA

RECURSO NATURAL: BEJUCOS

TECNICA: CRUZADO

MATERIA PRIMA: GUARUMA Y YARE

PROCESO DE PRODUCCION:
PREPARACION DE_LA MATERIA PRIMA ;

OBSERVACIONES: ASESORIA DE DISERO PARA
EL RESCATE DE PIEZAS TRADICIONALES Y

ASTILLADO Y SECADQ DE LA GUARUMA

DIVERSIFICACION.

PREMORDENTADC EN SAL DEL YARE

MODIFICACIONES EN TAMAND Y PROFUNDIDAD

TEJDCS CENTRAL: ENTRECRUZANDO LAS TIRITAS DE GUARUMA Y A PARTIR DEL CENTRO
SE TEJE DANDO FORMA DE MEDIA ESFERA.

TEJIDO DE REMATE :S5E FORMA UN ARO CON BEJUCO Y SOBRE EL SE YAN REMATANDO

LAS TIRAS DEL TEJIDO CENTRAL, CON LA AYUDA DEL YARE COMO HILO DE AMARRE.

Y DISENO DE LA ESTRUCTURA DE LA BASE.

ELABORACION DE LA BASE: SE PELAN BEJUCOS Y CON ELLOS SE ELABORA LA ESTRUC ARTESANG:
TURA DE SOFORTE, A LA CUAL SE FiJA AL CERNIDOR AMARRADO CON TIRAS DE YARE. FERNANDO BERNAL
ASDCIACION DE
ARTESANOS INDIGENAS \S\g.’ﬁ
rRESPONSABU-Z: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | 998] HRIDA. BUAA
SISTEMAGT T2 o L) I Igé’%‘é’c?.énmb 9 a1 11 rererentets)[ ] PropuesTal | MuesTRA (B EMPaquE]
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PIEZA: ORGANIZADOR LiNEA: AMBIENTE SALA ARTESANG: FERNANDO BERNAL
NOMBRE: ORGANIZADOR TRES NIVELES PLANO REFERENCIA: DEPARTAMENTO : GUAINIA

OFcio: CESTERIA LARGO(CM); ALTOlcm): 45 CIUDAD/MUNICIPIO: INIRIDA
TEcNica: CRUZADO DIAMETRO{cm): 40 PESOr: [ 050 LOCALIDAD/VEREDA/ BARRIO PRIMAYERA
RECURSO NATURAL: GUARUMA Y YARE COLOR: CRUDO Emnia: CURRIPACO

MATERIA PRIMA: GUARUMA Y YARE CERTIFICADO _HECHO A Mano:  Si No ] Tiro be PoBLACISN: INDIGENA
MERCADC OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTo PRECIO
PRODUCCION/MES: 30 UNIDADES UnmaRKD: $ 30.000 UNITARIO: $ 35.000
EMPAQUE: BOLSA POR UNIDAD P Maror: $ 30.000 P. Maror: $ 30.000
EMBALAJE: CAJA POR OCHO UNIDADES EMPaguUE: $ 1.000 EmMPague: $ |1.000
OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE CON LA -
ASOCIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA © CON EL FONDO MIXTO TELO9856056006

INIRIDA-GUAINIA

| RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYD | 99 |

E’ESE%“;‘ERENCM Follaf2f4]l L Jh] mrPo oe mcHa: ReFerentets) |:] MuEsSTRA 8

LiNnEA D EmPagQuE D
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PIEZA: ORGANIZADOR REFERENCIA; Esc.em: 1: 75 PL. [/}
NOMBRE: ORGAHIZADOR DE TRES NIVELES PLANQ LiNEA:
OFICIO: CESTERIA RECURSO NATURAL: BEJUCOS GUARUMA Y YARE
TEcNICA; CRUZADO MATERIA PRIMA: BEJUCOS GUARUMA Y YARE

PROCESO DE PRODUCCION;
PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA :

OBSERVACIONES: ASESORIA DE DISENO PARA
EL RESCATE DE PIEZAS TRADICIONALES Y

ASTILLADO Y SECADO DE LA GUARUMA

DIVERSIFICACION,

BLANQUE EN SaAL DEL YARE

TEJDO CENTRAL: ENTRECRUZANDO LAS TIRITAS DE GUARUMA Y A PARTIR DEL CENTRO
SE TEJE EN FORMA PLANA UN CUADRADO.

TEJIDO DE REMATE :SE FORMA UN ARO CON BEJUCO Y SOBRE EL SE VAN REMATANDO
LAS TIRAS DEL TEJIDO CENTRAL, CON LA ATUDA DEL YARE COMO HILO DE AMARRE.
ESTRUCTURA: SE PELAN BEJUCOS Y CON ELLOS SE ELABORA LA ESTRUCTURA DE
SOPORTE, A LA CUAL SE FIJA EL TEJIDO PLANO, AMARRADO CON EL YARE.,

|RE$PONSAB|.E: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MaYO | 999 J

ARTESANG:

FERNANDO BERNAL
ASOCIACION DE
ARTESANOS INDIGENAS
INIRIOA. GUANIA.
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PIEZA: ORGANIZADOR

LINEA: AMBIENTE SALA

ARTESAND: FERNAKDO BERNAL

NOMBRE:ORGANIZADOR TRES MIVELES coNcavo REFERENCIA:

DEPARTAMENTO: GUAINIA

OFICIO: CESTERIA

LARGOICM): ALTOtcm): 38

CIuDAD/MUNICIPIO: INIRIDA

TECHICA: CRUZADO

DIAMETROcM): 32 PESOwGr): 950

LocALIDAD/VEREDA! BARRIO PRIMAVERA

RECURSO NATURAL: GUARUMA Y YARE

COLOR: CRUDO

ETNIA: CURRIPACO

MATERIA PRIMA: GUARUMA Y YARE

CERTIFICADO HECHO A Mano: S E Nol[] Tiro oE PoBLACION: INDIGENA

MERCADO OBJETIVC: NACIONAL E INTERNACIONAL

CosTO

PRrRECIO

PRODUCCION/MES: 30 UNIDADES

Unimario:  $ 30.000

Unitario: $ 35.000

EMPAQUE: BOLSA POR UNIDAD

P._Mavor: $ 30.000

P Maror: $ 30.000

EMBALAJE: CAJA POR CUATRO UNIIDADES EMPaguEe: $ |.000 EMPagUE: $ |.000
OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE CON LA

ASOCIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA O CON EL FONDO MXTO TELO9856058008

INIRIDA-GUAINIA

| RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO | 999 |

g’IESEEEh;‘ERENCIA o424 T T '] Tro oe Fricra: Rererentets) [ ] Muesrall] Linea[ |  Emeacue [ ]
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DiBUJO Y PLANOS TECNICOS

La]

PIEZA: ORGANIZADOR

REFERENCIA:

|Esc.cm: 1: 78 PL. 171

NOMBRE: ORGANIZADOR DE TRES NIVELES CONCAVO

LiNEA:

OFRcIo; CESTERIA

RECcURSS NATURAL; BEJUCOS GUARUMA Y YARE

TécnicA: CRUZADO

MATERIA PRIMA: BEJUCOS GUARUMA Y YARE

PROCESO DE PRODUCCION:

PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA :

OBSERVACIONES: ASESORIA DE DISENO PARA
EL RESCATE DE PIEZAS TRADICIONALES Y

ASTILLADO ¥ SECADO DE LA GUARUMA

DIVERSIFICACION.

BLANQUE EN SAL DEL YARE

TEJIDO CENTRAL: ENTRECRUZANDO LAS TIRITAS DE GUARUMA Y A PARTIR DEL CENTRO

SE TEJE EN FORMA PLANA UN CUADRADO FARA CADA NIVEL.

TEJIDO DE_REMATE :SE FORMA UN ARO CON BEJUCO Y SOBRE EL SE VAN REMATANDO

LAS TIRAS DEL TEJIDO CENTRAL, CON LA AYUDA DEL YARE COMC HILO DE AMARRE.

ESTRUCTURA: SE PELAN BEJUCOS Y CON ELLOS SE ELABORA LA ESTRUCTURA DE

SOPORTE, A LA CUAL SE FlJA EL TEJIDO PLANO, AMARRADC CON EL YARE,

lRESPONSABLE: ELSA YICTORIA DUARTE SAAVEDRA

FECHA: MAYOD | D99

ARTESANC:

FERNANDO BERNAL
ASOCIACION DE
ARTESANOS INCIGENAS
NIRIDA. GUANLA.

g&sﬁ"# Pl T 1 k] gé’%?é’uénlo [(s]}o Jl4 Jo]lo ] | ReFerentets)|_ | PropuesTal ] MuesTra [ Empacue| ]




E@ Ministerio de Desarrolio Econémico FIcHA DE PRODUCTC

artesanias de colombia s.a.

PIEZA: MESITA AUXILAR LiINEA: AMBIENTE SALA ARTESAND: FERNANDO BERNAL
NOMBRE: MESITA MEDIA LUNA REFERENCIA: DEPARTAMENTC: GUAINIA

OFicio: CESTERiA LARGO(CM); ALTocm): 20 CIUDAD/MUNICIPIO: INIRIDA
TécNICA: CRUZADO DIAMETROcM): 40 PESOwr):; 550  LOCALIDAD/VEREDA! BARRIO PRIMAVERA
RECURSO NATURAL: GUARUMA Y YARE CCLOR: CRUDO EmTia; CURRIPACO

MATERIA PRIMA: GUARUMA Y YARE CERTIFICADO HECHO A Mano:  Si Noll Tiro bE POBLACION: INDIGENA
MERCADD OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTO PRECIO
ProbpucciOnN/MES: 80 UNIDADES Unmario: $ 1 7.000 UNITARIO: $ 20.000
EMPAQUE: BOLSA POR UNIDAD P. Maror: $ 1 7.000 P Mavor: $ 18.500
EMBALAJE: CAda POR VEINTE UNIIDADES EMPAQUE: $ 1.000 EmPague: $ 1.000
OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANC ES NECESARIO COMUNICARSE CON LA

ASOCIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA O CON EL FONDO MIXTO TELOS856056006

INIRIDA-GUAINIA

] RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYD | 999 | v

g"zs"ﬁ'FE""f_‘ERENCM Blalz4] ] 1 '] Tro oe ricHa: ReFerenTE(s) [] Muestra ] Lineal |  Ewpacue |:
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EE Ministerio de Desarrollo Econémico DIBUJO Y PLANOS TéCN|COS

artesanias de colombia s.a.

40
¥
z
20
.
15
PIEZA: MESITA AUXILIAR REFERENCIA: IESC.(CM): 1: 5 PL. 1/1
NOMBRE: MESITA MEDLA LUNA LiNEA:
OFIcio: CESTERIA RECURSO NATURAL: BEJUCOS GUARUMA Y YARE
TEcNICA: CRUZADO MATERIA PRIMA: BEJUCOS GUARUMA Y YARE
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES: ASESORIA DE, DISENO PARA
PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA : . EL RESCATE DE PIEZAS TRADICIONALES Y
ASTILLADO Y SECADC DE LA GUARUMA DIVERSIFICACION,
BLANQUE EN SAL DEL YARE
TEJIDO CENTRAL: ENTRECRUZANDO LAS TIRITAS DE GUARUMA Y A PARTIR DEL CENTRO
SE TEJE EN FORMA PLANA UN CUADRADO.
TEJIDO DE REMATE ;SE FORMA UN ARQ CON BEJUCO Y SOBRE EL SE VAN REMATANDO
LAS TIRAS DEL TEJIDO CENTRAL, CON LA ATUDA DEL YARE COMO HILO DE AMARRE.
ESTRUCTURA: SE PELAN BEJUCOS Y CON ELLOS SE ELABORA LA ESTRUCTURA DE ARTESANG:
SOPORTE, A LA CUAL SE FlJa EL TEJIDO PLAND, AMARRADO CON EL YARE. FERNANDO BERNAL
ASOCIACION DE
ARTESANOS INDIGENAS
INIRIDA, Guania,
IRESF'ONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYD | S99 |
SISTEMA Cdoico
BE REF. 9 Jalz s [ I | Iu DE REGION I_U_" 5] Jl4]o]e |0 IREF'ERENTE(S)D PROPUESTAD MUESTRA” EMF’AQUED




E@ Ministerio de Desarrolio Econsmico FicHA DE PRODUCTC

artesanias de colombia s.a.

PIEZA: MESITA AUXILIAR LiNEA: AMBIENTE SALA ARTESANO: FERNANDO BERNAL
NOMBRE: MESITA AROS REFERENCIA; DEPARTAMENTO: GUAINIA

COFicio: CESTERIA LARGOI(CM ! ALTOIcm: 20 CiuDAD/MURICIPIO: INIRIDA
TECNICA: CRUZADO DIAMETROWM): 40 Pesowr); 6O0 LocAUDADL/NEREDA! BARRIO PRIMAVERA
RECURSO NATURAL: GUARUMA Y YARE COLOR: CRUDO ETniA: CURRIPACC

MATERIA PRIMA:_ GUARUMA Y YARE CERTIFICADO HECHO A Mano: Si B Nol ] Tiro bE PoBLACION: INDIGENA
MERCADC OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTO PRECIO
PRODUCCION/MES: BO UNIDADES Unmmario: $ 1 7.000 Unimario: $ 20,000
EMPAQUE; BOLSA POR UNIDAD P Maror: $ 17.000 P. Mavor: $ 18.500
EMBALAJE: CAJA POR VEINTE UNIDADES EMPAQUE: $ 1.000 EMPAQUE: $ |.000
OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE CON LA

ASOCIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA O COM EL FONDO MIXTC TELOOD858056006

INIRIDA-GUAINIA

| RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MATO | D99 |

§,'§LEE“,’I-‘ERENC,A mmmm[—lﬂmm TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA LfNEAI:I EMPAQUE E




@E Ministerio de Desarrolio Econémico
artesanias de colombia s.a.

DIBUJO Y PLANOS TECNICOS

20

40
PIEZA: MESITA AUXILIAR REFERENCIA: IEsc.(cu): 1: 5 PL. 1/1
NOMBRE: MESITA ARDS LiNEA;
OFcIo: CESTERIA RECURSC NATURAL: BEJUCOS GUARUMA Y YARE
TEchica: CRUZADD MATERIA PRIMA: BEJUCOS GUARUMA Y YARE

PROCESO DE PRODUCCION:
PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA @

OBSERVAGCIONES: ASESORIA DE DISENO PARA

EL RESCATE DE PIEZAS TRADICIONALES Y

ASTILLADC ¥ SECADC DE LA GUARUMA

DIVERSIFICACION,

BLANQUE EN SAL DEL YARE

TEJIDO CENTRAL; ENTRECRUZANDO LAS TIRITAS DE GUARUMA Y A PARTIR DEL CENTRO

SE TEJE EN FORMA PLANA UN CUADRADO.

[ TEJIDO DE_REMATE :SE FORMA UN_ARO CON BEJUCO Y SOBRE EL SE VAN REMATANDO
LAS TIRAS DEL TEJIDO CENTRAL, CON LA AYUDA DEL YARE COMO HILO DE AMARRE.
ESTRUCTURA: SE PELAN BEJUCOS Y CON ELLOS SE ELABORA LA ESTRUCTURA DE

SOPORTE, A LA CUAL SE FiJA EL TEJIDO PLANO, AMARRADO CON EL YARE.

| RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO | 999 |

ARTESANO:

FERNANDO BERNAL
ASQCIACION DE
ARTESANGS INDIGENAS
INIRIDA. GUANIA.

\
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PRODUCCION

CESTERIA

FOTO NG, 3
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2. ELABORACION-

ELABORACION ESTRUCTURA'

. . I . P - .




FOTO No. 5 FOTO No. 6

4. DEFINICION DE LA FORMA DEL PRODUCTO.

FOTO No. 8

FOTO No. 7

5. REMATE DE LAS PIEZAS
6. ARMADO DEL PRODUCTO

CESTERIA

PRODUCCION




5. TALLA EN MADERA PALO SANGRE
PROPUESTA DE DISENO

5.1 Sustentacion:

La asesoria de disefio se orienté al rescate de la talla de la fauna, y al mejoramiento de los acabados,
definicién de tamafios y desarrollo de nuevos productos, buscando resaltar la destreza en el manejo
de la técnica y la creatividad de los artesanos, lo mismo que las virtudes de la materia prima como
su color y brillo natural.

Los productos desarrollados dentro de la linea de mesa son, cucharas para ensalada, juego por dos
piezas, cucharas para servir y mezclar juego por tres y cuatro piezas, y coca pasaboquera, trinches,
abrecartas y mezcladores, (se tratd de ampliar las posibilidades productlvas en otros grupos de estos
productos ya aprobados en otras zonas).

En Ia talla de animales se amplié a otras especies diferentes a las toninas, tales como aves, dantas,
tortugas, cachicamos, zorrillos, lapas y demas animales de la zona.

5.2 Fichas Técnicas

5.2.1 Referente
5.2.2 Producto
5.2.3 Planos Técnicos

PRODUCCION

5.3 Procesos de Produccion

5.3.1 Obtencién del recurso natural.

La madera palo sangre es traida de la frontera con el Brasil, por comerciantes que vienen a Inirida a
ofrecer sus diferentes productos, generalmente estos troncos pertenecen a arboles caidos o muertos
{o que genera muchas veces un gran desperdicio de material, ya que generalmente el corazon de la
madera se encuentra podrido, estos arboles como son maduros presentan un bonito color y buen
didmetro, los arboles mas jovenes tiene una madera mas clara y consecuentemente su didmetro es
menor.

5.3.2 Preparacién de la materia prima.

Es necesario darle a la madera después de cortada un tiempo prudencial para su secado, sin embargo
como la zona es muy himeda estos productos presentan problemas cuando Ilegan a otro tipo de
clima, una manera de aminorar este problema es no elaborar piezas con el corazén de la madera, ya
que esta parte es la mas propicia a agrietarse.

Los troncos de madera se seccionan con una sierra eléctrica de acuerdo al tamafio de las piezas que
se van a elaborar, es importante dejar estos trozos de madera durante unos dias para ayudar al
secado antes de tallar las piezas.

5.3.3 Tallado de la pieza
Sobre los trozos se siluetean a lapiz las formas a tallar, y con la ayuda de un machete se esboza la
forma sin gran detalle, luego con un chillo se definen sobre la madera los detalles de la pieza.



5.3.4 Pulido de la pieza
Con la ayuda de limas y lijas se pule la pieza de madera hasta que quede con una textura totalmente

lisa.

5.3.5 Brillado de las piezas

La madera posee ya un brillo natural, este se resalta frotando sobre la madera una guaya o varilla
de acero.

5.4 Capacidad de Produccién

Para el desarrolio de la asesoria se trabaj6é con la Asociacion de Artesanos del Guainia, en este
grupo existe un numero aproximado de siete artesanos que dominan la técnica.

Capacidad de produccién por producto

PRODUCTO PROT;UEE(E?;)EI;OR PSRS%RN P“h‘:gé]s%‘ilf N

CUCHARAS PARAENSALADA JUEGO X 2 1172 DIA 25 JUEGOS 100 JUEGOS
CUCHARAS JUEGO X 3 2 DIAS 20 JUEGOS 80 JUEGOS
CUCHARAS JUEGO X 4 21/2DIA 14 JUEGOS 56 JUEGOS
TRINCHES JUEGO X 6 112 DIA 25 JUEGOS 100 JUEGOS
ABRECARTAS JUEGO X 6 11/72DIA 25 JUEGOS 100 JUEGOS
MEZCLADORES JUEGO X 6 1 1/2DIA 25 JUEGOS 100 JUEGOS
FIGURAS DE ANIMALES GRANDES 1 DIA 35U 140U
FIGURAS DE ANIMALES MEDIANOS 1 DIA 35U 1400
FIGURAS DE ANIMALES PEQUEﬂOS 1/2 DIA 700 280U

Nota: La capacidad de produccién esta dada si el grupo se dedica exclusivamente a la produccién de cada uno
de los productes, por lo tanto es importante evaluar la capacidad productiva semanal en el caso de pedidos de
varios productos. Ademds es muy importante tener en cuenta una semana antes para organizacién y una
semana después para empaque y embalaje.

3.5 Costos de produccion

Para definir los costos de produccion de los productos ceramicos es muy importante desglosar uno a
uno los materiales necesarios para datle un valor proporcional en cada uno de los productos.

Costos por producto

DESCRIPCION MATERIA | MARODE | gMpAQUE | joaT> | TOTAL
CUCHARAS PARAENSALADA X 2 $4.000 $10.000 {%1.000 $ 1.000 % 16.000
CUCHARAS JUEGO X 3 $4.000 $16.000 {%$1.000 $ 1.000 $22.000
CUCHARAS JUEGO X 4 $5.000 $21.000 |$%1.000 $ 1.000 $ 28.000
TRINCHES 18500 $ 2.000 $300 $ 200 § 3.000
ABRECARTAS $ 500 ) 2.000 $300 $ 200 $ 3.000
MEZCLADORES $ 500 $ 2.000 $ 300 $ 200 $ 3.000




FIGURAS DE ANIMALES GRANDES 25-30 | § 4.000 $ 15000 |$500 $ 1.000 $20.500
FIGURAS DE ANIMALES MEDIANOS 20-30 | $ 3.500 $13.500 |3$500 $ 1.000 $18.500
FIGURAS DE ANIMALES PEQUERNOS 15-20 | $ 3.000 $12.500 |$500 5500 $ 16.500

5.6 Control de Calidad
5.6.1 Para el Artesano
- La madera se debe someter a un adecuado proceso de secado.
- No se debe emplear el corazon de la madera, ya que ésta es la zona que presenta
una mayor tendencia al agrietamiento.
- Es importante tener en cuenta que se debe aprovechar el brillo natural de la madera,
por lo que no se deben aplicar agentes quimicos externos.
- Se debe reducir al méximo el desperdicio en el momento de la talia.
- Los productos de talla se deben obtener de una sola pieza de madera, evitando el
. empleo de ensambles o pegante.

5.6.2 Para el Comprador
- Los productos no deben presentar grietas ni fisuras
- El brillo debe ser uniforme y natural.
- Las piezas deben presentar ensambles ni secciones pegadas.

5.7 Proveedores

La materia prima es comprada por los artesanos a comerciantes que la traen en trozas por el rio,
proveniente de la frontera con Brasil.

Las herramientas como formones, gubias, cuchillos, limas, machetes y lijas son compradas en las
ferreterias de Inirida. '



@@ Ministerio de Desarroflo Econdmico FICHA DE PRODUCTO

artesanias de colombia s.a.

Pieza; CUCHARA T TENEDOR LiNEA: AMBIENTE COMEDOR ARTESANO; IGNACIO LOFEZ

NOMBRE: CUBIERTOS EMNSALADA REFERENCIA: DEPARTAMENTO:; GuUaiNIA

OFICIO; TaLLAa LARGOIcM): 28 ANCHO(cM): B Crupap/MURNICIPIO: INIRIDA

TECNICA; TaLLA DIAMETRO(CM): PESOor): 450 LOCALIDAD/VEREDA! BARRIQ PRIMAVERA
RECURSO NATURAL: Pat © SANGRE COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: Palo SANGRE CerTiFicapo  Heoro A Mano: Si I No ] TiPQ DE POBLACION: INDIGENA

MERCADO OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL Costo PRECIO

PRODUCCION/MES: CUARENTA JUEGOS UNITARIO: 16,000 UNmARIO: 18.000
EMPAQUE: BOLSA POR JUEGO P Marcr: | 6.000 P.Maror: | 8.000
EmBaLAJE: CAJA POR DIEZ JUEGOS EMPAQUE: $400 POR JUEGO Emrague: $400 POR JUEGO

JOBSERVACIONES: FARA CONTACTAR AL ARTESANQ £S5 NECESARIO COMUNICARSE CON LA
AS OCIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA O CON EL FONRO MIXTO TELOSS 56056006
NIRIDA-GLIAINLA

RESPONSABLE: ELSA YICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | 998 f

1STEMA encia LA 1] mro be FicHa: Rererentets) [ | MuesTra |

LiNEA D EMPAQUE D




EE Ministerio de Desarroflo Econdmico DI BUJO Y P LANOS Téc NICOS

artesanias de colombia s.a.

PIEZA: CUCHARA Y TENEDOR REFERENCIA: IEsc.(cm: 1:2 P, /1
NOMBRE: CUCHARAS PARA ENSALADA LINEA: AMBIENTE COMEDROR

OFICIO: TALLA EN MADERA RECURSO NATURAL: MADERA

TEcNICA: TaLLA MATERIA PRIMA: PALO SANGRE O PALO BRASIL .
PROCESD DE FRODUGCCION: OBSERVACIONES: |
CON LA AYUDA DE UNA SIERRA CIRCULAR, CORTE DE LA MADERA EN SECCIONES DE ASESORIA EN DISENO PARA |

ACUERDO AL TAMANG DE LA PIEZA A TALLAR. DIVERSIFICACION DE PRODUCTOS,
TRAZADO A LAPIZ DEL CONTORNCO DE LA PIEZA. :
TALLADO DE LA PIEZA CON UN MACHETE COMO HERRAMIENTA,

LAS PARTES INTERNAS SE TALLAN CON UN FORMON O CON LA PUNTA DE UN CUCHILLO,
LiJaB DE LA PIEZA CON LIJA DE PAPEL,

BRILLADO Y PULIDO DE LA MADERA CON UNA VARILLA DE ACERO DOBLADA EN FORMA
DE U,

ARTESANC:

IGNACIO LOPEY
ASOCIACION DE
ARTESANOS INDIGENAS
INIRIDA. GUANIA.

IRESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | 998]

gli_:sﬁh;f o) o a1 7] gé’%‘gg'éd o[5][2 {4 ][of o][1] rRererentets) ] ProruesTal | MuesTra il EMPacue[ ]




@E Ministerio de Desarrollo Econdémico FI CHA DE PRO DUCTO

artesanias de colombia s.a.

PIEZA: CUCHARAS LiNEA: AMBIENTE COMEDOR ARTESANG: VALENTIN DaGama ¥ FEUICIAND S,
NOMBRE: JUEGO DE CUCHARAS REFERENCIA: DEPARTAMENTO: GUAINIA

OFICI0: TALLA LARGO(cH): 1 8 ANCHOcM): 6.5,4,3 CIUDAD/MUNICIPIO: INIRIDA

TEcNiCA: TaLt A DIAMETRO(CM): PEsOwr): 600 ¥ 350 LOCALIDAD/VEREDA! BARRIO PRIMAVERA
RECURSG NATURAL: PALO SANGRE COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: PALO SANGRE CERTIFICADD HECHO A Mano: Si No D TiFo DE_POBLACION: INDIGENA

MERCADO OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTto Jx4 Jx3 PReECIO Jx4 JX3
PRODUCCION/MES: VEINTE  JUEGOS UNITARID: $28.000 $22.000 UniTario: $ 30.000 $ 24.000
EmMPaQUE: BOLSA POR JUEGOD P. Mayor: $28.000 $22.000 P Maror:$ 30.000 $ 24.000
EMBALAJE: CAJA POR DIEZ JUEGOS EMPaQUE: $400 POR JUEGO EMPAGUE: $400 POR JUEGO

OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES HECESARIO COMUNICARSE CON LA
ASCCIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA O CON EL FONDO MIXTO TELODB56056006
INIRIDA-GUAINIA

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | 298 [

LinEA D EmPAQUE D

;IESEEET-!%RENC|A [l afof 4] I I 2] Tro oe Ficha: Rererentes) [ | Muestra B8




Ministerio de Desamrolioc Econdmico
artesanias de colombia s.a.

DIBUJO Y PLANOS TECNICOS

PIEZA: CUCHARAS ' REFERENCIA: IEsc.ccm): 2:25 PL,
NoMBRE: CUCHARAS JUEGO POR CUATRO LiNEa: AMBIERTE COMEDOR Y COCINA

OFICIO: TALLA EN MADERA RECURSO NATURAL: MADERA

TECHICA: TALLA . MATERIA PRIMA: PALO SANGRE O PALO BRASIL

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

CON LA AYUDA DE UNA SIERRA CIRCULAR, CORTE DE LA MADERA EN SECCIONES DE ASESORIA DE DISENO PARA

ACUERDO AL TAMANO DE LA PIEZA A TALLAR. DIVERSIFICACION DE PRODUCTOS.

TRAZADO A LAPIZ DEL CONTORNO DE LA PIEZA.
TALLADOC DE LA PIEZA CON UN MACHETE COMO HERRAMIENTA.

LAS PARTES INTERNAS SE TALLAN CON UN FORMON O CON LA PUNTA DE UN CUCHILLO,

LIJADO DE LA PIEZA CON UJA DE PAPEL,

BRILLADO ¥ PULIDO DE LA MADERA CON UNA PIEZA DE ACERQ DOBLADA EN FORMA
ARTESANG:

DE U.
VALENTIN DAacAMA

ASOCIACION DE
. ARTESANOS INDIGENAS
INIRIDA,. GUANIA.

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE IQQSI
ISTEMATO Ta Jo Ja | I I 2] SORCS en 052 I | I Rererenrem) | Proruestal | MussTralM EMPacue] ]



Ministerio de Desarrollo Econdmico DI BUJO Y F) LANOS Téc NICOS

artesanias de colombia s.a.

. R2.25

PiEZA: CUCHARAS REFERENCIA: Esc.icm: 1:25 Pv. 2/2
NOMBRE: CUCHARAS JUEGCO POR TRES LiNEA: AMBIENTE COMEDOR Y COCINA

QFICIO: TALLA EN MADERA RECURSO NATURAL: MADERA

TECNICA: TaLLA ‘ MATERIA PRIMA: FALO SANGRE O PALO BRASIL

PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:

CON LA AYUDA DE UNA SIERRA CIRCULAR, CORTE DE LA MADERA EN SECCIONES DE ASESORIA DE DISENO PARA

ACUERDG AL TAMANC DE LA PIEZA A TALLAR. DIVERSIFICACION DE PRODUCTOS,

TRAZADC A LAPIZ DEL CONTORNC DE LA PIETA.

TALLADO DE LA PIEZA CON UN MACHETE COMO HERRAMIENTA.

LAS PARTES INTERNAS SE TALLAN CON UN FORMON O CON LA PUNTA DE UN CUCHILLO.
LiJADC DE LA PIEZA CON LIJA DE PAPEL.

BRILEADO Y PULIDG DRE LA MADERA CON UNA PIEZA DE ACERQ DOBLADA EN FORMA

DE U ARTESAND:
- VALENTIN DAGAMA
ASOCIACION DE
ARTESANCOS INDIGENAS
‘RESFONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE I998[ IMIRIDA. GLiANA.
7
SISTEMA TGz o Jla ] [ 2] S9OS04, [OIEI9 A | rererentets) | Proruestal | Muestralll Empacue[




@E Ministerio de Desarrollo Econdmico FIC HA DE PRODUCTO

artesanias de colombia s.a.

——i e
PIEZA: ABRECARTA,MEZCLADOR LiNEA: AMBIENTE ESTUDKD, COMEDOR ARTESANO: GONZALO GARRIDO
NOMBRE:ABRECARTA,MEZCLADCR REFERENCIA: DEPARTAMENTO: GUAINIA
OFICIO: TALLA LARGOWEmM): 18, 1O ANCHOcWm): 2 CIuDAD/MUNICIPIO: INIRIDA
TECHICA: TaLLA DIAMETRG(cM): PESO(cR); LOCALIDAD/VEREDA! BARRIO PRIMAVERA
RECURSO NATURAL:; PALO SANGRE COLOR: NATURAL RESGUARDO:
MATERIA PRIMA: PaLO SANGRE CERTIFICADO" HECHO A Mano: S No ] Tiro DE PoBLACION: INDIGENA
MERCADO OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL Costo PRECIO
PRODUCCION/MES: 500 u Unrario: 3,000 Unmario: $ 3.500
EMPAQUE: BoLSA POR JUEGO P Maror: 3.000 P Maror: $ 3.200
EMBALAJSE: Cada POR 20 JUEGOS EMPAQUE: $ 400 POR JUEGD EMPAQUE: $ 400 POR JUEGO
QBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE CON LA
ASOCIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA C CON EL FONDO MIXTO TELOS85E8056006
INIRIDA-GUAINIA

[RF_qPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYD | 999 I

EESLEI_:“;‘ERENC,A (e[ 4leT2l 1 I 1] tiro oe Ficha: Rererentes) | | Muestra B tineal |  Empacue [ ]




E@ Ministerio de Desarrollo Econémico D ’
artesanias de colombia s.a. IBUJO Y PLANOS TECNICOS

— - _ _ - J |
I S
18
18
PiEZA: ABRECARTAS Y MEZCLADOR REFERENCIA: Esc.iem: | : | PL. 171
NOMBRE: ABRECARTAS Y MEZCLADOR LiNEA: AMBIENTE ESTUDIO
OFICIO: TALLA EN MADERA RECURSO NATURAL: MADERA
TECNICA: TALLA MATERIA PRIMA: PALO SANGRE O PALOC BRASIL
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
CON LA ATUDA DE UNA SIERRA CIRCULAR, CORTE DE LA MADERA EN SECCIONES DE ASESORIA DE DISENO PARA
ACUERDO AL TAMANO DE LA FIEZA A TALLAR. DIVERSIFICACION DE PRODUCTOS,
TRAZADO A LAPIZ DEL CONTORND DE LA PIEZA.
TALLADD DE LA PIEZA CON UN CUCHILLO COMO HERRAMIENTA.
LiuaDO DE LA PIEZA CON LA DE PAPEL.,
BRILLADO ¥ PULIDO DE LA MADERA CON UNA VARILLA DE ACERO.
DE U,
ARTESANOD:
GONZALD GARRIDO
ASOCIACION DE
ARTESANOS INDIGENAS
INIRIDA. GUANIA,
| RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO | D99 |

g'asﬁ'f-:"é‘f‘ [E”Z“E—_IE]DDD SE’ ?428.6,4 MEJ?JL{JL_"_]D REFERENTE(S)D PROF‘UESTAD MUESTRA.] EMPAQUED
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PIEZA: TRINCHE LiNEA: AMBIENTE ESTUDIO, COMEDOR ARTESANO: GONZALO GARRIDO
NOMBRE: TRINCHE REFERENCIA: DEPARTAMENTO:; GUAINLA

OFicio: TALLA LaARGOwMm: 8, |10 ANCHOECWm: 2 CIUDAD/MUNICIPIO: INIRIDA

TECNICA: TatLa DIAMETRO(cm): PESOicR): LOCALIDAD/VEREDA/ BARRIO PRIMAVERA
RECURSO NATURAL: PALO SANGRE COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: Palo SANGRE CermFicapo Heao A Mawo: S B No ] Tieo oe POBLACION: INDIGEHA
MERCADC OBJETIVO: NACIONAL E INTERMACIONAL Costo PRECIO

Propuccidn/MES: 500 u Unmario: 3.000 UNmario: $ 2.500
EMPAQUE.: BOLSA POR JUEGO P. Mayor: 3.000 P Maror: $ 3.200
EMBALAJE: CAJA POR 20 JUEGCS EmMPAQUE: $ 400 POR JUEGD EMPAQUE: $ 400 POR JUEGD
OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE CON LA

ASOCIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA O CON EL FONDC MIXTO TELOOB8S58056006

INIRIDA-GUAINIA

IRESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO 1999 ]

E'ESL'EE’;‘;RENC,A (el 4l 4] I I 1! Tro o Ficha: Rererentes) [ ] Muestra B

LinEA D EMPAQUE I__—l
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PIEZA: TRINCHES REFERENCIA: IEsc.tcun: Mt PL. 1/
NOMBRE: TRINCHES LiNEA: AMBIENTE COMEDOR
OFICtO: TALLA EN MADERA RECURSO NATURAL: MADERA
TECNICA: TALLA MATERIA PRIMA; PALO SANGRE O PALO BRASIL
PROCESO DE PRODUCCION: QBSERVACIONES:
CON LA AYUDA DE UNA SIERRA CIRCULAR, CORTE DE LA MADERA EN SECCIONES DE ASESORIA DE DISENO PARA
ACUERDO Al TAMANG DE LA PIEZA A TALLAR. DIVERSIFICACION DE PRODUCTOS,

TRAZADO A LAPIZ DEL CONTORNO DE LA PIEZA,

TALLADO DE LA PIEZA CON UN CUCHILLO COMO HERRAMIENTA,
LWADO DE LA PIEZA CON LIJA DE PAPEL.

BRILLADO Y PULIDO DE LA MADERA CON UNA VARILLA DE ACERO

ARTESANC:

GONzALO GARRIDO
ASOCIACION DE
ARTESANOS INDIGENAS
INIRIDA, GUANIA

| RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: mavo 1996 |
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PROPUESTA DE DISENO

6.1 Sustentacion:

El palo balso es un material que cuenta con grandes posibilidades, por su poco peso, maleabilidad, y
color, por tal razén se orientd la asesoria al rescate y desarrollo de productos dentro de las
siguientes lineas:

- Bancos: talla de diferentes animales. Tamafio entre 60 y 70 cm. Se busca con esta propuesta
ofrecer un producto para la linea infantil, el cual sea a su vez juguete liviano y decorativo.

- Tallas pequefias de animales en volumen. Tamafio entre 15 y 25 cm. Al igual que los bancos se
pretende haga parte de la linea infantil.

- Apliques para pared: linea aves y linea peces. Con estos apliques se busca ofrecer un producto que
pueda ser ubicado facilmente en cualquier espacio, dificultad que han venido presentando las tallas
de figuras completas especificamente de aves, las cuales requieren de un espacio amplio para su
ubicacion. :

Como es un producto liviano se proponen piezas para ser ubicadas pegadas en Ia pared ambientando
murales o cenefas infantiles.

La asesoria se orienté al desarrollo de nuevos productos, teniendo en cuenta el resaltar las
cualidades del material, rescatar tintes naturales, evitando lacas y vinilos, desarrollar mas detalles en
las piezas con la talla y no con pintura. -

6.2 Fichas

6.2.1 Ficha de muestra

PRODUCCION

6.3 Procesos de produccion

6.3.1 Obtencion del recurso natural.

El palo balso es extraido selva adentro, ubicado cerca de la zona pantanosa. Se encuentra en
diferentes diametros dependiendo de su desarrollo, después de cortado se almacena durante un
tiempo (uno o dos meses) permitiendo su secado, ya que es una madera que almacena gran
humedad.

Los troncos son cortados de un largo aproximado de 2 a 3 metros y de un didmetro que oscila entre
10y 20 cm.

6.3.2 Preparacién de la materia prima.
Lo dnico que necesita el palo balso para ser trabajado es ser descortesado, lo que se realiza a
medida que se elabora la talla.

6.3.3 Tallado de la pieza

Sobre los trozos se siluetean a lapiz las formas a tallar, y con la ayuda de un machete se talla la
forma sin gran detalle, luego con un cuchillo se definen sobre la madera los detalles de Ja pieza.
FotoNo.1y2



6.3.4 Pulido de la pieza
Con la ayuda de lijas de diferentes calidades se lija la pieza de madera hasta obtener una textura
totalmente lisa. Foto No. 3

6.3.5 Aplicacidn de acabados
Se preparan tintillas naturales con frutos, minerales y cortezas, los cuales son aplicados sobre la
pieza, dependiendo del acabado se aplican una, dos o mas capas de tintura. Foto No. 4y 5

6.4  Capacidad de produccion

Para el desarrollo de la asesoria se trabajé en un comienzo con el grupo artesanal de pueblo
Escondido, el cual fue desplazado y en este momento se encuentra ubicado en Laja Lisa
(Venezuela) este grupo esta compuesto por 10 artesanos que dominan la técnica, pero debido a la
dificultad para el desplazamiento, un representante de la comunidad se desplazo6 a Inirida donde se
continud el desarrollo de la asesoria.

Capacidad de produccion por producto

TIEMPO DE :
PRODUCTO 'PROD‘IIJISIICI')I;)]])\I POR PSRS;:;J]S;?JN Plg’g:&(:{, N
BANCOS EN FORMA DE ANIMALES 1 12 DIA 35 U 140 U
TALLAS DE ANIMALES 1 DIA 50 U 200 U
TALLAS GRANDES PARA APLIQUES 1/2 DIA 100 U 400 U
TALLAS PEQUENAS PARA APLIQUES 1/2 DIA 120U 480 U

6.5  Costos de produccion

Hasta ahora se estan definiendo disefios, tamafios, y acabados para cada uno de los productos, por lo
tanto no se justifica realizar un calculo de costos si no esta determinado completamente el proceso
para cada producto.

Sin embargo los bancos el artesano definié un precio para cada uno de los productos desarrollados
durante la asesoria: :

Precio productos en pailo balso

PRODUCTO PRECIO
BANCO CACHICAMO $ 30.000
CAIMAN $ 10.000
CACHICAMO PEQUENO $ 6.000
GUSANO COLOR § 8.000
FIGURAS PLANAS PEQUENAS NTRAL $ 5.000
FIGURAS PLANAS GRANDES COLOR $ 12.000




6.6 Control de calidad

6.6.1 Para el Artesano

- La madera se debe someter a un adecuado proceso de secado.

- Con el fin de lograr un mejor aprovechamiento de la madera, se debe procurar que
el disefio a tallar se ajuste al tamafio y forma de la pieza de madera. Sélo en el
caso de piezas grandes se deben incluir ensambles.

- Los productos deben tener buena presentacién por todos sus costados, es importante
trabajar la base y el respaldo.

- Los colores aplicados deben ser firmes y duraderos.

6.6.2 Para el Comprador
- Los productos no deben presentar fisuras ni hundimientos.
- Los colores deben ser firmes.
- El acabado debe ser totaimente liso.

6.7  Proveedores

El artesano adquiere la materia prima directamente de su entorno, las herramientas como cuchitlos y
Seguetas, los insumos como vinilos, lijas y pegantes los adquieren en las ferreterias ubicadas en
Inirida.
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ARTESANG: ORLANDO GAITAN COVARTE
DEPARTAMENTO: GUAINIA

PIEZA: TALLAS EN MADERA LINEA: AMBIENTE INFANTIL

NOMBRE: BANCO CACHICAMO REFERENCIA:
OFICIO: TALLA ALTOtemy: 20 CM PESOtaRr): CIVDAD/MUNICIPIO: INIRIDA |
TECNICA: LARGO (cM): 5O cM LOCALIDAD/VEREDA/ LAJA LISA

COLOR: NATURAL RESGUARDO:

RECURSO NATURAL: PALD BALSC
CERTIFICADC HECHO A MaANO: Sl’ui No L] TiPO DE POBLACION: INDIGENA

MATERIA PRIMA: PALD B8ALSO

ESTOS MODELOS SON EL RESULTADC DE
LA ASESORIA, SE REQUIERE INVESTIGAR
MAS SOBRE ACABADOS FPARA LA MADERA
PALO BALSO.

OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR A LOS ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE CON
LA ASOCIACION DE ARTESANOS DEL GUAINIA O CON EL FONDQO MIXTO DEL GUAINIA

TELOSB8568056006 INIRIDA-GUAINIA

IF\’ESF’ONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYOD | 999 |

SISTEMA &IMBJH‘H_JLJ__”EJ TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA D] LiNEA D EMPAGUE D

DE REFERENCIA
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Tintes industriales

Tintes naturales

PIEZA: TALLAS EN MADERA LiINEA: AMBIENTE INFANTIL ARTESANO: ORLANDO GAITAN COVARTE
NOMBRE: REFERENCIA: DEPARTAMENTQ: GUAINIA

OFICIO: TALLA ALTCOcM): PESOGR): CIUDAD/MUNICIRIO: INIRIDA

TECNICA: LARGO (cm: QO LOCALIDAD/VEREDA/ LAJA LISA

RECURSO NATURAL: PALO BALSO COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA. PALO BALSO CeERTIFICADS Hesho A Mawo: SIDINo ] Tipo DE PoBLacidn: INDIGENA
| RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO | 999 l ] l

glEsEEEhg'ERENCIA mmmmljmﬁm TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA D] LI'NEAD EMPAQUE D




PRODUCCION

TALLA

oot FOTO No. 2

1. TALLADO DE LAS PIEZAQ©

FOTO No. 3

FOTO No. 5

2. PULIDO DE LAQ PIEZAS
> APLICACION DE ACABAD




7.1 Mercados sugeridos.

Debido a la situacién actual de los grupos y a las condiciones de ubicacién geografica,
comunicaciones, aspectos organizativos y logisticos, es importante generar una estrategia de
comercializacién mediante el disefio de unas politicas y canales que permitan dar seguridad y
garantias, tanto a productores como a compradores con respecto a calidad, volimenes de
produccion, cumplimiento y estabilidad en precios.

Esta estrategia puede consistir en conformar un centro de acopio para la produccién artesanal
(almacenamiento y exhibicién de productos), ¢l cual cuente con un coordinador que se encargue de
recopilar toda la informacién necesaria, en la fase de negociacion, de produccion (control de
calidad) , empaque y transporte.

La implementacion de éstos canales y politicas permitirdn un acceso exitoso tanto a mercados
nacionales como internacionales.

Los productos disefiados se dirigen hacia un segmento de clase alta, ya que por su precio y disefio
se deben ubicar en una franja de mercado especializada, en la que no primen los precios ni
volumenes de produccidn sino el valor inherente a la pieza, en la que se ofrece ademas de un alto
contenido de disefio, un elevado valor cultural propio de la comunidad productora.

7.2 Propuesta de marca etigueta y sello de identidad

Actualmente e} grupo se esta consolidando como nicleo productor, se plaantea por ello elaborar una
propuesta de etiqueta, para toda ia produccién artesanal del departamento, pero con elementos
diferenciales en cada uno de los oficios y materiales, ceramica, cerdmica-chiqui chiqui, cesteria
chiqui chiqui, cesteria tirita, talla palo sangre y talla palo balso.

Este trabajo requiere de un proceso especifico, en el que se interactue con el grupo artesanal para
conjugar en una propuesta tanto los intereses y expectativas de la comunidad como los elementos
técnicos requeridos por el mercado.

Algunos de los aspectos a resaltar en la propuesta son:
- Artesania indigena
- Producto 100% natural
- Hecho a mano
- Manejo decursos renovables
- Técnicas y materias primas utilizadas.

7.3 Propuesta de Empaque y Embalaje

Hasta el momento se ha desarroilado el empaque para los hornos, ¢l cual consta de dos elementos,
una envoltura elaborada con tejido en hojas de palma, y un guacal elaborado con listones de
madera, el cual permite proteger la pieza y transportarla y apreciar su contenido.

En el caso de la cesteria de mediano y gran formato, no se propone empaque, desarrollando
Unicamente la etiqueta, para embalar se debe proteger empleando laminas de cartén corrugado
doble cara Tipo Onda B, calibre 10, de 3.6 mm de espesor, el cual brinda proteccién contra
rozamiento y compresion. Los cestos grandes se pueden acondicionar para embalar otros cestos



més pequefios en su interior. Para la cesteria de pequefio formato se propone el empleo de bolsas de
papel kraft de mediano gramaje (125 gr.), con impresiéon a varias tintas del logotipo de la
comunidad. Es importante aclarar que en el caso de la cesteria el empaque se convierte en un
elemento de diferenciacion y no de proteccion.

Para la ceramica con chiqui chiqui se propone desarrollar cajas en cartén doble cara onda C, de 3.2
mm de espesor, sobre el cual se puede trabajar impresién con la imagen grifica del grupo o
comunidad artesanal. Para efectos de amortiguar posibles impactos se debe emplear papel picado o
refilado, también se puede estudiar la posibilidad de emplear, a nivel nacional, algun tipo de hojas o
helechos de la regién como material de aislamiento.

Para el embalaje se debe tener en cuenta que en el caso de los productos de mas de 20 cm de aito
_ no se deben apilar mas de 2 cajas, para los de menos de 20 cm se pueden apilar méximo 3 cajas.

7.4 Propuesta de Transporte

El tnico transporte existente en la zona es el aéreo, lo que eleva considerablemente el costo de los

productos, éstos deben pasar por tres etapas:

a. En el taller artesanal: se realiza el empaque de las piezas, este debe ser provisional puesto que
en el momento del embarque revisan todos los paquetes.

b. En la empresa transportadora se debe llevar empacado, para registrar ¢l numero de cajas y el
peso total de las piezas.

¢. En el acropuerto: alli se desempaca para una revision, es necesario estar presentes y llevar los
materiales requeridos para sellar los empaques y guacales.



CONCLUSIONES

El departamento del Guainia cuenta con un gran potencial de recursos naturales aptos para
la elaboracién de artesanias, entre ellos se encuentra el moriche, la gauruma y el chiqui
chiqui, este ultima con grandes posibilidades, ya que es exclusivo de la region y presenta
facilidades para su extraccion y transformacion.

En el ultimo afio se han ido consolidando grupos artesanales por oficios y localidades, los
cuales han participado en talleres de capacitacion para el perfeccionamiento del oficio, y
desarrolio de producto, con el fin de potencializar su actividad y llegar a mercados
diferentes del local.

Estos programas desarrollados por Artesanias de Colombia y las Instituciones locales, han
iniciado en el casco urbano y las localidades mas cercanas, no sin antes haber identificado a
nivel departamental, las zonas sobre las cuales se puede replicar el proceso.

El interés primordial de los artesanos es el de comercializar sus productos, pero el sector no
ofrece posibilidades ya que es muy baja la demanda actual, lo que hace generar una gran
competencia

perdida de factores como calidad, creatividad, y estabilidad en los precios.

En la localidad ya existe un buen manejo de la técnica y desarrollo de nuevos productos,
pero se requiere de un plan de trabajo conjunto y continuo, que garantice su apropiacion.

Existen muchas y variadas posibilidades en el departamento, para llegar a mercados
diferentes del local, la cerdmica, las fibras y la madera ya han logrado un posicionamiento,
por sus cualidades estéticas y culturales, pero cuentan con debilidades como, canales de
comunicacion, y comercializacién, estabilidad y competitividad en precios y algo muy
importante esquemas productivos eficientes y continuos.



OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

El trabajo que se esta realizando en la zona es muy importante, pero necesita de continuidad
hasta que se garantice, un canal de comercializacién seguro y continuo, y una capacidad
productiva estable, ya que estas variables permitiran realizar una promocién y divulgaciéon
de los productos, con la certeza de obtener una buena respuesta por parte de la comunidad
artesanal.

Los programa de replica a los diferentes grupos artesanales del dei)artamento deben tener
un acompafiamiento por parte de la empresa, logrando con ello dar continuidad y ampliar la
cobertura.

La zona requiere de una Evaluacion en el drea de produccién y comercial, que genere
propuestas para superar las dificultades actuales, de definicion de precios y volimenes de
produccion.

Se requiere evaluar a profundidad en cada uno de los oficios los procesos desarroliados, y
con ello determinar las estrategias para lograr un producto mas competitivo en calidad y
precio, puesto que es el tiempo de elaboracién de los productos lo que genera los altos
costos de produccion.

Para garantizar la produccién en voliimenes se recomienda generar centros de acopio de
materia prima, o establecer proveedores que garanticen continuidad en el proceso.

El acopio de producto y su respectivo control de calidad debe corresponder a un esquema
comercial, que garantice la salida de productos formal y técnicamente bien hechos.

Cuando se hayan establecido los grupos productores, las lineas de productos y su valor
comercial, se requiere disefiar e implementar la imagen grafica, en cada uno de los oficios,
junto con su empaques.
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SAPITULY N, 4

Cuaderno de Diseno
Cesteria en cumare y guaruma, Ceramica
Tejeduria en cumare, y Talla en madera.

Departamento del Guaviare
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DIAGNOSTICO

Grupos artesanales de San José del Guaviare
OFICIOS

Ceramica, Cesteria, Talla en madera

Elaboro : Elsa Victoria Duarte Saavedra
Disefiadora Industrial

Santafé de Bogoti, Enero de 1998



DEPARTAMENTO DEL GUAVIARE

META

B COMUNTDAD BARRANCON
GUANIA

JOSE DEL GUAVIARE
ACOMUNDAD EL REFUGIO
a

INSPECCIKON EL CARACOL

META

VAUPES

CAQUETA

REGIONAL : Orinoquia.

DEPARTAMENTO : Guaviare

MUNICIPIO : San José del Guaviare y El Retorno
RESGUARDOS INDIGENAS : El Refugio Y Panuré
OFICIOS :

Cesteria
Ceramica
Tallado

MATERIA PRIMA :

Guarumo (Yaruma)

Cumare

Yare o Bejuco
Maderas : Avichure, Caraiio, Granadillo

GUAVIARE




INTRODUCCION

l.-.a visita realizada a San José del Guaviare, tuvo como finalidad los

siguientes aspectos :

+ Presentar a Artesanias de Colombia como entidad interesada en el
apoyo para la realizacién del convenio departamental

* Presentar a la Unidad de Disefio de Artesanias de Colombia, su mision y
prop6sitos con respecto al apoyo en el desarrollo de la actividad artesanal.

* Realizar una asesoria con relacion a la calidad, tipo y cantidad de
productos a traer para ser comercializados en Expoartesanias 1997.

+ Realizar un diagnostico de la actividad artesanal en el sector.

La zona cuenta en este momento con problemas de orden publico, los cuales
impidieron en cierta medida realizar un diagnostico a fondo, debido a la
dificultad e inseguridad en los desplazamientos a las zonas retiradas de San
José del Guaviare, otro impedimento fue la realizacién del encuentro Crea,
que aunque permitié el contacto con un grupo de personas como son las del
Retorno, impidié en cierta medida tener un contacto a fondo con los talleres
artesanales, ya que sus integrantes se encontraban en este lugar como
participantes en las actividades del encuentro.

Durante la visita se pudo observar que la entidad promotora para el fomento
y desarrollo de 1a artesania en el sector es €l Fondo Mixto del Guaviare, la
cual ha venido desarrollando actividades de integracion y divulgacion de la
actividad artesanal, apoyada por la gobernacion del departamento.



Esta entidad creo la tienda artesanal como apoyo a la comercializacion de los
productos, promocion y divulgacién de los valores culturales de le region, la
cual esta ubicada en el aeropuerto, sitio que hasta el momento ha resultado
estratégico para su finalidad.

En esta tienda se pudo observar la gran variedad de productos, sobre los
cuales se tealiza un control de calidad, pero lamentablemente sobre el
producto ya finalizado, esto sin embargo permite que el artesano se vaya
familiarizando con este compromiso en el momento de comercializar el

producto.



I. ANTECEDENTES DEL OFICIO

La produccion artesanal del departamento del Guaviare esta

basicamente representada por las comunidades indigenas, ya que son ellas las
que en este momento estin produciendo aproximadamente el 90% del
producto artesanal comercializado en la region.

La situacién geografica del departamento, genera una tradicion artesanal muy
sirnilar a la del Vaupes, pues la mayoria de sus habitantes en cuanto a
comunidad indigena se refiere provienen de alli, ya sea por desplazamiento o
por descendencia.

Debido a lo anterior es muy dificil hablar de artesania propia del Guaviare,
ademais todos los productos realizados en toda la region desde hace mucho
tiempo atrds, no han sido otra cosa que sus herramientas, sus vasijas, sus
adornos y accesorios, que por interés o necesidad comercial se han
convertido en mercancia.



UBICACION GEGRAFICA

El departamento del Guaviare se encuentra ubicado al suroriente de
Colombia y limita por el norte y occidente con el departamento del Meta, al
sur con el departamento del Caquetd y al oriente con los departamentos de
Vaupes Guaina y Vichada, posee una poblacion aproximada de 170.000
habitantes de los cuales el 5% es poblacién indigena.

El rio Guaviare es la principal via de transporte, pero a su vez presenta
dificultades ya que en su mayoria las comunidades no tienen como pagarlo y
prefieren realizar sus desplazamientos a pie, lo cual no realizan con
frecuencia.

ANTECEDENTES DE LOS GRUPOS ARTESANALES

Durante el corto contacto que se tuvo en la visita al departamento del
Guaviare, se pudo observar que desde el punto de vista de actividad
artesanal, en este momento en la regién podemos hablar bisicamente de tres
comunidades indigenas, que desarrollan la actividad artesanal, y un artesano
que se ha destacado por Ia originalidad de su producto, ademas de un grupo
de personas inquictas que cuentan con una destreza manual pero que no
tienen definido claramente que requisitos se deben cumplir para que su
producto sea artesanal.

A continuaci6n se describe uno a uno los cuatro grupos evaluados.

e COMUNIDAD GUAYABERO:

Para cada desplazamiento se requiere de un viaje en voladora, y de
desplazamientos de una a seis horas por trocha, ya que se encuentran
esparcidos a lo largo del rio Guaviare.

Esta comunidad dedicada principalmente a la cerdmica y la Cesteria,
presenta dificultades de acceso.

Tiene como particularidad, el producir pocas piezas, y desplazarse en grupo
de aproximadamente seis personas de todas las edades generalmente
hombres, por trocha caminando todo un dfa para llevar la pieza a la tienda



artesanal del Fondo Mixto, utilizar este dinero para comer y tomar ese dia en
San José y devolverse a la comunidad.

En esta rutina vive el indigena guayabero, el cual lo mas sobresaliente es la
técnica utilizada para la elaboracion de las piezas ceramicas.

« COMUNIDAD TUKANO ORIENTAL

Dentro de la familia Linglistica Tukano oriental se encuentran en el
departamento del Guaviare acentadas las siguientes etnias : Tukanos propios,
Desano, Siriano, Yuruti y otros de esta misma familia.

Dentro de la comunidad Tukano se visitaron los siguientes grupos :

PANURE :

Ubicado a 10 minutos del casco urbano de San José por via carreteable.
Dentro de este grupo trabajan bisicamente en artesania seis personas,
mujeres y hombres, existe una persona (Gracialiano) que los coordina y que
en ocasiones presta su casa como sitio de reunién, de taller, y de
almacenamiento de producto terminado.

Esta persona se ha encargado de capacitar a otros grupos indigenas como los
del refugio, en el manejo del oficio y en la elaboracion de nuevos productos,
con la materia prima obtenida en la region.

EL REFUGIO :

Situado en lo que se denomina tierra firme, a una distancia aproximada de
una hora en carro y 10 minutos por trocha, desde San José.

Compuesto este grupo por 12 familias de aproximadamente 6 personas cada
una.

Dentro de este grupo trabajan en productos artesanales 15 personas, las
cuales la mayorfa son jovenes, mujeres y hombres , que han aprendido el
oficio gracias a la capacitaciéon ofrecida por otros grupos, y transmitida
dentro de la comunidad.

Cabe resaltar que cada uno de los artesanos desarrolla un producto
especifico, ya sea por el dominio de la técnica o de la materia prima.



Esta comunidad cuenta con una 4rea geogrifica amplia, estin involucrando
dentro de sus actividades econémicas otras alternativas como el manejo de
galpones.

La comunidad cuenta con escuela propia y ya sus integrantes participan en el
area politica, lo cual les ha permitido obtener mayores recursos y beneficios
en cuanto a la infraestructura y dotacién de la comunidad.

e LUIS CARLOS BELTRAN PENA

Vive en la inspeccién de EI Caracol del municipio de San José del Guaviare.
Lleva muchos afios trabajando la madera, en su inicio fabricaba sillas de
montar, y desde hace unos seis afios, disefio la silla de una sola pieza, la cual
le ha merecido reconocimientos por su originalidad y le ha permitido a lo
largo de estos afios participar en Expoartesanias.

Esta idea o producto en este momento esta siendo utilizada por el artesano
para ofrecer a un grupo de 10 personas habitantes del mismo sector la
capacitacion en cuanto al desarrollo de la técnica, en una fase inicial como
solucién a sus necesidades individuales de dotaci6n de mobiliario en cada una
de sus viviendas, lo mismo que para obtener un beneficio mutuo y poder
responder a compromisos comerciales, los cuales se le han venido
presentando y por su estado de salud y baja capacidad productiva no ha
podido responder.

EL RETORNO

Gracias a la oportunidad de compartir €l encuentro CREA, en el municipio
del Retorno y dentro del cual evaluar la participacion en cuanto a la
elaboracién de objetos, se observo la necesidad que tienen muchos habitantes
del sector de realizar una actividad que los motive e integre en estos
momentos en que atraviesan dificultades de orden publico en la zona.



Existe un grupo aproximadamente conformado por 20 personas que realizan

actividades como confeccién, tejidos, ceradmica, pero que carecen de

identidad y tradicion, esto debido a varios factores como :

+ Personas de otras regiones que han llegado al lugar en bisqueda de
trabajo.

* Han recibido capacitacion pero solo en estas areas.

+ Desarrollan ciertas destrezas pero las enfocan hacia productos
comercializables en el sector.

+ No tienen claro la diferencia entre artesania y los productos que realizan
en los talleres o cursos de capacitacion, los cuales son ofrecidos en su
mayoria por la casa de la cultura.



II. PIEZA ARTESANAL

Dentro de los productos elaborados en la region encontramos los

siguientes :

COMUNIDADES INDIGENAS

CERAMICA

Se elaboran vasijas de uso cotidiano como tasas, platos, moyas, en diferentes

formas, tamafios y acabados.
La cerdmica es realizada generalmente por la comunidad guayabero y en
menor escala que otros oficios como la Cesteria..



Anilisis formal : Durante mucho tiempo han venido desarrollando las
formas tradicionales, las cuales para ellos son funcionales y utilitarias, pero
que para el turista es una pieza decorativa y casi de coleccién, por sus
acabados risticos y formas asimétricas, detalles que atraen al comprador.

La arcilla presenta diferentes tonos después de la quema, lo cual genera
diferencias en todas las piezas, aspecto que las hace exclusivas.

El color es utilizado en algunos casos, generalmente el rojo mineral, €l cual
ya lo consiguen en el comercio..

En la region encontramos un gran contenido de imAgenes y simbolos el cual
en el momento no esta siendo explotado a nivel de sus productos artesanales.

TEJIDOS

- HAMACAS Y CHINCHORROS

Este producto se elabora con la fibra que sacan de la palma de cumare.

La fibra es extraida de la hoja, se lava y seca al sol, para luego torcerla con
la mano sobre el muslo, con esta se forman cuerdas largas y delgadas,
conformando grandes rollos de fibra.

Para efectuar el tejido de la hamaca, construyen un marco de cuatro maderos
el cual se apoya en forma inclinada sobre una pared .

Al iniciar el tejido se enrolla la fibra entre €l palo inferior y el superior,
dando asi el tamafio a la hamaca, posteriormente colocan una vara delgada
paralela al palo horizontal inferior, didndole media vuelta a los hilos
verticales conformando un anillo.

Entretejen las cuerdas empezando desde la esquina inferior izquierda hasta la
derecha y devolviéndose para terminar en la parte superior donde es colocada
otra vara delgada paralela al marco superior, cuando terminan de tejer el
rectingulo proceden a hacer las correspondientes manijas.

- MOCHILAS

Con igual técnica y materia prima que los chinchorros, pero con marcos mas
pequeitos se elaboran Ias mochilas, las cuales se presentan en diferentes
tamafios, generalmente en color crudo.

Andlisis formal : En el caso de los chinchorros, son productos que llevan
una gran carga de materia prima y mano de obra, lo que hace que el mercado




Artesanias de Colomi
sea mas exclusivo y reducido, con el tratamiento que se le da al matesial ¥ ola. .z, ey
técnica utilizada se pueden realizar productos que lleguen a un mayo
porcentaje de compradores.

Las mochilas son un producto bien elaborado, pero que necesita detalles en
su disefio, y en su presentacién y empaque que logren captar la atenciéon del
comprador.

CESTERIA
Dentro del oficio de la Cesteria se utilizan diferentes materias primas y se
realizan productos como : ‘

CANASTOS

Elaborados en Yaruma o Guarumo, es una palma de la cual utilizan varas,
las cuales en este momento son pintadas con vinilo color rojo y negro, este
producto vino a remplazar ¢l sistema tradicional del tinturado del material el
cual se hacia con productos naturales extraidos de un palma el color negro o
GUEE (Tukano) y de la corteza de un 4rbol el rojo o ENONA.

En este momento estos canastos son elaborados en diferentes tamafios,
formas y decorados, dando asf una gran variedad de usos, como portalapices,
revisteros, almacenadores de ropa, alimentos, objetos etc.

La mayoria de los canastos tienen forma cilindrica en su parte superior
mientras que su base es rectangular o cuadrada.

Dentro de los canastos también se elabora el llamado CATUMARE, especie
de canasto morral hecho de una forma sencilla de una hoja de palma que
parten por la mitad y que entretejen sus dos mitades a partir de las venas de
la palma, dejando al final las agarraderas entrelazadas al tejido para sujetarse
entre los hombros y brazos o 1a frente.

Este producto es poco comercializado, debido a que cumple mas una funcién
especifica dentro de la actividad y no se elabora con buena calidad y
presentacion, ademis a la palma no se le realiza ningiin tratamiento .

PORTAFLECHAS
Con la técnica y la materia prima del canasto se elaboran a escala
contenedores para los arcos y las flechas, 1as cuales también son elaboradas



por los artesanos en madera pesada de color negro o rojo entre ellas la cafia
brava.
Los acabados y colores utilizados son los mismos de los canastos. (rojo y
negro).

BALAY

Producto que dentro de la actividad de las comunidades indigenas se utiliza
para depositar la torta de cazabe, pero que en este momento €s muy
comercializado para decoracién de ambientes, debido al manejo de la
técnica, sus diferentes tamafios, y acabados lo mismo que al manejo
geométrico del color negro y rojo.

Es elaborado con el mismo material y técnica de los canastos.

SEBUCAN

Tiene como uso exprimir la masa de yuca brava que ha sido rayada con
anterioridad.

Es un tubo cilindrico largo elaborado en fibras de palma bastante flexibles,
de este disefio original se realizan replicas mas pequefias que se
comercializan como elementos decorativos, los cuales llevan incorporados
antecedentes de identidad y tradicion.

ROBAINDIAS

Son elaborados en yaruma, en diferentes tamafos, con la combinacion crudo
y negro, en este momento son comercializados, y su uso se da para
actividades lidicas y simbolicas.

SOPLADORES

En este momento se estan elaborando con lo que queda después de obtener la
fibra de la palma de cumare, este material es utilizado cuando esta verde, ya
que permite mayor elasticidad, se realizan diferentes disefios y tamanos.

ESTERAS . _
Elaboradas en yaruma se utiliza la técnica de los canastos pero su desarrollo
es plano rematado en los laterales.

BOLSOS
Se elaboran de dos tipos



1. En cumare, color blanco o crudo se realizan con disefios de base ovalada o
redonda casi todos con tapa y cabestro tejido en €l mismo material.

2. En yaruma, utilizando la técnica del canasto se realizan bolsos pequefios
de disefios con base rectangular o cuadrada, no tienen tapa y su cabestro es
elaborado tejido en cumare, para su terminacién al igual que en los
canastos es utilizado el bejuco o yare.

Se elaboran en combinacién de colores rojo y negro, crudo y negro,
crudo y rojo.

SOMBREROS

Elaborados en fibra de cumare, sus tamafios no son estandarizados por lo
tanto no hay tamafios establecidos, €l color utilizado es el crudo.

Anilisis Formal : En el oficio de la Cesteria, se han desarrollado hasta
ahora productos muy tradicionales de la region orinoquia, los cuales tienen
en comin su técnica, forma, color, y presentacion, esto ha generado una
saturacion del mercado nacional, el cual en este momento esta buscando
productos decorativos, pero utilitarios a la vez.

El manejo del color bésicamente rojo y negro , €s muy rico en cuanto a
tramas y contrastes.

Los productos carecen de empaque especializado, y de imagen a nivel del
departamento.

TALLA EN MADERA
LUIS CARLOS BELTRAN

El producto elaborado por este artesano es especificamente una silla la cual

es producida de una sola pieza de madera, no lleva ningin tipo de unién y es
plegable.

" Esta silla esta elaborada en diferentes tipos de maderas, ya que segin el

artesano compra todos aquellos arboles talados, no importando su clase o

edad, lo inico importante para el es no dejar quemar €l arbol y si darle un

buen uso.



De acuerdo al tamafio del arbol el artesano elabora un disefio de silla, dentro
de estas estan, la silla para descanso semisentado, o semiacostado,, para
adultos y para nifios.

De un tiempo para acd ha venido agregando aplicaciones a las sillas, tales
como figuras lacadas. Perforaciones, pirograbados, etc, que le han restado
calidad y presentacion al producto, pero que segin el artesano son solicitud
de algunos de sus compradores.

Anjlisis Formal: La idea es creativa y las sillas han llegado a un
comprador que le gusta la simplicidad y el especto ristico de las cosas.

El tamafio del producto y su peso a limitado la comercializaciéon a gran
escala, ademas que la capacidad productiva es minima.

Se podria pensar en el uso de una madera de cultivo que de una bonita
presentacién, y que permita utilizar la idea en otro tipo de productos.




III. PRODUCCION

El proceso productivo en todos los productos artesanales realizados en las
comunidades indigenas es 100% manual, para ello los tnicos elementos

adicionales son cuchillos y agujas.
Cada comunidad visitada presenta un esquema productivo diferente, el cual

se presenta a continuacion :




COMUNIDAD EL REFUGIO

ARTESANO OFICIO EXPERIENCIA
Rafael Rodriguez Cesterfa y talla en madera | 10 afios
Alfredo Rodriguez Cesteria 12 afios
Nelly Cordoba Rodriguez | Cesteria 2 meses
Benjamin Prada Cesteria Aprendiz
Hilma Cesteria 2 afos
Pedro Hernandez Cesteria 2 afios
Francisco Restrepo Cesteria -
José Maria Cesteria 3 afios

Artesanos que estuvieron presenies el dia de la visita a la
comunidad indigena del Refugio.

OBTENCION DE MATERIA PRIMA :

El recurso natural (cumare y Yaruma), para la obtencion de la materia
prima, se encuentra relativamente cerca, y su explotacion es manual,
realizada Gnicamente con un cuchillo, no se ha trabajado acerca de la técnica
adecuada.

Cada artesano busca y prepara su materia prima, no hay proyectos de grupo,
todo se realiza de forma individual, ya que cada artesano desarrolla una linea
de productos, de acuerdo a la materia prima que sabe trabajar.

TALLER ARTESANAL

Esta comunidad cuenta con espacios especificos o malokas para sus
reuniones, estos son amplios, cubiertos y en un ambiente muy natural, estas
malokas se prestan para el desarrollo del trabajo artesanal, ya que alli se
puede trabajar durante el tiempo que se desee.

Debido al trabajo que realiza esta comunidad, no se necesita infraestructura
mayor, solo de una buena calidad en el trabajo y de limpieza en el lugar.
Muchos artesanos prefieren trabajar dentro de su casa, ya que asf combinan
la actividad artesanal con las actividades domésticas.



PUESTO DE TRABAJO

Consta de una arrea para la ubicacion de la materia prima, y de una banca,
ya que la mayoria del tiempo el artesano realiza el trabajo sentado.

CAPACIDAD DE PRODUCCION

la capacidad productiva depende del artesano y del producto a realizar, en el
siguiente cuadro podemos observar una capacidad productiva aproximada por
producto :

PRODUCTO MATER.IA |PROD /ARTESANO |No.
PRIMA ARTESANOS

Bolso pequefio Cumare 20 unidades/mes 5

Bolso grande Cumare 7 unidades/mes 5
Sombreros Cumare 12 unidades/mes 3
Soplador Cumare |20 unidades/mes 1
Canasto pequefio | Yaruma 40 unidades/mes 3
Canasto mediano |Yaruma 40 unidades/mes 3
Canasto grande | Yaruma 20 unidades/mes 3
ALMACENAMIENTO

El producto terminado lo almacena cada artesano, en bolsas plasticas, hasta
el dia que decida desplazarse a San José para venderlo.

No se almacena grandes cantidades ya que de esto se deriva €l sustento en
muchos de los artesanos.

COMUNIDAD PANURE

Durante la visita a la comunidad se pudo dialogar unicamente con el lider
artesanal, a los deméas fue imposible contactarlos.

En la comunidad de Panuré se trabaja mas en equipo ya que €l grupo se
redine para trabajar y se agrupa la produccion en un solo lugar en donde se le
realiza control de calidad, para luego ser llevada al punto de venta.



OBTENCION DE LA MATERIA PRIMA

Para este grupo artesanal es mas complicada la obtencién de la materia prima
( cumare, yaruma), ya que por estar ubicado tan cerca al 4rea urbana, no se
cuenta con el cultivo cercano de la palma, para lo cual tienen que desplazarse
en equipos de personas, para conseguirla, esta se almacena y se prepara para
la produccién que se realiza en forma grupal.

EL TALLER ARTESANAL

Esta comunidad trabaja en forma individual y grupal, algunos trabajos se
realizan en la casa del lider y otras en el lugar de vivienda de cada uno de los
artesanos.
La dotacién del taller es muy escasa pues la herramienta basica es el
cuchillo.

EL PUESTO DE TRABAJO

En esta comunidad ya se cuenta con mesas y sillas plasticas, en las cuales
précticamente se realiza la labor del artesano.

Otro tipo de puesto de trabajo es en €l que se elaboran las hamacas y
chinchorros, para tal fin se cuenta con marcos de madera ubicados en un area
especifica de la casa, generalmente en el corredor, alli debido al tamafio que
se maneja solo trabaja un artesano.

CAPACIDAD DE PRODUCCION

Se puede determinar a nivel de grupo, ya que todos saben desarrollar los
mismos productos.

PRODUCTO MATERIA PRODUCCION MENSUAL
PRIMA

Chinchorros Cumare 5  unidades/mes

Bolso pequefio Yaruma 50 unidades/mes

Bolso mediano Yaruma 50 unidades/mes

Portaflechas Yaruma 100 unidades/mes

Soplador Cumare 100 unidades/mes




Canasto pequefio Yaruma 40 unidades/mes
Canasto mediano Yaruma 40 unidades/mes
Canasto grande Yaruma 20 unidades/mes
Mochilas Cumare 20 unidades/mes
Balay Yaruma 50 unidades/mes
Robaindias - Yaruma 700 unidades/mes

Los productos son elaborados de acuerdo a la obtencion de materia prima y a
la demanda, el anterior cuadro de capacidad de produccion se plantea de
acuerdo al tiempo de produccién de cada producto y al numero de artesanos
que puede participar en su elaboracion.

ALMACENAMIENTO

En este caso se almacena la materia prima mientras es dividida entre los
artesanos, el indigena por lo general no es dado a almacenar ni materia prima
ni producto terminado, ya que lo que hace busca venderlo inmediatamente,
y mas cuando vive de esta actividad.

Un caso particular es el desarrollado para Expoartesanias, en la que ha
participado durante los tltimos afios, para esta ocasién si produce en mayor
escala y almacena los mejores productos, ademés que en esta comunidad se
concentra la produccién y el lider del grupo es la persona encargada de
venir a la feria.

TALLA EN MADERA
LUIS CARLOS BELTRAN

Este artesano vive en la vereda El Caracol, perteneciente al municipio del
Retorno, y paralelo a su actividad de artesano trabaja como diacono, 1o que
dificulto en esta oportunidad conocer su lugar de trabajo.

Sin embargo a continuacion se describe lo narrado por el artesano.



OBTENCION DE LA MATERIA PRIMA

El artesano compra los troncos (diferentes variedades), que han sido talados
en la zona.

Cabe notar que en esta region la tala de bosques no esta controlada, y que el
comentario del artesano con relacion a esta situacion es que su idea ha dado
la oportunidad de utilizar estos arboles, que de otra manera serian quemados.
Los troncos son aprovechados de acuerdo a la altura obtenida, ya que de esto
depende el disefio a realizar, lo mismo que de su didmetro, puesto que para
las sillas 1a seccion mas Wtil es la central.

EL TALLER ARTESANAL

Este artesano trabaja en su casa, pues queda ubicada en la zona rural lo que
facilita la obtencién de la materia prima y €l tipo de trabajo.

EL PUESTO DE TRABAJO

El artesano presenta dificultades en cuanto al puesto de trabajo, dentro de
ellas tenemos las siguientes :

+ No se cuenta con las herramientas suficientes para desarrollar este tipo de
actividad.

o En esta zona hay escasez de luz, lo que dificulta la continuidad del
proceso.

» La maquinaria utilizada es alquilada lo que encarece el producto.

Los anteriores aspectos han impedido que se involucren mas personas al

desarrollo de esta actividad. maneja solo trabaja un artesano.

CAPACIDAD DE PRODUCCION

El tiempo utilizado por €l artesano en la elaboracion de una silla es de
aproximadamente :

Un dia para la preparacion de la materia prima

Dos dias para el tallado y acabados de la silla.



ALMACENAMIENTO

De acuerdo a Ia época los troncos son almacenados para facilitar su secado.
A medida que el recurso este en perfectas condiciones se realiza €l trabajo,
este artesano trabaja continuamente almacenando su produccién ya que
participa en muchos eventos y ferias, actividad que le permite estar
ofreciendo continuamente su producto.




V. COMERCIALIZACION

La comercializacién de los productos artesanales, en la zona se realiza

de diversa formas.

a. Los compradores visitan los talleres y compran directamenie al artesano.

b. Los artesanos llevan y venden su producto a la tienda artesanal, creada por
el Fondo Mixto para tal fin.

c. Los artesanos retinen la produccion durante un periodo de tiempo para ser
traida a Expoartesanias.

d. Los artesanos participan en ferias regionales donde exhiben y venden.

La tienda artesanal ha apoyado al artesano del sector ya que le asesora en
cuanto a como presentar su producto, a los requerimientos exigidos para su
comercializacion, precios, tamafos, colores, y acabados. Ademds de acuerdo
a su capacidad de produccion esta le compra con el valor adjudicado por el
artesano.



Los productos artesanales del sector presentan cierta desventaja y es la
similitud con los de otras zonas como el Vaupés y Casanare, esto hace que el
turista que es el mayor consumidor en ocasiones no encuentre identidad hacia
el Guaviare, por medio de sus productos artesanales.

Otra dificultad encontrada a nivel de comercializacién de los productos del
sector es la ausencia de manejo de tamafios y medidas en los productos, ya
que unos aun cuando son utilitarios, presentan problemas de funcionalidad,
no solo en su uso sino también en su manipulacién para el transporte y
ubicacion.

A nivel de exhibiciébn no se ha desarrollado un sistema tal que facilite la
organizacion de los productos, tanto por parte de los artesanos como en la
tienda artesanal o puntos de exhibici6én, ademés que no se realiza una
seleccion para tal fin.



CONCLUSIONES

El departamento del Guaviare cuenta con un potencial artesanal,

compuesto bisicamente por las comunidades indigenas, ellos ademas de
realizar esta actividad para mantener su identidad y tradicion cultural buscan
un beneficio econémico, por lo tanto es importante evaluar la situacion desde
estos dos puntos de vista.

La zona presenta dificultades en relacion al orden publico, pero esto no es
impedimento para desarrollar un buen trabajo en el sector artesanal,
entidades como el Fondo Mixto colaboran con la coordinacién para que el
trabajo del asesor sea mucho mas eficiente y productivo.

Hay muchos artesanos sobretodo en las comunidades indigenas que se
encuentran dispersos, y que el acceso a su taller es muy complicado, por lo
tanto es importante que las actividades a desarrollar tengan en cuanta este
factor, que incide en el tiempo y en los esquemas de trabajo.

La mayoria de los artesanos se dedican al oficio de la Cesteria,, debido a que
el recurso natural utilizado pertenece a la region, y en este momento no les
esta representando ningan costo.

La calidad de los productos elaborados es muy variable, ya que en su
mayoria se trabajan individualmente y sin ninguna asesoria durante
el proceso.



OBSTRVACIONES

El grupo de artesanos e€s muy receptivo, y tienme gran interés por

mejorar el oficio y la técnica, ya que dentro de cada nacleo familiar existe
minimo un apersona que desarrolla productos artesanales.

Existe una situacion que se esta presentando en los artesanos indigenas
hombres, y es la de preferir trabajar en otras labores por jornal, esto debido
a que ya conocen su valor y segin ellos es superior al que pueden ganar en
su actividad artesanal.

La mujer indigena esta desarrollando la actividad artesanal a la par que el
hombre, esto facilita el aumento de ingresos por este concepto al nicleo
familiar.

A nivel de los mnuacleos artesanales se presentan diferentes tipos de
organizacién en cuanto a la produccidon de artesania, cada uno ofrece
posibilidades diferentes en cuanto a matera prima, productos y capacidad de
produccidén, esto a pequena escala resulta beneficioso, pero a gran escala
genera dificultades en la comercializacion.



RECOMENDACIONES

De acuerdo al diagnostico realizado a los grupos artesanales del
departamento del Guaviare se recomienda lo siguiente :

Con relacion a los oficios :

CERAMICA : Esta actividad vale la pena reforzaria, con un estudio de
arcillas, ya que en €l sector encontramos de diversa clases, las cuales pueden
ser una gran posibilidad para comunidades indigenas como la de Guayaberos,
y ademds se podria ofrecer talleres de cerdmica con la técnica desarrollada
en el sector. Esto motivaria e involucraria a mas personas dentro de esta
actividad.

CESTERIA : En este oficio se recomienda plantear una diversificacién
de producto, ya que muchos artesanos conocen y desarrollan la técnica muy
bien pero con ello no han podido mejorar por lo menos econémicamente su
condicion de vida, ya que no cuentan con un desarrollo creativo individual,
ni han sido asesorados para tal fin. Ademas se vienen desarrollando los
mismos productos hace ya varios afios y en este momento no resultan
competitivos.

TALLA : Ya que la idea presentada por el artesano es muy buena y su
interés es transmitirla a un grupo de personas, se hace necesario un ejercicio
de redisefio o0 mejoramiento del producto en cuanto a definir tamafios,
modelos y acabados.



Con relacion a los grupos y comunidades :

Existe una necesidad de convocatoria y motivacion a los artesanos para que
sigan desarrollando esta actividad, ademéis se requiere de capacitacién en
cuanto a trabajo en equipo y manejo de la produccién sin importar la escala,
para con ello obtener resultados de productividad y eficiencia en el trabajo, y
por ende precios justos tanto de producciéon como de comercializacion.

Con relacion a Ia comercializacion :

Como en este momento se cuenta con la tienda artesanal, en donde se reine
la produccion del departamento, se puede desarrollar a este nivel una
propuesta de imagen y empaque para los productos de la region, esto
favoreceria no solo a la tienda sino también a los artesanos, los cuales no se
verian afectados en cuanto a costos se refiere, pero si recibirian el beneficio
de un producto bien presentado y con la informacién necesario para que sea
identificado su origen.
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ASESORIA DE DISENO PARA EL DESARROLLO DE PRODUCTOS EN LOS OFICIOS
DE CESTERIA EN CHIQUI-CHIQUI Y TIRITA, TALLA EN PALO SANGRE Y BALSO, Y

CERAMICA.
Regional : Orinoquia
Departamento :  Guaviare
Municipio : San José del Guaviare y Miraflores

Localidades : Comunidad Indigena El Refugio
Comunidad Indigena Panuré
Comunidad de Barrancon
Inspeccién el Caracol
Miraflores Centro
Oficios : Cesteria, Talia en Madera y Ceramica.
Materias Primas: Jua Jua, Cumare, Madera vy arcilla.



DEPARTAMENTO DEL GUAVIARE

LIMITES DEL DEPARTAMENTO

NORTE : VICHADA

SUR : CAQUETA Y VAUPES
ORIENTE : GUAINIA
OCCIDENTE : META

CAPITAL DEL DEPARTAMENTO SAN JOSE DEL GUAVIARE

EXTENSION 54.847 Km

POBLACION 119.406 HABITANTES

MUNICIPIOS SAN JOSE DEL GUAVIARE, EL RETORNO,

CALAMAR.

GRUPOS INDIGENAS

TUKANO ORIENTAL ( DESANO, GUANANO,
BARASANO, PIRATAPUYO, SIRIANO)
TUKANO MEDIO ( CUBEO)

SIKUANI (SIKUANI-GUAHIBO, GUAYABERO)
MAKU.PUINABE (NUKAK, PUINABE)
ARAWAK (CURRIPACO, PIAPOCO)

CARIBE

4 % DE LA POBLACION




INTRODUCCION

El departamento del Guaviare esta situado en una zona de transicidn entre las regiones de la
Orinoquia y la Amazonia. Esta circunstancia fisiogrifica determina una serie de propiedades que
perfilan el caricter Gnico de su entorno natural y cultural.

El Guaviare ha sido un lugar con gran porcentaje migratorio, como consecuencia del crecimiento de
actividades extractivas, debido a ello su definicién geogrifica y de poblacién se ha venido
configurando durante las ultimas décadas, lapso el cual la poblacion se ha cuadriplicado.

Estos flujos de poblacion, la estructura de la sociedad y la tenencia de la tierra han respondido a
procesos desordenados que ocasionan serios problemas sociales y de deterioro ambiental, dentro de
estos problemas esta el desplazamiento continuo de grupos indigenas, los cuales en busca de
participar en actividades mas lucrativas han abandonado sus sitios de origen y se han ubicado
desintegradamente por todo ¢l departamento, alterando con esto su fortalecimiento social y cultural.

No ha sido fécil el trabajo con estos grupos artesanales, aunque se vive de la actividad artesanal, no
hay constancia en la consecucién de materiales, desarrollo continuo de producto ni mejoramiento
del mismo.

El trabajo con el grupo artesanal del Guaviare se desarrollo en tres fases: una primera de
diagndstico sobre la cual se incluye el documento respectivo, una segunda en la cual se trabajo con
la comunidad de Panuré y Barrancdn, y una tercera que se desarrollo en la inspeccion de El Caracol,
Miraflores y San José del Guaviare (comunidad de Panuré y el Refugio).

En el presente informe cada una de ellas se describe por separado.



1.1 Asesorias Anteriores.

En ¢l departamento del Guaviare no se habia desarrollado hasta la fecha ningin proyecto
especifico con los artesanos por parte de artesanias de Colombia, solo se visito para ¢l
desarrollo del diagnostico artesanal, esta razon hizo que la asesoria se iniciara desde la
convocatoria hasta el desarrollo de talleres, actividades que fueron coordinadas localmente por
el Fondo mixto.

Las asesorias desarrolladas culminaron en desarrollo de producto, en los oficios de cesteria,
tejeduria y talla en madera, desarrollando un total de 13 productos, y rescate de la tradicion
artesanal en el oficio de cerdmica en la comunidad de Barraneon

1.2 Analisis de Mercado

La promocion y comercializacion de los productos artesanales del departamento del Guaviare,
ha estado basicamente a cargo del Fondo Mixto que creo una tienda artesanal para tal fin, y que
promueve la participacion de muestras artesanales en eventos locales y nacionales. Por parte de
Artesanias de Colombia se han abierto espacios en todos los eventos de Expoartesanias, en los
que las comunidades generalmente envian un representante con una muestra de sus productos.

Este ha sido uno de los factores que ha motivado el desarrollo de la asesoria en el lugar, puesto
que la evaluacidn arrojada en cada unc de los eventos es la baja calidad, bajo volumen de
produccion y perdida de identidad en el desarrollo de productos tradicionales.

Sin embargo es importante resaltar que existen en el lugar los conocimientos en cuanto al
manejo de la técnica, los recursos naturales necesarios para responder a una demanda que existe
en el 4mbito local y nactonal sobre los productos artesanales indigenas, se resalta esta demanda
sobre los productos elaborados, en madera los cuales han tenido gran aceptacion en paises
como Holanda, y los productos en cumare que por su valor estético y calidad de la fibra son
bien valorados por compradores nacionales e internacionales.



SAN JOSE DEL GUAVIARE

Tejeduria y cesteria

2.1 ANTECEDENTES

En estas dos comunidades ubicadas en San José del Guaviare se presentan caracteristicas similares,
por cuanto los artesanos que alli habitan, conocen las técnicas y el manejo de las materias primas
que son el cumare y la guaruma o jua jua.

En la comunidad El Refugio hay en este momento seis artesanos dos hombres que trabajan cesteria
en jua jua y cuatro mujeres que trabajan tejeduria y cesteria en Cumare.

En la comunidad de Panuré se encuentran cinco artesanos de los cuales cuatro mujeres trabajan la
cesteria y tejeduria en cumare y un hombre que trabaja la cesteria del que se puede decir en este
momento que tiene el perfil para convertirse en un maestro artesano.

Una de las necesidades del producto artesanal en si son los acabados porque en este momento en el
caso de la guaruma se estdn usando vinilos industriales los cuales restan valor estético a las piezas.
En el caso del cumare no se ha explorado sobre tintes naturales lo que daria una opcion para
desarrollar nuevos productos mejorando su presentacion final y dandole un valor adicional; ademas
permitiendo usar recursos del medio que no tendrian costo para los artesanos, como si lo tienen en
este momento los tintes industriales.

Como alternativa de solucidn a estas necesidades se desarroflo un taller de tintes naturales, dentro
del cual se llevaron acabo las siguientes actividades, asi:

a) Salida de campo para identificacién y recoleccion de plantas tintoreas.
b) Preparacién de los tintes a partir de las plantas tintoreas.

c) Preparacion de la fibra para tinturado.

d)} Tinturado de las fibras.

e) Elaboracién carta color, 1a cual se encuentra anexa al informe.

2.2 PROPUESTA DE DISENO

2.2.1 Sustentacion:

El departamento del Guaviare es uno de los que todavia cuenta con la fibra de cumare la cual posee
caracteristicas importantes como su resistencia, color, calidad y duracién es por esta razén que se
oriento la asesoria al desarrollo de un producto que permitiera aprovechar y resaltar estas
caracteristicas de ia fibra con un aprovechamiento cien por cien del recurso natural.



El desarrollo del producto sé vaso en el rescate de la mochila de cumare sobre la cual se plantearon
propuestas de tejidos combinaciones de color formas y tamafios.

El ejercicio se desarrollo elaborando primero muestras de tejidos, tinturando las fibras y por ultimo
elaborando los modelos.

Dentro de las propuestas se trabajo con la fibra plana y con la fibra torcida para rescatar las técnicas
tradicionaies en artesania indigena.

Con la vena de la hoja de cumare se desarrollaron nuevos productos ya que esta solo se usaba en un
producto tradicional llamado “Soplador™ el cual es una propuesta muy creativa en cuanto a su uso,
trabajo con la fibra y disefio. A partir de alli y como una nueva propuesta se combino esta fibra con
la guaruma o jua jua en el desarrollo de canastos y canastas.

22.2 FICHAS TECNICAS
2.2.2.1 FICHA DE PRODUCTO
2.2.2.2 FICHA PLANOS TECNICOS

2.3 PRODUCCION

2.3.1 Procesos de Produccion
Tejeduria en fibra de cumare

2.3.1.1 Obtencion del Recurso Natural:

La palma de cumare se encuentra generalmente en medio de espesa vegetacion, por lo tanto
es necesaria su bisqueda en largos trayectos. Por ser una palma de gran altura (4 a 8 mts) y
tronco espinoso presenta grandes dificultades para la obtencién o corte del cogollo,
elemento contenedor de la fibra; para esto se recurre en ocasiones a tumbar la palma, hecho
que ha generado problemas en los ecosistemas y extincion de la especie.

Otra manera de obtener el cogollo es con la ayuda de largas varas a las cuales se les adapta
un sistema para corte.

2.3.1.2 Preparacion de la Materia Prima.
La fibra se obtiene retirando la capa exterior de cada una de las hojas que conforman el

cogollo la cual es una pelicula muy delgada en forma de cinta.

La materia prima obtenida se sumerge en agua con jabén durante un dia después del cual se
lava con suficiente agua para retirar la sabia que presenta un color amarillento, luego del
lavado se cuelga la fibra para su secado.

2.3.1.3 Tinturado de la fibra: .
El tinte natural es obtenido a partir de hojas, cortezas, raices, flores y frutos; los cuales
después de macerados son llevados a coccion aproximadamente durante una hora, de
acuerdo al material a tinturar, mediante el siguiente proceso:
e Descrude de la fibra: en agua tibia con un poco de jabdén se sumerge la fibra para
realizar un segundo lavado.
Premordentado: después de lavada con agua fria la fibra se sumerge en una solucién de
agua y alumbre o se sumerge en barro.
Coccidn de la fibra en el tinte una hora aproximadamente.
Enjuague de la fibra.
Secado de la fibra.




2.3.1.4 Torcido de la Fibra
Mediante un proceso totalmente manual se toman uno a uno los hilos que con la ayuda de
las manos sobre la rodilla se van torciendo o entrelazando de a dos hasta obtener largos y
finos cordones.

2.3.1.5 Tejido de la fibra
La fibra de cumare se puede trabajar tanto el hilo plano como torcido y con ellos varios
sistemas de tejidos:
e Cruzados

Nudos

Telar

Con aguja de talonar

Con aguja de crochet

2.3.2 Procesos de produccion.
Cesteria en Jua Jua o guaruma

2.3.2.1 Obtencioén del recurso natural.
La guaruma o Jua Jua se encuentra en forma de varas generalmente en zonas de densa
vegetacion, estas varas pueden llegar en su mayor desarrollo a una altura de tres metros y un
diametro de 3 a 4 centimetros. Es en este momento cuando debe ser utilizada.

2.3.2.2 Preparacién de la materia prima.
a. Con la ayuda de un cuchillo se raspa la vara hasta retirar totalmente su capa color verde

0SCuro.

b. Las varas se cortan longitudinalmente de acuerdo al tamafio del producto que se desea
obtener

c. Se parte en secciones transversales de acuerdo al ancho que se desee obtener para la
cinta.

d. Se retira la medula o parte central (blanca y blanda), en este proceso se puede obtener
dos calidades de cinta o fibra, la primera capa que ofrece una cinta de mayor
resistencia, impermeabilidad y un color semimate, puede ser tinturada por aplicacidn; la
segunda capa mds delgada, permeable y de acabado mate, permite ser tinturada por
inmersion.

2.3.2.3 Tinturado de la fibra
De acuerdo a la capa extraida se pueden aplicar dos sistemas de tinturado:

a. Primera Capa: como esta capa es muy impermeable, su tinturado se realiza por
aplicacién, ya sea natural (Ej.: resina de guama con color carbdn o industrial (vinilos),
con la ayuda de una espuma, un pincel o simplemente con el dedo se aplica la pintura
directamente a la vara, después de seca la tintura, se astilla para obtener la fibra o cinta.
El color queda aplicado solo por una cara.

b. Segunda capa: por ser esta mis permeable, se puede aplicar un tinturado por inmersion,
natural o industrial, en el caso del natural, es muy importante realizar premordentado, y
coccidn a alta temperatura para lograr buena fijacion del color



2.3.2.4 Tejido
¢ Tejido plano o base:
De acuerdo al producto y a su disefio se desarrolla un tipo de tejido especifico, €l mas
utilizado es el tejido cruzado, que consiste en entrelazar laminitas partiendo del centro hacia
afuera, y en donde las figuras dependen de los espacios o sistema de entrelazar las fibras.

e Definicién de la forma del producto:

De acuerdo a la forma del producto los tejidos se van moldeando, en el caso de superficies
planas, se aseguran las fibras con un hilo y a partir de alli se tejen las paredes o laterales del
producto, en el caso de los canastos y contenedores de base plana.

s Acabados o remate del producto:
Dependiendo del producto, de la calidad y ancho de la fibra, se desarrollan los diferentes
remates o rebordes



3. MIRAFLORES

Tejeduria y Cesteria

3.1 ANTECEDENTES

El grupo artesanal Las "Misipi~ esta compuesto por ocho mujeres artesanas indigenas. Este grupo se
ha conformado gracias al interés puesto por las entidades Municipales como son la Alcadia y la casa
de la Cultura con Ia visién de convertirlo en un nicleo productor, comercializador y promotor de
productos artesanales.

En este momento el grupo cuenta con una maloka la cual se pretende adaptar como taller ya que
cuenta con un gran espacio fisico y con las condiciones basicas para tal fin.

Se ha desarrollado hasta ahora una primera asesoria durante Ia cual se llevaron acabo las siguientes
actividades:

a) Presentacion de Artesanias de Colombia y su Unidad de Disefio.
b) Presentacidn de Expoartesanias y los criterios de participacion.
¢) Evaluacidn de los productos artesanales actuales.

d) Consideraciones para el manejo de los recursos naturales.

¢) Taller para implementacion de tintes naturales:

e Salida de campo para identificacién y recoleccion de plantas tintoreas.
Preparacién de los tintes a partir de las plantas tintoreas.
Preparacion de la fibra para tinturado.

Tinturado de las fibras.
Elaboracién carta color, la cual se encuentra anexa al informe.
f) Desarrollo de nuevos productos.

Los oficios artesanales desarrollados en Miraflores son tejeduria en Cumare y en menor porcentaje
cesteria en guaruma y cerdmica. Sobre esta ultima es muy poco lo que se trabaja en la actualidad
debido a que en el lugar no se comercializa porque los productos desarrollados han dejado de ser
utilitarios para pasar simplemente a ser decorativos.

La cesteria en guaruma es elaborada especificamente por los hombres, los cuales no pertenecen a la
asociacion pero si desarrollan estos productos de manera independiente; este oficio requiere de
mejoramiento en la calidad y definicion de nuevas propuestas.

3.2 PROPUESTA DE DISENO

3.2.1 Sustentacién:

El Municipio de Miraflores es uno de los lugares dentro del departamento de Guaviare en
donde todavia existe un gran potencial de fibra de cumare, por tal razén se planteo en la
primera visita iniciar con el desarrollo de nuevos productos, buscando con ello ampliar la
capacidad de produccidn junto con las comunidades de San José del Guaviare y asi recuperar el
segmento de mercado nacional e internacional que hace unos afios habia alcanzado las mochilas
en cumare.

Para rescatar las técnicas tradicionales de la artesania indigena en el oficio se disefiaron
productos con fibra plana y fibra torcida.



3.3 PRODUCCION

3.3.1 Procesos de produccion.

Cesteria en Jua Jua o guaruma y Tejeduria en Cumare

El proceso de produccion desarrollado en Miraflores es igual al planteado para las comunidades
de San José del Guaviare. (ver informe anexo)

3.3.2 Capacidad de Produccion:
La capacidad de produccién esta calculada de acuerdo al niimero existente de artesanos en cada
localidad vy oficio:
Nimero de artesanos por oficio.

LOCALIDAD No. ARTESANOS TEJEDURIA | No. ARTESANOS CESTERIA
PANURE 4
EL REFUGIO 4 2
MIRAFLORES 6

Capacidad de produccién por producto y localidad

TIEMPO DE PRODUCION PRODUCCION
PRODUCTO PRODUCCION
POR UNIDAD SEMANAL MENSUAL .
PANURE REF?;GIO MIRAFLORES | PANURE RE:':I?GIO MIRAFLORES
CANASTO 1 DIA 15 10 IS 60 40 60
CANASTA 12 DIA 3 20 30 120 80 120
MOCHILA BASE RIGIDA
TEJIDA CON AGUJA 2 DIAS 10 10 15 40 40 60
MOCHILA BASE RIGIDA
TEJIDO CRUZADOQ 212 DIAS 8 12 32 48
MOCHILA BASE RIGIDA
NUDOS 1 1/2 DIAS 30 12 12 120 48 43
Costos de produccién por producto
MOCHILA BASE MOCHILA BASE MOCHILA BASE
DESCRIPCION CANASTO CANASTA RIGIDA RIGIDA RIGIDA
TEIIDA CON AGUJA | TEJDO CRUZADO NUDOS
MATERIA PRIMA
CUMARE $ 1.500 $1.500 $ 6.000 $ 6.000 $ 6.000
GUARUMA O JUA JUA | §2.000 $1.500
MANO DE OBRA $ 7.000 $ 6.000 $ 15.000 $ 15.000 $ 15.000
EMPAQUE $ 1.000 $ 500 $ 500 $ 500 $ 500
TRANSPORTE $ 500 $ 500 $ 500 $ 500 $ 500
TOTAL COSTOS $12000 ($10.000 ($22.000 $22.000 $22.000




3.4 COMERCIALIZACION

3.4.1 Mercados sugeridos.

La vision comercial artesanal del departamento del Guaviare, busca superar las diferentes etapas,
primero a nivel departamental, fortaleciendo la tienda artesanal, ya que alli concluyen todas las
artesanias de la region, en el &mbito nacional con su participacioén en las diferentes ferias de la
regién y en la m4s significativa Expoartesanias, para la cual se han presentado limitantes de calidad,
volumenes de produccién e identidad cultural.

Los productos desarrollados en madera o sillas plegables, pueden participar en mercados
internacionales, siempre y cuando se involucren las herramientas necesarias para obtener mejor
calidad en los productos y aumentar los volumenes de produccion.

3.4.2 Propuesta de marca etiquela y sello de identidad

Los productos hasta ahora desarrollados en los oficios de tejeduria y cesteria no estdn aun listos
para ser comercializados sin embargo es muy importante tener encuenta los siguientes elementos en
el momento que se disefié su etiqueta y sello de identidad:

a) Desarrollar una imagen que identifique: el departamento, la localidad, el oficio y el tipo de
artesania indigena.

b) Breve resefia del producto y de la materia prima.

¢) Resalta que es un producto hecho a mano y cien por ciento natural.

3.4.3 Propuesta de empaque

Se recomienda disefiar un empaque individual en un material reciclabe preferiblemente papel de
color neutro sobre el cual se incluya la informacion basica sobre el nicieo artesanal y el producto.

3.4.4 Propuesta de embalaje

Para la proteccion del producto durante el transporte se plantea utilizar cajas de carton dentro de las
cuales vaya el producto empacado individualmente. En el caso de la cesteria es importante
desarrollar productos en escala de tamafios para aprovechar el espacio que este ocupa dentro de la
caja, teniendo encuenta no apilar grandes cantidades lo cual pueda deformar las piezas.

3.4.5 Propuesta de transporte

Las localidades trabajadas presentan varias opciones para el transporte de carga: una aérea en el
caso de Miraflores y otra terrestre, debido a la distancia las dos presentan altos costos en el caso de
Miraflores el transporte es unicamente aéreo y para las demas localidades se cuenta con transporte
aéreo y terrestre en lo posible se recomienda utilizar el transporte terrestre ya que este es el mas
econdmico. Sin embargo es importante tener encuenta un buen empaque y embalaje para garantizar
la seguridad de las piezas.



E@ Ministerio de Desarrollo Econémico FicHA DE PRODUCTC

artesanias de colombia s.a.

PIEZA: CANASTOS LiINEA: AMBIENTE SALA ARTESANG: GRACILIAND LiMA
NOMBRE: CANASTO REVISTERC REFERENCIA: DEPARTAMENTO : GUAVIARE
Oficlo: CESTERIA LARGOtcM): Alowem: 20 CIUDAD/MUNICIPIO: SAN JOSE DEL GUAVIARE
Técnica: CRUZADO DIAMETROWCH: 27 PESOtGR): 450  LOCALICAD/VEREDA/

RECURSO NATURAL: JUA JUA Y CUMARE COLOR: CRUDOD RESGUARDO: PANURE

MATERIA PRIMA: JUA JUA ¥ CUMARE CERTIFICADO HECHD A Mano:  Si M noll TiFO DE POBLACION: INDIGENA
MERCADD OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTto PRECIO
PRODUCCION/MES: 30 UNIDADES UniImario: $ 12.000 Unmario: $ [ 5.000
EMPAGUE: BOLSA POR_UNIDAD P Maror: $ 12.000 P_Mayor: $ |1 4.000
EMBALAJE: CaJda POR DIEZ UNIDADES EMPaguUE: $ 1.000 EMPaQUE: $ | .000
OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE CON

ELL FONDO MIXTO DEL GUAYIARE. TEL 0985841 | 57 EN SAN JOSE DEL GUAVIARE

| RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYD | 9909 |

E.‘ESE?;'-‘;RENC,A @FIEIITIF—]WF—III—\ TiPC DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRAE LI'NEAD EMPAQUE l:l
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Base 19x19 Base[} 19 x19
PIEZA; CANASTO REFERENCIA: Esc.ccmy: 1: 5 PL. /1
NOMBRE: CANASTO REVISTERO LiNEA:
OFIcIO: CESTERIA RECURSO NATURAL: CUMARE Y JUA JUA (GUARUMA)
TECHNICA: CRUZADO MATERIA PRIMA: YENA DE CUMARE Y JUA JUA
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES: ASESORIA DE DISENO PARA
PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA : EL RESCATE DE PIEZAS TRADICIONALES Y
ASTILLADO Y SECADO DE LA GUARUMA O JUA JUA DIVERSIFICACION,

OBTENCION DE LA YENA DE LA HOJA DE CUMARE
TEJDO CENTRAL: ENTRECRUZADO DE LAS FIBRAS DE CUMARE PARA FORMAR LA BASE D
TEJIDO LATERAL: SE DEJA COMO TRAMA EL CUMARE, Y SE TEJE LA URDIMBRE CON EL

JUA JUA,
TEJIDO DE REMATE :SE FORMA UN ARO CON BEJUCO Y SOERE EL SE REMATAN LAS
FIBRA DEL TEJIDO CENTRAL, CON LA AYUDA DE FIBRA DE CUMARE COMC HILO DE ARTESANO:
AMARRE. GRACILIANG LIMA
COMUNIDAD PANURE
SAN JOSE DEL GUAYIARE - GUAVIARE |
[RESPDNSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MaYD | 998 _] ‘

glESEEET,f Llsle T I 7] gs%ggléh‘ Io—lmmmrﬂmm ReFerenTe(s)| | PROF'UESTAD MUESTRA.] Empaque[
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PIEZA: CANASTA LiNEA: AMBIENTE COMEDOR ARTESANO: GRACILIANO LIMA
NOMBRE: CANASTA FANERA REFERENCIA: DEPARTAMENTO: GUAVIARE
OFiIcio: CESTERIA LARGO(cM): ALTOlcM): 10O CIUDAD/MUNICIPIO: SAN JOSE DEL. GUAVIARE
TECNICA: CRUZADO DIAMETROIcM); 25 PESOicrY; 300  LOCALIDAD/VEREDA/
RECURSO NATURAL: JUA JUA Y CUMARE COLOR: CRUDO RESGUARDO: PANURE
MATERIA PRIMA: JUA JUA Y CUMARE CERTIFICADO HEZHD A Mano: S No [] Tiro bE PoBLACION: INDIGENA
MERCADO OBJETIVO: NACIONAL E INTERHACIOMAL CosTo PRECIO
PRODUCCION/MES: 50 UNIDADES Unmario: $ 10.000 UNmario: $ | 1.000
EMPAQUE: BOLSA POR UNIDAD P Maror: $ 10.000 P Maror: $ 10.000
EMBALAJE: CAJA POR VEINTE UNIDADES Empaque: $ S00 EMFAQUE: $ 500
OBSERVACIONES; PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE CON
EL FONDO MIXTC DEL GuaviaRe. TEL 0985841 | 57 EN SaN JOSE DEL GUAYVIARE

| RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: Maro | 999 |

SsTEMA enoa PIZ T I0] Tro o FicHa: Rererentets) | ] Muesra @] Linea[ ] Empacue []
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25

REFERENCIA: Esc.tem); |: 5 PL, I /]
LiNEA:

RECURSC NATURAL: CUMARE Y JUA JUA (GUARUMA)

MATERIA PRIMA; VENA DE CUMARE Y JUA JUA _

PIEZA: CANASTA
NOMBRE: CANASTA PANERA
QFicio; CESTERIA
TEcnica: CRUZADO

OBSERVACIONES: ASESORIA DE DISENO PARA
EL RESCATE DE PIEZAS TRADICIONALES Y
DIVERSIFICACION.

PROCESC DE PRODUGCION:

PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA :

ASTILLADO Y SECADO DE LA GUARUMA O JUA JUA

OBTENCION DE LA VENA DE LA HOJA DE CUMARE

TEJIDO CENTRAL; ENTRECRUZADO DE LAS FIBRAS DE CUMARE PARA FORMAR LA BASE [ |

TEJIDO LATERAL; SE DEJA COMO TRAMA EL CUMARE, Y SE TEJE LA URDIMBRE CON EL

JUA JUA,

TEJIDO DE REMATE :SE FORMA UN ARO CON BEJUCO Y SOBRE EL SE REMATAN LAS

FIBRA DEL TEJIDO CENTRAL, CON LA AYUDA DE FIBRA DE CUMARE COMO HILO DE ARTESANO:
GRACILIANG LIMA

AMARRE.
COMUNIDAD PANURE
SaN JOSE DEL GUAVIARE - GUAVIARE

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO [ D99 |
E,'ES",QEE“;*? mmmﬂﬂmﬂﬂ S,E:’ %ggléuio 5o 5] of o] TIREFERENTE(S)D F’ROPUESTAD Muesm EMF’AOUEE
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FICHA DE PRODUCTO

AAS --&*-

{ekbier

PIEZA: MOCHILAS LiNEA: ACCESORIOS ARTESANG: GRUPO “Las MisiPi”

NOMBRE: MOCHILAS BASE RIGIDA REFERENCIA; DEPARTAMENTO: GUAVIARE

OFic10; TEJEDURLA LARGO(CM); ALTOCM): 25 CIUDAD/MUNICIPIO: MIRAFLORES

TEcNICA: CRUZADD Y ROLLD DIAMETROWCM:: 20 PESOwr):: 350 LOCALIDAD/VEREDA/

RECURSO NATURAL: CUMARE COLOR: CRUDO RESGUARDO;

MATERIA PRIMA; FIBRA DE CUMARE CERTIFICADO _HECHO A Mano:  Si @ NOU TiFo DE POSLACION: INDIGEMA

MERCADC OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTo PRECIO

PrODUCCION/MES: 20 UNIDADES Unmario: $ 22.000 Unmario: $ 22.000

EMPAQUE: BOLSA POR _UNIDAD P. Mavor: $ 22.000 P. Mayor: $ 20.000

EMBALAJE: CAJA POR VEINTE UNEDADES EMPague: $ 500 EMPAQUE: $ 500

OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE COM EL
FONDO MIXTO DEL GUAVIARE TEL O9@85841 1 57 San JOSE DEL GUAVIARE.,

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO | ©99 l

,'ESEEE':!ERENCM H 9%] if! 2|u4|||_m__|lum TIPO DE FICHA: REFERENTE(S)B MUESTRA@ UNEAD EmMPAQUE U
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PIEZA: MOCHILAS LiNEA: ACCESORIOS ARTESANG: GRUPO ~Las Misipt”.
NOMBRE: MOCHILAS BASE RIGIDA REFERENCIA: DEPARTAMENTO: GUAVIARE
OFficto; TEJEDURIA LARGO(CcH): ALTOlcM): 25 Clupap/MUNICIPIO; MIRAFLORES
TECKICA: CRUZADO Y ROLLO DIAMETRGicM:, 20 PESOwR): 350  LOCALIDAD/NEREDA/S

RECURSO NATURAL: CUMARE COLOR: CRUDO RESGUARDO:

MATERIA PRiMA: FIBRA DE CUMARE CERTIFICADC HECHO & Mano: Si mom TiPO DE POBLACION: INDIGENA
MERCADO OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTo PRECIO
PRODUCCION/MES: 20 UNIDADES Unmario: $ 22.000 Unmario: $ 22.000
EMPAQUE: BOLSA POR_LINIDAD P. Mavor: $ 22.000 P _Mavor: $ 20.000
EmMBALAJE: CAJA POR VEINTE UNIIDADES EMPAQUE: $ S00 EMPAQUE: $ 500
OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUMNICARSE CON EL

FONDO MIXTO DEL GUAVIARE TEL 0285841 [ 57 SAN JOSE DEL GUAVIARE.

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYD | 999 I

SISTEMA Uﬂ_dﬂgﬂuﬂl_*ﬂ_ﬂum TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) G MUESTRA ﬁ I_ENEAD EMPAQUE D

DE REFERENCIA




E@ Ministerio de Desarrolio Econdmico D| BUJO Y PLAN 0SS Téc NICOS

artesanias de colombia s.a.

{\rkosunias do Cotohinsi

. T
Btz & Dozt S TAR
Detalle tejido

PIEZA: MOCHILAS REFERENCIA: EsC.tcm: 1: 5 PL. 1/1
NOMBRE: MOCHILA BASE RIGIDA CRUZADA ¥ ROMBO LINEA: ACCESORIOS
OFICIO: TEJEDURIA RECURSS NATURAL: CUMARE
TECNICA: ROLLO Y CRUZADO MATERIA FRIMA: CUMARE
PROCESC DE PRODUCCION: OBSERVACIONES: ASESORIA DE_DISENO PAF
PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA : EL RESCATE DE PIEZAS TRADICIONALES Y
OBTENCION DE LA FIBRA DEL COGOLLGO DE LA FALMA DE CUMARE DESARROLLO DE NUEVOS PRODUCTOS. .

LAVADO Y SECADO DE LA FIBRA

TEJIDO BASE: CON AGUJA Y CON LA TECHNICA DE ROLLO SE ELABORA LA BASE.
TEJIDO LATERAL. SE ELABCRA EL TEJIDO PLANG, PARA LUEGO FIJARLO A LA BASE.
MaNIJA: SE TEJE UNA CINTA Y LUEGO SE UNE AL CUERPO DE LA MALLA.

ARTESANO:

GRUPO ARTESANAL LAS MISIPI
MIRAFLORES

GUAYIARE

| RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO | 988 |

glESLEE'*:_f @E‘DDDE co:gcl)'«!ggrérw HHERERR RererenTe(s) | ProPuestal | Muestra [ EMPacue(
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Detalle tejido
PIEZA: MOCHILAS REFERENCIA: }Esc.«:m: 1: 5 P 1/1
NOMBRE: MOCHILA BASE RIGIDA CRUZADA Y ROMBO LiINEA: ACCESORIOS
OFICIO: TEJEDURIA RECURSC NATLRAL: CUMARE
TECHICA: ROLLO ¥ CRUZADO MATERIA PRIMA: CUMARE

PROCESO DE PRODUCCION: OBESERVACIONES: ASESORIA DE DISERG PARA
PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA . EL RESCATE DE PIEZAS TRADICIONALES Y
OBTENCION DE LA FIBRA DEL COGOLLO DE LA PALMA DE CUMARE DIVERSIFICACION.

LAVADO Y SECADO DE LA FIBRA

TEJIDO BASE: CON AGUJA Y CON LA TECNICA DE ROLLO SE ELABORA LA BASE.
TEJIDO LATERAL: SE UBICAN LOS HILOS DE CUMARE EN EL PERIMETRO DE LA BASE.
MANIJA: SE TEJE UNA CINTA Y LUEGC SE UNE AL CUERFO DE LA MALLA.

ARTESANO:

GRUPC ARTESANAL LAS MISIPI
MIRAFLORES

GUAVYIARE

IRESFONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYC | 999 J

SISTEMA“? 512 | |D\ e | SE’ ?488.6N ﬁﬂlﬂlﬂl?lﬁﬂ[ﬂﬁl F\’EFERENTE(S)D F'ROF’UESTA’:] MUESTRA. EMF’AOUED

DE REF.




PRODUCCION

CESTERIA Y TEJEDURIA

FOTO No. 1 FOTO No. 2

2. RECOLECCION Y PREPARACION DE
PLANTAS TINTOREAS

FOTO No. 3

FOTO No. 4

3. PREPARACION DE TINTES
4 TINTURADO DE LA FIBRA

1. OBTENCION DE LA MATERIA PRIMA g




PRODUCCION

CESTERIA Y TEJEDURIA

FOTO No.51

FOTO No. 6

5. LAVADO DE LA FIBRA
6. SECADO LA FIBRA

FOTO No.73

FOTO No. 8

7. TORCIDO DE LA FIBRA
€. THJIDO




“SAN JOSIE DEL GUAVIARE

4.1 ANTECEDENTES

Esta comunidad esta ubicada sobre el rio Guaviare el acceso a la zona es muy dificil debido a la
situacion de orden publico y a ia dificultad en la consecucion de medios de transporte.

En la comunidad se ha desarrollado hasta ahora una asesoria la cual tuvo como objetivo principal la
recuperacién del oficio y €l mejoramiento de la técnica; en ella se llevaron acabo las siguientes
actividades:

a) Presentacion de Artesanias de Colombia y su unidad de disefio.

b) Evaluacion del producto elaborado en la actualidad.

¢) Planteamiento de propuestas sobre: tratamiento de materiales, mejoramiento en el proceso de
modelado y definicién de tamafios, control en el secado de las piezas, calidad del brufiido,
evaluacioén de sistemas y tiempo de horneado.

En la comunidad de Barrancén encontramos la etnia guayabera dentro de los cuales existe un
numero aproximado de cinco mujeres artesanas indigenas las cuales trabajan la arcilla, este es uno
de los pocos lugares en el Departamento del Guaviare donde existe ademds del material la
tradicion artesanal de la ceramica.

Existen muchas dificultades para el fortalecimiento y promocién de este nicleo artesanal, sin
embargo en el ambito local este producto tiene aceptacién por su caricter de pieza decorativa
resultado de la técnica y el proceso desarrollado hasta ahora.

4.2 PRODUCCION

4.2.1 Procesos de Produccion

4.2.1.1 Obtencién del Recurso Natural:

Para la preparacion de la pasta ceramica se utilizan basicamente dos componentes.

- El Barro: Es obtenido en la oriila del rio, para la obtencién del barro es importante
que la época sea de verano pues sdlo cuando baja el rio es posible su extraccion, por
tal razéon los artesanos obtienen el barro en los periodos comprendidos entre
noviembre y enero, el cual almacenan en forma de bolas.

- La Ceniza: este componente es extraido de la corteza de un arbol, Ia cual se quema,
se tritura, se cierne y se utiliza como aglutinante.

4.2.1.2 Preparacién de la Materia Prima.

El barro si esta seco es triturado y ablandado con agua, se prepara la mezcla con la ceniza, esta
mezcla se amasa hasta obtener una arcilla de textura maleable.



4.2.1.3 Modelado

La técnica utilizada para trabajar la arcilla es la de rollo, la cual consiste en formar rollos de un
didgmetro un poco mayor del calibre de la pieza final, el cual se va desplazando en forma de espiral,
para las bases o superficies horizontales, y en forma de aros para las paredes o altura de la pieza,
con la ayuda de los dedos, y con elementos elaborados por los artesanos como piezas de calabazo o
trozos de tarros plasticos se elaboran pequefias espatulas con las cuales se define la pieza
eliminando las uniones de cada uno de los rollos de arcilla, en el caso de los hornos o piezas
grandes el producto se desarrolla por etapas ya que por ¢l peso y maieabilidad del barro se pueden
deformar las piezas.

4.2.1.4 Secado

Se realiza en dos etapas la primera es dejar la pieza al aire libre de un dia para otro, en un lugar
seguro protegido de la lluvia y a la sombra.

La segunda se hace después de brufiida la pieza y se realiza sobre el budare pero a fuego muy lento.

4.2.1.5 Bruiitdo

Con la ayuda de piedras de rio de diferentes formas pero completamente lisas, se afinan las piezas
dando un acabado liso y ademés ayudando a cerrar los poros de la arcilla logrando con esto piezas
menos absorbentes.

4.2.1.6 Horneado o quema

En el lugar la quema de las piezas se realiza en fogata: ya sea aprovechando el fuego del budare, o
en una fogata en tierra se colocan las piezas directamente sobre el fuego.

4.3 CAPACIDAD DE PRODUCCION

En este momento se dificulta calcular tanto la capacidad productiva como los costos de produccion,
puesto que la asesoria no se ha concluido.

4.4 COMERCIALIZACION

Como la comunidad no se dedica constantemente a esta actividad, y su produccién es muy variada,
se requiere desarrollar alli un programa para compra de productos tradicionales que cumplan con
los requisitos de calidad, para un mercado inicialmente local, esto motivaria a un progresivo
mejoramiento de la actividad artesanal.



COMUNIDAD BARRANCON

CERAMIC,

FOIONG, 2

FOTO No. 3




COMUNIDAD BARRANCON

QIO No. 4




SAN JOSE DEL, GUAVIARE
Talla en madera

5.1 ANTECEDENTES

La Inspeccion el Caracol no es lugar de tradicion artesanal pero cuenta con un artesano que a traveés
de los filtimos cinco afios ha dado al lugar este carActer, a partir de haber concebido una idea muy
creativa con el proceso de talla en madera con el cual permitié involucrar ha otras personas no
artesanas en este trabajo.

Las entidades locales se han encargado de apoyar este trabajo ya que ha permitido dar nombre al
departamento en el 4rea artesanal en eventos locales y Nacionales.

Artesanias de Colombia junto con otras instituciones del departamento han colaborado para lograr
su participacién en Expoartesanias dentro de la cual se ha podido observar el éxito del producto por
su alto porcentaje de creatividad pero al igual se han detectado deficiencias en cuanto a la calidad
del producto y a la imposibilidad de desarrollar una oferta en cantidades mayores por limitaciones
de recursos econémicos para dotacién de taller y adquisicion de materia prima.

5.2 PROPUESTA DE DISENO

5.2.1 Sustentacién:

El producto desarroilado silla plegable tallada en una sola pieza, ha generado una gran aceptacion
por el concepto alli manejado, por tal razén se planteo una serie de propuestas de nuevos productos
que contuvieran este mismo concepto pero que cubrieran otras necesidades funcionales.

Las propuestas planteadas fueron las siguientes:

a) Definicion de tamafio del referente (cama plegable).
b) Definicién de forma y tamafio de silla plegable.

¢) Disefio de silla doble.

d) Mesas auxiliares.

€) Butaca madera, madera - cuero.

f) Silla combinacién madera y fibras.

Se busca con las propuestas anteriores ampliar la oferta de productos, ademas penetrar en el
mercado con un planteamiento nuevo de combinacién de materiales propios de la region y de sus
oficios.

5.2.2 FICHAS TECNICAS
5.2.2.2 FICHA DE PRODUCTO
5.2.2.2 FICHA PLANOS TECNICOS



5.3 PRODUCCION

5.3.1 Procesos de Produccion

53.1.1 Obtencidn del Recurso Natural y Preparacidn de la Materia Prima.

En el sector se presenta mucha tala de bosques, por razones de siembra de nuevos cultivos,
construccién de caminos v carreteras, y explotacidn maderera, el artesano compra los arboles caidos
puesto que ellos presentan mejores posibilidades por su didmetro y el valor comercial es mas bajo.
Se desplaza al lugar junto con el operador de la motosierra y alli se realiza el troceado de la madera
para convertirla en tablones de acuerdo a las medidas necesarias para los diferentes productos a
realizar.

Estos tablones generalmente son transportados en mula hasta el taller del artesano.

5.3.1.2 Trazado v corte de la madera

De acuerdo a los tablones obtenidos y por su ancho y largo se define el producto a desarrollar. Se
trazan las lineas de desarrollo de la pieza, se realizan los cortes respectivos con la motosierra (cortes
laterales y frontales).

5.3.1.3 Tallado de Ia pieza

Sobre €l banco de carpinteria se talla la bisagra o interseccion de las dos piezas con la ayuda de
formones y mazos.

5.3.1.4 Lijado y pulido de las piezas

Con la ayuda de un machete se realiza una primera pulida de la pieza, para retirar los excedentes de
madera que ha dejado la motosierra. Un segundo lijado se realiza con lija de papel logrando asf una
pieza de acabado rustico.

5.3.1.5 Acabados

En el caso de los productos resultado de la propuesta para combinacion de materiales, se realizan
independientemente las piezas de cuero o tejido, para luego ser ubicadas sobre las piezas de madera
anteriormente perforadas para tal fin.

5.4 Capacidad de Producciéon

La asesoria se realizé en el taller del artesano, en el cual con la tinica herramienta que se cuenta en
este momento es con la motosierra demasiado grande para el tipo de producto elaborado, dos
formones, un taladro manual y un serrucho, por consiguiente en este la capacidad productiva y la
calidad son insuficientes hasta para el mercado local.

Como el proceso se desarrolla por etapas es posible contar con mas personas y hacer una
distribucién de tareas, siempre y cuando se tenga suficiente materia prima, es por ello viable
teniendo un aporte econoémico base (anticipo), lograr ampliar la capacidad productiva.



Capacidad de produccion de un artesano y su asistente

PRODUCTO PRODUCCION | PRODUCION | PRODUCCION
POR UNIDAD
SILLA CAMA 1 DIA 5 25
SILLA 1 DIA 5 25
SILLA DOBLE 1172 DIAS 4 25
MESA AUXILIAR GRANDE 1/2 DIA . 10 80
MESA AUXILIAR PEQUENA 1/2 DIA 10 40
BUTACA CON CUERO 1 DIAS 10 35
BUTACA 1/2 DIA 10 40
SILLA CON TEJIDO EN JUA JUA 2172 DIAS 2 25
Costos de produccion

DESCRIPCION | cAMA | SILA |cpaivps | ‘vio. | CURRG | | TESSSO | DOBLE
MATERIA PRIMA
MADERA EN
TABLONES
10 X30X380CM $2.700 1$2.700 |$2.700
16 X30 X 100CM $3.000
10X25X 140CM $3.500
10 X30 X 160 CM $ 4000
10 X35 X 160 CM $ 8000
10X30X210CM $ 5.500
CUERO $ 5.000
TEJIDO 50 X 100 CM $ 30000
INSUMOS
LIJA $4.000 1$3.000 $2.000 [$2.000 |$2.000 |$2.000 |$2.000 |$4.000
COMBUSTIBLE $1.500 [$1.500 |$1.000 |$1.000 [$1.000 |$1.000 |$1.500 |$1.500
ALQUILER MAQUINA ($3.000 $3.000 $3.000 |$3.000 {$3.000 |$3.000 {$3.000 |$3.000
MANO DE OBRA $25.000 | $25.000 | $ 15.000 | $ 12.000 | § 15.000 | $ 10000 [ $ 25000 | $ 30000
EMPAQUE $2.000 |$2.000 {$2.000 |$2.000 |$2.000 [$2.000 |$2.000|$2.500
TRANSPORTE $6.000 [$6.000 |$4.000 |$4.000 |$3.000 |$3.000|%$6.000 |$8.000
TOTAL COSTOS $ 49.500 | § 44.500 | $ 30.000 | $26.700 | $ 33.700 | $ 23700 | $ 73000 | $ 54500




5.5 COMERCIALIZACION

3.5.1  Mercados sugeridos.

Este es uno de los productos que llama la atencion especialmente en los estratos altos para ser
ubicado en ambientes campestres. Se ha posesionado dentro del mercado durante [os tltimos afios,
pero no se ha podido dar una respuesta favorable debido a la dificultad de comunicacién con el
artesano, baja produccidn y altos costos de transporte.

5.5.2 Propuesta de marca etiqueta y sello de identidad

Se plantea el disefio de un clisé en hierro para con el pirograbar cada una de las piezas, con esto se
logra identificar el producto, de una manera permanente.
Este disefio de clisé debe incluir el concepto de la silla, la localidad y €] artesano.

3.5.3 Propuesta de empaque

Cada silla debe ir empacada en cartén corrugado y amarrada con zuncho, para impedir
desplazamientos y roturas.

5.5.4  Propuesta de embalaje

Las sillas grandes deben embalarse individualmente, las pequefias como mesas auxiliares y butacas,
pueden agruparse de maximo tres unidades, empacadas individualmente, pero amarradas con otras
tiras de zuncho, el empaque individual permite la facil manipulacién del producto, ya que es pesado
y de gran escala.

5.5.5 Propuesta de transporte

Existen en la zona tanto transporte terrestre como aéreo, pero debido al peso y volumen de los
productos en madera se recomienda utilizar el terrestre, ya que su costo es mas bajo.

Los pedidos deben realizarse estimando el tiempo de transporte que en este caso es muy largo,
aproximadamente hay que considerar quince dias para que a partir de remitida la carga llegue a
Bogota.
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.
PiEZA; SILLA PLEGABLE LiNEA: AMBIENTE STAR ARTESANO: LS CARLOS BELTRAN
NéMBRE: SILLA CAMA REFERENCIA: DEPARTAMENTO: GUAVIARE
OFIcIo: TALLA LarcOem: | 60 ANCHotcMi: 35  CIUDAD/MUNICIFIO: SAN JOSE DEL GUAVIARE
TECHICA: TALLA DIAMETRO(E M) PEsocr): LocALIDAD/VEREDA/ EL CARACOL
RECURSO NATURAL: MADERA COLOR: NATURAL RESGUARDO
MATERIA PRIMA: ARBOL VACA CerRTIFicaADo Hecro aMamo: Si L] No [ TPo 0E POBLACION: RURAL
MERCADO OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTo PRECIO
PRODUCCION/MES: 25 UMIDADES Unmario: $ 50.000 UNITARIO: 55.000
EMPAQUE: CARTON P._Mavor: $ 50.000 P Maror: 53.C0C
EMBALAJE; ENSUNCHADG, EmMPAQUE: $ 2,000 EMPagUE: $ 2.000

OBSERVACIONES: PaRA CONTACTAR AL ARTESANO ES NRECESARIC COMUNICARSE CON
| ELL FONDO MIXTO DEL GUAVIARE . TEL OS85841 157
| SAN JOSE DEL GUAVIARE

| RESFONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | ©O8 |
SieTEne encia L2404 T T 1! wro oe mena: Rererente ] Muesma ] Unea[ ]  Emeague []

DE REFERENCI
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REFERENCIA: Esc.em: 1:10  PL. I/f]
LiNEA: AMBIENTE STAR

RECURSO NATURAL: MADERA

MATERIA PRIMAARBOL VACA

PIEZA: SILLA PLEGABLE
NéMBRE: SILLA CAMA
OFICIO: TALLA EN MADERA
| TEcHicA: TaLLA

OBSERVACIONES:
ASESORIA DE DISENC PARA
DIVERSIFICACION DE PRODUCTOS.

PROCESO DE PRODUCCION:
CORTE DE TABLONES DE ARBOLES CAIDOS.
|ToMA DE MEDIDAS Y TRAZADO DE LINEAS PARA CORTE.

| SEccionaDe DE LAS PIEZAS CON LA AYUDA DE LA MOTOSIERRA
JTALLADO DE LA BISAGRA O INTERSECCION DE LAS DOS PIEZAS

LWJADO ¥ PULIDO DE LAS PIEZAS,

ARTESANG !

Lus CARLOS BIELTRAN
INSPFECECION £1 CARACOL
SaN JOSE DEL GUAVIARE

| RESFONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO | ©OO | GuaviARE
SISTEMA (o6 Jlo o I I (2] gﬁ:’ %S&énlo Lsfe s I | JREFEREN‘!‘E(S)D PROPUESTAI:I MUES‘I”RAD EMPAQUEE

DE REF.
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PIEZA: SILLA PLEGABLE LiNEA: AMBIENTE STAR ARTESAND: Luns CARLOS BELTRAN

NOMBRE: SILLA REFERENCIA: DEFPARTAMENTO : GUAVIARE

OFcio: TALLA LarGOwcm: |67 ANCHOwcMm); 30 CUDAD/MUNICIPIO: SAN JOSE DEL GUAYIARE
TeEcNicA: TALLA DIAMETROICM): PESOGR): LOCALIDAD/VEREDA/ EL CaRACOL

RECURSO NATURAL: MADERA COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: ARBOL YACA CERTIFICADD HerHo A Mano: Si L] Nol |l TiFo pE Posracidn: Rurar

MERCADO OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTo PRECIO

PRODUCCION/MES: 25 UNIDADES UNaRIo: $ 45.000

UNITARIO: $ 50.000

EMPAQUE; CARTON P Mavor: $ 45,000

P. Mayor: $ 48.000

EMBALAJE; ENSUNCHADO EMPAQUE: $ 2.000

EmPague: $ 2.000

OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE CON
EL; FORDO MIXTO DEL GUAVIARE .TEL Q985841 157
SAN JOSE DEL GUAYIARE

I@PONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | &GOS |
SISTEMA [3][ 4||0 H4 [ 1 I 1] Throoe AcHA: RerFerenTes) |:| MUESTRA D LiNEA |:| EMPAQUE E

DE REFERENCIA
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PIEZA: SILLA PLEGABLE REFERENCIA: ]Esc.tcm: 1:10 P /1
NOMBRE: SILLA LiNEA: AMBIENTE STAR
OFICIO: TALLA EN MADERA RECURSO NATURAL: MADERA
TECNICA: TALLA MATERIA PRIMA:ARBOL VACA
Péocr-:so DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
CORTE DE TABLONES DE ARBOLES CAIDOS, ASESORIA DE DISENO PARA
|omMa DE MEDIDAS Y TRAZADO DE LINEAS PARA CORTE, DIVERSIFICACION DE PRODUCTOS,
| SECCONADC DE LAS PIEZAS CON LA AYUDA DE LA MOTOSIERRA 1 |
|TALLADO DE LA BISAGRA © INTERSECCION DE LAS DOS PIEZAS
LWADO ¥ PULIDO DE LAS PIEZAS,
ARTESANO !
Lins CARLOS BELTRAN
INSPECCION EL CARACOL
SAN JOSE DEL GUAVIARE
" GUAVIARE
| RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MarD | 99O }

§'E;s’é%'}.1’ﬁ"l9 IR 1] SE%ES en I EIP N5 I I Rererentet_| ProruesTal ] MuzsTrafE] Empacue]
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PiEZA: MESA PLEGABLE LiINEA: AMBIENTE STAR ARTESANO: Luis CARLOS BELTRAN

Né)MBRE: MESA AUXILIAR PLEGABLE REFERENCIA: DEFARTAMENTO : GUAVIARE

OIE—'TCIO: TALLA LarGowem: 100 ANCHOtem): 30  CIUDAD/MUNICIPIO: SAN JOSE DEL GUAVIARE
TéchCA: TJALLA DIAMETRO(CM); PESOI(GR): LOCALIDAD/VEREDA EL CARACOL

RECURSO NATURAL: MADERA COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MRTERIA PRIMA: ARBOL VACA CeRTIFIcaDo Hecro a Mawo:_SE [ No[ | Tiro pe PoBLactdn: Ruray

MERCADO OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTo PrRECIO

PRODUCCION/MES: 80 UNMIDADES Unmario: $ 30.000 Unmario: 35.000

EMPAGUE: CARTON P Mavor: $ 30.000 P. Mavor: 32.000

EMBALAJE: ENSUNCHADO EMPAGUE; $ 2,000 EMPAQUE: $ 2.000

OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANG ES NECESARIO COMUNICARSE CON
EL FONDO MIXTC DEL GUAVIARE ,TEL 0985841 157
SAN JOSE DEL. GUAVIARE

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE | 998 |
SISTEMA (sl 4o]4i T | 1] Tiro oe mcHa: Rererente [ ] Muestra[ | LUnea[ ] Emeacue [

DE REFERENCIA
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PIEZA: MESA PLEGABLE REFERENCIA: EscC.icur: 110  PL. /1
NéMBRE: MESA AUXILIAR PLEGABLE LiNEA: AMBIENTE STAR
| OFICIO: TALLA EN MADERA RECURSCO NATURAL: MADERA
| TEcNICA: TALLA MATERIA PRIMAARBOL VACA
PROCESO DE PRODUCCION: | oBseERVACIONES:
CORTE DE TABLONES DE ARBOLES CAIDOS. ASESORIA DE DISENO PARA
ToMA DE MEDIDAS Y TRAZADO DE LINEAS PARA CORTE. ] owwersiFicacion DE PRODUCTOS.

SECCIONADO DE LAS PIEZAS CON LA AYUDA DE LA MOTOSIERRA
TALLADO DE LA BISAGRA O INTERSECCION DE LAS DOS PIEZAS
LIMADO Y PULIDO DE LAS PIEZAS.

ARTESANO:

Luis CARLOS BELTRAN
INSPECCION EL CARACOL
‘SaN JOSE DEL GUAVIARE
GUAVIARE

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO | OO0 |

?&IZSL%?A m(ﬂlo_fﬁ—lf—ll—”_lm gé’ '.’Jgg.é,,, opslels] L} | REFERE-NTE(S)D PROPUESTA MUEST‘RAD EMPAQUE[
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PIEZA: SILLA PLEGABLE LINEA: AMBIENTE STAR ARTESANO: Luis CARLOS BELTRAN

NEOMBRE: BANCA REFERENCIA: DEPARTAMENTO : GUAVIARE

OFicio: TALLA Larcoicm: 80 ANCHOIcM): 27 CUDAD/MUNICIPIO: SAN JOSE DEL GUAVIARE
TEcNICA: TALLA DIAMETRO(CM): PESOGR): LOCALIDAD/VEREDA! F1. CARACOL
| RECURSO MATURAL: MADERA COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: ARBOL VACA CERTIFICADD HECcHO A Manvo: ST 1] No L] TiFo DE PoBLACION: RURAL

MERCADO OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL Costo PRECIO

PRODUCCION/MES: 35 UNIDADES Untario: $ 30.000 UniTario: 35.000

: P_Maror: $ 30.000 P._MaroR: 32.000

ErglPAQUE: CARTON
EMBALAJE: ENSUNCHADO EMPAQUE: § 2.000

EmPaQue: $ 2,000

Oésznvx:nom—:s: PARA CONTACTAR AL ARTESANC ES NECESARIO COMUNICARSE CON
EL FONDO MIXTO DEL GUAYIARE .TEL Q985841 |57
S5AN JOSE DEL GUAYIARE

| RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE 1998 | |

SiSTEMA (s 4fof4) ¥ [ J1] Tiro oe mieHa: Rerementes)[ | Muestra Linea[ ] Empacue [

BE REFERENCIA
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PIEZA: SILLA PLEGABLE REFERENCIA: Esc.temy: 1:10 PL. /]
NOMBRE: BANCA LiNEA: AMBIENTE STAR
OFICIO: TALLA EN MADERA RECURSO NATURAL: MADERA
TECNICA: TaLla MATERIA PRIMA:ARBOL VACA
PROCESO DE PRODUCCION: QOBSERVACIONES:
CORTE DE TABLONES DE ARBOLES CAIDOS, ASESORIA DE DISENO FARA
ToMA DE MEDIDAS Y TRAZADC DE LINEAS PARA CORTE. DIVERSIFICACION DE PRODUCTOS,
SECCIONADO DE LAS PIEZAS CON LA AYUDA DE LA MOTOSIERRA
TALLADO DE LA BISAGRA O INTERSECCION DE LAS DOS PIEZAS
LWADO ¥ PULIDO DE LAS PIEZAS.
ARTESANO:
Luis Carios BELYTRAN
INSPECCION EL CARACOL
SAN JOSE DEL GUAVIARE
I GUAVIARE

RESPONSABLE; ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO | D99

3'5TEMA|9_11_5J|0 BT J2] gg’?,\!gg'éN fofsle 5] _I I_}rererentes) ] Propuestal |Muestral | EMeaque|

JE REF.
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FIEZA: SILLA PLEGABLE LiNEA: AMBIENTE STAR ARTESANO: LUIS CARLOS BELTRAN

NL‘EJMBRE: SILLA CON TEJIDO EN JUA JUA REFERENCIA: DEPARTAMENTO : GUAVIARE

OFICIO: TALLA Y CESTERIA Larcowem: | 40 ANCHOwcM): 50  CIUDAD/MUNICIPKD: SAN JOSE DEL GUAVIARE
TECNICA: TALLA DIAMETROCM) PESOIGR): LocaLiDAD/VEREDA £ CARACOL

RECURSO NATURAL: MADERA COLOR: NATURAL RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: ARBOL VACA ¥ JUA JUA CERTIFICADO HECHO A Mano: S = No |:| TiFo DE POBLACKIN: RURAL

MERCADC OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL CosTo PRrRECIO
PrRoDUCCION/MES: 25 UNIDADES Unmario: $ 80..000 Unirario: 85,000
EMPAQUE: CARTCON P. Maror: $ 80.000 P Mayor: 80,000
EMBALAJE: ENSUNCHADO EMPAQUE: $ 2.000 EMPAQUE: $ 2.000

OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANO ES NECESARIO COMUNICARSE CON
EL FONDO MIXTO OEL GUAVIARE .TEL Q985841157
SAN JOSE DEL GUAVIARE

:I_RE:SPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: DICIEMBRE 1998 |
SISTEMA BHEHDDORE ”iJ TiFO DE AICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA D LinEA D EMPAQUE D

DE REFERENCIA
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PIEZA: SILLA PLEGABLE REFERENCIA: Esc.iemr: :10Q0 Pu. /1
NOMBRE: SILLA CON TEJIDO EN JUA JUA LINEA: AMBIENTE STAR

OFICIO: TALLA EN MADERA Y CESTERIA . RECURSC NATURAL: MADERA

TEcHNICA: TALLA MATERIA_PRIMAARBOL VACA

PROCESO DE PRODUCCION: QOBSERVACIONES:

Séccnou MADERA: CORTE DE TABLONES DE ARBOLES CAIDOS. ASESORIA DE DISENO PARA

ToMA DE MEDIDAS Y TRAZADO DE LINEAS PARA CORTE. DIVERSIFICACION DE PRODUCTOS,
SECCIONADO DE LAS PIEZAS CON LA AYUDA DE LA MOTOSIERRA 1

TALLADO DE LA BISAGRA O INTERSECCION DE {AS DOS PIEZAS

LWADO Y PULIDO DE LAS PIEZAS.

SECCION TEJIDA: PREPARACION DE LA GUARUMA © JUA JUA

FUABORACION TEJIDO PLAND. ELABORACION CINTA PLANA TEJIDA, PARA EL REMATE DEL
TEJ] PEGADO DE LA CINTA SOBRE EL TEJIDO ARTESANO TALLA: ARTESANO TEUDO
COSTURA O AMARRE DEL TEJIDO A LAS PIEZAS DE MADERA, Luis CARLOS BIELTRAN  GRACILIANO LiMa

i INSPECCION EL CARACOL COMUNIDAD PANURE

j SAN JOSE DEL GUAVIARE  SaN JODE DEL GUAYIARE
! GUAVIARE GUAVIARE

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO (999

?ESLEEth [9_”5_"0 "4 " I[ H " 2 IS’Eé ?:glggéu ﬁﬂl—S]lﬂfﬂﬂﬂD REFERENTE(S)’:I PROPUESTAD MUESTRAIEI EMF’AOUE[
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PIEZA! SILLA PLEGAELE LINEA: AMBIENTE STAR ARTESANGO: LUis CARLOS BELTRAN

NOMBRE: SILLA DOBLE REFERENCIA: DEPARTAMENTO: GUAVIARE

OFICIO: TALLA LARGO(cM): 200 ANCHOeM: 30  CIUDAD/MUNICIPIO: SAN JOSE DEL GUAVIARE
TECNICA: TALLA DIAMETRO (eM): PESOIGR): LOCALIDAD/VEREDAS EL CARACOL

RECURSO NATURAL: MADERA COLOR: NATURAL . RESGUARDQ:
CerTIFIcADC HecHo A Mano: ST [ No [l TiPo pE PoBLacidn: RURAL

MATERIA PRIMA: ARBOL VACA

MERCADO OBJETIVO: NACIONAL E INTERNACIONAL Costo PRECIO

PRODUCCION/MES: 25 UNIDADES Unimraric: $ 55.000 UsiTARIO: €60.000

EMPAQUE: CARTON P MAYOR: $ 55.00C0 P._Maror: 57.000

EMBALAJE: ENSUNCHADO EMPaguE: $ 2.000 EMPAQUE: $ 2.000
OBSERVACIONES: PARA CONTACTAR AL ARTESANQ ES NECESARIO COMUNICARSE CON

EL FONDO MIXTC DEL GUAVIARE .TEL Q985841157

SAN JOSE DEL GUAVIARE

RESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA FECHA: MAYO [ 999 ]

>ISTEMA [9] 4flo]a)] | J__I1] miro o FicHA: RerFerenTE(s) D MUESTRA Lineal | Empaque D

JE REFERENCIA
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PlEzA: SILLA PLEGABLE REFERENCIA: Esc.em): 1:10 P, I/]
NOMBRE: SILLA DOBLE LiNEA: AMBIENTE STAR
OFICID: TALLA EN MADERA RECURSC NATURAL: MADERA
| TEcmica: TALLA MATERIA PRIMA:ARBOL VACA -
PROCESO DE FRODUCCISN: OBSERVACIONES:

CORTE DE TABLONES DE ARBOLES CAIDOS.

ASESORIA DE DISERD PARA

TOMA DE MEDIDAS Y TRAZADO DE LINEAS PARA CORTE,

DIVERSIFICACION DE PRODUCTOS.

SECCIONADO DE LAS PIEZAS CON LA AYUDA DE LA MOTOSIERRA

TALLADO DE. LA BISAGRA O INTERSECCION DE LAS DOS PIEZAS

LWADO Y PULIDO DE LAS PIEZAS,

ARTESANO:

i?ESPONSABLE: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA

G
FECHA: MAYO 1999 |

Luns CARLOS BELTRAN
INSPECCION EL CARACOL
SaN JOSE DEL GUAVIARE

1

e BB o LI 12 582826

olsjels] 1] REFERENTE(S)D F'ROF'UEBTAD MUESTRA EMPAQUEE
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CONCLUSIONES

Con relacion a 1a actividad artesanal:

Cesteria vy tejeduria:

e Se cuenta en este momento con los conocimientos de la técnica, y la materia prima necesaria
para responder al desarrollo de un esquema productivo, en las locatidades de Panuré, el Refugio y
Miraflores; estos nicleos reconocen la necesidad de fortalecerse como tal para poder participar, y
ser beneficiarios de los programas de formacion, asesoria y promocion, ofrecidos por €l convenio
y las instituciones involucradas.

e El identificar y convocar los diferentes nucleos artesanales trae para el departamento la
posibilidad de ampliar la oferta, pues se obtiene mayor cobertura y participacion.

¢ Toda la regién orinoquia presenta caracteristicas similares en cuanto a la actividad artesanal, ya
sea por los oficios, las técnicas o los materiales. Para el departamento del Guaviare el buscar
identidad ha sido una de sus principales metas.

Cerdmica:

e La ceramica a nivel regional es desarrollada en menor escala, presenta muchos inconvenientes
tanto de calidad del producto, como del proceso productivo.

e No existen elementos que permitan su fortalecimiento puesto que el grupo es pequefio, se
encuentra distante de la capital del departamento, su acceso es muy complicado por sistemas de
transporte y orden publico, y ademds su respuesta no ha sido la esperada.

¢ Sin embargo se¢ realizo un taller para su rescate, y se esperan resultados de acuerdo a las
condiciones anteriormente mencionadas, puesto que es el grupo el que debe manifestar su interes
y compromiso.

Talla en madera:

o Este ha sido uno de los proyectos que ha dado nombre al departamento, pues lo ha representado
en los diferentes eventos locales, regionales y departamentales.

¢ No es el resultado de una tradicién artesanal local, pero puede convertirse en un proyecto que
involucre a una zona deprimida por la dificil situacién social y econdémica del pais.

¢ Se reconoce el producto, las condiciones y capacidades del artesano, pero igualmente se
manifiestan las limitantes existentes en cuanto a dotacidn del taller, y recursos para la
consecucién de la materia prima.

Con relacion a los recursos naturales y materias primas:

o En el Guaviare se cuenta con un gran potencial de recursos y materias primas para la artesania,
sin embargo en algunos casos como en ¢l de la fibra de cumare se esta realizando una mala
explotacidén del recurso, situacion que llevara al departamento a las condiciones de escases en que
se encuentran otras regiones, Si no se toman medias inmediatas.



¢ Seha insistido en el rescate de tintes y acabados naturales para todos los productos, este ha sido
en proceso lento, pero en este momento ya se ven los resultados , con un producto estéticamente
mejor acabados. '

Con relacion al producto:

¢ Los productos desarrollados dentro de la asesoria de disefio, presentan etapas diferentes en cada
uno de los lugares, puesto que de igual manera se han ejecutado.

e Se ha desarrollado la fase de creacion de producto, se requiere consolidar estas propuestas
productivamente en los diferentes grupos artesanaies.

Con relacion a Ia comercializacion:

s Latienda artesanal se ha convertido en una alternativa local para la comercializacién,
promocién y divulgacion de los productos artesanales de la region.

¢ No existe un canal de negociacién del departamento con mercados nacionales, ademaés se carece
de conocimientos para enfrentar un mercado internacional, hecho que ya ha triado limitaciones
de exportacion en el caso de los productos de talla en madera.



OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

Los resultados dependen del compromiso de los artesanos, el convenio y el seguimiento del
coordinador local, por tal razén es importante definir los mecanismos concretos y giles para este

seguimiento.

La comunidad muestra gran interés pero se observa que para garantizar buenos resultados, se
requiere de un responsable que haga control de calidad y seguirniento al proceso.

Se requiere insistir en la necesidad de proyectar al grupo, ya que segin resultados locales y de
Expoartesanias este departamento presenta dificultades en cuanto a produccion y
comercializacion.

Miraflores es un grupo que posee un gran potencial en cuanto a existencia del recurso natural,
materias primas y mano de obra.

Existen muchas carencias en los diferentes nicleos artesanales, dentro de ellas la dotacion de
los talleres con herramientas bdsicas y materia prima, sin ello es muy dificil lograr
competitividad.

Existen muchas dificultades en cuanto el transporte de la mercancia, representa un alto costo, €
implican periodos de espera de 15 dias en el caso del transporte terrestre.

Existen otros materiales diferentes a los comunmente trabajados, que pueden dar nuevas
opciones y alternativas en la diversificacioén de productos y combinacién de materiales, estos son
bejucos, pajas, hojas y otros.

Los tiempos para la asesoria en casos como este que incluyen varias localidades y oficios,
deben ser mas prolongados, pues generalmente no se alcanzan a terminar los prototipos, y por
consiguiente las observaciones finales quedan pendientes. Estos tiempos se deben calcular por
localidad y por oficio, para obtener mejores resultados, ademas teniendo en cuenta que el ritmo
de trabajo de las comunidades indigenas es mas lento, debido a las variadas actividades diarias
que realizan.
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ALCALDIA MUNICIPAL DE GARAGOA
ALCALDIA MUNICIPAL DE CHIVOR
ALCALDIA MUNICIPAL DE SOMONDOCO
COMPANIA ESMERALDIFERA DE CHIVOR

SENA - GARAGOA
TECNIESMERALDAS. GARAGOA

ASOCIACION DE ARTESANAS DEL TUNDAMA Y SUGAMUX
GRUPO ARTESANAL DE USME

FONDO MIXTO PARA LA CULTURA Y LAS ARTES DEL GUAINIA
JORGE ELIECER GAMES

GERENTE

MAURICIO PUYO
COORDINADOR CONVENIO ARTESANAL DEL GUAINIA

ALCALDIA MUNICIPAL DE INIRIDA
UMATA

ASOCIACION DE ARTESANOS DEL GUANIA

FONDO MIXTO PARA LA CULTURA Y LAS ARTES DEL GUAVIARE
BLANCA LIGIA SUAREZ Y ALBA MARTINEZ
GERENTE . ASISTENTE
GOBERNACION DEL GUAVIARE

ARTESANOS COMUNIDAD PANURE Y REFUGIO

ASOCIACION ARTESANAL "LAS MISIPI

ALCALDIA MUNICIPAL DE MIRAFL.ORES

LUIS CARLOS BELTRAN PENA



ANEAUD

Reporte de Asistencia
Evaluacion de instructores
Cartas de color
Otras actividades
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¥ REPORTE GRUPA POR EVALUACION

] APELLIDOS ¥ NORBRES —— JOENTTICACTON T FECHAS DIA INFCRMACION RESUMEN
>>=1>1= [ H[=[==l evauacdn o
SIE[S (8|S | F] S5 pesEmPENO
FORASDIAS [ 5|5|51515] 5115 5 5 Secuencia
1[Oando Gaitan C.C. 19.000.751 lnfrida x I [ [ Ix [T foxfcetens Zons CORPES/Depatamente: GUAINIA
2| Jusn Gaitén Rivera C.C. 19.015.075 San Fel. X Excelente Municipic/Cludad : INIRIDA
3|Fermin Garcia C.C. 10.921.379 X Bueno INucIco Avctesanal . Comunided La Jalisa
4] Alexander Gaitén C.C. 19,000.817 Inirida X (Bueno ||O|i¢ntador: Elsa Victoria Duarte Saavedra
5| Antonio Narifio Rojas C.C. 12.000.453 X HBueno Proyecto Mes Mayo / 99
6|José Ricardo Gaitén X Iqu;uIar FECHAS
7 |Luis Forero X I‘Rzgular Inicla Termina
8| Federico Gaitén C.C. 19..16.101 Inirida X “qu.r Dis 19 Mes 05 Ao 99 Dia 27 Mes 05 Aflo 99
9[Juan Cumanarca C.C. 6.845.232 Vichada X Regular ACTIVIDAD
10 Olicio: Talia en Madera
11 Técoica: Talla
19 Tipa de Accién: Asesarts
13 Modalidad: Asesorfa
14 Duracién (horas): 45
15 TIEMPO APLICADO
16 Teotta (hores) Practica (horas): 45
17 MOVIMIENTO DE PARTICIPANTES
18 fingreso: Hormbres 9 Mujeres
19 IIEe!ercién: Hombres Mujeres
20 |IEgresns: Hambres 9 Mujeres
ASESORIA ¥ ASISTENCIA TECNICA INDIVIDUAL © GRUPAL
Ne. %gmb NTOC.C HORAS T Joso A OBSERVACIONES
1
9
3

ORIENTADOR/ASESOR: _ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA

I COORDINADOR REGIONAL ORINOQUIA : NEVE HERRERA
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CONTROL DE ASISTENCIA POR ALTIVIDADES
¥ REPORTE GRUPA POR EVALUACION

or APELLIDOS Y NOMBRES IDENTIFRATON FECHAS DA INFORMAW_— QUMEN
s = [>1>]>]> EVALUACION O
o| | E|5[&] R DESEMPENO
HOMASUIAS |3| 1]8|8[8|8 Secuencia
1|Alirie Torcuato CC19.016.716 X XX XXX Excelente Zons CORPES/Departamento: GUAINIA
2] Hermila Lino Moreno C.C. 42.546.929 XXX XXX ||Exc=|znte {iMunicipio/Cludad : INIRIDA
3{Nelly Yavinape X XXX X “Em:elcnte I|Nuc|¢o Avtesanal : Caco Viejo
o|Maritza Camico C.C. 49.547.517 x [x |x |x|xx Buens [[Crienado: Bt Victoris Duarte Soavedta
5 Nency Torcuato XXX XXX Excelente Proyecte Mes Mayo / 99
6| Alcira Valencia XXl X Byena FECHAS
7| Marleny Linarez XX [X] |X Excelente inlcia Termina
8|Sandra Yepes XXX IBueﬂo Dia 9 Mes OF Aflo 99 Dia 26 Mes 05 Afio 99
9| Marfa Dasilva X X XXX Excelente ACTIVIDAD
10 Oticio: Cerémica
11 Técrica: Rollo
12 Tipo de Accién: Asescria
13 Modalided: Asesaria
14 Duracién (horas): 36
15 TIEMPO APLICADO
16 Teoria (koras) Practica (horm): 36
17 MOVIMIENTO DE PARTICIPANTES
18 Ingresa: Hombres 1 Mujeres &
19 llgacrcién: Hombres Mujeres
20 | Egresos: Hormbres 1 Mujeres 8
ASESORIA ¥ ASISTENCIA TECNICA INDIVIDUAL © GRUPAL
No. m NTCC.C HORAS '? 0SOH  TECNICA OBSERVACIONES
1
)
3
[ORIENTADOR/ASESOR: _ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA | COORDINADOR REGIONAL ORINOQUIA ; NEVE HERRERA I
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MUWINERGL UE AIaTENUIA FUR AL ITTIVILALLS

¥ REPORTE GRUPA POR EYALUACION

[Ne.]  APELLIDOS Y NOMBRES — [DENTTHCACION FECHAS DIA INFORMACION RESUMEN
i%?%???i?gigwﬁuﬁﬁgo
oL T B A A A A A e K Secuencis
1{Laura Yavinape C.C. 30.046.748 |dag. Cesteria X X1 IX[XIX XXX X ||Bueno Zana CORPES/Departamento: GUAINIA
2| Mariluz Dasilva C.C. 492.546.147 |dag. Cesteria XX XX (XX XXX X"Excclcnte Municipio/Ciudad : INIRIDA,
3|Francisca Dasilva C.C. 42.545.577 Idag, Cesterla YLK X PR X DX XX PR XX [|Excelente Nucleo Artesanal : Asociacién Adtesancs Guainia
4| Angelina Hermdndez C.C. 30.179.020 Car. Cesteria XXX XEX X X XXX X X [IRegutse Orlentador: Elsa Vicaoria Dusrte Ssavedia
5|Lilia Marina Dasilva Cesterla X X IXIXIX XIXEX]X 12X [[Regular Proyecto Mes Mayo / 9
6] Mateo Joaquin C.C. 6.648.030 |dag. Cesterla XXX AX] XXX [XIX X Buene FECHAS
7|Lecnida Gonzélez Cesterla X IX XX [X XIX XXX [tBueno Inicia Termina
8| Maric Morene C.C. 19.016.667 |deg. Cesterfa XX X X1 1X] 1% iBueno Dis 9 Mes 05 Afa 99 Dia 25 Mes 05 Ado 99
o|Nelly Dasilva C.C. 49.546.330 Idsg.  |Cesterla x x| Ixdx] % x| IxdxlIx fescetene ACTIVIDAD
0| Mauicia Dasilva C.C. 42.546.149 ldeg. |Cesteria sh [ D I T ¢ fevetene Ofct: Cestersy Talls en Mader
11|Fermando Berral C.C.19.015.148 Idsg.  |Cesteria % % [x I [ [ I x ¢ eeetente Tcica: Ve
12 |Eduardo Dagama C.C. 19.015.552 Idag. Talla Madera X XIXIXIR (X X] XXX [[Bueno Tioe de Accién: Asesorfa
13} Jusn Pablo Gerrido C.C. 19.001.295 ldsg. | Tella Madera x| | Ix X Buene Moddided: Asesors
14 |lgnacio Garrido C.C. 19.016.624 Idag. Talla Madera XXX XXX XX XXX [[Excelente Duracién (horas): 74
15| Gonzelo Garido C.C.19.017.735 Idsg.  |Talla Maders x % Ix e x [ Jscetene TIEMPO APLICADO
16| Mercos Dagama C.C. 19.001.660 Ideg.  |Talla Madera | X |X [ [X] [x [x ] |x[x]|x[X [lgueno * Toorla (hors) Practics (hores): 74
17 [Feliciano Serma C.C. 3.299.498 Mitd Talla Madera XXX XK X XXX XX [Bueno MOVIMIENTO DE PARTICIPANTES
18|Orlande Dagama T.i 801102-51800 Ida. Talla Madera XO1K X IXEX P XXX XX [[Bueno Ingreso: Hombres 11 Mujeres B
19{Valentin Dagara C.C. 10.015.842 Tala Modera % | |3 Ix) |x] IxIx{x] X fpuero lDesercisn:  Hombres Mujeres
20 "Egrual: Hombres 11 Mujeres 8
ASESORIA ¥ ASISTENCIA TECNICA INDIVIDUAL O GRUPAL
Ne m NITOC.C HORAS o loso  rEonica OBSERVACIONES
1
9
3
R AorAE0r BoA VCTOTA AT SAeiA T COORDINADOR REGIONAL ORINOQUIA . NEVE HERRERA |
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Sttt TN IR L e Sl i A T AT S

¥ REPORTE GRUPAL POR EVALUACION

LR AL L

[T APELLDCS ¥ NOMERES — O CACTOR FECHIAS DIA ] INFORMACION REGUMEN ]
= Izls | EVALUACION ©
P EIEY DESEMPENO
FCRASDIAS 14 8] 8 1 Secuencla
1| Luis Carlos Beltran C.C. 6.656.912 X |x |x [IExceteme Zona CORPES/Depatamento: GUAVIARE
2 Municipio/Ciudad : SAN JOSE
3 Nuceo Artesanal :lnspeccién El Caracol
4 Orientador: Elta Victoria Duarte Saavedra
5 Proyecto Mes Junio / 99
6 FECHAS
7 Inicia Termina
8 Dia 21 Mes 06 Ao 99 Dia 23 Mes 08 Afio 99
9 ACTIVIDAD
10 Oficia: Talla en Madlera
1 Técnica: Talla
19 Tipo de Acclén: Asesoria
13 Modaliced: Asesorla
14 Duracién (horas): 20
15 TIEMPO APLICADO
16 Teoria (horas) Practica (hovas): 20
17 MOVIMIENTO DE PARTICIPANTES
18 Ingresa: Hombres 1 Mujeres
19 |lD¢urci6n: Hombres Mujeres
20 “Esresm: Hombres 1 Mujeres
ASESORIA Y ASISTENCIA TECNICA INDIVIDUAL O GRUPAL
Ne. ’R‘m“ NTOC.C HORAS T losof  écnica OBSERVACIONES
1
9
3

|]OR|ENTADOE_[§ESOR: ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA

| COORDINADOR REGIONAL ORINQQILIA ; NEVE HERRERA

f
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Ll_l“__L-l artesanias de colombia s.a. ¥ REPORTE GRUPAL POR EVALUACION

INFORMACION RESUMEN

== e e S

Mo APELLIDGCS ¥ NOMBRES — [TDENTIFICALION TECLIAS DIA

|
EVALUACION ©
DESEMPERNC

o] 15V

1l Secuencis

“Emdm Zona CORPES/Departamento:  GUAVIARE

Il Bueno Municipia/Cludad : SAN JOSE

Il Bueno Mudeo Artesanal :Comunid. Pamuré v e Refugio

HORAS DIAS
Graciliano Lima C.C. 6.655.400 San J. Panuré
Filomena Forero C.C. 30.048.855 San J.  [Panuré
Sabina Guzman C.C. 21.945.083 San J. Panuré

—y

x

X X [X [+] 1w
>

x

KX [ XK |esl2sW
o b A R R TAY

Cecilia Simén C.C. 30.048.158 San J. Panuré IlReguIar IlOrlentador Elss Victoria Dusrte Saavedra

LT L.

Jestis Marla Rodriguez E! Refugio Il Bueno Proyecto Mes Junio / 99

II Bueno FECHAS
Regular Inicia Termina
Bueno Dia 11 Mes 06 AR 99 Dha 26 Mes 06 Allo 99

Pt
>

Hilma Suérez Villa C.C. 41.919 999 San J. El Refugic
Elena Rivera C.C. 41.214.738 San J. E} Refugio
Elodia Garcla C.C.21.948 416 Pro.C.  |El Refugio

O

~
X
>

=]

9| Allredo Radriguez C.C. 97.611.361 San J. El Refugio Il Bueno ACTMDAD
10| Rafael Rodriguez El Refugio Buerc Cficio: Cesterfa y Tejechufa

X PR X XX XX X a6

XXX XX

11 [Técrica: Rollo y Amudado

12 Tipo de Action: Asesoda

13 iModalidad: Asesora

14 Duracidn (horas): 22

15 TIEMPO APLICADO
16 Teorda (hosas) Practica (horas): 22

17 : MOVIMIENTO DE PARTICIPANTES
18 lngreso: Hombres 4 Mujeres &

19 Desercién: Hombres 3 Mujeres

20 “Egrcsos: Hombres 1 Muijeres &

ASESORIA Y ASISTENCIA TECNICA INDIVIDUAL O GRUPAL

APELLIDOS ¥ NOMBRES 1®]
No. O BATEWE SONCLAL , MNTOCC HORAS oF 5 O A TECNICA OBSERVACIONES

| .~ COORDINADCR REGIONAL ORINOCHIIA ; NEVE HERRERA i
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Muba PR Al e A O T RPN TS

N VBRIV I

Y REPORTE GRUPA POR EVALUACION

WWM FECHAS DIA TNFORMACICH RESUMEN
s|s)s EVALUACION ©
=8 -4 - DESEMPENO
RASDIAS [5[8]5 Secuencia
1|Marfa Luisa Gaitén C.C. 30.047.614 Mirf. X X IX Buenc Zona CORPES/Departamento: ‘GUAVIARE
2| Paulina Garcla XX Ix Excelente [Municigic/Cludad : MIRAFLORES
3|Marfa Anats Gil Lozano C.C. 30.042.448 Miraf. XXX Bueno MNudeo Artesanal : LAS MISIPI
4| Daniel Gutiérrez XX IX Regutar Orientador: Elsa Victods Duarte Saavedra
5|Berenice Builes XX X Excelente Proyecto Mes Junio / 99
6| Raimundo Campas Lima C.C. 499,145 Mit X [X IX Bueno FECHAS
7|lsidro Lamelin X X IX Regular Ivicia Termina
8[Marfa Adelia Medellin XXX Excelente Dia 17 Mes 08 Aso 99 Dia 19 Mes 06 Ado 99
9|Luz Mila Narific XX X Fxcelente . ACTIVIDAD
10| Alfonso Narifio C.C. 6.649.701 Miraf. X IX [X Regular Oficio: Tejedura y Cesterla
11|Gloria Pabén XX X ||Exc¢|¢rm: [Técrica: Varias
12| Wenseslao Pimentel XX X “Reg ar Tipo de Accibn: Aseserla
13|lgnacia Ramfrez C.C. 30.042.220.Miral. XXX ||Em|¢me Modalidad: Asesorfa
14|Marfa Cristina Villareal X X X “Rzgular Edbn (horas): 18
15|Marfa Valencia X |X "Excelente TIEMPC APLICADO
16| Mario Narifio Palma C.C. 499385 Mit: X X Bueno Teorla (horas} Practica (horas): 18
17 MOVIMIENTO DE PARTICIPANTES
18 |ngresa: Hombres 6 Mujeres 10
19 Beserdbn: Hombres Mujeres
20 Egresos: Hormbres 6 Mujeres 10
ASESORIA ¥ ASISTENCIA TECNICA INDIVIDUAL O GRUPAL
Nof oy m NTOCC HORAS "o | PROTOTIPOS O MUESTRAS TECNICA OBSERVACIONES
1
2
3

ORIENTADOR/ASESOR: _ELSA VICTORIA DUARTE SAAVEDRA

| COORDINADOR REGIONAL ORINOCIIA : NEVE HERRERA
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