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INTRODUCCION

La actividad artesanal en el departamento del Atlantico ha estado relacionada de
manera directa o indirectamente con la fiesta del carnaval de Barranquilla, que se
constituye en la principal festividad de Barranquilla y del departamento y en una
de las més importantes vy significativas del pais. Durante cuatro dias los nativos,
residentes y visitantes se lanzan a las calles vestidos con trajes coloridos danzando
al ritmo de la cumbia, fandango, mapalé, merengue, gaitas y las infaltables
papayeras.

Es una celebracion popular adornada por la belleza de las mujeres vy la alegria de
la gente de diferentes razas, origenes y clases sociales que dan rienda suelta a la
rumba y estdn dispuestos a gozar y a bailar al mismo ritmo. En la batalla de flores,
la gran parada, el festival de orquestas o la particular muerte de Joselito Carnaval,
el pueblo barranquillero, dentro de su acostumbrada hospitalidad, y amabilidad,
integra a conocidos y extrafios. No es raro que cualquiera en la calle lo detengan vy
le ofrezcan un trago de nuestros tradicionales rones, o que lo saquen a bailar en
medio del bullicio, el agua, la harina y la musica.

El carnaval es al mismo tiempo una fuente generadora de trabajo e ingresos para
muchas personas en los meses previos y durante la festividad, la actividad
artesanal en el departamento esta en relacion directa con ella; pues los artesanos
elaboran mascaras de tela, papel, madera, trajes, carrozas y todos aquellos
elementos que son propios de esos dias de fiesta.

Artesanias de Colombia ha estado involucrada durante muchos afios con estas
actividades entre ellas con la creacion de la feria arte y artesanias del carnaval y
con la asesoria permanente de los distintos grupos artesanales en el
departamento, en los diferentes oficios que en este se ejecutan.

El presente cuaderno de disefio recoge los resultados de la asesoria realizada
durante los meses de febrero y marzo de 2000 en los municipios de Galapa,
Tubard, Barranquilla, Soledad y Puerto Colombia, en los oficios de talla en madera,
tejeduria, cesteria, mufiequeria y ceramica.

Quiero expresar mis mas sinceros agradecimientos a todos y cada uno de los
artesanos que trabajaron colocando todo su empefio y dedicacion para lograr los
resultados de esta asesoria y de igual manera por los aportes invaluables no solo
en el campo profesional, sino especialmente en el &mbito personal.

La informacién aqui consignada es el resultado de las experiencias vividas en el
trabajo de campo y espero que se constituya en un buen aporte para las



comunidades, instituciones y personas interesadas en el trabajo artesanal y
comprometidas con el desarrollo del sector y del pais.



1. ANTECEDENTES

El carnaval es la principal fiesta de Barranquilla, durante cuatro dias la ciudad
se transforma, la gente sin distingo de razas, origenes, clase social se pone su
disfraz y se lanza a las calles a gozar y al bailar al mismo ritmo.

Es una celebracién en la que todos los barranquilleros participan con
entusiasmo y vistiendo sus mejores trajes pues; serian inconcebibles la batalla
de flores, la gran parada o el entierro de Joselito sin que la gente este
disfrazara 0 no llevara sobre su rostro una mascara, en su mano un garabato, o
sobre su cabeza un capuchén o uno de esos chistosos disparates que se
ingenian los mas graciosos y pintorescos mamarrachos de la temporada para
ocultarse y seguir conservando la tradicion de los grandes carnavales.

Las fiestas de carnaval, de origen europeo fueron introducidas a América por
los espafioles y los portugueses las de Barranquilla tienen antecedentes
proximos a la celebracion que se efectuaba en cartagena de Indias, en la
época de la colonia, como fiesta de esclavos; por esas fechas aparecian los
negros por las calles con instrumentos musicales y atuendos especiales,
danzando y cantando.

En la actualidad son los personajes disfrazados los encargados de llevar la
sabrosura a lo largo y ancho de la ciudad y el departamento durante los dias
del carnaval.

Los mejores disfraces y los hermosos trajes de las guachernas y las comparsas
los podemos observar durante la batalla de flores, un bello espectaculo que se
remonta a principios de siglo cuando el pais se recuperaba de la guerra de los
mil dias entonces los barranquilleros tristes por la violencia que azotaba esos
dias decidieron demostrarle al pais que se podia librar una batalla pero de
flores en la que reinara la alegria.

Este magno evento folclérico cultural el méas llamativo y el que mas gente
reune a lo largo y a lo ancho de la via 40, se realiza siempre en sabado. Miles
de personas asisten a estas festividades donde las reinas con sus carrozas y a
medida que avanzan, van lanzando flores multicolores, sus trajes estan
bellamente decorados asi como los de los miembros de las cumbiambas que las
acomparnan.

1.1 Asesorias prestadas por artesanias de Colombia S. A.

Artesanias de Colombia como entidad adscrita al ministerio de desarrollo
econdémico encargada de velar por el fomento del sector artesanal ha hecho
presencia en el departamento del Atlantico desde hace largo tiempo en
nombre propio o con el apoyo de entidades asociadas.



Artesanias de Colombia esta prestando en este momento asesoria en los
diferentes municipios en los oficios de talla en madera, cesteria, tejeduria,
mufiequeria, cartonaje y ceramica.

El municipio de Galapa ha sido tradicionalmente un ndcleo artesanal muy
importante, no-solo a nivel departamental sino también en el &mbito nacional.
El trabajo artesanal se ha convertido en una fuente importante de sustento y
desarrollo personal para muchas personas del municipio.

Eltrabajo en el oficio de talla en madera tiene una larga tradicion en el
municipio de Galapa enfocado principalmente a la elaboracién de mascaras
para carnaval y elementos representativos de la fiesta, el presente trabajo se
desarrollo con distintos talleres artesanales entre los que tenemos el "Toro
Miura" de Manuel Pertuz, "El Cacique Jalapa" de Abraham Berdugo y "Estampas
del Carnaval" de Jesus Orellano. Artesanias de Colombia ha realizado diversas
asesorias con estos talleres y se pretende dar continuidad a esta labor. Entre
las asesorias contamos con las realizadas por los disefiadores Maria Gabriela
Corradine, Diana Rodriguez, Marta Helena Uribe, Isabel Rodriguez, Alejandro
Rincon y Juan Carlos Pacheco la informacion referida con anterioridad se
encuentra en el centro de documentacion de Artesanias de Colombia "Cendar"

1.2 Anéalisisde Mercado

La talla en madera es un oficio que siempre tiene alta demanda en el mercado,
en los dltimos afios ha presentado un considerable aumento en la oferta de
productos, a pesar de la dificil situacion econémica que atraviesa el pais, la
demanda de los productos de madera en eventos como Manofacto vy
Expoartesanias son muestras de ello. Aparte de la gran cantidad de producto
importados de otros paises. Esas condiciones le permitan a la empresa
lanzarse a apoyar a los artesanos en continuar en el proceso de creacion de
nuevos mercados a través de nuevas propuesta en el &mbito de disefio en las
que se enfatiza el caracter utilitario de los productos, en la apariencia de los
productos para lo cual se han introducido, el color a través de tinturas de
diferentes gamas y la combinacion con otros materiales para hacer los
productos mas atractivos que dan la posibilidad de hacer la transicién de ser
productos eminentemente de consumo nacional a productos de consumo en
el &mbito internacional.

Por esta razon se considera importante continuar con la diversificacion de los
productos de talla en madera, ya que las perspectivas del mercado tienden a
mejorar, ademas de contar con un factor favorable que es la alta calidad de los
productos.



2. PROPUESTA DE DISENO
2.1 Sustentacion

En el municipio de Galapa se dialogo con todos artesanos que trabajan en el
oficio de talla en madera, algunos de ellos manifestaron que en el momento de
la asesoria se les dificultaba la realizacion de algin tipo de trabajo pues se
encontraban ejecutando algunos trabajos para el carnaval. Eltrabajo se realizo
con los talleres "El Toro Miura", "El cacique Jalapa" y "Estampas de carnaval".
Los lineamientos planteados para este municipio fueron la elaboracion de varias
lineas de productos caracter eminentemente funcional en los que se utilizaran
como base los elementos tradicionales de carnaval tanto en el ambito de forma
como de color. Se Plantearon ocho lineas de productos en las que se trabajaron
los materiales tradicionales y en los que se realizaron mezclas entre estos; esto
implica el trabajo en equipo entre los artesanos de diferentes oficios y
municipios.

Como parte fundamental de esta asesoria se plantea a los artesanos la
importancia en la racionalizacion del recurso y en la eficiencia en los tiempos de
trabajo, la importancia del cumplimiento como muestra del profesionalismo; o
cual implica menores costos y mayores ganancias.

Se propone el uso de una variada gama de colores que tienen gran aceptacion
dentro del publico aprovechando la policromia propia de la region uniendo a
ella los colores que tienen mayor aceptacién en otras regiones del pais como
una posibilidad de extender el mercado de los productos a otras regiones.

Se busca conservar las técnicas tradicionales y desarrollar nuevos productos sin
romper con los elementos tradicionales.

Se pretende que el artesano desde la etapa misma de recoleccién y / o compra
de la materia prima realice un control de calidad para cada una de las fases en
el desarrollo de los productos.

Delas ocho lineas planteadas inicialmente se realizaron siete que son las que
mencionaremos a continuacion.

2.2 Productos Desarrollados
2.2.1 LineaAcufa Libros

Esta linea esta constituida por seis elementos: acufia libros burro, acufia libros
cabra, acufia libros caiman, acufa libros cebra, acufia libros tigre y acufia libros
toro, todos los elementos se han elaborado en madera de Ceiba y las bases se
han realizado en madera de carreto, las piezas se han trabajado con base en
las piezas tradicionales a las cuales se les ha reducido el tamafio en el que
tradicionalmente para hacerlos mas asequibles a los espacios donde va a
interactuar.



2.2.2 Linea Masajeadores

Esta linea esta constituida por cuatro elementos: masajeador burro,
masajeador cabra, masajeador tigre, masajeador toro; los cuerpos estan
elaborados en madera de Ceiba, las bolas estdn elaboradas en maderas de
carreto se tomo como base los animales tipicos de carnaval.

2.2.3 Linea Pasaboqueros

Esta linea esta constituida por seis elementos: pasaboquero cebra,
pasaboquero cruz, pasaboquero marimonda, pasaboquero tigre, pasaboquero
toro y pasaboquero v. Estos estdn elaborados en madera de nogal se busco la
aplicacion de los colores tipicos de carnaval Y las superficies que entran
contacto con los alimentos fueron cubiertas con cera de abejas; en esta linea
de productos se procuro simplificar las formas pero conservando las
caracteristicas identificatorias de las piezas tradicionales.

2.2.4 Linea servilleteros

Esta linea esta constituida por siete piezas: servilletero burro, servilletero cabra,
servilletero cebra, servilletero congo, servilletero marimonda, servilletero tigre y
servilletero toro; las piezas estan realizadas en madera de Ceiba se procuro
conservar la riqgueza del colorido y la diversidad de los personajes del carnaval,
las piezas en la medida posible se unificaron las dimensiones para facilitar la
elaboracion.

2.2.5 Linea Tarjeteros

Esta linea esta constituida por cuatro piezas: tarjetero burro, tarjetero cebra,
tarjetero tigre Y tarjetero toro; la linea esta planteada principalmente para uso
en oficina y de igual manera que las piezas correspondientes a las lineas
mencionadas anteriormente se tomo como punto de partida las figuras tipicas
de carnaval.

2.2.6 Linea Fruteros

Esta linea esta constituida por siete piezas frutero rectangulo, frutero morado,
frutero tigre, frutero café, frutero rectangular café Yy frutero cebra en las que la



combinacion de materiales madera de nogal con bejuco y madera de nogal
con fibra de iraca caracterizan los productos; una de las principales
caracteristicas de esta linea es la mezcla de materiales autoctonos de la region
y la posibilidad que tuvieron los artesanos de integrarse para la fabricacion de
estos productos.

En la elaboracién de estas muestras se trabajaron al mismo tiempo varias
posibilidades, como fueron la aplicacion de tintes a la madera y la aplicacion de
pinturas con motivos de carnaval en algunas de las muestras.

2.2.7 Linea Tubara

Los dos productos aqui planteados corresponden a los desarrollados en el mes
de Noviembre de 1999 pero que fueron entregados por el artesano hasta el
mes de marzo del presente afio son el frutero marimonda vy el juego salero
pimentero.

2.3 Fichas de Disefio
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Proceso de produccién: Carlar uno pieza de modero de c:.~It><|._d~t3-° c.ID.- Observaciones: se recomiendo tener
De lor92- r16 cm de ancho 18cm de olfo._se~~___ o figuro en lo Mucho cuidado en el corle de los
Piezay se tollo b oslcl QUFIIO 19ulo_estCllotolOJF|mfefinido. . Uno vez gue lo liezos"y en el RW99Q..cle..los_p~z.QS_
,,<::_obro-..ElgialoJ.IT]_enterrnl f199Q..seRule con lijo de varios collbres, Con sus bases.

Uno vez terminado se le o llco lo base se vuelve o ulir,de~ués se Qint_g

con esmoije en los moftvos ftRIcos de carnaval. Se de'o secar entre 2 5
Dias. A conftnuocl n se ccirto €0dos  orles Iguales  se monto soble los
Bases eloborodos  con anterioridad en modero de carreto. Y se p_~o'LcQr:L |

oo e 10 se Ok 2000 |
ao

~~1WIQJ[8][QIWDI[Q]IQI[1] &~~?6n[QUI[In][Q][i][ }Heferente(si O Propuesto. ~ Muestro DEmpogue.
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i |J1| . ,1 Ministerio de Desarrollo Econémico F i Ch a d e P rOd u Cto conorcin pim 7 1\\

[1:1111:] artesanfas de colombia s.a. oo
RezosAcufialibr~o~s "Li"n~estr~orio_y-Oficifla Artesanoiviofl~Fll]" eiMehdozo
Nombre:Caimén—— “Refefencia. —
Oficio: Calfferfa LargQICII:38Ancho(cm:1R119~1J'1:13 BEli:Lartameni@ftanftco - ~-
Teécnico:Tolloen tvla®~[a [Lametro(cm): Pesolgn):350 localidad: Gal9p_a
R~urS9sJ\lalulal~s:J\('adera C_~o=l°r~YEIrcJEEI29INQ. Vele(ta—C.0s<19rQgno
tvlO0teriarimo: tvlOderale Ceibo CertificadoHechoo tvlono:*Q No. Ti de Poblacién:Rural
Mercad_ Q@biejjvo:..Clo~e_~ I Costo: Plecio i
PloduccléntMes#4 Unid~a~d~e~s -"Un=nario: Unitario$ 35.000
trTIPSIg\l.€0jo de Cald~n ~P.~M,=e:ti~or~: ~p.-M~a~yer32.000
Emboloe: Ca'a de Cortéon Em ue: Em o ue:

-observacionesSe. debhFEID cort(Irj9~Rie~@m precisiony.~deben p_egQL
Confirmezo_amJ2°%-su frficlesde lo baseen codo seccidn.

|Rﬁmnsableﬂp§.éélexiﬁﬂnledmtd.o Eecho:tv1orz8000 J
~~7J\]Iaenc|@][Q][Q]@][J[Q][pJ[IJ Tipode ficha: Referente(s)o Muestra



,|JI’|,W Ministerio de Desarrollo Econémloo
I:111:3 artesanias de colombia S.a.

Ocm

37cm
38cm
"jezo: Acufialib | r<oj;.s'----
t-Jombr~Caimalin.!
Oficia: Carj:>interia
Técnica:Talla=e"'n~M":-a-de-,-ra------------- M~a-;'teria

Pracesode produccion: .Cartal... .una. plEIdm madera de_c.elbo-°¢ 40 cm
Qelar92.~r 16cm de ancha por 18cm de ano.~ bosgueja la figura en la

PiezaY';~
S:.9imanesta totalmente telmin.9da

1011Basta gue la figura esta talalme.nte definl9a. Unavez gue el

se.pllle cgDJlljgle varios calibres.
Unayez terminadg-~.e le aQllca la bose y sevuelve aj.JUlrdesRuésse Rinta

Dibujo y planos técnicos G s

CoftlOfoKlon ...,
~l o.~am=>lk> M
Lit. MI(=mI=I"U."

LD
0-

LD

..JRe+er]c:[a: IEsc~jcmJd  PLJILL
~Lilleg~Eslu®.iQ.Y?0"fi~.c"in_"a"-------------- 1
RecursoNatural: Madera

Mrima; Madera de Ceiba

Observaciones: Serecomienda tener
Mucho cuidado en el corte de las

Piezosl -¥n el ~do de lasi:>lezos
Con susbases.

con esmane en los motivosti icos de carnaval Sedeja secarentre2 5

Dias.A continuacion se corta en do.S
Baseselaboradas con anterioridad en

Iue

J,_ ....... Gt pal1 nosenot:.:i

.R9~~ wuales semonta sobre I~
. Iadera de carreta Yse=21£0rl- |

2000 |

alZ0

~~T7éra3TI[8][O]WO[QI[Q][H~?~?6n[Q]~[11[ii]1[Q]I H&erente(s) O Propuesta.

Muestra DEmpaque.



de colombias.a.

i 1 \] I i i | Ministerio de Desarrollo Econémico 1 ('I. II ! SE&A
: ! !II I !artesanl'a: : Ficha de Producto s 1\\

s« ~I<.r""rnp,nu

"rtesanlas de Colom

Coal« i, D__.... CEIINuU
Ae~°~Ac ~~fA=0~|ib~ro~s~ .Lifleo~Escritorl@ficina Arj~_soD9~MorliPer!Ul Menstg~o
Nombre:Cebra Referencia:
OfiClo:-Cointe 0~°!9°lemJ:32 Ancholcm}:1&1to(cml~~ortomento: )
TécnicoTolleen lvlodero Dl.arlletrolcrl]j: Peso(grl-0Q1600l1i99d~-G_0J9RQ
R~.ursosNotu!oles~MgdS'LO~--~C;olor: BlLonGQIIWfQ.Y ollarillo. Ver.~.0;""Caosdtdrbano
Ivloterlorimo:lvloderde Ceiba CertificodoHechoo Iviono: O No. TI de PobloclonRural
~1>:.090_0bjet.lvo;,.,Clos~JV1&tti® Alto ---'Co.=0sto_: ~Pt'ec"~lo.~
~oducci6éO/Mes4 Unidades Un-~ario: Un~orlag$35.000
~oque:  C-9jcde c:°rt9D P._~M~~or: PMayor:132~009
Emboloe: Cao de Corton Em ue: Em o ue:

no;

~S~d_ehgemtarlosp~zos con precisiory se debenR!9QL

|ResponsableloséAlexiRenterigardo Fecho:Marzo2000 .|
~~7m~enCI{][B][6IL4][[Q][6][4]  Tipode ficha: Referente(s) O Muestra. LineaD Empaque.



1||| Ministerio de Desarrollo Econ6mico

i TeIBT i ('++ , se¥a
I211!1:1 artesanias  de colombia s.a. D|ij0 y planOS lECNICOS  ««

0100""DHo  de ; A\
2AIHIUM eeeelU

E E
Lo -0 U Lo
<> LO
h
- " L L -
|_ 31.5cm I_ 9cm
| ~ | ~
12cm
Plez~Ac_uliaUl:1L0s'- -IRefeJeocia: IESCACcrh)3 PL1/f-1 -
N°mble:_Cebla'-;- ~Line&studiogy,:-'Of~i,c"in-',a"------------- I
pticio: Carpintelia~~------------- J.Rec™" ursoNaturaIM_adgLa
Técnica: Tallaen Madera MaieMa~ma: Maderade Ceiba

Procesode producci6n: Cartal . ullcll)ieza mia~era~~ ceiba-SJe34 cm Observacionesse recomienda tener
Delar9Q.R216cm de ancho R2r 18cm de alto, sebo~uela la figuraenla  Muchocuidado en el corte de las

Plez°'y-~10110 hastague la figura estatotalmente definida, Unavez uela Plezas."y-enl~ad9_dl;jJg~p~z°~
_C~éa_esta-I°lalm~ntgerminada se pule con lijade varioscCllibres, Con susbases,

Unavezterminadase le apli<:QJmSly sevuelve a pulirdesi:>uée inta
con esmalte en losmotivostipicosde camaval. Sedeja secarentre2 _5_
Dias A continuaci6n secorta en dos.R2rtedguales se monta sobrelas |
Baseslabharadas con anterioridaden madera de carreto,Yse=n___ con

[ =Y no se not:-iG~~~0 2000 | ~

~~TWE&IfIJJOJIAJ[[[I[Q]QF~~?6n[Q]~[[[NDQJI2Jflerente(s)O Propuesta. MuestraDEmpaque.
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P 'l”P |1 Ministerlo de Desarrollo  Eoonémioo FICha de PrOdUCtO caprin e 7A\

[T11::11 artesanias de colombia s.a. I "le—rnpfU
[leza~ACJllAgJjpros Linea~Escr~orlg Oficina ArteS9!lo:lvlanuePertuzMeQdoza_ _
Nombre: Tigre Referencia:

|Oficio: Corplnterfa ~al9Q~mJ:3] Anchojqlli:12 Altolcml:~Dep-artamefito: Aftdfltico
Técnica: Tallaen Ivladera OlérneJ[9lcml: PeSO(grksg0Localidad: Galopa
RecursosNaturales:lvladera Color: Amarillo_y}JegrQ Vereda: Casco Urbano ]
Ivlaterignima: MOderada Celba Certificado Hecho a Ivlan00 O No 11 Tioode POblaCiOnRural
Mercado ObjeJivo:J:::lase~rvledlata_y.hita Costo: Precio
Pro<:lu~clé_n/~¢4 UnldQges unitario: Un~ariod~= B
EmQSIqueCqg'a de Cartén PM o1 P~r: 32,000
Embalae: Ca a de Carton Em ue: Em a ue:
~b~ervaclones: Sedeb~!lc_°rtaé.lqgs_plezasn Rreclsiony se deben R~al

Can firmezgS| ambassu-~ificles de la base en cada secc!9.1.!n"-.-, 1

| Responsable:José AlexIRenterlaGorda Fecha: Marzo 2000 J

~~7EW~enCia[OJ[8][QJ[11J[Q][6]fﬁj Tipo de ficha: Referente(s) O  Muestra. LineaO Empague.
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,|WI’,W Ministerio de Desarrollo Econémloo leuo Ianos téCﬂICOS SENA
‘!:!“!::!artesanias de colombia S.a. J y P Cutportt:0n p-- 7 A
"1""~pteu.1l
-1.-
E
u E
LD u
<) -0
I
-,
33cm 9cm
12cm
Plez9:Acufialibr os Referencia: JESCAcm):.LA eLlJll
Nomb[e~J'igle Linea: Estudioy Oficina
Oficio: Ca Interia RecurscNatural: M9_de[a
Técnica' 11@n Madera Mat rla rima: Madera d Celba
Procesode produccién: Cortar unc;plez9 d~_I'ladera_geceiba--9.9 36 cm Observaciones: se recomienda tener

De lar9Qpoar 15 cm de ancho RILIL cm de alto. seba ueja la figuraenla ~ Mucho cuidado en el corte de las
Pieza setalla hasta_qu_e-LaJlgl@sta totalmente definida, Unavezgue el fezas,_venel~ado  de las piezas
]1griLestsLtotalmenteterminaQo se Rule con lija de varias callLbres. Con susbases.

Unavezterminada se le aplica |la base Vseyvuelve a j:>ulidespués s~21nta

con esmalte en losmotivos tipicos de camaval, Sedeja secarentre 2 5

Dias.A conlinuaclén se corta en dos j:>Qrtelguales se monta sobre Igs_ |

Baseselabo/adas con anterioridad en madera de carreta. Yse_~n con

.l ..... prs ~~[lrue no se nOt””IO“““"‘O moﬂ |

~~1éP.aiQ][ID[0J[4][I[O][Q][ID&~~~?6n[QI[[QLII[QI[LI[] Referente[s) O Propuesta.  Muestra DEmpaque.
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'II r|| Ministerio de Desarrollo Econémico F i Cha de P rod ucto i,"gﬁ:,';.’; - 7 1\’

la.MI("MtnP,eou

flez9s: Acufi(J.~li.b~~r,~0~s ~Lrnea: Escrijoj9.y Oficlna

Nombre: Toro Referencia:

Dticio: Cainterialgrgo~33 Anchojem}:1AN91cm}:17 ~rtgmento:  Afté_|1li~o
TécnlcSITallaen Madera DiémefLo[cml: ~(grll~Q Localidad: Gala(lg

R~ursos Natural~;..MgdeLa .C  ..Q.I°E.~~rQ.Yr99 Vereda: Casco Urbano

Materia rima: Madera de Ceiba Certificado Hechoa Mano: O No. - dePOblacion:-Rural
.~19adalhletiva: CICI~e-j(J _ Altay Alta Casto: Precio
£'LoducclQnlWies 4~U.~nld~.a~d._e~s Un~arlo: Un~arla:$ 35,000
!'m(:1gg.ueCaja~d=e~C=a=rtc6~~n ~P.=Mgyor_: PM QY.Qf...$32,000
Embala'e: Ca'a de Cartén Em ue: Em a ue:

Observaciones: Sedeben cortar las piezas con precisiony se_d~ben P-WCIL
Con firmezaa ambas_~u~rflclesde la base en cada seccién,

JBespg.’IsobJ.e:JoséAIexIsRenten’aGarda Fecha: Marzo 2000 _|

~~7~~enCIEIWJ[6IQ]D[o][o]~ Tlpode ficha: Referente(s) O Muestra. Linea O Empaque.



i i'll’.;'l Ministerio de Desarrollo Econémico
[1:111::1 artesanias de colombia s.a.

Dibujo y planos tecnicos

t'l Onarrollo de
“C(MImIE-we

rm SElgA
R L1}

1
E
E 8]
Qa .
<t
33cm l0cm ]
12 cm |
~
1 I
li~za; Acufalil::l~ Referencia: JEsqcm): 1:4 Pl.1./1
Nombre: Toro Li'l-eaD~S!;J91QYOfi<::Ina
9ficlo: Carpinteria Recurso Natural: Madera
Técnlca-Talla en Madera -Maiarla _nrimc: Madera de Celba

Proceso de producclén: -<:gltal!J!IQ.plezg-ge madera de ceib9...9~~.6 <:;al-

De largo 001 15cm de ancho :IQr18 cm de alto, se ~ueja la figt.Jraen la
Pieza y se tallg hasta~ue  ia figura esta totalmente definida. Una vez gue el
T0;9. El~Qotalmente termlnado_~~I~_c<on  1lJQ..devarios calibles.

Una vez terminada se le 9j::>licala base v se vuelve aJlullr, de.sj::>uése j:>Intal
.con esmalte en los motivos llolcos de camaval. Se deja secar entre 2'v 5

Dias. A conrlnuaclén  se corta en dos ~=.lIguales... Y se monta sobre las
Bases elaboradas con anterloriclad en madera de carreta. Y se ~n con

~cnte  comRUe~to_transR9rente 12Q!Q.Slueno se note la union.

Observaciones: se recomlencla tener
Mucho culclado en el corte de las

Plezas._Y_E:n.m"~ado de las olezas
Con sus bases.

~~TWLQ] [i i] [Q] I |J[J [Q] [Q]—&?~?6n [Q] ~ [Q] [[J [QT |] | ZEferente(s) O Propuesta. Muestra DEmpaque.




; | | | |S| Ministerio de Desarrollo Econémico

P1~zasJ'0S(J_bogu=e=ra~
Nombre: V

Oficia: Cainte  a
J~Qip-°.;jo"-a.~e~n~Ma=d~e~r~a
Rec; ULSQEL)IQI~s; .Mqdel a
Matena nma: Maderade N al

~Lcad9_0p~'LO: ClQsel"ledlgfita_'i8lta

Produccl®-n/~LLO_Unk;jqg!3s

Emp_aglie~llidiene
Embala.e: No fiene

I:::] artesanias de colombia s.a. FICha de PrOdUCtO Ce'Dgolmﬂl(’pzra 71\\

SEgA

oo 1[0

Linea: =~ Cocina Mesana: Manuel PertuzMengaza
Referencia:
LCII9QIcmI~3Anc1JQ(£rDI:31Altalehh): ~9rtarnenta~8!Lo!NtIG.a
D19rrLetralcmJ: ~S(11gr~110 1. Qp-°1199-6al°R~a B
Color: Madera al natural VYereda: Casco Urbono _
Certificado Hechoa Mano: 'O No. T de Poblacion: Rural

Costo: Precio

Unnano: Unnano$ 19.500

PM o1 P Mayar: =000

Em ue: Em a ue:

°_bservaciones: Lacera de abej>~dE3l:>'8Rli~orse--°/3nanera RQrejasobre
la sURerflcleYJ:~ulir~_E:|_tdmstger buen blill°,

|Responsable:JoséAIexisRenterIaGorda Fecha: Marzo 2000 J

~~7~gencl]}][61@][JIQI[PI[N]

Tipo de ficha: Referente(s) O  Muestra Linca O EmpaquG
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(' L SENA

[} o pmrote sorenis— DibuUjo y planos tecnicos s 7 A"
~R=8cm
g
R=8cm
31 cm

iCe.

j"iez9: PasabQCIU. ~er'l.So~ -,R<~e,f~erencla: |[EscJ<:mFE3 Pl.111
Nombre:-.IV'-;---,-.,-- ~u:"_.n"ddM~eysaOGIOo 1

?ﬂdQ, Qq,}l%mlgn [:
ecnica: la’llma e?] '~TM;-:aC::d;-:e-:Cra'---------------- Ma~ﬁe |r5 S

Procesode produccioén: Caortar un 1r979 dema_d~Jaillioble de, 33 cm de_ Observaciones:
Larg2.jJ<B3cm de ancho r6cm de ollo, dibu ar la forma del asabo-

Quero sobre una de las caras de la pieza y emflezaf a definir Igligura.

Cuanao ya setiene la pezaen ruloempezar apullr con lijade va os

Caljl:>jes. _ungez.se.b.aJerminado.y.ktpi~za se encuenlra lotalflJEmI~

8j)1i5:;aLdos.capas.de. seIJacIlDrQIIhId a'LlijalDIJ_<Name[lJe~.

Inglme IPjlcar varias

N

~~TWiQ][I[QI@][I[Q][631F~9~26n[QII2J[Q][1I[Q](2][ Referenle(s) O Propuesta  Muestra=EmpaqueD




||JI’|,J MinisteriO de Desarrollo Economico

PiezasP9saQQ.qu~e~ro.~
Nombre: Cruz

OfiCio:Calnte a
Técnlc.9:Tallagn Ma9~a
RII(;ursog=S!1J!(Jies:J)(1qd~!
Materia rima: Madera de N al

~ BlmYy Alta

ProouccléoLMes: 10Unidades

Emj:>agueNo fiene
Embala'e: No fiene

~Lfnea: Mesa Cocina

i .
el Deses rollOd*"

uuuuuuuuuuuuuu

Ficha de Producto

Artesano: MaDu~1PertuzMendoza

L(m~Q(;;-m):3ncholc:ml:3~tOJcml:~~rtamento: AMIJlic®
Qj9metrolcl!" PeS9lgr):400Locali9Cl.dGajapg

ColOl:Madera al natural Vereda: Casco Urbano
Certificado HeCho(j-"Mano: *Q No.  Ti. -cJePoblclcién:Rural

Costo: Precio

Unijario: Unijario: $19-:-500
M o 2 MQYqr;.$18,000
Em ue: Em ue:

i9Pservaclones: L°_c~!.ade ab<:ljagdebe aQlicarsede mﬂElJﬁI_&iI[Ezm
1-10 sUQerjjcleY.QYlirsasta obtener buen bJlllg,-,

| Responsable:José AlexisRenterlaGorda
~~7~gencia[g][Ql@]QIQl8]

Fecha: Marzo 2000 |

Tipo de ficho: Referente(s) D Muestro UneaD EmpaquED



|”|| r|,J Ministerio de Desarrollo Econémico 1 1 A 1 comqusen pia SENA
I1:!1l!:'artesanias  de colombia s.a. DIijO y planos técnicos i Jonosiortn 71\\

-1

E

G

o

<)

20cm r 28.6cm

24cm J

30cm
Elez9:PaS(]b-°uer"!'o"-' --IRlet~errcla: |Escl<ml. il PLILL
Nombre: Cruz,.,-.- I|r}EI(IM~-I QAR o oA 17 i I 1
Oficio: "In"le"ri"a'==-:- fR"'ec"jultural: Ma...d""e"l'ra"_,.,----
Técnica: Tallaen Madera Maléria nrima-Madera de N_a.L
Procesode produccion: Cartar un trozodElLmaclera_d~_.!19die3  cm de Observaclones~|ir muy bien_la cera
Largo 0133cm de ancho  r6cm de 0110dibujar la forma ~sa.1:>0- De abeias para oblener un brillo
,Querosobre una de lascaras de la ieza em ezara definirla ligura. .9i:>ffmo.

Cuando ya setiene la piezaen lo empezar a ulircon 14 de va os

Colibres. una vez S.2haJelffiiQ°Q9_YJ9.pl.2{,a_sencuentra 10lalmenleRUIidQ
i\plj,cOLdosCOROLd"?-.sel10d91R9GDQd.E:tIQ_vJijal Ou~9r:rtEmte.
,F[Q9Lr}Qenle..9f>licaias caR9sj:I~ cer.asle_a~jgs, Rrocurando ~ue las

Ca asnoformen grumosy uliendo hasta obtener un brilloun~orme.

JResponsabIe: José AleX|RenterlaGarclO Fecha: Marzo2000 |
@~7~LQ]N[QI@IC[Q][QI] ~~?~?6n[QJI[2J[QJ[ID[QJ[lIReferente(s) O Propuesta. MuestraCEmpaqueD



|,|J&,| Ministerio de Desarrollo Econémico FICha de PrOd UCtO coion o

I11I::'artesanias  de colombia s.a. i pulle
|Rezas: Masajeodor Lin~: SalaD' Luadica Artesa)lo: Jesus Orellano |
Nombre: Burro Referencia: Camaval )
|OfiCi01 caroliiierfa LargoLCmil6 AflctloJ£IDj:12A1to(cr)2.Q_J1~PSirrgroeD1g~AftOD.t!IC9 |
Técnica: Tallaen Mgdera —OJ9metrO(cml: Pesqjg!1~1..99.0c9Ji.9°9: GalaRa
Recursos Naturales: Madera Color: Gris Vereda: Casco Urbano
MOterla Drim-a: fllOdera 0€ Celba éertificado Hecho a Mano: ~(O No e+ TI™ de Poblacion: -Rural

_Objetjyo:; i _VA1L9 Costo: Precio
PrQou-s: onl~s:"21J  Unidades nnario: Unff9rio: = 6.000
EmQaque: No Tl~len~e P._M_CXjOf_: ~P.~M_CXjo5.000
Embala e: No Tlene Em ue: Em a ue:
| Responsable: José AlexisRenteria Garda Fecha: Marzo 2000 -

~~7eWg,enCId5] [8] [ [A][J[Q][Q][9] Tlpo de ficha: Referente(s) O  Muestra. ——(—



- SENA
1! ; I r, | winisterio de Desarrollo Econémico DI buo Ian oS téCﬂICOS Corllt.  eur 7A
[1:1111:] artesanias de colombia s.a. joyp I G101
E
u
-0
N
E
a
N
IOcm
—is
E
U — E E
<t - Qa G
-0 -0 LD
co d
9.5cm
16.0cm
- ; Referencia: Camaval~ ~I=Esqefl1EI~2 PlL11
E M ] C ] ] =]
|ezo. a sajeador Liffea3oTaZ::y_LO~d~ic~a~ _
(l\;?rpbleé,Bur_rQI Recurso Natural: Mad!3la
icio: Ca inlena
Técnlca:Talla en Madera Maleria rima: Madera de Ceiba Carrelo

Proceso de produccion: S:;ortajJJnJrozg de mggera de Ceib~Ld~-.16_C::!Tde Observaciones: Los orificios donde van
De largo ROI2.8 cm de ancha flor 10 cm de allo, dibujar sobre las caras la Lasruedas deben eslar p_erfeclamerile
la figu!9 del burrg ylallar la cara de esle, hacer la_~rfQf.acién j:>Qrda mClf Centradas.

Pulircon lija de varios calli:>resdli~de la mCl$.-9ruesaiaslaJd mgs-gelga99.-

Apz>licamlQIm() dos cgi:>Qsde base. lijar cuidadosamenle  YJ~Inlar.

CdocaUO -.QQlas_pr!'lviameote_elaborodas _e[lJTlad.era_de..co~!o.pegar_c

-.010 transp oreale.

]II_Il:II ] 71m mn_ QDi" """""I,”OZQQQ | | ~

~~7WL6] 1?7J [O] [! 1J D[Q] [Q}[H?c')n [6]~[Q] [| D [[] "'[] Referente(s) @) Propuesta  11Muestra DEmpaqueD
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..... artesanlas de colombia S.a. 100741 eme>""

Ple~gMasajeador Linea;Solaz Ludica ArtesanoJesuSrellano
Nombre:Cabra ReferenciaCCimaval

Oficio:ca - Interia L9rg®i;;;;0)j7-AllchQjcml:12A1toj~l: 13Fep_artam~nt@ftanftco
TécnicaIglla _en MCldera D.19J11etrQl~rnJ: Pes9(grl:15Qacalidaq:
RecursodlaturalesMadera Color:Amarillo Vereda:casco Urbano
MOte~dima: tV10dercdeCelba--Certificado Hechoa Mano: .O No. 11 -de Pablaci6ri:-llUral
tl@.rcado_QbJe~Yo;....€]°~_ AltayAlta Casto: Precio
Prqc:lucci6nlMe® UnidadeS/mes Unnario: Unnario$ 6,000
~glde:  NolletJ.13 p._MOY2!~: ~p,~or:  $-5,"000
Embala'e:Nollene Em ue: Em a ue:
1Qb~JY999]}es:
| RespansableloséAlexisRenterigsarda Fecha:Marzo2000

~~T~~enCia [QI[1OQ][4][J[Q][i1[0] Tlpode ficha: Referente(s) O  Muestra LineaO Empaque O
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|”||M|| Ministerio de Desarrollo Econémico 1 1 A 1 Coftyol +»16n pst
[M11::1 artesanias  de colombia  s.a. leUjO y planos tecnicos om0 71\\
E
a
N
o
N
15.5cm

oZcm
88 cm
YZom

1l cm

[ [ 7em -

Refer_encia: Camaval | Esc.[cm):...h2 PI. 111
Linea: S91alJudic9

Recurso Natural: Madera
tVbje~a-;;~"'a: Maderade Ceiba v Carreto

l'ieza:_Masajeador

1011 h\W-G9 R19

Oficio: Carpinteria
Técnica: Talio en Madera

I'receso de Rroducclén~C--°rt.a,-ull.lrgz9 de madera de Ceiba_de~6gn  de Observaciones:  Los orificios donde van
De-Lalg9_R.c®2.8 cm de ancho-oor 10cm de oijo, dip,ujar sobre las caras lo Lasruedos deben estocRerfecTcimente

lo figu!Q de la cobra y taliar la cara de esta,lla~.llg~rfOloci6n oara lo Centrgc:las.

Mono pulir con lijo,de_vSui9Lcalibres desde la mas gruesa ha.sta.IClmas___
.Qelga9--°,-°p~<:<9minimo dos CoDOSde base,JijoLC:u!<:1090S9mente yJ2intar.

.colocarlas__bolo-PJ-viomente_elobor9dos _.e.!:LrnadelCl_de®.Clrreto R.—a.-COQ|
,G,019 traosparente

‘
|R=e-s-pa-nso-b-le-:-Jo-s-é-Al-e-x-is-Re-n-ter-1-0-G-a-r-cl-'a-----F- ec-hMa-rz-0-2-0-0-0-,

|
~~TWLQJ[[][0]GiIDQ]IIIQ] ~~?~906nlIQ]I1J[QJ[8Ji5][3]rn Referente(s) OPropuesta. MuestraD  EmpaqueD
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o-u. ==ollll —

~| ! - lrtesanias de colombia s.a.

Artesanlas de Colombia

Calm doD",-taci&o CENDAI

Flezasivlasqgjg=d=0~r ,L=rn=ea~Solgggica Artesano:JesusQOrellalJo
Nclmbre:Tlgr~ ~R~ef=e~re~macdaal

Oficio: Car Interfa LargOlcmi7Ailcho~ Alto, & 1jl2~~POrtamel)to:  Atlénfico
Técnica: Tallaen Ma(te.~ra" ~D_"16metrgm}: Pilso lgik0 Localldad:J~alaP<J
BecursgsNatur.alesjvlad~e.~ra. Color: Am(Jrtll9_vy~ro V~red9~C9scOUrbano
lvlaterla rtma: Ivladerade Celba Certificado Hecho a Mano: Q No. TI de Poblaclén: Rural
Merca c:lo O _bJ! ig Alta y Alta Caosta: Precio

_clo O | :mmfﬂMﬁdlgm g Stay hario: Un~arto$ 6,000
Jil1pague: fjo Tlene P. or: P Mgyor: ..2.000
Embala'e: No Tlene Em ue: Em ue:
19Rj:eQlaclones:
P —

|Responsable:José AlexIRenterfaGarda Fecha: Ivlarz@000

~~Trr'gencla  [q][el[Q][4]]] [50DJIT1Tipode ficha: Referentels) O Muestra €l Lineab Empaque O



cee ] e SENA
[y 1r| ,\] Ministerio de Desarrollo Econdmico leuo Ianos téCﬂICOS Coremmgifll p.oi~
[THIT: 1T artesanias de colombia s.a. j0yp RN 7A\
[
: z
| N
a
-0
N
13.6cm
E
=T |
g ! l 5 E
\
]
£ .
9.5cm
r 15.5cm
flela: Ma::()j~dOr I'Re~fe[E>[Icia: IESC.lgnj*~:2,,-----,P1::;;101.LI
NOlllbre~ngLe= ~Lill~.Solaz.y ludica.,- I
9ficla: Carj >|mer|’a RecursoNaturai: Mad~e<!ra~--=-_:; --=--, --=---- I
Tecnica: Tal"la"™ en""M'-,-a""d-er-a------------ 'Ma""efia-;:;jjria:MOdera de Ceibav Carreta
Procesode produccion: C9J'ar..uroz.o_dmqgdera de Ceiba-°e~6gllde_ Observaciones: los orificiosdonde van
De largQ.i:>@18 cm de ancho Ror 10 cm de altQ,.-9i9ujasobre lascaras la | 1as ruedas deben estarRerfectamente
_la figura del ijgr~  tallar la cara de esta, hqc:~é1Q ~rfOl. 9cigriarala ~.entradas.
Mana p..ulicoadija d~vr1.9S_caliblegesde la mas grull:;() 1lastaj<inds_
Delgadau..Qplicarminimo dos ca~s de base lijarcuidadosamente v.Rintar
CdocaUas balas.prevlamElIOte.E>labaradamadera .d!Lc.afLeto.p'egacO

C,olatrallSpar.ente.

~R~e-spo-n""S4TM"Adkee’  xIs~Re-n~ter-la-G~a-rc~ja----~Fec-h-a--~Ma~rz-0-2=0=0~0~1

~~7TWL6][8I[Q]~[IQ][IIFF?~90Nn[[]~-[Q1I1]1[Qhkeferente(s) O Propuesta. MuestraO EmpaqueO



R T Gl SENA
|JI’| J Ministerio de Desarrollo Econdmico comorminm
|”|||” artesanias de colombia s.a. FICha de PrOdUCtO 0 Py 71\\
PIf I~-qgsMasajeador~ ~Linea: SolaznlJ.9lc9 Artesanaldesus_OlelJaQa
Nombre:Toro _ ------ ~Referencla: . Camaval
dflCio:Ca -Interia LQI9QIg)]J;i4-;AjlchOcmi:12\1-'9J<:.111l:9.5 Dw_arl@tiHenta
Técnica:T9l1a~_ Mad~r~a.~ ~D_I~6~m~eotr.~o(cm): Pesalgri50 Localidad:Galap9
RegJ!liQsJ'al\J.Laladero C.olorRCJjo V.er'lda:i:9~0JkbgJLO
Materia rima:MadSlade Ceiba CertlflcadoHechoa Mano: *O No. TI de Poblaci6n:Rural
ME :>rcad9_ObjeJitase Me SiaAlta A1!CJ Costo: Precio
Produccion/Mes20 ledadas Unnarlo: unlidrio: $ £.000
:mP -9S1\I80]I"2Qe P._Mgyor: PMor:  $5.000
Embalae: NoTlene Em ue: Em a ue:
I I
|ResponsableloséAlexIRenterigGorda Fecha:Marzo2000
@ m— o O

~~Tk"’>genC|&3J[[|[[JWD[[JD][Z] Tipode ficha: Referente(s) O  Muestra
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1LY artesanias  de colombia s.a. 16 0T Wiom1"

12.5cm
E
E G
G o E
-0 -0 Qa
i ID
0_
2
\
.0
, 8.6cm
l4cm
fieza-Masale~tdor,- ---'R.e=ferencla: Esc.fcmJ:P _  ~1jj~-1
e:TOlo il1,"0.~SolazLLudica _

NOITIH
WCarplnte a~
Iecnlca Tallaen Madera

Proceso de produccién: mr_ta.runtrozo de madera_de_CeiggsLel6cm d~
J~~199Q.p0OI2.8 cm de ancho.po[ !..0cm de ano, dibuar sobre lasc,®as-lo.-

laJigld Ladel LQLoylaﬂarla_c_aLLdEI_,J.ch.er la erfOlaclén P9!aJ9
__Mallopulir_C.9DHja_garl ogalibres desds>Jamas gru"gUla~aJa mas

— Delgala aplicar minimo dos-<:-°Pal.cle_t>°~jjar cuidadosamente y.plntaG

~ Cdoc ar la~J:)olasprevlamente_eJaborodOLemadero_de_carrefo_pegal.c -
Cda traf}spareoje.

~R=ec~ulséural: Madera _

Materia rima: Madera de Ceiba Carreto

Observaciones: Losorificiosdonde van
Lasruedas deben estar perfectamente

Centradas.

|||| | ~
|Reslllll mn Y YYY YY) lllll ()()<Il Feolllll mnn 1

—%Q][[] [Q]~-D[QJ[ill] ~8?~?6n[Q][1] [Q]~|OJmIEHBrente(s) D Propuesta. MuestraO EmpaqueD
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121 artesanias de colombia s.a. W Deuele
Rezos:f1::1sab9~uero Lirfea:MeS<J_®oacino Artesol)QdesU~_Qrellono
Nombre: Cebro Referenclo:

Oficio:-Co -Inte o ~qg!gorcmF30Anc.h9lc DJAlfolcml~I&Rortqrr:l e nto: ~ Aff.6lllico
TocnlcS1.J9110_dmlodero Oig!Dejr()I"ffil~ =Pesolg850 Loc.ol[dod:G_o)gPSI

Rec ursodollJICH~fvlad~l.0 Color: fvloder@Qlnoturol Veledo: Cosco Urbcno

fvloterlo rimo: fvloderade N 01 Certfficoc:loHecho o Ivicino: O No. 11 .-dePObloci6n:Rurol
'@J_c.0do..9J:>je LlQ@=-eMagio Aljo,xi1110 Costo: Precio
A(EDQ.dTJ.QQ[.GD_'LM.ESJ_IE_U.IJ.LQJ.Qd.eS --'LInltorlo: Unitorlo: ~1 5,~.000~. _
Em_p_p_qu_&; N_O_f_f_ene_ P_ngor: P.Mo o n $ 14.000
Embolo.e: No ffene Em  ue: Em ciLie;

9 bservos:lones.~J&ro de obejos debe opll(;9rse d~ mon6[.o _pgreo sobre
1.0 superficie Y.P.J Jlitsgsto..9g!~el[:>uen brillo.

| Respglsoble:José AlexiRRenterioGordo Fecho: Morzo 2000 J

~~7~gencJ]~1[Q]@][I[bJ[j][3] 1lpode ficha: Referente(s) O Muestra LineaO Empagqu



|,|J1||| Ministerio de Desarrollo Econémico
— | 1 : btesanias de colombia s.a.

=cm

21 cm

8cm
[

14cm

Eiezg: Pasat:>9Cluero

Nombre: Cebra~-------------- ,Lineaj,.,i~a-y~-Q<::,'
tliiClo: <;_°rQ~In~le<llri~a-,--~

Técnica: Tallaen Madera

_! Rl~e-flller~lllencla:--:--,-——-.

Procesode producclén:Cortar_un tr<:>.f% madera_dejoQlLede 33cm de
Lar>E.RQl.l..em de ancho r6cm de alto, dibujar |a forma del pasaj.>o0-

Quero sobre una de las caras de ja jllezay empezar a definirla figur.g
-Cuando ya seriene ia p eza en bruto empezar a pulircon lijOde-vanos

Caii.bJ?-s,.uQa-'Leued)@erminado y Igpl~za..s-'L 8f1GlJenttatgiment,2-pulida

[Iplic.aldos caROLde seloclo! porO.modera_YJljaénueva~Qte~,----
[lfalmentegi:>licar.'{OM_as-2

[ |
~~EfWLO][]I][Q]~-DI[Q] []'\7“@]_?“-9(")“ [Q]~[O][8J[QF#erente(s) O Propuesta

Dibujo y planos técnicos

.L1 Esc--1¢mJ:.I:3

SENA

TA\

COrporac se.esslW'~
ee~ oo rfflllotk
la. 1,haol1,"~1—

Zcm

3 cm

Pl.ciiin-

Observaciones:

Muestra:::JEmpaqueD

1



;;;11;;1Ministerio de Desarrollo Econdmico mglm SENA
— 11 - aldesanias de colombia s.a. FICha de PrOdUCtO 1;" """ 100, 7A\

T Ot

nzac- Dacahnniiore | Inea: Mesal COcina Artesane~Jesus Orellane
Nombre: Manmenda Reterencla:
bflClo:- COrnlrilerfa Largelcm):31 Anc.holcm):31AJt9KrnLL6,5 Departamente: Aft6Qtice
Ié _cnlca: Tollaen Madera Riéme.trolcml: Pesdgri:JI5(L Le_c9lida9~GalaRQ

Recursos Naturales: Madera Celer: Amanlle. ReJ--.Azul.yerde Vereda: Cosce Urbane
Materia onma: Madera 0€-N"Mal Certificado Heche a Mane:srD N.os._ Tloode Poblacion: Rural
Mercgde .9bJetivo.;...Clast\@_djaAlt a Afta Ceste: Precie
Bmw_mw_&umm_e S. U,nitane: Unrtane: $ 15,00 Q
-EmPQgue: Ne_tienF,'l p.cM9Ye~r~: ~p.~MQy~er: $ 14,000
Embala'e: N.offene Em ue: Em -jj€:

Q°-~1,0,acloD.es;.l.asera dEL.a~(Js debe. amlga.rs.a de man.eJQBQJ.LlaﬁQbJAL
_La_s.\JperficleX.Qullrsehasta .obtener_buen h.rille,,-

| Respensable: Jesé AlexisRenterla Gorda Eecha: Marze 2000
~~7mgenCIﬂ)][eJ[Q]@]D[dJOJllJ Tipo de ficha: Referente(s) O

Muestra LineaD  Empaque @)
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L:AI11:: 11 artesanias de colombia s.a. e

'ar

CotpQrxién pul
.Lourrnllo do!

Dibujo y planos técnicos

E
u
R=6.25c
E
E u
LaQ
a -l
LO
1
------ \ 5 \ 1
) ~ o
- |
L P 1511 ] ]
3cm -
Pl~z. g~E§at >quJe~ r-o ~R~e~fer~e~n=cia: IEsc:,(cmj1:3
1'J9mbre= ~L~in=elf*esa.y.Cqcina.
m pinteria R~ursa NaturCl!: M(I=d=e~ra~
" Técnica: Rlla en Madera Matena nma: Madera de N al
Proceso de produccién: ~9'or..un iroZ9.d.e cm cfEL-  Observaciones:

Larg<u:>0B5 cm de ancha ~r_ 6cm de ano. dIbu ar Ia forma del

asaba.

Quero sobre una de las caras de la j:llezay emij:lezar a definir la figura.
Luandoy a se tiene la j:liezagnbrifoemperor _ Qi:)UiiiCQilllja. devanos
e_aliblese.uQa vez.se ha terminado  y Igplezq.se en<:l)~trajotalmente Rullda

8i)liQO+#bs-CaRas_de_selladO!_paramadera.yjlJaLDU~ Yamente

Flnalment e.apJicar vo~aU:-°Ras
== 1 R 01 11l | I |

_m;_)asnﬁ_l
(-

|Responso

——@gsiez0 QIID[QI@IVIQIN@]

~0.

("
nn

~~9~96n[0J[2][O][I[Q]rnm Referente(s) OPropuesta.

SENA

A

Pi.111

Muestra CEmpaqueO
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[IT[]1:::11 artesanias de colombia S,a. Lalic 015

PiezasF\:lsabogueéo ~Lf ~nea_~:~Mesay.9i:>Cjna Artesan-%..-Les_U~_Ol-ellano
Nombre; Jigre_ -------- "R=eferencla: ) )

Oficio: Ca Inlerfa LQ!9°19~2  Anchol<: !lj:2381tolcmj:_5_~5lrlamenlo:  Aft_anftcg™- _
Técnica: Tailaeo_J"19gerac~ -Do~iamEttr.9(9m): Peso(gn650 1.099lidCI9:_G...Q!aP9
FecurSQsaturales: fypcJ=e=ra. C=color:.. ffilanilo,J~"2*®@turClii  ~!.~a.;.....C;asc®--Urbano

Nlalena nma: Nladerade N al Certificado Hecho a Nlano: O No. 11 de F\lblaclén:Rural
Melcqdo_O"pJe)jyQ......Cldae  Al)ay.fita Costo: Pr~L
Producclé Mes: 15 Unidades Un~ano: Unilano:$ 15.000
Emjla<:it Nb.. lI~~ne~: - - . n. Mgj=e0l,- +: Mac=0¥%Qr4.000
Embalae: No ftene Em ue: Em a"""Ue:
Qb~.rvQ<:::lonEIS_cerd ¢;leabejas debe al2tiQQrse_dmaneropgreja sobre
J.%--s.w...E~rflclEl.y_QhHsde o!?lener buen brill9"-... 1

| Responsable:José AlexiRenlerfaGorda Eecha: Marzo2000 |

~~7~genci@][fiJ[QIIID[Q][I5S] 1ipode ficha: Referenle(s) O  Muestra LineaO  Empaqu-~
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' '”' artesamas de colombia s.a. D|bUJO y planos tecn|COS e oo 71\\

el ne « ,0'0llo™
LUWICI'seses: o~Ul

ArtlIS21nia~ " "

25cm - CII do Deee, r
6 E E
:”‘ m X
26¢cm
//
E
"ll O
_— e — - —_— o _ __ _u m
32cm
I1E:Izg Easab.qqu.en._o..: ~R,elerencla: lesC,[gni:J:3 PlLUd 1
N°-CJ1b[e;jigr~-",:--,--- -linea: Mesay C_oc~lla 1
Oficio: CaTR~in~te"-n~a' ; __ --ccooooooo- _7R ec""ur~""so"-'-'"Natural: fv adera,.,_;c;__,_ 1
Técnica: Tallaen Madera fvlatenaortma; M_Qdegdg N™a
Proceso de produccién: S:Qrtaluo {roz9..ge mgdela de roble de 35 cm = Observaciones:

largo oar 26 cm de ancho-oor 6 cm de alto, d|bu1ar la forma deI oasabo-

Cuando ya se flene Ia pleza en bruto empezar a iuncon Iua_d_e Ma.nps

~allbr~s,_ulla yez.sell9Jerminado_yJQJ>leza se encuentra.JotalQlerrt!!pulLqq
~llc_ar_do~_caRQS d-2.-selladoLRor(:tGl-adera .y lijaUluJWaCJljmte.
£lnalmente 9plical.''9nps J:9paS .d~~~a-°-2- abejg.5,]l-rqgurando ~ue las
~ai:=>as no formen grumos y_i:>uliendohasta obfener un bnlio un~orme.

| R~e-s-pon-sa-b-le-:-]0-Sé~Aj-e-x~Is~Re~n-ter-l-a-G-a-r-c1-a-----F~edvlia1z-0~2~00=0-'

~~TéFLQ] (]jJ[Q] @] [J[Q] DJffi]~~?~?()nIQ] [ZJ [Q] [| D[Q]C3J [8]?eferente(s) O Propuesta.

Muestra CEmpaqueC]
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- artesanias de colombia s.a.

~eza_s:=giho=uera Linea: ~sa y_Cg<:iga AllesaQo: Jesus Orellana
Nombre: Tora Referencja:

ofilO: CCiDInterfa LargQ19|D1;;||AnchoJcm}:Z?A]];QBl'K~_ ~artarTlen19~ I\~ ant[c-°
Técnica: Tallaen Madera OLgmetro[c!!,J: PesQijgri850 Localido(:;LG_olgpa
Recursos Naturales: Madera Color.: Azul, NFIgt9 yWIIE Qe VE!L~a: Qq;o_ul’b.aﬂﬂ.
MOleria Madera de Nonal Certificado Hecho a Mano: ~f[1No+ 11™ de Poblacién: Rural
Mel9.Q.d_®Mbjeljyo~CIQsEtMedla Alja_yAlta mmﬁ Precio
I'rodU9Cién'Me?: 15 Unidades Unrtario: Unitario: 9-5.000
Emp.a~lJe: No fiene p. MQY_Of_: P.Mc¥2G. 14.000

Embala'e: No fiene Em ue: Em ue:

O_bservaciones: la cerage al'1F;ljQ.s9~e aplj90rse de m<:Iner9 ROl ejcl sobre
la. superficllllY_pulirsehasta obtener buen brillo,.-. 1

|Responsable: José AlexisRenteria Gorda Fecha: Marzo 2000 I
~~7~gencla [bJ[8][Q]@]D[Q]OJFro de ficha: Referente(s) O Muestra inea O Empaque O
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|,|||1||| Ministerio de Desarrollo Econémico leuo Ianos técnlcos corportion 101a
[1::111: artesanias de colombia s.a. Joyp i ViRt 71\\
31 cm
E E
.() ().
NN
_y_
_J
19cm + 12cm _
IB cm
1
1
/
14cm
Pieza~sab9ClUel.~O' ,Ri"e"fele'In**c,,.ig,,-: - ———+HiscAcl.mB PLIEL
Nombre Toro~-,- -ILc'linl;elslEsdy CQClr]Q
: i - Natural Ma~d' —-lmlem, . mmmmmmee- I
m Nm:.al

Procesode produccién: .c:orj(JLUOJIOZ9SmaderaSl~able de 3) cm de ObselVCciones:
1a..r9QJIOR9 cm de ancho  r6.cm de alto, dibujar la forma del asaba-

Quero sobre una de las caras de la =lezay empezar a definir la figura.

Cuando ya setlefiela p_i_eza en brUtoempezar a puliiCOrlli a de yOrios

Calit;>leS"una VJfl, Seajerminad.9.'l 1gplezCl se-cuentra ..totalmente RyJjQq
~licaLdo~capas,d~SE1!lad.9LRarCl.mCldera_yJijar..Dueyam~nle~.

[ma~-0mas -°aR9sSI|~.. £;-°l-dIE TJ "3' ndCL:"af Is--
~
111 1

~~réf~'[OJ[BJ[QJ@][|[QJOJ“S“'?*'?@N]J|2\][Q][B-|ﬁ3][\5]eferente(s) OpPropuesta.  Muestra CEmpaqueD
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—~ | 1:: bhesanias de colombia s.a. 1 UK oo™ 10U

Art~saflO:Abrahom Berdugo

Plezas. —rvilletela Lin<:a~J~sal j::oclna

Nombre: Burro R~ferenclq:

OfiCio:Carpinterfa La(gQICII21 Anc.bQig:ng: _Qt: ilnto~

[E1Cnl<;STallaen Madera DIémetlQlcm): Pes9(grl:..Q9_I~ql[cJqq: GaJ9Ra
Vereda: Casco Urbano

RecursosNaturales: Madera Color: GriuJ:llal}co 2
Malerla Drima:rvbdera de Ceiba Certificado Hecho a Mano:or O No+  Tloode-~biaCTén: Rural

_ _ - Jeita -."C~ost",'0~:-------- ~Pr~ec~lo'-,~==----
[LgcJuo-cléIn'.Me&2 Unidades Unitario: Unitario:3.cl,,2.,~00~0,=- _
EmpaglJe: No tiene P Mgyaor: PMQY (24-"-"0".0"00"-__ -1
Embalaie: No tiene Emnnnue: Empaaue:

Obhservaciones: Mucha culdgdo coDJgsOtejaH- 9Qlasde loshUll rro>!,s~. 1

| Responsable:José AlexIRentenaGorda Fecha: Marzo 2000 |

~~7m~enCidQJ[8][0]@]P[Q][][l]  Tirode ficha: Referente(s) O  Muestra LineaO Empagque O



. SE&A
,,W].Pll Ministerio de Desarrollo Econémico

Dibujo y planos técnicos  «wsa 71\
21T artesanias  de colombia  s.a. G

2.8cm

Ocm
cm

Zcm

I 15.5cm

21 cm 7em

) R~ter~lI<:jg:
Beza: Sel'illE3terQ LilL~J,,1esa.y-C-°<::in(J, _
Nombre: Burra Recurso Natural: Medera~

Oficio: Carj::>inleria Melena rima:
'TéCnica: Talla en Madera '

lESC~LC;JDLI;2 PI.1i~1

Madera-de Ceiba

L . Observaciones: Se debe lener mucho
Proceso de produccion: '<;:9!lalu,n trozo de madero de_C-~jba de 1.8 c:nd~ <::uidado con las colas y Ol~as de 10L
Largo por 14cm de olla 019 cm de ancho. bosgue'ar |a figyra sobre B’urrOS

Ambos "-919¢ del blogue mirando QQrael mismo sentido. ToJlarla.~Jiguras.Y '

fulldgs con ljas de diferem5=."c_Cllibrescortal QQr €l centro. del blogue Q.JL
Cm a lado ylado de eme,deiando un es=sor d-~ Jlcm QQrearg,..Q~u=lir
,Cada_uQO de ellas a R9JIcar ro!D1imo cto gap9s de ba-:.d.eja=r ~sec.~a=r
Adecuadameote_y  plolar.la pieza,con los coloresJipiCOS,deLbuuo de

1_ lnne i

M=0'Q01 1] _
~~7TWLijI[?1FAESTQ][iI1H~9~?6n[Q]rn[Q][]][QEI[@¢terente(siD

Propuesta. Muestra DEmpaqueD
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I”I|I‘| . ,J Ministerio de Desarrollo Econémico FiCha de PrOd ucto mlﬁ;ory?;pda; 7A\

|”|||| artesanias de colombia s.a. e

Linea: Mesa_yC!Xina Ari~Jano: AQlahgm Berdugo

M conallatoro
Nombre: Cabra Referencia: . .
oficio: COrolnteria LQ[9QLc;m}71 Anchorcmj:]~tolemJ:I1 Qw_artarneo.t9;. Aft6ill[CO
I~.Dica: T9lla@n Ivladera DiémettoJcm): Pe$9jgri~~all9ad~G-919Ra

Vereda: Casco Urbano

c:.olQr~.tir!larillad’_~()jo
Certificado Hecho a Ivlano: srO No »

Ti";:'de Pablacién: Rural

~~u~sosJiatu[al~s~fv'radera
Ivlateria-nrima: Ivladera de Ceiba

| Responsable: José AlexisRenterla Gorda Fecha: Marzo 2000 |

~~ngenC|aQ1WJ[Q]@][J[Q)[]][8] Tipo de ficha: Referente(s) O  Muestra

Llneao Empaque O



G

|,|\irI|-,\.-! Ministerio Eje Desarrollo Econémico DIijO y planos téCﬂICOS Comportitt_pie 7A\

— | !1:: blkesanias de colombia s.a. oot

"resanlas De colomiii!

€-..9</o Daee mme-...  CENDAI

E u

u E
ro E ' u
d ro N

ro

15.5cm 5.4 cm
le
17 cm 7.0cm
fl~za:~eNiiL~tero J.Iﬁfﬂr_ingf) _ Ese.Omj.J..2 Pri
Nombre: Cabra linea.:.Mesa.YCocina
:9iiCio:C9rRinteria RecursoNatural: Madera
Técnica: Tallaen Madera Materia rima: Madera de Ceiba

Procesode produccién: Cortar un trozo de madera de Ceiba de 18 cm de Observaciones: Sedebe tener mucho
Largo rl4cm de alto -019"mae ancho, be wuégjarla figurasobre-- Cuidada con lascolas 'ior~as de los_

A\mba~~(Jf9s del higgue miranda i->Qral D:!lsmesenfido. Tallardas figura~y ~~ Burros.
Bulirlascon lijasde diferentl:jscallt?res,cortar  rel centro d~1bl uea 1.4

Cm a lado.y lado de este, dej9ndo un es~sor de Icm PQrcara, .2~u~lir
.cag9.uoa_de ellgs.>-R9llgm minirno.dQs-°aR.qgle ba~~ c:Lejagecpr

Adecuaoamwte .y piotaUa pieza_conJos~oloresJipicosde.La~abra_ dsi~

1_ g - ""t"" ISe F— |||||||||000 L

~~1WI[Q)[1[QI[A]rnIII[I~~~~96n[Q][II[SI[]][[1[ Heldrente(sID Propuesta. ~Muestra DEmpaqueD
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11 SENA

i - 1 L1 ministerio de Desarrollo Econémico F i C h a d e P rod u CtO Cf’éoﬂlm3|ad 7 1\\

]
L:HIT:! artesanias de colombia s.a.

PiezasseryjUeJdero ~Licn~ea~:_tvlecsa_y_Cocina ArtesanoAbrahamB~Q\J90
Nombre:Cebra lleleler)9La:
011(;"10:<irfea [2j9QLcrAl Ancho~mJ:]~jQLc.ml:j.P_~Rarta_men A%l élnlica
Técnl9gTalla~ M<:d e"'r'a -'D~,i~a&'_' "metroJcmJ: PesoJgrlJ:50ocalidad: G_a!9pa
R~ur~sJ'i.qtu[alesMad~!9 -,C.olor;J:,'eQf.oL~Ig[LM@Y: 1~ \,lel~a~G.q~qJJLI;>Q[LO
Matena nma:Maderade Ceiba CertificadoHechoa Mano: 1 O No. li  de PoblaciénRural

" - - ~]0~1 — ' . H
._Mercad_QbJeé‘itz,, o.l. I~ 'l‘é\f}sElgLa tay.l'Jla %f'{'l%rlo.ﬁ PreC|oQ$ 12,000
Emp_aquéotiene PMQYOr: Pomayor$! 0.600
Embala'e:Noftene Em ue: Em ue:

| ResponsableloséAlexIRenterf&arda Fecha:Marzo2000 -|
"""7\]\]1genc\]a5]Uj][9]|4JD[QJU][9J lipo de ficha: Relerente(s)D  Mueslra~ lineaD EmpaqueD
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|,|JI‘P,| Ministerio de Desarrollo Econdmico D|bUJO y planos téCnICOS Cororion D1 7A\

[1::1][1::11 artesanias de colombia s.a. W

1.4cm
E ¢
i c
oo v
0]
|- 15.5cm J 6.4cm
L L 21 cm [ 7cm
EiezjJ:ServilLeteto'- ~Referencla: ~I=Esc. J°DLL:2 ".J 1
Nombre: Cebra ,Li~ Lres<uj Q<ina
Q}910Cori:jinteria RecursoNatural: fvladela
Técnica: Tallaen Madera fvlateria rima: Madera de Ceiba
Procesode produccién: CortaUJnll'0z9 dE> rna®~~~dEl Ceibde 18cm de Observaciones: Sedebe tener mucho
Laro rldcm de alto ,019cm de ancho. bosg~ar la figura sobre Cuidado con lascdas y orejasde 19

AJ:D,base9!.as-°@iQg~~mtandQJ1%a el mismo sentido. TallarlasfiglIlQH Cebra..
f1JJIrlagon lijasde d~erentescallb.!.es,~ortau~r E>gentro del bi)Cluea 1.4

Cm a lado yJ9do de este, ~j9ndo un es~sor de 1cmPQr cara, puli_r
Ca®9_uoa_de_E>ll°~a_PQllgainimo dos c9Ras_debas.e:"c::[~ja~~SIr

Adecuadamente-y'pintarJa pieza_conlos colores tipicos_dejo_cebrade_ B

I n mnn :oL ‘ l .
~~TWLQ1[81 0 J[4EJ[(jJOJI23~2~ .!én|]!]|1J[Q][|D[Q]@]1:R]3ferente(s)O Propuesta ~ Muestra DEmpaqueD
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i|,|Jr|,J Ministerio de Desarrollo Econémloo Flcha de PrOdUCtO Y 7 1\\

221221 artesanias de colombia s.a. Dol o

- Geltl)fUU

\Bf3za.sSEllyi~telo liQea~~gJ_YJ;:ocina Arl~glll();.Abraham  Berdugo
Ngmbre: COQgo Referencia:
Oficio: Careinlerfa ~arg°(i:mJJ 2~~b-°loemJ: 7 AJIO(cm)i°,QJ~ep-allaritento: Allontico
L~nilca: Tallaen fvladera Oiémef[0Jcmi: Peso(grJ:.5-°-10.9-°Ji9ad~I?ala’a
Recursos Naturales: fvladera Color: R()jo~Clr:nanJIi¥r._'Lelde . Vereda: Casco Urbano
fvlalenaorima:MOderade  Ceiba Certificado Hecho a fvlano:., M No . -TIno de PoblaciOn: Rural
Mercaq()_QbjeliYo;.Clase Medla.81la.y Alta C_o_sto~: ~Pr~ec=io~ _
PrQdu~16nl1Mes: 12 Unidades unnCirio: Unnano: $ 12,000

:No fiene PM or: P.Ma}2r: $-10,00-0----
Embala'e: No fiene Em ue: Em a ue:

Qbservaciones: Much() G.uidado as °rejaU..90la-3ste la=s.c"e™ bll-ra,,s'~ 1

,|Rﬁ_mm José AldexisRenlerfa Gorda Fecha: Marzo 2000 1
~~T~genCi@J [8] [QI@][J[Q][2] [Q] Tipo de ficha: Referente(s) O  MuesiTa inea O Empaque O



(.+ e
P,I,11| "1 Ministerio de Desarrollo Econémico leuo Ianos téCﬂICOS - . . . e
[1:1[1:11 artesanias de colombia s.a. J y p 0 oot 71\\
Artesanias de Colombia
Cabo do D™ 'oci60 CENDAI
3.4cm
5.2 cm 2.8 cm
E
S E
cl u
<t L)
LY
_T_
1
Z.6cm 5.6cm
' 7cm
12 cm |
fleza~SejvjllEltes, fleferencia: 1Esc~iC::I'K|-:2 PI.111
NO!1lbre: ~O[\go~ ~LinE;l9:.Me~~tY~C~a<::ina------------- 1
~li<:lo: Carj->" Inlllle:<In~'al-,----- --,R~ec~ur,.so~Ndacddra'.--=-""....- |
Técnica: Tailaen Madera Malerla'rima:  Madeia~de Q&Ib.a

Procesode produccién: Corlalun [roz9-% ITlagerade Geiba de |_:u<md.?-- Observaciones:
lar o por 14cm de ailo por 9 cm de ancho, bosquejar ia figura sobre
L'10rlii>as9f9 S BlQO-~e mirando RQrael mismo ~nftdo. TajlaugsfiguraH

fuiirlas con lijasde diferenles calibr~s. cortar P2rel centro del blIQCluej..!-

Cm alado J9do de esle, ~jando unes~sor de JIcm RQrc.9ra ulir
_Cada_UIIO_d"--Elggs<ljjc:;:aminimo dos c9Ras_deJ)9~: d.?jarsecar, _

Adecuada~eole_y piotar la pieza coo 10s_colores-.1ipiCOl delJ;:00g0_de

i |||||. HHHIT 1
1 00<0 ,""0,--, 2000

~~TWLQI[MILOI4E]QII2][Q8~~?6n[Q][1][Q]rnI~[1]lll Referente(sID Propuesta. Muestra DEmpaqueD




ces 1100 " SEgA
blg I Ministerio de Desarrollo Econémico

“artesanias de colombia S.a FICha de P rOd ucto oo 7A

......

~ itl etero Lfneg:}viesy Cocina Allesano:ftLaha[!l Berdugo
Nombre: tvlarimonda Referen~ia: .
icio: L(.Jrgol£!11:15,f>|\ncho|~!p~1:)7<:m.]:II,5_~p_a_rtam~ntq: Atlontico
~é~ni<::9Tallagn Mg9_el a QiémeJrQJ<;mJ:  Peso~grl~Lo_-alicla9: GalgRQ
RecursosNoturales:tviadera (;algr: AlligrillaRQIQ.YPZul Vereda: Casco Url:JQQo
fVlateri@rim-a:tvladerade -Ceiba Certificado Hecho a Mano~O No-Tino de Poblacion: Rural
.Melcado Qbjeliy~%se Me-%igAlta"yAlta Costo: Precio
a[l/M~s~ 2.Ul'lldade,s. Unrtario: Unrtario:$12,000
_EIDP9QuéoJi~~n.e~ PNgs ~o-~r: ~p~or:rro~6-°:0
Embala'e: No ~ene Em ue: Em ue:
[Qbse[{aClg[l~s:
—
|Responsable:José AlexiRenterlaGarda Fecha: tvlarz@000

~~7~gencid]a[Q]@]U[QI[2][} Tipode ficha: Referente(s) O  Muestra LineaD EmpaqueO
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vy hlrg: ,J Ministerio de Desarrollo Econémico leuo Ianos tecnlcos T —
|' I”' artesamas de colombia S.a. J y p % g et 71\\
~. 1.2cm
2.8 cm

o]0

E E
a O
Sy Lo
- I o
I>_ --l
| 1--
11.5cm 54cm
15.5cm B 7em 1 -~
Pleza; S"rvillelera ~Referenc.i9: JESc,Jc",i:.J..;2 Pl.1.J1
Namble;..MgrimoDda LiDea:.Mesa.Y.C9cin9
Oficio: Carplnteria "R~ecursh9J1.Jldadera
Técnica: Tallaen Madera Materia rima: Madera de Ceiba
Procesode produccién: Cortar un madera de C~iba de.l.8 c:nde Observaciones: Sedelbe tener mucho
J_amzmm cm dealto  9cm de ancho bosguejarjg_twsobre E‘)J(L%i‘glgs gr%?asnd% ?fﬁ'g?;g;dgn
0 del ble>guemlrandQRQrael mismo_~ntlcl®, Tallarlasfi . o
Puhrla&on lijasde diferentes calibres,.<:ort9L P.@l centro del blogu~° | L f_u.es:Ru.ed.en_ volver miJYfragileu
°m a lado y lado de este..sJ"jando.unes~sor de Icm P.Qcara pulir Pposible gue se j:>Qrtan
.Ga%aJJ.D9_cl~ell9salJaj[carJ]linimalo.!zapos.de.Qa@;.@jar segar
Adecuadamente_y ploloUa pleza.conJos.coloresJiplcQS.dela marlmonda.
De.carnaval. |
-| Responsable: José AlexIRenterlaGorda Fecha: Marzo2000 _|

Propuesta. = Muestra DEmpaqueD

~~TWE&I[)[bJI@][IN]I[2]OF~?~26n[Q]LLI[Q][D[OCI@][AEferente(siD


mailto:capos.de.Qg@;.@jar
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1 SENA

i J Ministerio de Desarrollo Econdmico FiCha de P rOd ucto canion ot 7 1\\

B.I
1! Z'l'artesanlas de colombia Ss.a. o <
lirt'linlas  de Coromllk

a0 D"™ICIB0 WilIAL

,PiezasServillete.[o Unea: Mesay Cocino Art~j;grroAbraham Berclugo

Noml;)rengr=e ~R=é.f~e~.re=-p=cia..

afielo: Ca Intena Lol19ol'<-n}):U~.s:.ttQ(s;mWAltolcmJ:_9 ~P9[I9menj.9: Altbnftco

Ié~cnlc~&olloen Modero DiémelJocm: PesoJgr]:50 Localidad~G.alapg
~C~0~i00,,l:~Amarlllo,.. R@jatey VEllega~C9~c9_Ikl::>9Q9

]3ecursosNoturale.s:JIl'od~[Q

Materia rimo: Madero de Ceibo Certificado Hecho o Mono: . Q No.-TJ] de Poblacién: Rural

~LCado~ObJetl'<9~qgase Medio Alto y Alto Costo: Precio
.B:Qduc~[OnIMegt2 UDidades ,Uc~nitarl=0~: u. nttarlo$ 12.000
Empoqgu"U lo fterleo ~p.,~M9r=: ~p.,~.M

Em ue: Em ue:

Emboloe: No tiene

.Observac[ones:,$EI.9.Ethamer mucho culdado.cooJas c.9las.yJaerejasdel

Jigr.e.

| Responsable:José AlexisRenterraGordo Fecho: Marzo 2000 |

~~7mgean@][81[bJ@JOCPJ[2]|2\] Tipode ficha: Referente(s) O  Muestra

lineaD Empaque D



|1|Jr|,\] Ministerio de Desarrollo Econémico leUJO y planos tecnlcos ??’E”;ff,'?{'mpal" 71\’

[1::1]]1:::11 artesanias  de colombia s.a. I IO e

E
u
N E
co a
00
r 15.5cm
17.5cm
L =
ei.eza;_Servillelera Referencla~: —~1Esc~IC;J!1J:-1:2 Pl 111
NOI'Db_Ie;jig[e Linoo:~Me;~y C9~Ina
O-~lo:._ Carj:>interia ~El<;U[S¥atur91;."Ma.9~er=a~ _

Técnica: Talla en Madera Materia rima: Madera de Ceiba

Proceso de produccion: .c:oflCILUntrozg_<:lemadera de C-2iba.de 18 cm de Observaciones:

Largo j::>Qk4 cm de alto 0! 9 cm de ancho, bc~uejar la figura sobre

hmlu.&t.as.d_h_\lguemmawaﬂnﬂsm senftdo. Tallarias figuraH
Pulirlascon lijas de diferentes calibres. cortar por el centro d~Lb!cque a 1.4
Ccm alago y lado de este, dejando  un es~sor  d.e JiffiRQr cara,.Jiulir

.c..a91J,UnadELeJI°-s_aj::>licaminil'D.o.dos.cap.as.deJ29!i"l: dejar secar

Adec,uadarneote_Y.plltar Jo pieza .con.Jos,coloresJiplcos.deLtigre d

Camaval. |

IResponsable:  Jose AlexisRenterlO Garda Fecha: Marzo 2000 | _

~~TW&JI[JINI[AE)[OJI[1][1]~~?~96n[Q][1][Q]~[Q][AJfrente(s) O Propuesta.  Muestra L1EmpaqueD
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LI artesanras de colombia sa. 0 0 o T L DR EEIMEE s o

PiezasServilletero Lin~: =S9 ..YCaocino Artesano:Abraham Berdugo
Nombre: Toro ~R~e~te=ren=c=ia:
Oficio: cCi-Iriteria LargoLcm):17Ancho cm]7 Altolcml:9_~artarmll}to: At[aflJico
Técnico: Tolloen tv'9d~a . _D._iamejlo(cm): PeSO(gs0 LOCq!i9gg; G.alapJ:l
Re<;urSQsJ'jaturales~Mod=e~ra~ C=o0=Idg&y0,.8marillo,BzuLv 'L<;lfde Veleda.s;ascQ...U!l:lorl9
Moteria rimo: Modero de Ceibo Certificado Hechoo Mono:S O No. li  de Poblacién: Rural
fylercado_Objetiyo:..GlasdqtJI°-v Alla Costo: Precio
Producci6ééVMes12 Unidades Un~ario: Un~ario: .000
EllIRac(l).dNo tiene P._ MOY_OI" : p..-iJavorl ]0.660
~~~~~ -~ —a
Qbservaciones:"SELd.~ejeD®mu9ho cuidado con loscolas, losOl'eja~v__
LoscuerooujeUO(o.
,| Responsable:José AlexisRenteriaGordo Fecho: Marzo 2000 J

~~T~gencig]?][Ql@]D[Q][2]m lipa de ficho: Referente(s) O Muesita D Linea O Empague O
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221 J 11| ministerio de Desarrollo Econémi thi i : .
Ii-l I inisterio ,e esarrollo conon,uco leUJO y planos tecnicos Cameo< Ma 7A\
LS L artesanias de colombia S.a. e
E
a E E
-0 u u
o- 0-
_Yo
7.6cm 6.2 cm
10.2 cm 7cm
fieza: Servill~IElQ Referencia: |Esc~I~IILl:2 _ PLJ11
Nombre: Toro iilleO: =Me~_y_Cocioa
ofich:CarRinleria Recurso Nalural: Madera
Técnica: Tallaen Madera Maleria mima: Madera de Ceiba
Proceso de produccién: ~ortalun 1T()~9--% lllad~ra d<:LCeiba de llILcrn.d<3 Observaciones:

Largo r14 cm de allo eol 9cm de ancho. be uejar la figura sobre
hmbas caras del blogue mirgndQ.2Qra el mismo senftdo. Ta[guas figura~_y_
Pulirlascon lijas de d~erenles calibres.-cOrral RQr el cenlTo del bl ue a.-LL
Cm alado Jado de est<3.slejandoun es~sor de Jcm por C.9f9..Rulir
Adecuadamenle Y p!ntarJapleza.coolos  .coloresJipicPLdelLJor.o_de

CarnavalL

~~TEeFL°HJ[Q][4][JIO][2]r: TH~?~?6n[Q][2][Q][jIIQJ@][6Referente(sID  Propuesta. ~ MuesITa DEmpaqueD




|! I | I I I || Ministerio de Desarrollo Econémico

PlezasTarje~t~e=ro~

Nombre: Burro~

ofiCio: Ca inferia

Técnica: Talla_eo_Mad_~r=a~
R~\lIsosHaturQIE!.s;.MQd~!a
Materia rima: Madera de Ceiba

~1.C.ado.Objeftyo.;.ClaseMe9ia Alta.yAlta
ProdugciéniMes: 12 UnidadeS/mes
EmRagque: CSlja_dELC.art9.n.~

Embala'e: Ca'a de Cartén

EJ:>servaclQJ:|E3s:

| RespoosableJosé AdexlRRenteriaGarda

Lifleq:.Jsprijoriqy Ofici)la
~R,.eferencia: )
~Q!9%crnl2~c.bQlcm):7  Altal9nl:9.° ~9rtqm~DI();  t\.ftOllJicp
DiémetLQjcmi:
C_.o~l6Bu.Y'elde

111l SEgA
Ficha de Producto wiw. 71\,

1u "i(f—mp,ne-

Artesar)()Ab!gham Berdugo

Pesp(grl:.22Q.0cQ lidacl.G.al.apSl

_ ; Ll:Jano
Certificado Hecho a Mano: ' N No. Ti de Poblacién: Rural
C~ost~0~,: ~Prec,lo
Unitario: Unitario:$12,000
p.MCJY~or~: ~PMc=0ayo HE600
Em ue: Em a ue:

II
—m

Fecha: Marzo 2000

~~7~genci§5J[ID[[]~DIOJ[2]w Tipode ficha: Referenfe(s) D Muestra Cl LineaD Empaque.
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B ,|Jr,,t Ministerio de Desarrollo Econémico I I

[V:1:211 artesanias de colombia s.a. D|bUJO y planOS tecnicos o 71\\

0110 d—
tal NICfOO'mI)I"™*.*

op O
N
co
I 15.5cm J
212 cm 1
iez9:-lo~El'El~ Retereo<::i<;l: JEsc~Cml:1:1.5~-ILC/11 --
NOmb[~~BuIJIrrISOL ~lildn!"1e&fiIdio.y_Ol[cir)oL- _
Oficio: Corj:>interia-,- ~R'!"ec""uNataool., Ma™-""d",e<;1!r'"0":--,;;::-;,- _
I'éChlca;’ Tallagen Madera MaterlCinrima: Madera dg f&lm
arg-R.or~0~cO:l c[eandlo_ R..0LI2_c;:nde...9~0,b0L:Q\L e]C! (mplequg 1°-~yslejCll.~ar ~ mw bien.
flgura Y.eJIIPELz(]r_oJgligiLoyf)O{ez);edlo_definido el mQijYQ Pln~&0a Pintat]9 piezay dejar secar {lQr cinco
11jode varios callbles. Dias a la sombrg.
UooyezJ.erminoc::io y.pulido la pieza,.9pll<::9r minimo dQ,scOPOLd*h9.~e
QeIOLSEI<...9!..9dec 'J o°ornEIfItEI -y " oIveL(Em,luo piElzocon 10s_c;.0lQLkes
) .

~~T~ LQ] 11][loIJmO [Q]&?*—'?GI’I[Q](U[Q] [1[Q]GJrlReferente(s) O Propuesta.

Muestra O Empagque



SENA

|,|Jr|,J Ministerio de Desarrollo Econémico . |
— I'!  hrtesanias de colombia s.a, FICha de PrOdUCtO S BHolo K 71\\

e

Jl~zas:lgde~é9 U0.69:J,scrltorlo y Oficina. Artesano:. Ablahq01~éclug® _
Nombre: Cebra Referencia:

Oficio: Ca inierfa largg«;m)20,5AnQ..ho(cmj:7 AltO(cmli~~'l J~POrtalDento: = Atlonfico

Técnica: TqUaJ~!LMCetera Q19metroJgni: ~g>lgri~22JLI0Q..alida°>~Galapg

Recursos Naturales: Madera ColQGBIgD9_oN=f9_yVerde Vereda: Ca~°_U Q:l9nO

Materia '[ii:rla:M_a_d_e,La_ de Celba Certificado Hecho a Mano: S Q NOIII Ti  de Poblacion: Rural
Me.IQ..a_@Bjefivo: ClaS!l Medig.Ma__y Altg Costo: Precio
_EtQdu<::_cjén'1Yl~J4...LInld°Cles Unrlarlo: Unitario: 12,000

fmpague: =9ja d~_ Cartén p. or: . Mgyor: $10.600

Embala'e: Ca a de Cartén Em ue: Em ue:
[Qbservaciones:

|

,| Responsable: José AlexisRenterla Gorda Fecha: Marzo 2000 B |

~~7Ci"“en(d]&J[[]@]O[GJ[Z][SJ Tipo de ficha: Referente(s) O  Muestra UL C.
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~I’i . ;\]Ilmsteno de Desarrollo Econoémico D 1 1
' ibujo y planos tecnicos e o
[:HT::11 artesanias  de colombia s.a. J y p et 71\\
E

E ua

u o

1)) ce

ce

155 cm
20.5cm

Pleza: Taije'gJt~e!! ro,- ~Re~f"er!"e";Incla",:~~ _Fscelcmit:1.5 P14
Nombre~<&bla.= ~Lirl6a2-ESiu_cliOLOj[cloa,------------- 1
f-QJIc1()~Q:IfR™.in~te~rfa~~ ~R~ec~ursqNatural: Madera

Técnica; Tallaen Madera ro.Anterlarima; Madera de Celba

Proceso de produccién: ~ortar un trozo de mqgd~° de Celba-°1128 cm d-~ Observaciones: ffilicar  do-c:aP9s_@__

Larg®-ROJ 10 cm de ancho Par I—C!lfle-2J1° -boSgll.ejar en lapleza la Basey dejOlsecar mw  bien. _
Bgura ~1!IR!1z°[JJJ°l[aria~uO~Lv~~I1lasJSlfinldo el moflvo RuMa "on Plnta~i>leza  ~jar  secar cinco
Uj°e-d~ varios calibres. Dias a la sombra.

UnSlvez termloag-° YJ2.ulj9a_lgle~o,_aRUcar minimo d_osgiliiasde base
Dejarsec®Lad~u_adament~u/ volver aldljor. PlntoiJQpiezaJl:.90.Los c910leu

_M-°llvos fiR]cos de la cebra de camaval.

~~7WLQ][8J{/QD[O][2]@] ~~7~ 70n[Q]|||[Q][[][Q]m[ﬁeferente(s) @) Propuesta. Muestra O Empaque



~rj: > Winisterio de Desarrollo Econdmico

artesanias de colombia s.a.

Ficha de Producto -

11t

SENA

TA

RecursosNaturoles:Modero
Moterioniimo:  Modero de Ceiba

-l Torial Lineo: F~ntorio y Oficino

LILeYY, T UNILITIL YU ——

Nombre:Tigre Referenclo:

eﬁefe—eQ%Em-teﬂe— Lorgolcml19~c.bQ{9ml:7 AltO(£f!11:9,6~I<ortom~nto: AftgDfico
=yt - DidbmeJIQJEmI: PeSQIgri200 ~co~ctocj:Q0JaQQ
Iéc:nicoTolloen Mod~0 ﬂ‘ug—Veredo: 550 Urbano

CoJ.9rAmonllo.1'J~ro y Verde

Certificodo Hecho o MonoO 70 Nos_ Tinode Pobloci6fi: Rurol

Artesono:Ablobom Berdugo

Melc:0do_o.bjetivO~CloSElJviedio~SAdlg Costo: Precio
Produccion/Mes: 12 Unidode~s~ u_nrtono: Unlfono:$ 12,000
Empaque: Cojo deCort6n ~p.. ~MQy= ~|:: MchLrJ .0-,-0.0-O----
EmbolO'e:Cae de-Cortén' Em ue:
.|SX)§.ELL!Q2;J'Q.'.1952

BN
| Responsobie:JoséAlexiRenterloGordo Fecho: Morzo 2000

~~Tér~engliis oiraiooi[2-

Tipo de ficha: Referente(s) O Muestra —————wmm EmpaquEl(]



11 SENA

|,|er|,\.] Ministerio de Desarrollo Econémico D|bUJO y planos téCﬂICOS Corprsion o1 7A\

[1:111:1 artesanias de colombia s.a. . MICknn lf G2

E
a E
<" V]
(NN
O-
E
u
N
15.5¢cm
18.9cm
Plezo:.larj~!"e",ro,- R~,!.eelf'er",e~n,cja: LESC~iCmll~-R.M..,-ILJ
NthLe\liQLe_;. ~LilllnEIO~E~qi9-Y-OfiCll}a------------- 1
s Garp>'inClitS'ell'rig~_ ¢ ---mooooeooo R~ec~ ursoNatural: Magera7---c~,------------ 1
acnica: Tallaen Madera Maierio n:ima:rvlOdera-d deCe|b

" Observaciones: 81Jnf. aaScapas de
Cod(A"UlIrf076) Ceibel de J2-9. . :
Procesode produccién: ma.cl-rale e Basey W bien.

Jal9Q.por 10 cm de_anchQ.QQL2Srn de atto, bogjL!.ejaren lapleza la ¢ . .
£1glJI<:t'L~ITIpez(Jltallarla. una v.ez.~.JJj:Ld.ejinid9_elLIJ1QtudirlaglQ %tsral—?ar\;'gﬁ%;—e]—w secar RQrcinco

lija_de vanoscalibres.
JJnqyl'lz terminada. y.pullcjgJQleza._apiiCidrinimo dos_c.apgs_de _Q9-~e

J)ejaL~°r..ad..ecu.(JdamenJe.y vOlv—.!L . 9Jlideintgrla.piezgcon los_colOl'es.y
.M91livggle camav9l.

|I~Re-s-po-n-so-b-le-:- Jo-se-Al-e-x~is-Re-n-fer-la-G-a-r-c-ia----~Fec-h-a-:-Ma-rz1o-2-0-0-0-1

~~TK'FLQ][[6f1][I[Q)[2J[}J ~~~~206nIQJIIJ[Q]~@][£J Referente(s) @) Propuesta.  Muestra @) Empaque.
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i , |Jf| . || Ministerio de Desarrollo Econémico F I C h a d e P rOd u Cto corpMec. .. %EK
[MT1::11 artesanias de colombia s.a. g

ArteSi‘Hlld!:l ae ColomDI~

fllazgs: Taijelero U[I~9~Escrilori%y_Oli.cina Art.I1~no:Abraham_Berdugo
Nombre: Toro Referencia: _ )
Oficlo:-COrQinlerla Largglcmj:24 AncD9191] |jAdtolemj:22__~PSJrtamen19~N\~6.[llico
Técnica: Tqll<gh Madera DIomell9ioml: _ PesolQIL220 LaCCl[dgd
RecursosNoturales:Madera Gelor: Negeg JirlJari[o Yerde Vereda: Casco Urbano
MOterk!'rima: Madercide Celba Certificado Hecho a Mano:si Q Nos_ r0oo-de Poblaclon:-Rural

19-bleJjvo~gase~°ICIfJlq v Alta Costo: Precio
Produccion/Mes: 12 Unidades .U~n~arJo: UmlanO:%lZ.OOO
EmR9 <|~j. Caj°-deGoftd~.n~ P Mgyo-~r:~ ~P..MQyor: $ 10.000
Embalae: Caa de Carton Em ue: Em ue:

ObservaclonElsTenercu!gado c.9.n.loguemos del loro al empSJ™c".a"r~"—Ii

| Resaonsable:JoséAlexiRenlerlaGarda Eecha: Marzo2000
~~7m~enCI{J[allI[AIO[O][2][l]  Tipo de ficha: Referenlets) O  Muestra LineaD ~ Empaque.



]
’IJ I i i I Ministerio de Desarrollo Econdmico leUJO planos técnlcos cmg:,, SENA'
h”'” artesanias de colombia S.a. y o 7A

LHIol™* sessss [KFft oo

EE
<XI u
N
0:
15.5cm
24 cm
eleza:Tarje™t"e"'ro'-- ~R,efelencia: IEsc,ji;;.'DJ:.15 RlL.111
t-J.9mQLe;jo[0":,-.- -.ILrnea~E~diO-Y-01.icIna'------------- 1
Qélgrlﬁcac?d"‘égteerha M'-:-a-d"7e-r-g----------- ~Ma~te~ria Recursgwnaat'gr'a—l;'l\_/mqeanad~e ra~d:-e---C"""e-"ihbg---------- |
Procesode producclén:CQ.rlgrun trozode mad~la de Ceibo de_28~m dIL 9:;5;“0!0”22;%%?;&39&
1larg<U10r10 cm de_Q[lcho20f 120m de-°~0, bo!l'=tu~ ae.|.]qp|e la X d.e,La.t_ : ' .
figulQ y empElzgl alQllg~.Q...Yna_"~mslefinido ej £11Qtil 0_PWIIL O-'< QJiJ El,ntarl?mezagzdﬂar secar por cinco
,Lijo_elea rioscalibres, lasa la sombra,

_NQ.geztermlliQelay'pull,:LQJ9..RiezQ._apll<:9U'llinkioe c;ap'as_d~j:)-°~
,~jQL~9r_a.9ec_u_a®amente-y-\/0.!1&LaJja0iQ.t-°rJa_piezacan loscdg.e sy |

J~(tlyos_tipk:ogdel tOI()_d.esamaval.

~~TW&J[P[QI@I[[OI[2[1] ~~?~96n[Q][2I[Q]rnIIQ] @I[Referente(s) O Propuesta.  MuestraD Empaque.
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|”||| artesanlas de colombia s.a. W

p[eza~Frutero LfC}ea:J~~Y Cocina

Arlesanos~onuel f!3rtuRasalba CastrT
|

Referencia:

Oficios: Cesterla . CQpinterla lalg®~"l: 32 AnchOlcmi:25~9~ml;J~Q9rt°m~mo: At\6nftco

Técnica: TrarnQcl.9_Sim-~Talla DiémetrOlcm): ~5Q|gf|1_550v|.<2(;call(fjas;l;...L(J5:::1)Iapa
.Rec_urS¥sturales:BeJuc_®jadera  Coior: Mgde!9_YJ..rudo ereda. Lasco LUrbano

Materia nrima: Cinta de 3 mm Certificado Hecho a Mano: St Q No«_  TInnde PobjaclénRurai
f-rvlelgl,:f~, Opleftvo .Cl9se_rvie9y AltaQ -;C~o~st:"'0~,'--------- ~Preeio wmzz -mmoe- 1
EWldqge ~s? )Unijario: Unijarlo:y 22.00"-0.-
EmPSI9ueNo Tiene P M<:ri*,ar,,-: S~P MY QED.0"D, 0
Embalaie: No Tiene Emnnnue: Emoaaue:

OQservaciones;..Base_err..rnqgeata roblEt~ar  mw bien el bejuco alCl
lla.s~de madera.

|Responsable:José AlexiRenterlaGarda Fecha: Marzo2000 |

~~T7~gencla [jLBio](6} [6] [Q]ITJTipo de ficha: Referente(s) O  Muestra LineaO Empaque O



[y- |JI’| ,| Ministerio de Desarrollo Econémico leuo Ianos téCﬂICOS comorsmn Pt
[T artesanias de colombia S.a. j0yp L 1Goemis 71\1
E
u
LO
N
32cm 25cm
Pieza:Frutero'--,-_-c- -'R"0,e""fer""e,neix LEsc;~c.rnd:. Pl
N.9mbre:I-~t60Ogul®...., ., . ---------- Linea_: ivle'scu_C.Q<:loa_ .,-.---
.oficias: CJl.sterfaca[Re!'ln-I-"t"er,~fa' ;i --_ j---o~ R~urso Natural: BeJuco~Ma" d ‘er'a
Iécnica: Tramado simQie Tallaen madera Materia Drima: Cintas de 3mm

Procesode produccion: B~alar a~uadamente _ 19materia jjrima. Tinturar ~OPServaciones; Sedebal sujetarcon
Elbejuco culdado~men!~ Firmezael b~uco a la base de

Jo base se prilpgLa~a_PSlide UD biQgu!l_dema-%era de roble de-2 3 c;ae  Madera.
_L<Jlg°,-,~BY cm de ancho por 6 cm de a~0,bacetar Ia figura sobre una

De las caras'y tall9[1slL Rulgon lijade varioscallbre~; aell9ar sellador _pulir.
~Rllcar cera de abe as lirhasta obtener un brillo ar~o.

Real129ill pJl.rfora~lones eO~LQ9ld~supJ~tl°’Ld_2J9_maderlJ,jm::_f\lstar
tormantes'l1::>~arlQsl1f~Jr1199~j190 con fibra de 3mm de ancho hasta 1
do

| e " ::::l: losmismo:::aa:~z 20_00

~~TWIQJ([J[QI(6JO'O][P][1J ~~?~?6nrQ][?J[Q]ffiJ[Q][g]flikeferente(s) D Propuesta ~ Muestra DEmpaque~
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|- ,,J1| | Ministerio de Desarrollo Econémico FICha de Prod UCtO Os<porkie<iiUa 7 1\\
[1:111:] artesanias de colombia s.a. o
BeZ94 Frutero Lill<;1Qlesay Cqclna ArtesanosManuePe.rtuRosalb&astro
Nombre: Morado Referencia: )
Oficios:Cestefia:-Car Inte a LargolcmJ:_AACho[cml:-Bt91cml:_9 ~!1am~nto: Aftan~cQ _
Técnilc:aTram ImRI =la~ OjcJ[[letLQIgnj:2_8--__ Pesalgk550_ 1Q99JlL d"®alap~a
Recl]rsosJllatuLales; JIgJu99LMadeIa Color: rv101ad9.LG!I9Q : = n
tvlateriarima: Cintade 3 mm Certificado Hechoa tvlano: O No. li  de Poblacién:Rural
ST . Costo: Plecio
Mgrgpdngu.(?bje 'Lo gg Mg‘dlaAlla.v.L,]ta Un—ario: unJiario= 18.000
ftQd.uc;::s:1Q.njMedIDldas:).es : PMgyor:$ 16.500
Emp_gguel® liene p M or : Em a ue:
Embala'e:Noliene Em ue: '
~%~rvaclol'es~B9-2e en madera de rob~.~ar  muy ble[l el b~| !<:: gJL
.Base..94)oQe"ra™.
| RespansableloséAlexIRenterlaGaorda Fecha:Marzo2000 |

~~T~gencla [OI]]] [Q][6J [J[Q]L6]2] lipo de ficha: Referente(s) O Muestra linea O Empaque O
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Dibujo y planos técnicos ==
~|1::11artesanias de colombia s.a. j0yp e ..f-’-'--d 7A\
E
u
LO
.nn
N
E
a 27.5cm
LO
E
u
J.__ Lo
20cm
Bezo: EruterQ ~Reterencia: JEglop) PlL1LA-a
Nombre: Morad,!So~-.,._ ;. ---------- ~Lliun~ea~-"-'l: Meso_y_ CocinQl_..,...,--,
m&mc_&slend;.amlnlen___ ~R"'ec"u~ r~soJ NBEImb....MQ_..[
intas de 3mm
Procesode produccién: FtEIRaraadecuadamente-lg materiaj::>rima...]I"L lutar Observaciones: Sedebg suletaU~°!l-
El bejuco cuidadosamente. £rmezp el b=uco algl)Qsede

Labase se j:Ireparaa partirde un bl<;>quée madera de roble de 30 cm de| Madera.
-Didmetro, se iomeoySe j:lufeconl~ci de va-riogalibres.-Tiniurariciiliiizando

acet y dejar secar a la sobra. _
Aplicar cera de abejas y oulirhasta obtener un briiiopar~o v firme.

BealizacRP~I1QtacloD.es_e!LeLbordesuP~or.>~]q_rnad-I(JID~N\st_ar]Qs-
Y jz>~ariosh~-'niciar eltejldQ.Con fibra de 3mm de aljclJoha~

4.5 cm de allura rematar la boca utilizandolos mismos armantes.

I=Re-s-pon--so-b-le-:-Jo-se-Al~e-X1-s-Re~n-fer-ija-G-a-r-c~la----~Fec-h-a-: M--alz—o—2—00~o--l

~~7éf.0iQ[[[QIL6JD[jjJ[ijd113~?~?6n[Q]ILI[Q][J[Q]ILI[IJ Referente[s) O Propuesta. ~ Muestra DEmpaqueD
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LR SENA

|”||r\] Ministerio de Desarrollo Econémico
il de Desarol Ficha de Producto i 771\

artesamas de colombia s.a.

lallo!l<.O1"

f'l~zgs:.Irutero'- Li,r:Leg~Mesa_y.-Cocino Mesanes: ManuePertuRasolb€astro
Nombre:ligre Referenclo:

OfICl6sCesterio- Cor Interio Lorgll~nll~9\JQj£m: Altolcml:-9~5_Dep_ort.omékifa~n=ftc~o~ _
[~.!lco: TromCld&imple,Tollo Dlam,.'floJcmi;27,5 PeSO(grl~=59Mcolidod:Golopo
R~ur~slJ.91U~Ol~s;JII'1ju®0.1v1CJg~[O_GAM@MIl'ONeg[>-yguqO__ . Y~[El.dCI~COs<::°-L;[b9[]9~ _
Moteria rimo:Cintode 3 mm Certificodo Hechoo Mono: O No 11 de Pobloclon:Rurol
Merc:odo_QbjeftYQ:i;;lose_ MeQUD,.Y.J: A1~tl-O  --'-:C~~osto: Precio

=od_uccio_n/Mek2 Unldodes Unitorio: Uniiario:$18.650.,-- _
Einp_ogueXlo llene p.Mayor: p.Mgyor:S17>.5dO
EmboloJeNollene Emoooue: Emnooue:
Qb~ervoclones:Boseen mo.tel9_clejoble..pegomw bien el bejuco oJo__

.,Bosgle modero.

| ResponsableloséAlex|RenteriqGardo Fecho:Morzo2000 |

“'"‘EfmaenCIﬂJ[S] [5][6] r:JIO][5) [3] !lpo de ficha: Referente(s) O  Muestra LfneaD Empaque O



SEgA

T winisterio de pesarrollo Econemico leuJO y planos técnlcos Sorpori p2s 71\\

| ' ' | | ' . ' artesanias de colombia S.a. lal NInmitiun

i
E
u
10
.nn
N
E
a 27.5 cm
10
E
| u
10
i 0.
~ 20 cm
ELeza:J'ruteLQ ~R~,elerencjg: JESOAEN1J:L:3 PlL111
toJoJ!Ibrefigr'e' 7-~-, = -~coooeoooo- LilJf:19: M~~a~Y COcin(Jl: : , ----------
QJ.LQI.Q&.C.&SJ.&Q& CarR!llin.t~er~ra' ¢_--_ c------- 'R~ec~u"rs""!Oc. LN atU[ﬂeI.lJ.m_Ma.del’_a~~ _

o . oo - Observaclones:_~ debe sujetal co-n
: Prej:>arar_°d~uad_°meale. | Tinturph - & o -
Procesode producclon 2 lanaleria prima. | Firmezael b~uco a la_basede

-2-p~jlJCOcuidadosamente. Madera
Ja Qasg~_p-'~~a POrlirj:le uTl-bl~uesl~ ma~era de Igble_de 30 cm de '
Diametro,._séomea Y se pule con lijade varioscalibres. ~licar dos caj:>as

DEbase Y..iJintael ftgre con vinllos. )

I,plicar cera de abe~'L pulirhasla obtener un brillo par~o y limne.

_RUIQlizaBlperfglaclone.s eDelb9[g~LSURerioLd#a_maciera,lncruslarlos

&maote H i :leganoshe inLclalLelejldo COl1Jibro-.cl8mm de aQct\oha~°___

Z5cm de anurCjemCJiala boca uitlizandolos mismos amnanies,
___________ O'I_

~~TW&J[Ill[Q]~ D[Q]@ 1}~1~26n[6]~[Q][[1[QFetfiBdte(s) O Propuesta 11Muestra DEmpaqueD
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' artesanias de colombia S.a.

LR SENA

Ficha de Producto -w-.. 71\

o, Mi(...m)o™"

Plezas: Frutero

Oficios: CesterlC:-Corplnteno Larg()J~1)dJ~Aos:hol9ml:
Ié.c::0.iS:SLRolld@allo_~nmodero Q16meji9lcmr~1l

Mer«-g<:lo_O_ble~YQlo~jvledio~0  y Alt o Costo:
Produc.cléDIM~s.~ 2_Unldoges Un~orio:
1=ml2.0Q"eNo~Ti=e~n=e~ ~P.,~ or:
Embolo'e: No llene Em ue:

Observaciones: Base en madero. de'..Irbabb"e,--
Jlose de modero.- -

| Responsable: José AlexisRenterlo Gordo- Fecho: Merzo 2000

~~7éfl~enQ@ffi][o]~D[(JJ[Q]!AJ Tipo de ficha: Referente(s)

. Referencia:
Nombre: Verde AltO{EN~

@)

~portCim~J1to: Afi9D!ic9
Pesalgrl:_5 50 _I&~I1dod:.-G.olopg

Muestra

. 4 ; —-eTeta - CUSCy - UTharTo
Recursos Naturales: IrCl.~oMegE1 Color: Verde. café y Noronjg o
Meterlo nrimo: Rollo de Iroco . Certificado  Hecho o Mono: SrQ Nos_ 1100de Poblacién: Rural

Precio

Unitario: $I2
P.Mor: 17.590

Em ue:

Linea O Empaque




3110 inisten . G , . ("' sefA
Iyl I‘|., Ministerio de Desarrollo Econon-uco leUJO y planos tecnlcos
~|!:lartesanjas de colombia S.a.

CorpofilClén  Pol™
el oe *= ,rollo de
1&1IMIU~1>1'1"U

E
u
1D
L |
N
E
u
27.5cm i ~
E I
u
ID
O-
20cm
: Referenc.ia: JESC'icm): FL.JIN
ffeza;E[utero UNELO-MesaS:.oci
Nombre: Verde w. -
OflClos Cesteila~(Jrpinteria Recur_so Natural. iraca, Madera |
nnnnnnn Dalia Talio an raadara Materianjjrna: Roliosde Iraca Madera de roble

) : ; ; Observaclones:.1l.e_ctebe suj!3tal::On__
) ~~eza la Iraca a la ba.~ de

la cuidadosamente. _M d

La ba5?-..s~u:>reRQra partir d.E.LLLI.bJ.Q.QLl d~ mqctera de roble_d~ 31 cm de adera .

Diémelro. se tornea v se pule con lija de varios calibres. Setintura unlizando
yJl:>acE~Lyst~andola secar a la sobra.
L

,pticar cera de abejas v pulir hasta obtener un brillo parejo v firme

.Realizar_3.1p~r'9raclofl®-s enSlLborde
Roliosa la base enlrelazando

Estosen el rolio superior.

e, iateralge la.lDadera, amarar los
los hlios con esta Y. rematando entrecruzando

~~Ef~tPJINI[Q]~[I[Q][oHtF~96nIQI~I[QI[1]1[Q][HdEldntes) O Propuesta

Muestra DEmpaqueO
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Piezas:Frutero

Linea: Me~ vy Cocina

AJlesgnosManueli>tlyz. RosInslvera

Técnlca:J~.9RTalla_~modero

Materia nrima: Rollode Iraca

Melcqd9_Objeftvo: Q9seaMedia A1190Mto

B'gducciQrIiMes;j2_u[)idad.e™'s'-
Emp9s:lUeNo liene

Embolo/e: No liene

.9bs<;jrvaclonesBaseen madFll a @ lol'>Amarr.arcon firmez a.los 1 0RQS--%-.
Basedf-. madera ~

| Responsable:José AlexIRenteriaGorcla

Nombre: cOté Referencia:
OficlOSCesteria - Carpintena Largajgnd:

Diérnetro—19ml:28
B_°s€9lor m®°~a_YS:9fés
~ Certificado Hecho o Mano: S O No.

RecUISQBaturales; Jraca~Madera____C9lor;

AnchOI9!J1~lojg:{)j~Q!"!parlameoto:
Pesorarl~550_ L<&9l1daGalaRa

--'Lereda: CCI~°--Urbollo
i"" de Poblacién: Rural

Laslg
unitario”,:
EfM"nve:>r:
Ernooaue:

Eecho: Marzo 2000

Precio
~Unllario: $ 1B.00O0,--
P.Mgyar: $._1..7--"50"0."0"-1

Emoaaue:

Atlonftco

gsteM8rencia [N 5LOJ[6[‘J[Q]L0‘J[ID lipo de ficho: Referente(s) D Muestra tJ LineaD Empaque D
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27.5cm
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n
Pieza: Frutero!..,.--- ~Reterencia: 1Esc.[gn): Pl
&TmEEe: café Unea: MegtIJ~oc "InMa"___ ., e 1
<10h: Gest"ea™-:G9:-_-fR~i-n"t,..-er~a~ ©.x. nimm Ee e L~'R".ec'~u~rdeaddgl-Mdépraal:.,..-- -0--- , ----I
Técnica: Rollo Talla en madera Materia “rima: Rollosde lraca Ma.d.eta. de roble
i . . . . , i : de_~e_sujeta
Proceso de produccion: Prel?9é.ar_adecuadam6(ltelaJTlateria  primaJin!lJLC!'- Opservamones Se tarcon
la Firmeza la haca a la base de
culg<ildosamente.
1Clgpse se prei>gra_a Ralde un biQoue delil agera de rgble-g 30 cm de  “adera
Diametro. se tomea ~le con lija de varios calibres. llcar varias
CaRas de sellados, dejandola  secar a la sobra,
Alicar cera de abe'as ulirhasta obtener un brillo _~o Y firme.
ReallzaL 3~ PJ'Irtoraclon~s en_el.borde.lalE>!9]-deja .rnadeJ.Clam~IT.Gios |
Rollos a la base entrelazando los hilos con esta rematando entrecruzando
1=—~e_Sis-:-: sa~:~e_0-110~JO_ S~~~ :~lI0e-~~"s~Re~n~ter~ia~G~a-r-c~la----~Fec~h-a-:~Ma~rz-0-2=0=0=0~1

"”“Téf."\O]I|D[Q]“’D[OIQ]‘[H?‘*?OH[QN|||Q][]]|Q][lJReferente(s) O Propuesta.  Muestra OEmpaqueO
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iezas: Frutero Lfne(]:J~~. yCacina Artesanos: Manuel f'ertyz ~osl~"-2-|I''"L°_
NﬁmtﬁEllz RecléJDqularCafé Referencia:
Oficios: Cesleria --CarDinleria LanQIch:I~cho|cma5AI101cmL9 ___ ~parlamEtnlo:  Aftonfico
Ac: . I PlomelrQ(artl: Pe~jgjL550 Locallda~L G.alaP9
Recursos Naturales: Irac_a,Madera Color: Mader9.Y Tonos de café Vereda: Casco Urbano
Certificado Hecho a Mano: ~rQ Nos_ Tinnde 2obiacién: Rural

Materia nrima: Rollos Iraca M. Roble

Observac:loDeS:. )~ as!l enfTlaSlera---. gmb~sujelal c9111irr'wzalos _ rollos de
Iraca a la base de madera .

| Responsable: José AlexisRenleria Garela Eecha: Marza 2000
~~7mgenC|QO][SI[O][G]D[Q][O]~ Tipo de ficha: Referentes) O Muestra

LineaD Empaque
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32 cm 25 cm

l'ieza:Erul~e=ro~ ~Refere[\_c:i(]: Esc.icm: Bl
NombL~;.Be<:19D9ulaLC9té ~Lill~q:M~LC~ir]O

Qficlos: <::.-~~er@@arp~in~ler io~ ~R~ec.~IMgpural: [raca,~M~a~d~er~a~~

Técnico: Rollo Tolloen modero Matena rimo: Rollode Iraca Madero de R ble

Procesode produccion: Prepalandecuadamente Jo maleri<:ui>rimZintur()l OPservaciones: Se_cil-|lgulelarcon
Lpirca cuidadosamenle. Firmezalo iraca_alo base de
Lobase se pri;iRSlLa_°--Ratérunl:>/QCluej:limjldera d!lIjel d~ 33cm de.  Modero.

,L(J..r92d~27 cm de ancho 6 cm de atto. bocelor lo figuro sobre uno

De los coros y.!-allaria~ulir ¢,<;3ilade varioscalibres; o licor selladorY.l=ulir.

fl:2licar cero de 0 0os ulirhasta oblener un brillo ar~o.

B~liz(Jr.11 P!9la.f iol}e®!Lel,b91.d~ljaEf(]19j;i-la_mader agrq. sujEltallos |

Rollosde Iraca con bliosg~e se entrelazan entre ell ~.Y se remolan

ZaliD(lyg~~a:Ma~o 2000 J

"‘I’7W|Q][I||[O](6JOQ][9T|] ~~~~96nfPJ~[Q][ID[Q]r{&enfe(s) O Propuesta. Muestra OEmpaqueO
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. 1 TR P Artesanos: Mm JelPertuz 1] QSHI}BE"Q
Pg as Fr !tgrg LILIC A IV”_I \"A N UCIICA —_—
Nombre: Cebra Referencia: _
|oficios:'CeSterta~ Carcinterfa Lgrgot9DJB4_AnchOIc[!1J14Altp(gh)IL-Del2P.rt~uT)ent9:  All-mfico
Iécnica: Rollodglla en madera Diéml'ltro jgi);: Pe2°-tgrtJi50_Lo.CSllldad: Galopa
Becur.sos Notura.®~r9ca._Mad~q Color: BlaQog. J'~gr9 Vereda CascoUrbarno
Materia nrima: Rollo Iraca Madera  Certificado Hecho a Mano: sr QO Nos_ T de Pobiaci6n:-Rurai
JlileL«Qd@bjefivg:.. ClasE:U"leslj9Alta y Alta Costo: Bﬁfgﬂo 20,000
f199uC,c[6rVMes: 1.2Unidades Unrtario: P0G '$
ENlIP.9<Iue: No Tiene P E 28.@0
Embala’e; No Tiene Em ue: '
Qbservacion~s: .Base.en madera de roble.pega!..ITI_UVbien la Iraca.aja
Base de madera
llesconsable:  José AlexIsRentena Garera Fecha: Marzo 2000 |

~~7~gencld] [8I[QI[(I[] [QJ[Q][I] Tiro de ficha: lieferentes) O  Muestra Linea O Empague O
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32 cm r 25cm
Pieza:Lrut"e"ro'-- "ReS'lf=erencia:--c-~---- '-1 ESc.[cml: PL11-1
Nombre:Cebra_ . _Linea:.Mesa.y.Cocina-,-,:--;-----.-----.-
1> igar;: >|nter| > E—————— ~Re<::urS().J'I°tural.: J'(lca~M°ger'--'al-=:=====1== -1=-_-" I
Técnica' Rollo Tallaen madera

Materia "rima:- R

Procesode plOducclén: Prep.araadecuadam.ente la materia. prima. Tinturan
la jracaculdadosam~nte.
.babase 2 tide unJ~!gguedg ~~| deroble d.# 39 cm Qe.
Lal92.2pr 26 cm de ancho j:>26 cm de 0ll1QTallarla.pieza V.Rulirlacon Ira
De varioscalibres; aRlicar dos caj:>29e base v lijarnuevamente,

_Pintala figura deja cebla con.vinilos.y.dejar_secal.dos.dias.
Hplic.ar..'ofOriaLc.apate.cera dEL.9.b<3jaRulirhaS1%lcanzal brilloPO[I'jCl,__
Sujetarl9sroll osdeiraca.e[ltleJazandol~ Y sujelandologCIfl.firmj:120.aJQs_|

Huecos laterales de. la base.demadero.

llode Iraca MadﬂadﬂRthe

Observaciones:.S.e.dJ'|.hgtljetacon_
Firm~z-°--,aracq.® la base de
Madera.

~~7kF,(3|8.1|é”6|niO||0|m&~?~?én[51r2|rb|!|1i0|[31ﬁbferente(s) iJ Propuesta

MuestraDEmpaquen
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Piezas.Juego~ ~Li~n~ea=:~Me~~sa3_C.QCllla Artesano: Mors:0Au~lo Martinez
nOlllbLe;..S9le!0-y~PI~'m~e=n~t~e~ro~R"eferencla:
Oficio: Ca Interla Lclr9QiC-;'17 AnchOlemJ:=3'Pl<:;Nllj&-~_allgmento: Aftanftco
Técnica: Ta.lla~_Mqgde~ra~ ~D~la~m~e~t~rel<:;!ij: PesQ[grl~tOQuocalidad: Tub<:jra
riE;JGu[SQsJ"!laMalellJI11Q,d=e=ra~~Color: Madera. Vereda: Paluato
Materia rima: Madera de Celbal Certificado Hecho a Mano: «+O No. TC'.de-POblaCién:Rural
Mercado_ObJellVoCI9$!3Media Alta y Alta Costo: PrNeciq _
juccld :24 Unldaclell Unitario: UniffCirio: 12.000
Emji>aglidlo ~e.lle P._M_r;Jjof: P.Ma or: $-'-0.000
Embalae: No ftene Em ue: Em a ue:
Qbserva.s<IPQ&R1Ic.Qrera de obelos en la superficie has!9_gbleller.-JJ~n
_Bril1QRQr~o.
| Responsable:José AlexIRenterlaGorda Fecho: Marzo 2000 |

~~7~~enCla [Q]IQI@]1[[Q][2][Bpode ficha: Referente(s) O Muestra LineaO Empagque O
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Folclor Costeflo
r 4.5cm J
E
a
E LY
u ca
<) E
Ll
Cll
Follclor Costefio
18cm ~ 6 cm ,t 8m
f‘ieza.:“‘_U“‘g Referencia: ESC(gmL|,3_ PIJI\] _
N.9mpre~.9lelo"y Pimef]lel O~ 110.6Q:....~SQJ'Cocina
Oficio: Carij:jInterfa Recurso Natural:....Made.~ra~ _
Técnica: Talla en Madera Materia rima: Madera de Ceiba

Proceso de produccion: Cortar un trozo de mac:~'~Lde celba de 18 cm de Observaciones:
largo.  or 10de ancho por 4 cm de 0110 ara la base. Y cortar dos pedazos

De 5cm de largo R2r 5 de ancho or 16 cm de 0110.Iniciar el tallado.

<:uando ya setienen las p ezas en bruto em  zar a pullilascon lijade variOs
~_alibLe_s,_unge=se.J]an_l!ermiood.o_vJosplezos_se encu~otlooJ.oJalr:mmte
fulj<:;jas_apllC:(JLd9S.GOROS-$ella.d9LP_alO_ITlo<:leta"y laii~I'.arn_e n.re .
Finalmente-9plicar varias capgs de.s:~[a de a~1°s,. Ple<:ulond.Que las |
Capas no formen .grumos J:jullendo hasta obtener un brillo un~orme,

_|Responsable: Jose AleX|sRenterta Garcla. Fecha: Marzo 2000 |
~TWIQI[[QI@IP[bI2I[IB~~26n[][LI[JI[NQIN ] Mdkrentes) O Propuesta.  Muestra CEmpagueD
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PiezasFrutero Linea:Mesay-'~qcina cArle~no: Marco AureiloMarlinez
Nombre:Marimonda Referencia:
Oficlo:CafRlillena LgrgQIc,;;):4AnchOlcml:2001jQ;cmE~~1gme nlo: = Aft dnftco
Técnlc9:Tau9.~en~Ma~~~de~r~a ~Diomelro(cm ~(gr):1250  LQ!alldadTu.baré
RecursodNaturalesMadera~ =Cco~lor~Amarillg..NZuL'LB9'O Vered.9
MOteMilrima:MOdeia de Ceibal CertificadoHechoa Mano: i0 No. Tl de Poblacién:Rurai

I=,gd9 Qbjetivo-gase_~)a_A11(:tYAlla Costo: Precia
ProduchOnJJ LQ_Uccn=ld=a_~d=e=s Unilaria: Un ario$ 32.000
I'mP9Que:Noftene PMQYor: aure$3'0*0'0'0
Embala'e:Noftene Em ue: Em

Observqgiones:Lacera de a~Jgssi~e  aplicarseal inleriCl! 9drulero
de manera ar~Q..debe llrsehastaoblener un brilloun~orme.

| ResponsabledoséAlexiRenlerigGarela Fecha:Marzo2000 J

~~7~genci&PIB]QIINQI[2]@] Tipode ficha: Referente(s) O  Muestra uneaO Empaque O
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47cm -
I [
34.5cm
E
U
Pie~a..J:\J~le=ro~ R~e~~ferencia: BL gL
Nombre: Marimonda~ ~L~in=00::JYe€!::Ina
9:ficlci:Cci!R ~in="e=r=iO~. ~R"ec~==u=rso~Natlsdéra
Maleria rima: Madera de Ceiba

Técnica: Tallaen Madera

Procesode produccion: .cart~n _ trozode madera de ceiba de 45 cm_dEL
Largo or40cm de ancho r40cm de 0110dlbulQfJ.&orma del frulero

Sobreuna de lascaras de la iazay.em ezara definirla figura.
-Cuando ya se ene la pezaen bruloem zara pulircon lijade va os

Calibres. una vez_seha lermina~t°-YJg..Qiezae encuentra 10lgimenlEtRUllda
i-Plic::au; IoscaPO~ —d"L~'adoLR- aIPJJlOde;djarJ)u evaITIEtr)Ie~

varias

~~1=070.9 |

~~T~LQ][ID[Q][1IMIrn[£F~~?6n[Q]~[Q][ID[Q][I Datkrente(s) O Propuesta

Observaciones:
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3. PRODUCClON Cm do D" tocillo CENIIAI
3.1 Proceso de produccion

A continuacion se hace una descripcion del proceso productivo empleado para
la elaboracién de cada una de las piezas que constituyen las lineas, como dicho
proceso para algunas es similar se describe una vez y para el siguiente

producto solo se estipulan las dimensiones.

El proceso se inicia desde el momento mismo en que el arbol es seleccionado
para el corte o la madera es comprada una vez aserrada; la materia prima es
comln a todos los productos de similares caracteristicas y que describe en
forma breve a continuacion.

3.1.1  Preparacion de la materia prima

La talla en madera tradicionalmente ha sido una actividad desarrollada por
hombres y en con contadas excepciones las mujeres ejercen esta actividad
para la elaboracién de las tallas se emplean diferentes tipos de maderas; se
deben tener en cuenta las siguientes caracteristicas: que sea dura (para que
aguante la introduccion de clavos, tornillos, aserrada, cepillada y que admita el
uso de herramientas para ser moldeada; que sea madera seca (para evitar
problemas de torsion, contraccion por el grado de humedad en su interior se
dificulta su manejo y la hace méas propensa a partirse); que sea flexible (que
posibilite el ser doblada o curvada), que tenga pastosidad (es la propiedad de
la madera para dejarse moldear); que se deje pulir (posibilite el dar acabado a
las superficies)

Las maderas principalmente utilizadas para el tallado son Ceiba un poco mas
blanda que el nogal. La recoleccion de la madera la hace generalmente el
artesano, hasta hace un tiempo era facil obtenerla en las cercanias, hoy en dia
una gran cantidad de la madera que se emplea en la elaboracion de las
muestras es comprada en los aserraderos de Barranquilla.

3.1.2 Proceso de Recoleccion
3.1.2.1 Tumbay troceado

El &rbol es talado con hacha o motosierra; Cuando se hace la tala con hacha
primero se hace una entalladura en el raigal o tocon por el lado hacia el que se
desea que caiga el arbol, abarcando mas de la tercera parte de su superficie,
después se hace otra entalladura en un plano un poco superior en el lado
opuesto, hasta unos centimetros de la otra; y por ultimo, al ceder por su propio
peso, 0 mediante cufias, o cuerdas sujetas a las ramas se le obliga a caer.



Una vez derribado el arbol, se le quitan las ramas y el extremo de la cogolla.
Cuando se ha secado algo la corteza es retirada, en algunos casos antes 0
después segun el proposito de uso, después el tronco es seccionado en bloques
de diferentes tamafios y pesos adecuados tanto para trabajarlos como para
transportarlos. Se utilizan todas las partes del arbol, en el caso del tronco todas
aquellas gue tengan un didmetro adecuado.

La mejor época para efectuar es cuando se inicia el nuevo periodo de
vegetacion. En esta época la actividad de la savia es casi nula y la corteza se
separa con facilidad de la albura y hay menos posibilidades que se alteren los
tejidos por la escasez de savia en las células y no es nada facil que sea
atacada por los insectos.

La edad de apeo de los arboles varia segun la especie y el clima en el cual se
encuentren.

3.1.2.2 Transporte

El transporte de la madera, desde el lugar de recoleccion o compra se hace a
lomo de burro, carreta o en carro desde el aserradero generalmente no
interviene mas de una persona.

3.1.2.3 Almacenamiento

Usualmente el tallador destina un espacio en su casa para el bodegaje de la
madera que sera trabajada, este generalmente se halla a la intemperie y en
casos excepcionales se encuentra cubierto. La mayoria de las veces
corresponde al también llamado taller por los artesanos.

3.1.3 Ellugar de trabajo

El lugar de trabajo o taller es un espacio ubicado en la vivienda en donde
generalmente el artesano desarrolla sus actividades, este generalmente

dispone de un area suficiente y una iluminacion adecuada; en algunos casos es
especialmente construido para estos fines y su uso es exclusivamente para la
realizacion del oficio.

3.1.4 Maquinasy herramientas

3.1.41 ParaAserrar.

Sierras ordinarias, sierras radial, serruchos.



3.1.4.2 Conhoja de corte guiada.

Cepillo, cepillo para desbastar y pulir, garlopin, mufiequin curvo y plano.

3.1.4.3 Conhoja de corte libre.

Formones de diferentes anchos, escoplos, gubias.

3.1.4.4 Paramedir, sefalar, trazar y comprobar.

Metro, l&pices, punta de trazar, escuadra, falsa escuadra cartabdn, compas.

3.1.45 Paragolpear y extraer.

Martillo, mazo de madera, tenazas.

3.1.4.6 ParaAfilar.

Limas, piedra de esmeril y esmeril eléctrico.

3.1.4.7 ParaPulir.

Papel de lija, pulidora eléctrica.

3.1.5 Procedimiento
3.1.5.1 Seleccion de la madera

La madera no es solamente uno de los mas bello y de los més versétiles de los
materiales naturales, sino también uno de los mas variables. Varia mucho de
una especie a otra y de una region a otra e incluso de una parte del arbol a
otra. La madera resulta afectada por los cambios de temperatura, humedad vy
por los rayos solares.

Proporciona alimento y lugar de desarrollo a muchos organismos Vivos
especialmente a los insectos y hongos. El conocimiento de la naturaleza y de
las propiedades de la madera es desde luego esencial para aquellos que la
trabajan y que han de sacar de ella los maximos beneficios .
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Al seleccionar la madera para un tallado es muy importante considerar la
madera por su coloracion, madurez del arbol (edad y desarrollo), tipo de veta;
pues la veta lisa de las trozas centrales y la veta en forma de pluma de las
laterales pueda realzar nuestros tallados, como puede también afectarlas y
desmejorar su presentacion. La forma de una figura se puede ver acentuada
por la veta bilateral de una troza lateral. En una figura de pie, la linea vertical y
el movimiento ascendente pueden ser destacados por la veta llana de una
troza central. Pero para los trabajos pequefios es preferible elegir maderas lisas
con vetas poco visibles.

S€ debe también tener en cuenta caracteristicas tales como la dureza,
resistencia y estabilidad. No siempre resulta facil conseguir la madera
apropiada, pero en general se cuenta con diferentes variedades y calidades.
Como se habia mencionado anteriormente se selecciona el bloque de madera
de acuerdo al tamafio y grado de secado para la talla a ejecutar.

3.1.5.2 Labrado en Bruto

Una vez se ha seleccionado el bloque de madera, a partir del cual se elaborara
la talla, se debe tener en cuenta que al trabajar la madera es importante
aprovechar la estructura lineal ya que esta es mas fuerte a lo largo que al
través de la misma. El blogque seleccionado se ha de cubicar previamente de
acuerdo al tamafio de la pieza que nos disponemos a elaborar.

En primer lugar se dibuja sobre una de las caras la forma general de la pieza; a
partir de la cual iniciamos el desbaste de la troza de madera; en la medida de
lo posible se debe definir el mayor nimero de detalles de la pieza.

3.1.5.3 Labrado Fino

Se debe trazar nuevamente la figura sobre la troza en bruto, he iniciar la
definiciobn de cada uno de los detalles se deben controlar las dimensiones de la
pieza de manera permanente.

Es importante hacer notar que esta etapa exige del artesano un especial
cuidado pues es aqui donde se definen los detalles que daran el caracter a la
pieza y las pautas que definirdn la calidad del producto.

3.1.5.4 Pulimento de superficies
Una vez se han precisado la figura en cada uno de sus detalles, se puede iniciar
la etapa de pulimento de las superficies con la ayuda del cepillo de mano,

mufie quines recto y curvo segun el caso. Después se pasara papel de lija de
diferentes calibres sobre las piezas hasta obtener superficies muy parejas .

11



3.1.5.5 Pintura

Una vez las tallas han sido pulidas y se han colocado las partes que en algunas
ocasiones no se tallan directamente en las figuras se procede a la pintura de
las piezas, el primer paso es la aplicacion de varias capas de pintura que sirven
como base para la aplicacién subsiguiente de los colores que identificaran a
cada una de las piezas, las capas de base se deben dejar secar y pulir con
papel de lija antes de aplicar la siguiente.

Una vez se ha dejado secar la Ultima capa de base se procede a pintar la pieza
aplicando primero la capa de fondo de esmalte sobre la figura y dejando secar
minimo durante dos dias, después se pintan las decoraciones caracteristicas
correspondientes a cada una de las figuras.

3.2 Piezas Desarrolladas

3.2.1 Acuia Libros Burro
Dimensiones: Largo: 32 cm, Ancho: 12 cm, Alto: 16 cm

» Secorta un blogue de madera de Ceiba de 28 cm de largo por 15 cm de
ancho por 18 cm de alto se debe tener en cuenta que la seccion
longitudinal este en la direccion de la fibra.

* Con el machete desbastar la pieza por todos los lados hasta obtener la
forma del burro en bruto.

» Iniciar el tallado del cuerpo del burro definir primero la cara, después el
tronco Y finalmente las patas.

» Definir los detalles de la cara del burro como son los ojos, boca y fosas
nasales. Definir después el casco de cada una de las patas.

* Pulir las superficies con el mufiequin recto o curvo segun el caso Y lijar
cuidadosamente las superficies interiores y exteriores eliminando las
rebabas y huecos que se puedan encontrar.

» Hacer las perforaciones para colocar las orejas y la cola.

* Pegar las orejas Y la cola del burro con colbon madera. Dejar secar durante
tres horas como minimo.

« Lijar la pieza nuevamente VY aplicar la primera capa de base; Dejarla secar
durante tres horas y volver a lijar. Aplicar una nueva capa de base, dejar
secar y pulir.

» Aplicar una capa con pintura de esmalte blanco sobre el cuerpo del burro.
Dejar secar durante dos dias y empezar a pintar la decoracion del burro de
carnaval; los colores a utilizar son rojo, amarillo, negro, azul y verde.

* Dejar secar la talla del burro durante dos dias como minimo a la sombra .
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* Una vez la pieza se ha secado completamente tomar longitud del animal
desde la punta del hocico hasta el extremo de la cola y hacer una sefial
exactamente en la mitad de la pieza. Por alli se va a cortar la pieza.

Cortar la pieza en la sierra sinfin, exactamente por el lugar que habiamos

signado con anterioridad. Se debe sostener la pieza con firmeza para evitar

que el corte se desplace y las caras del acufia libros queden pandeadas.

* La base sobre las que se colocaran las dos partes del acufia libro se
elaboraran con anterioridad teniendo en cuenta la forma vy altura del burro
en madera de carreta y con un grosor de un cm.

» Las bases se puliran adecuadamente Y se pintaran con laca para madera en
tonalidad mate.

» Las dos secciones del burro se colocaran cada una sobre su respectiva base,
debemos ubicarlas exactamente en el centro de la base tanto horizontal
como verticalmente.

* Las dos piezas de madera se pegaran utilizando un pegante compuesto por
dos componentes de color transparente que posibilitaran que no se vean la
uniéon de las piezas.

» Se debe tener especial cuidado en que cada una de las partes quede
totalmente plomada y las patas del burro reposen totalmente sobre la parte
horizontal de la base de carreta.

3.2.2 Acuia Libros Cabra
Dimensiones: Largo: 30 cm, Ancho: 12 cm, Alto: 10 cm

* Se corta un bloque de madera de Ceiba de 28 cm de largo por 16 cm de
ancho por 15 cm de alto se debe tener en cuenta que la seccion
longitudinal este en la direccién de la fibra.

» Con el machete desbastar la pieza por todos los lados hasta obtener la
forma de la cabra en bruto.

* Iniciar el tallado del cuerpo de la cabra definir primero la cara, después el
tronco Y finalmente las patas.

» Definir los detalles de la cara de la cabra como son los ojos, boca, orejas vy
fosas nasales. Definir después la pezufia de cada una de las patas.

» Pulir las superficies con el mufiequin recto o curvo segun el caso Y lijar
cuidadosamente las superficies interiores Y exteriores eliminando las
rebabas y huecos que se puedan encontrar.

» Hacer las perforaciones para colocar los cuernos vy la cola.

* Pegar los cuernos Y la cola de la cabra con colb6n madera. Dejar secar
durante tres horas como minimo.

« Lijar la pieza nuevamente vy aplicar la primera capa de base; dejarla secar
durante tres horas Yy volver a lijar. Aplicar una nueva capa de base, dejar
secar y pulir .
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» Aplicar una capa con pintura de esmalte negro sobre el cuerpo de la cabra.
Dejar secar durante dos dias y empezar a pintar la decoracion de la cabra;
los colores a utilizar son rojo, amarillo Yy blanco.

* Dejar secar la talla del burro durante dos dias como minimo a la sombra.

* Una vez la pieza se ha secado completamente tomar longitud del animal
desde la punta del hocico hasta el extremo de la cola y hacer una sefial
exactamente en la mitad de la pieza. Por alli se va a cortar la pieza.

« Cortar la pieza en la sierra sinfin, exactamente por el lugar que habiamos
signado con anterioridad. Se debe sostener la pieza con firmeza para evitar
que el corte se desplace y las caras del acufia libros queden pandeadas.

* La base sobre las que se colocaran las dos partes del acufia libro se
elaboraran con anterioridad teniendo en cuenta la forma y altura de la cabra
en madera de carreto y con un grosor de un cm.

* Las bases se pulirdn adecuadamente vy se pintaran con laca para madera en
tonalidad mate.

» Las dos secciones de la cabra se colocaran cada una sobre su respectiva
base, debemos ubicarlas exactamente en el centro de la base tanto
horizontal como verticalmente.

* Las dos piezas de madera se pegaran utilizando un pegante compuesto por
dos componentes de color transparente que posibilitaran que no se vean la
uniéon de las piezas.

» Se debe tener especial cuidado en que cada una de las partes quede
totalmente plomada y las patas de la cabra reposen totalmente sobre la
parte horizontal de la base de carreto.

3.2.3 Acufia Libros Caiman
Dimensiones: Largo: 38 cm, Ancho: 12 cm, Alto: 13.5 cm

* Se corta un bloque de madera de Ceiba de 35 cm de largo por 16 cm de
ancho por 12 cm de alto se debe tener en cuenta que la seccion
longitudinal este en la direccion de la fibra.

* Con el machete desbastar la pieza por todos los lados hasta obtener la
forma del caiman en bruto.

* Iniciar el tallado del cuerpo del caiman definir primero la cara, después el
tronco vy finalmente las patas.

« Definir los detalles de la cara del caiman como son los ojos, boca Y fosas
nasales. Definir después la de cada una de las patas.

« Pulir las superficies con el mufiequin recto o curvo segun el caso Y lijar
cuidadosamente las superficies interiores Y exteriores eliminando las
rebabas y huecos que se puedan encontrar.

» Hacer las perforaciones para colocar los colmillos del caiman.

* Pegar los colmillos del caiman con colbon madera. Dejar secar durante tres
horas como minimo .
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* Lijar la pieza nuevamente vy aplicar la primera capa de base; Dejarla secar
durante tres horas y volver a lijar. Aplicar una nueva capa de base, dejar
secar y pulir.

» Aplicar una capa con pintura de esmalte verde oliva sobre el cuerpo del
caiman. Dejar secar durante dos dias y empezar a pintar la decoracion; los
colores a utilizar son rojo, amarillo, negro, blanco y azul.

» Dejar secar el caiman tallado durante dos dias como minimo a la sombra.

* Una vez la pieza se ha secado completamente tomar longitud del animal
desde la punta del hocico hasta el extremo de la cola y hacer una sefial
exactamente en la mitad de la pieza. Por alli se va a cortar la pieza.

« Cortar la pieza en la sierra sinfin, exactamente por el lugar que habiamos
signado con anterioridad. Se debe sostener la pieza con firmeza para evitar
que el corte se desplace y las caras del acufia libros queden pandeadas.

* La base sobre las que se colocaran las dos partes del acufia libro se
elaboraran con anterioridad teniendo en cuenta la forma Yy altura del burro
en madera de carreta y con un grosor de un cm.

» Las bases se puliran adecuadamente y se pintaran con laca para madera en
tonalidad mate.

* Las dos secciones del burro se colocaran cada una sobre su respectiva base,
debemos ubicarlas exactamente en el centro de la base tanto horizontal
como verticalmente.

» Las dos piezas de madera se pegaran utilizando un pegante compuesto por
dos componentes de color transparente que posibilitaran que no se vean la
union de las piezas.

* Se debe tener especial cuidado en que cada una de las partes quede
totalmente plomada vy las patas del caiman reposen totalmente sobre la
parte horizontal de la base de carreta.

3.2.4 Acufa Libros Cebra
Dimensiones: Largo: 32 cm, Ancho: 12 cm, Alto: 16 cm

» Secorta un bloqgue de madera de Ceiba de 28 cm de largo por 15 cm de
ancho por 15 cm de alto se debe tener en cuenta que la seccion
longitudinal este en la direccién de la fibra.

* Con el machete desbastar la pieza por todos los lados hasta obtener la
forma del burro en bruto.

* Iniciar el tallado del cuerpo de la cebra definir primero la cara, después el
tronco Y finalmente las patas.

» Definir los detalles de la cara de la cebra como son los ojos, boca y fosas
nasales. Definir después los cascos de cada una de las patas.

» Pulir las superficies con el mufiequin recto o curvo segun el caso y lijar
cuidadosamente las superficies interiores Y exteriores eliminando las
rebabas Yy huecos que se puedan encontrar .
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» Hacer las perforaciones para colocar las orejas y la cola.

* Pegar las orejas Y la cola de la cebra con colbdn madera. Dejar secar
durante tres horas como minimo.

« Lijar la pieza nuevamente Y aplicar la primera capa de base; Dejarla secar
durante tres horas y volver a lijar. Aplicar una nueva capa de base, dejar
secar Y pulir.

* Aplicar una capa con pintura de esmalte blanco sobre el cuerpo de la cebra.
Dejar secar durante dos dias y empezar a pintar la decoracion de la cebra
de carnaval; los colores a utilizar son negro, amarillo y rojo.

* Dejar secar latalla de la cebra durante dos dias como minimo a la sombra.

* Una vez la pieza se ha secado completamente tomar longitud del animal
desde la punta del hocico hasta el extremo de la cola y hacer una sefial
exactamente en la mitad de la pieza. Por alli se va a cortar la pieza.

« Cortar la pieza en la sierra sinfin, exactamente por el lugar que habiamos
signado con anterioridad. Se debe sostener la pieza con firmeza para evitar
que el corte se desplace y las caras del acufia libros queden pandeadas.

* La base sobre las que se colocaran las dos partes del acufia libro se
elaboraran con anterioridad teniendo en cuenta la forma y altura de la cebra
en madera de carreto y con un grosor de un cm.

» Las bases se pulirdn adecuadamente y se pintaran con laca para madera en
tonalidad mate.

» Las dos secciones de la cebra se colocaran cada una sobre su respectiva
base, debemos ubicarlas exactamente en el centro de la base tanto
horizontal como verticalmente.

+ Las dos piezas de madera se pegaran utilizando un pegante compuesto por
dos componentes de color transparente que posibilitaran que no se vean la
uniéon de las piezas.

* Se debe tener especial cuidado en que cada una de las partes quede
totalmente plomada y las patas de la cebra reposen totalmente sobre la
parte horizontal de la base de carreto.

3.2.5 Acufa Libros Tigre
Dimensiones: Largo: 33 cm, Ancho: 12 cm, Alto: 15 cm

+ Se corta un bloque de madera de Ceiba de 30 cm de largo por 16 cm de
ancho por 16 cm de alto se debe tener en cuenta que la seccion
longitudinal este en la direccion de la fibra.

» Con el machete desbastar la pieza por todos los lados hasta obtener la
forma del tigre en bruto.

+ Iniciar el tallado del cuerpo del tigre definir primero la cara, después el
tronco y finalmente las patas.

» Definir los detalles de la cara del tigre como son los 0jos, boca, orejas vy
fosas nasales. Definir después la garra de cada una de las patas.
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Pulir las superficies con el mufiequin recto o curvo segun el caso vy lijar
cuidadosamente las superficies interiores y exteriores eliminando las
rebabas y huecos que se puedan encontrar.

Hacer las perforaciones para colocar los colmillos y la cola.

Pegar los colmillos y la cola del tigre con colbon madera. Dejar secar
durante tres horas como minimo.

Lijar la pieza nuevamente vy aplicar la primera capa de base; Dejarla secar
durante tres horas y volver a lijar. Aplicar una nueva capa de base, dejar
secar y pulir.

Aplicar una capa con pintura de esmalte amarillo sobre el cuerpo del tigre.
Dejar secar durante dos dias y empezar a pintar la decoracion del tigre de
carnaval; los colores a utilizar son negro, rojo, amarillo y blanco.

Dejar secar la talla del tigre durante dos dias como minimo a la sombra.
Una vez la pieza se ha secado completamente tomar longitud del animal
desde la punta del hocico hasta el extremo de la cola y hacer una sefial
exactamente en la mitad de la pieza. Por alli se va a cortar la pieza.

Cortar la pieza en la sierra sinfin, exactamente por el lugar que habiamos
signado con anterioridad en dos mitades. Se debe sostener la pieza con
firmeza para evitar que el corte se desplace Y las caras del acufia libros
queden pandeadas.

La base sobre las que se colocaran las dos partes del acufia libro se
elaboraran con anterioridad teniendo en cuenta la forma vy altura del tigre
en madera de carreta y con un grosor de un cm.

Las bases se puliran adecuadamente Y se pintaran con laca para madera en
tonalidad mate.

Las dos secciones del tigre se colocaran cada una sobre su respectiva base,
debemos ubicarlas exactamente en el centro de la base tanto horizontal
como Vverticalmente.

Las dos piezas de madera se pegaran utilizando un pegante compuesto por
dos componentes de color transparente que posibilitaran que no se vea la
union de las piezas.

Se debe tener especial cuidado en que cada una de las partes quede
totalmente plomada Y las patas del tigre reposen totalmente sobre la parte
horizontal de la base de carreta.

3.2.6 Acufa Libros Toro
Dimensiones: Largo: 33 cm, Ancho: 12 cm, Alto: 17 cm

Se corta un bloque de madera de Ceiba de 30 cm de largo por 16 cm de
ancho por 16 cm de alto se debe tener en cuenta que la seccion
longitudinal este en la direccion de la fibra.

Con el machete desbastar la pieza por todos los lados hasta obtener la
forma del toro en bruto .
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Iniciar el tallado del cuerpo del toro definir primero la cara, después el
tronco y finalmente las patas.

Definir los detalles de la cara del tigre como son los ojos, boca, orejas Yy
fosas nasales. Definir después el casco de cada una de las patas.

Pulir las superficies con el mufiequin recto o curvo segun el caso y lijar
cuidadosamente las superficies interiores y exteriores eliminando las
rebabas y huecos que se puedan encontrar.

Hacer las perforaciones para colocar cachos vy la cola.

Pegar los colmillos y la cola del tigre con colbon madera. Dejar secar
durante tres horas como minimo.

Lijar la pieza nuevamente y aplicar la primera capa de base; Dejarla secar
durante tres horas y volver a lijar. Aplicar una nueva capa de base, dejar
secar Yy pulir.

Aplicar una capa con pintura de esmalte negro sobre el cuerpo del toro.
Dejar secar durante dos dias y empezar a pintar la decoracion del tigre de
carnaval; los colores a utilizar son rojo, amarillo, azul, blanco y verde.

Dejar secar pieza tallada del toro durante dos dias como minimo a la
sombra.

Una vez la pieza se ha secado completamente tomar longitud del animal
desde la punta del hocico hasta el extremo de la cola y hacer una sefal
exactamente en la mitad de la pieza. Por alli se va a cortar la pieza.

Cortar la pieza en la sierra sinfin, exactamente por el lugar que habiamos
signado con anterioridad en dos mitades. Se debe sostener la pieza con
firmeza para evitar que el corte se desplace y las caras del acuiia libros
queden pandeadas.

La base sobre las que se colocaran las dos partes del acuiia libro se
elaboraran con anterioridad teniendo en cuenta la forma Yy altura del toro en
madera de carreta y con un grosor de un cm.

Las bases se puliran adecuadamente Y se pintaran con laca para madera en
tonalidad mate.

Las dos secciones del toro se colocaran cada una sobre su respectiva base,
debemos ubicarlas exactamente en el centro de la base tanto horizontal
como verticalmente.

Las dos piezas de madera se pegaran utilizando un pegante compuesto por
dos componentes de color transparente que posibilitaran que no se vean la
uniéon de las piezas.

Se debe tener especial cuidado en que cada una de las partes quede
totalmente plomada Yy las patas del toro reposen totalmente sobre la parte
horizontal de la base de carreta.

3.2.7 Masajeador Burro
Dimensiones: Largo: 16 cm, Ancho: 12 cm, Alto: 12.5 cm
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+ Cortar un trozo de madera de Ceiba de 16 cm de largo por 2.6 cm de ancho
por 9.5 cm de alto.

* Signar la figura del burro sobre una de las caras laterales.

» Hacer el hueco de 9 cm de largo por 2.5 cm de alto.

« Hacer dos huecos de 0.5 cm de didmetro en las patas del burro. Tener
cuidado que los huecos no queden en los extremos del burro pues las patas
pueden debilitarse.

» Elaborar las bolas de carreta por torneado controlando que su diametro
maximo sea de cinco cm.

» Pulir las piezas con papel de lija de varios calibres. Procurando eliminar
todas las fibras y huecos que se puedan presentar.

» Aplicar una capa de base y dejar secar, pulir nuevamente y aplicar otra capa
de base. Dejar secar durante cuatro horas como minimo y pulir con lija
suave.

« Pintar el burro de color gris y la decoracién en colores amarillo, azul y rojo.

» Colocar los dos juegos de bolas de madera de carreta y pegar con colbon
madera.

» Controlar que las bolas de madera hayan quedado bien pegadas.

3.2.8 Masajeador Cabra
Dimensiones: Largo: 17 cm, Ancho: 12 cm, Alto: 12.5 cm

* Cortar un trozo de madera de Ceiba 16 cm de largo por 2.6 cm de ancho
por 9.5 cm de alto.

» Dibujar la figura de la cabra sobre una de las caras laterales.

» Hacer el hueco de 9 cm de largo por 2.5 cm de alto.

» Hacer dos huecos de 0.5 cm de didametro en las patas de la cabra. Tener
cuidado que los huecos no queden en los extremos de la cabra pues las
patas pueden debilitarse.

» Elaborar las bolas de carreta por torneado controlando que su diametro
maximo sea de cinco cm.

» Pulir las piezas con papel de lija de varios calibres. Procurando eliminar
todas las fibras y huecos que se puedan presentar.

» Aplicar una capa de base y dejar secar, pulir nuevamente y aplicar otra capa
de base. Dejar secar durante cuatro horas como minimo y pulir con lija
suave.

* Pintar la cabra de color amarillo y la decoracion en colores negro y rojo.

* Colocar los dos juegos de bolas de madera de carreta y pegar con colbon
madera.

+ Controlar que las bolas de madera hayan quedado bien pegadas.

3.2.9 Masajeador Tigre
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Dimensiones: Largo: 17 cm, Ancho: 12 cm, Alto: 12.5 cm

* Cortar un trozo de madera de Ceiba 16 cm de largo por 2.6 cm de ancho
por 9.5 cm de alto.

* Dibujar la figura del tigre sobre una de las caras laterales.

» Hacer el hueco de 9 cm de largo por 2.5 cm de alto.

* Hacer dos huecos de 0.5 cm de diametro en cada una de las patas del tigre.
Tener cuidado que los huecos no queden en los extremos del tigre pues las
patas pueden debilitarse.

» Elaborar las bolas de carreta por torneado controlando que su diametro
méaximo sea de cinco cm.

» Pulir las piezas con papel de lija de varios calibres. Procurando eliminar
todas las fibras y huecos que se puedan presentar.

» Aplicar una capa de base y dejar secar, pulir nuevamente vy aplicar otra capa
de base. Dejar secar durante cuatro horas como minimo y pulir con lija
suave.

» Pintar el tigre de color amarillo y la decoracién en colores negro, blanco y
rojo.

» Colocar los dos juegos de bolas de madera de carreta y pegar con colbén
madera.

« Controlar que las bolas de madera hayan quedado bien pegadas.

3.2.10 Masajeador Toro
Dimensiones: Largo: 14 cm, Ancho: 12 cm, Alto: 9.5 cm

* Cortar un trozo de madera de Ceiba 16 cm de largo por 2.6 cm de ancho
por 9 de alto.

* Dibujar la figura del toro sobre una de las caras laterales.

» Hacer el hueco de 9 cm de largo por 2.5 cm de alto.

* Hacer un hueco de 0.5 cm de diametro en cada una de las patas del toro.
Teniendo cuidado que los huecos no queden en los extremos de las patas
del toro puesto que estas pueden debilitarse.

» Elaborar las bolas de carreta por torneado controlando que su diametro
méaximo sea de cinco cm.

» Pulir las piezas con papel de lija de varios calibres. Procurando eliminar

todas las fibras y huecos que se puedan presentar.

Aplicar una capa de base y dejar secar, pulir nuevamente y aplicar otra capa

de base. Dejar secar durante cuatro horas como minimo y pulir con lija

suave.

« Pintar el toro de color rojo y la decoracion en colores amarillo, azul y negro.

» Colocar los dos juegos de bolas de madera de carreta y pegar con colbén
madera.

» Controlar que las bolas de madera hayan quedado bien pegadas .
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3.2.11 Pasaboquero V
Dimensiones: Largo: 31 cm, Ancho: 31 cm, Alto: 4.5 cm

Cortar un trozo de madera de Nogal 32 cm de largo por 32 cm de ancho por
5 cm de alto.

Ubicar el centro de la cara superior de 32 cm de largo por 32 cm de ancho y
trazar dos diagonales en tres extremos y con 8 cm de radio trazar tres arcos
de circunferencia. En la esquina en la que no se trazo arco de circunferencia
tomar el compas y con 16 cm de radio trazar un arco de circunferencia.

Unir los arcos de circunferencia con lineas rectas.

Dibujar una silueta similar a la trazada con anterioridad a 5mm al interior de
la pieza.

Cortar la silueta del pasaboquero en la sierra sinfin.

Con la ayuda del machete dar forma a la pieza, haciéndola girar para
desbastar de manera pareja (labrado bruto)

Iniciar ha vaciar la pieza hasta una profundidad de cuatro cm.

Con el cepillo metalico y el mufiequin curvo pulir las superficies externas, se
debe pulir en la direccién de la veta para evitar que esta se levante y
produzca una superficie irregular.

Pulir el interior del pasaboquero con lija de calibre grueso hasta lograr una
superficie pareja, enseguida pasar una lija de calibre menor, eliminar todas
las irregularidades de la superficie; para hacer con mayor celeridad y
facilitar el pulido podemos utilizar el trompo.

Una vez se tienen tanto las superficies interiores como exteriores totalmente
pulidas, aplicar lija de calibre muy delgado para obtener superficies
totalmente lisas.

Aplicar una capa de sellador, dejar secar y lijar, aplicar otra capa de sellador
Si es necesario para tapar todos los poros de la madera.

Una vez la pieza se encuentra totalmente lista y los poros se han tapado;
calentar un poco de cera de abejas y extender una capa de esta de manera
pareja sobre la pieza, tanto al interior como al exterior; Dejar secar
totalmente y pulir hasta obtener brillo, repetir nuevamente esta operacion
dos veces.

3.2.12 Pasaboquero Cruz
Dimensiones: Largo: 30 cm, Ancho 30 cm, Alto: 4.5 cm

Cortar un trozo de madera de Nogal 32 cm de largo por 32 cm de ancho por
5 cm de alto.

Ubicar el centro de la cara superior de 32 cm de largo por 32 cm de ancho y
trazar dos diagonales en cada uno de estas trazar una circunferencia de 16
cm de didmetro inscrita a cada una de ellas trazar una circunferencia de 15
cm de diametro .
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Unir cada una de las circunferencias trazadas por arcos de circunferencia
que sean tangentes a estas de 15 cm de radio.

Cortar la silueta del pasaboquero en la sierra sinfin.

Con la ayuda del machete dar forma a la pieza, haciéndola girar para
desbastar de manera pareja (labrado bruto)

Iniciar el vaciado de la pieza hasta una profundidad de cuatro cm.

Con el cepillo metalico y el mufiequin curvo pulir las superficies externas, se
debe pulir en la direccion de la veta para evitar que esta se levante y
produzca una superficie irregular.

Pulir el interior del pasaboquero con lija de calibre grueso hasta lograr una
superficie pareja, enseguida pasar una lija de calibre menor, eliminar todas
las irregularidades de la superficie; para hacer con mayor celeridad y
facilitar el pulido podemos utilizar el trompo.

Una vez se tienen tanto las superficies interiores como exteriores totalmente
pulidas, aplicar lija de calibre muy delgado para obtener superficies
totalmente lisas.

Aplicar una capa de sellador, dejar secar y lijar, aplicar otra capa de sellador
Si es necesario para tapar todos los poros de la madera.

Una vez la pieza se encuentra totalmente lista y los poros se han tapado;
calentar un poco de cera de abejas y extender una capa de esta de manera
pareja sobre la pieza, tanto al interior como al exterior; Dejar secar
totalmente y pulir hasta obtener brillo, repetir nuevamente esta operacion.

3.2.13 Pasaboquero Cebra
Dimensiones: Largo: 30 cm, Ancho: 17 cm, Alto: 5cm

Cortar un trozo de madera de Nogal 32 cm de largo por 20 cm de ancho por
5 cm de alto.

Dibujar la silueta de la cebra sobre la cara de 32 cm de largo por 24 cm de
ancho.

Cortar la silueta del pasaboguero en la sierra sinfin.

Con la ayuda del machete dar forma a la pieza, haciéndola girar para
desbastar de manera pareja (labrado bruto)

Iniciar el vaciado de la pieza hasta una profundidad de cuatro cm.

Con el cepillo metélico y el mufiequin curvo pulir las superficies externas, se
debe pulir en la direccién de la veta para evitar que esta se levante y
produzca una superficie irregular.

Pulir el interior del pasaboquero con lija de calibre grueso hasta lograr una
superficie pareja, enseguida pasar una lija de calibre menor, eliminar todas
las irregularidades de la superficie; para hacerlo con mayor celeridad y
facilitar el pulido podemos utilizar el trompo .
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Una vez se tienen tanto las superficies interiores como exteriores totalmente
pulidas, aplicar lija de calibre muy delgado para obtener superficies
totalmente lisas.

Aplicar una capa de base en los bordes y en los lados, dejar secar vy lijar,
aplicar otra capa de base si es necesario para tapar todos los poros de la
madera.

Una vez la pieza se encuentra totalmente lista, aplicar esmalte blanco sobre
parte pintada con base.

Aplicar la decoracion de la cebra en color negro, amarillo y rojo.

Sobre la superficie de madera que tiene contacto con los alimentos aplicar
una capa de cera de abejas extendiéndola de manera pareja sobre el
interior de la pieza; dejarla secar totalmente vy pulirla hasta obtener brillo,
repetir nuevamente esta operacion dos veces.

3.2.14 Pasaboquero Marimonda
Dimensiones: Largo: 31 cm, Ancho: 31 cm, Alto: 16.5

Cortar un trozo de madera de Nogal 32 cm de largo por 32 cm de ancho por
5 cm de alto.

Ubicar el centro de la cara superior de 32 cm de largo por 32 cm de ancho y
trazar dos diagonales en cada uno de estas trazar una circunferencia de 16
cm de didmetro inscrita a cada una de ellas trazar una circunferencia de 14
cm de didmetro.

Unir cada una de las circunferencias trazadas por arcos de circunferencia
que sean tangentes a estas de 24 cm de radio

Cortar la silueta del pasaboquero en la sierra sinfin.

Con la ayuda del machete dar forma a la pieza, haciéndola girar para
desbastar de manera pareja (labrado bruto)

Iniciar el vaciado de la pieza en cada una de las circunferencias trazadas
con anterioridad hasta una profundidad de tres cm.

Con el cepillo metélico y el mufiequin curvo pulir las superficies externas, se
debe pulir en la direccion de la veta para evitar que esta se levante y
produzca una superficie irregular.

Pulir el interior de cada una de las circunferencias del pasaboquero con lija
de calibre grueso hasta lograr una superficie pareja, enseguida pasar una
lija de calibre menor, eliminar todas las irregularidades de las superficies;
para hacer con mayor celeridad y facilitar el pulido podemos utilizar el
trompo.

Hacer un hueco de 2 cm diametro en el centro de la base y colocar la
agarradera de 11.5 cm de alto.

Pegar la agarradera con colbon madera y sujetar con firmeza .
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Una vez se tienen tanto las superficies interiores como exteriores totalmente
pulidas, aplicar lija de calibre muy delgado para obtener superficies
totalmente lisas.

Aplicar una capa de base, dejar secar Y lijar, aplicar otra capa de base si es
necesario para tapar todos los poros de la madera.

Aplicar una capa de base en los bordes y en los lados, dejar secar y lijar,
aplicar otra capa de base si es necesario para tapar todos los poros de la
madera.

Una vez la pieza se encuentra totalmente lista, pintar con esmalte amarillo
la parte pintada con base.

Aplicar la decoracion de la marimonda en color rojo, verde aceituna y azul.
Sobre las superficies de madera que tienen contacto con los alimentos
aplicar una capa de cera de abejas extendiéndola de manera pareja sobre el
interior de la pieza; dejarla secar totalmente y pulirla hasta obtener brillo,
repetir nuevamente esta operacion.

3.2.15 Pasaboquero Tigre
Dimensiones: Largo: 32 cm, Ancho: 23 cm, Alto: Scm

Cortar un trozo de madera de Nogal 32 cm de largo por 26 cm de ancho por
Scm de alto.

Dibujar la silueta del tigre sobre la cara de 32 cm de largo por 24 cm de
ancho.

Cortar la silueta del pasaboquero en la sierra sinfin.

Con la ayuda del machete dar forma a la pieza, haciéndola girar para
desbastar de manera pareja (labrado bruto)

Iniciar el vaciado de la pieza hasta una profundidad de cuatro cm.

Con el cepillo metélico y el mufiequin curvo pulir las superficies externas, se
debe pulir en la direccion de la veta para evitar que esta se levante y
produzca una superficie irregular.

Pulir el interior del pasaboquero con lija de calibre grueso hasta lograr una
superficie pareja, enseguida pasar una lija de calibre menor, eliminar todas
las irregularidades de la superficie; para hacerlo con mayor celeridad y
facilitar el pulido podemos utilizar el trompo.

Una vez se tienen tanto las superficies interiores como exteriores totalmente
pulidas, aplicar lija de calibre muy delgado para obtener superficies
totalmente lisas.

Aplicar una capa de base en los bordes y en los lados, dejar secar vy lijar,
aplicar otra capa de base si es necesario para tapar todos los poros de la
madera.

Una vez la pieza se encuentra totalmente lista, pintar con esmalte amarillo
sobre la parte pintada con base.

Aplicar la decoracién del tigre en color negro y rojo .
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Sobre la superficie de madera que tiene contacto con los alimentos aplicar
una capa de cera de abejas extendiéndola de manera pareja sobre el
interior de la pieza; dejarla secar totalmente y pulirla hasta obtener brillo,
repetir nuevamente esta operacion.

3.2.16 Pasaboquero Toro
Dimensiones: Largo: 31 cm, Ancho: 27 cm, Alto: Scm

Cortar un trozo de madera de Nogal 32 cm de largo por 29 cm de ancho por
S cm de alto.

Dibujar la silueta del toro sobre la cara de 32 cm de largo por 24 cm de
ancho.

Cortar la silueta del pasaboquero en la sierra sinfin.

Con la ayuda del machete dar forma a la pieza, haciéndola girar para
desbastar de manera pareja (labrado bruto)

Iniciar el vaciado de la pieza hasta una profundidad de cuatro cm.

Con el cepillo metalico y el mufiequin curvo pulir las superficies externas, se
debe pulir en la direccion de la veta para evitar que esta se levante y
produzca una superficie irregular.

Pulir el interior del pasaboquero con lija de calibre grueso hasta lograr una
superficie pareja, enseguida pasar una lija de calibre menor, eliminar todas
las irregularidades de la superficie; para hacerlo con mayor celeridad y
facilitar el pulido podemos utilizar el trompo.

Una vez se tienen tanto las superficies interiores como exteriores totalmente
pulidas, aplicar lija de calibre muy delgado para obtener superficies
totalmente lisas.

Aplicar una capa de base en los bordes y en los lados, dejar secar vy ljjar,
aplicar otra capa de base si es necesario para tapar todos los poros de la
madera.

Una vez la pieza se encuentra totalmente lista pintar con esmalte blanco
sobre parte pintada con base.

Aplicar la decoracion del toro en negro, azul, verde oliva y amarillo.

Sobre la superficie de madera que tiene contacto con los alimentos aplicar
una capa de cera de abejas extendiéndola de manera pareja sobre el
interior de la pieza; dejarla secar totalmente y pulirla hasta obtener brillo,
repetir nuevamente esta operacion.

3.2.17 Servilletero Burro
Dimensiones: Largo: 21 cm, Ancho: 7 cm, Alto: 11 cm

Cortar dos trozos de madera de Ceiba de 16 cm de largo por 3 cm de ancho
por 13 cm de alto.
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Dibujar la silueta del burro sobre cada una de las piezas de madera de
Ceiba.

Tallar la figura sobre cada una de las piezas de madera.

Labrar las orejas y rabo del burro aparte.

Hacer las perforaciones y pegar las orejas y los rabos en cada una de las
piezas.

Aplicar una capa de base sobre cada una de las piezas, dejar secar y lijar
cuidadosamente.

Pintar cada una de las piezas con esmalte de color gris y realizar la
decoracion con blanco, negro y amarillo.

Una vez las piezas se han dejado secar durante dos dias colocarlas sobre
una base de color verde en la que se han hecho con anterioridad los huecos
en los que se colocaran cada una de las piezas previamente elaboradas.

3.2.18 Servilletero Cabra
Dimensiones: Largo: 17 cm, Ancho: 7 cm, Alto: 11 cm

Cortar dos trozos de madera de Ceiba de 19 cm de largo por 3 cm de ancho
por 13 cm de alto.

Dibujar la silueta de la cabra sobre cada una de las piezas de madera de
Ceiba.

Tallar la figura sobre cada una de las piezas de madera.

Labrar los cuernos de la cabra aparte.

Hacer las perforaciones y pegar los cuernos de cada una de las piezas.
Aplicar una capa de base sobre cada una de las piezas, dejar secar y lijar
cuidadosamente.

Pintar cada una de las piezas con esmalte de color amarillo y realizar la
decoracién con rojo y negro.

Una vez las piezas se han dejado secar durante dos dias colocarlas sobre
una base de color verde en la que se han hecho con anterioridad los huecos
en los que se colocaran cada una de las piezas previamente elaboradas.

3.2.19 Servilletero Cebra
Dimensiones: Largo: 21 cm, Ancho: 7 cm, Alto: 10 cm

Cortar dos trozos de madera de Ceiba de 16 cm de largo por 3 cm de ancho
por 13 cm de alto.

Dibujar la silueta de la cebra sobre cada una de las piezas de madera de
Ceiba.

Tallar la figura sobre cada una de las piezas de madera.

Labrar las orejas y rabo de la cebra aparte .
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* Hacer las perforaciones Yy pegar las orejas Y los rabos de cada una de las
piezas.

* Aplicar una capa de base sobre cada una de las piezas, dejar secar Y lijar
cuidadosamente.

* Pintar cada una de las piezas con esmalte de color blanco y realizar la
decoracién con negro y rojo.

* Una vez las piezas se han dejado secar durante dos dias colocarlas sobre
una base de color verde en la que se han hecho con anterioridad los huecos
en los que se colocaran cada una de las piezas previamente elaboradas.

3.2.20 Servilletero Congo
Dimensiones: Largo: 12 cm, Ancho: 7 cm, Alto: 15.5 cm

+ Cortar dos trozos de madera de Ceiba de 9 cm de largo por 3 cm de ancho
por 18 cm de alto.

» Dibujar la silueta del congo sobre cada una de las piezas de madera de
Ceiba.

« Tallar la figura sobre cada una de las piezas de madera.

» Aplicar una capa de base sobre cada una de las piezas, dejar secar y lijar
cuidadosamente.

* Pintar cada una de las piezas con esmalte de color amarillo y realizar la
decoracion con rojo, azul, negro y morado.

* Una vez las piezas se han dejado secar durante dos dias colocarlas sobre
una base de color azul en la que se han hecho con anterioridad los huecos
en los que se colocaran cada una de las piezas previamente elaboradas.

3.2.21 Servilletero Marimonda
Dimensiones: Largo: 15.5 cm, Ancho: 7 cm, Alto: 11.5 cm

+ Cortar dos trozos de madera de Ceiba de 13 cm de largo por 3 cm de ancho
por 13 cm de alto.

» Dibujar la silueta de la marimonda sobre cada una de las piezas de madera
de Ceiba.

« Tallar la figura sobre cada una de las piezas de madera.

» Labrar las orejas de la marimonda aparte.

* Hacer las perforaciones y pegar las orejas en cada una de las piezas.

* Aplicar una capa de base sobre cada una de las piezas, dejar secar y lijar
cuidadosamente.

* Pintar cada una de las piezas con esmalte de color amarillo y realizar la
decoracion con azul, rojo, verde y morado
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* Una vez las piezas se han dejado secar durante dos dias colocarlas sobre
una base de color azul en la que se han hecho con anterioridad los huecos
en los que se colocaran cada una de las piezas previamente elaboradas.

3.2.22 Servilletero Tigre
Dimensiones: Largo: 17 cm, Ancho: 7 cm, Alto: 9 cm

» Cortar dos trozos de madera de Ceiba de 18 cm de largo por 3 cm de ancho
por 10 cm de alto.

« Dibujar la silueta del tigre sobre cada una de las piezas de madera de Ceiba.

« Tallar la figura sobre cada una de las piezas de madera.

» Labrar los rabos de los tigres aparte.

* Hacer las perforaciones Yy pegar los rabos de cada una de las piezas.

» Aplicar una capa de base sobre cada una de las piezas, dejar secar y lijar
cuidadosamente.

* Pintar cada una de las piezas con esmalte de color amarillo y realizar la
decoracion con naranja y negro.

* Una vez las piezas se han dejado secar durante dos dias colocarlas sobre
una base de color verde en la que se han hecho con anterioridad los huecos
en los que se colocaran cada una de las piezas previamente elaboradas.

3.2.23 Servilletero Toro
Dimensiones: Largo: 17 cm, Ancho: 7 cm, Alto: 9 cm

+ Cortar dos trozos de madera de Ceiba de 19 cm de largo por 3 cm de ancho
por 12 cm de alto.

* Dibujar la silueta del toro sobre cada una de las piezas de madera de Ceiba.

+ Tallar lafigura sobre cada una de las piezas de madera.

» Labrar los cachos y los rabos de los toros aparte.

* Hacer las perforaciones Yy pegar los cachos Y los rabos de cada una de las
piezas.

» Aplicar una capa de base sobre cada una de las piezas, dejar secar Y lijar
cuidadosamente.

* Pintar cada una de las piezas con esmalte de color rojo y realizar la
decoracion con amarillo, azul y verde.

* Una vez las piezas se han dejado secar durante dos dias colocarlas sobre
una base de color verde en la que se han hecho con anterioridad los huecos
en los que se colocaran cada una de las piezas previamente elaboradas.

» Pegar con colbdn madera.

3.2.24 Taljetero Burro
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Dimensiones: Largo: 21 cm, Ancho: 7 cm, Alto: 9.6 cm

* Se corta un blogue de madera de Ceiba de 17 cm de largo por 6 cm de
ancho por 12 cm de alto y otro de 15.5 cm de largo por 7 cm de ancho por
1.0 cm de alto para la base del tarjetero.

* Con el cuchillo desbastar la pieza por todos los lados hasta obtener la forma
del burro en bruto.

* Iniciar el tallado del cuerpo del burro en posicién sedente.

» Definir los detalles de la cara del burro como son los ojos y boca.

+ Tallar las orejas y la cola aparte.

» Pulir las superficies con el mufiequin recto o curvo segun el caso vy lijar
cuidadosamente las superficies eliminando las rebabas y huecos que se
puedan encontrar.

» Hacer dos cortes de cm de ancho sobre el lomo del burro

» Hacer las perforaciones para colocar las orejas y la cola.

» Pegar las orejas y la cola con colbén madera. Dejar secar durante tres horas
como minimo.

* Lijar la pieza nuevamente vy aplicar la primera capa de base; dejarla secar
durante tres horas Yy volver a lijar.

» Aplicar una nueva capa de base, dejar secar y pulir.

* Aplicar una capa con pintura de esmalte gris sobre el cuerpo del burro.
Pintar la decoracion.

* Pegar la pieza sobre la base preparada con anterioridad.

3.2.25 Tarjetero Cebra
Dimensiones: Largo: 19 cm, Ancho: 7 cm, Alto: 9.6 cm

» Se corta un bloque de madera de Ceiba de 17 cm de largo por 7 cm de
ancho por 12 cm de alto y otro de 15.5 cm de largo por 7 cm de ancho por
1 cm de alto para la base del tarjetero.

* Con el cuchillo desbastar la pieza por todos los lados hasta obtener la forma
de la cebra en bruto.

* Iniciar el tallado del cuerpo de la cebra en posicion sedente.

» Definir los detalles de la cara de la cebra como son los ojos y boca.

« Tallar las orejas Yy la cola aparte.

» Pulir las superficies con el mufiequin recto o curvo segun el caso y lijar
cuidadosamente las superficies eliminando las rebabas y huecos que se
puedan encontrar.

* Hacer dos cortes de cm de ancho sobre el lomo del burro

* Hacer las perforaciones para colocar las orejas y la cola.

* Pegar las orejas Y la cola con colbon madera. Dejar secar durante tres horas
como minimo .
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* Lijar la pieza nuevamente Y aplicar la primera capa de base; Dejarla secar
durante tres horas y volver a lijar.

» Aplicar una nueva capa de base, dejar secar y pulir.

* Aplicar una capa con pintura de esmalte blanco sobre el cuerpo de la cebra.
Pintar la decoracion.

* Pegar la pieza sobre la base preparada con anterioridad.

3.2.26 Tarjetero Tigre
Dimensiones: Largo: 19 cm, Ancho: 7 cm, Alto: 9.6 cm

» Secorta un bloque de madera de Ceiba de 16 cm de largo por 7 cm de
ancho por 12 cm de alto y otro de 15.5 cm de largo por 7 cm de ancho por
1 cm de alto para la base del tarjetero.

* Con el cuchillo desbastar la pieza por todos los lados hasta obtener la forma
del tigre en bruto.

* Iniciar el tallado del cuerpo del tigre en posicién sedente.

* Definir los detalles de la cara del tigre como son los ojos y boca.

+ Tallar los colmillos y la cola aparte.

» Pulir las superficies con el mufiequin recto o curvo segun el caso Y lijar
cuidadosamente las superficies eliminando las rebabas y huecos que se
puedan encontrar.

* Hacer dos cortes de cm de ancho sobre el lomo del burro

» Hacer las perforaciones para colocar los colmillos y la cola.

* Pegar los colmillos y la cola con colbon madera. Dejar secar durante tres
horas como minimo.

* Lijar la pieza nuevamente y aplicar la primera capa de base; Dejarla secar
durante tres horas Yy volver a lijar.

» Aplicar una nueva capa de base, dejar secar y pulir.

» Aplicar una capa con pintura de esmalte amarillo sobre el cuerpo del tigre.
Pintar la decoracion.

* Pegar la pieza sobre la base preparada con anterioridad.

3.2.27 Tarjetero Toro
Dimensiones: Largo: 24 cm, Ancho: 7 cm, Alto: 9.2 cm

+ Se corta un bloqgue de madera de Ceiba de 20 cm de largo por 8 cm de
ancho por 12 cm de alto y otro de 15.5 cm de largo por 7 cm de ancho por
1 cm de alto para la base del tarjetero.

* Con el cuchillo desbastar la pieza por todos los lados hasta obtener la forma
del toro en bruto.

* Iniciar el tallado del cuerpo del toro en posicién sedente.

» Definir los detalles de la cara del toro como son los ojos y boca.
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+ Tallar las orejas, los cachos vy la cola aparte.

* Pulir las superficies con el mufiequin recto o curvo segln el caso y lijar
cuidadosamente las superficies eliminando las rebabas y huecos que se
puedan encontrar.

« Hacer dos cortes de cm de ancho sobre el lomo del toro

» Hacer las perforaciones para colocar las orejas y la cola.

» Pegar las orejas y la cola con colbdn madera. Dejar secar durante tres horas
como minimo.

» Lijar la pieza nuevamente y aplicar la primera capa de base; Dejarla secar
durante tres horas y volver a lijar.

» Aplicar una nueva capa de base, dejar secar y pulir.

» Aplicar una capa con pintura de esmalte negro sobre el cuerpo del toro.
Pintar la decoracion.

» Pegar la pieza sobre la base preparada con anterioridad.

3.2.28 Frutero Rectangulo
Dimensiones: Largo: 32 cm, Ancho: 25 cm, Alto: 9 cm

» Cortar un trozo de madera de nogal 33 cm de largo por 26 cm de ancho por
5 cm de alto

» Trazar sobre la cara de 32 cm de largo por 25 de ancho en cada uno de los
extremos del rectangulo un cuarto de circulo de 8 cm de radio.

» Dibujar una figura similar a la trazada previamente a5 mm de la trazada
inicialmente.

« Cortar con la sierra sinfin la pieza por la silueta previamente dibujada.

* Con el machete desbastar la figura por todos los lados hasta tener la forma
en bruto.

* Iniciar el vaciado de la pieza, verificando constantemente que la
profundidad sea la misma a lo largo y ancho de toda la pieza.

» Pulir las caras exteriores con el mufiequin curvo o recto segun el caso.

* Una vez se ha vaciado toda la pieza pulir las superficies interiores en la
medida de lo posible en la direccién de la fibra de la madera para evitar
rayas indeseables.

» Sobre el borde de la boca del recipiente hacer 31 huecos con una broca de
1/16 de pulgada a 2.5 cm de distancia entre uno y otro.

» Aplicar una capa de sellador, dejar secar y lijar. Aplicar otra capa si es
necesario.

» Superponer una capa de cera de abejas sobre las superficies interiores y
exteriores de la pieza. Una vez la capa se ha secado abrillantar con un
trapo. Repetir este procedimiento.

* Una vez la pieza esta terminada esta pasa al artesano experto en cesteria,
en cada uno de los orificios se coloca un armante de bejuco de 8 cm de
longitud, cada uno de estos trozos se pega a la base de madera con colbon
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Aplicar una capa de sellador, dejar secar y lijar. Aplicar otra capa si es
necesario.

* madera. Colocados los armantes se inicia el tejido en trama de uno a uno
hasta una altura de 4.5 cm.

* Una vez se llego a esta altura se remata el tejido entrelazandolo de tres en
tres apretando con fuerza para que sea firme y no se suelte con facilidad.

3.2.29 FruteroMorado
Dimensiones: Diametro: 28 cm, Alto: 9 cm

» Cortar un trozo de madera de nogal 32 cm de ancho por 32 cm de ancho
por 5 cm de alto

« Trazar sobre la cara de 32 cm de largo por 32 de ancho una circunferencia
de 30 cm de didmetro.

« Cortar con la sierra sinfin la pieza por la silueta previamente dibujada.

« Tornear la pieza hasta obtener un plato de 28 cm de diametro por 4.5 cm
de alto.

» Sobre el borde de la boca del recipiente hacer 31 huecos con una broca de
1/16 de pulgada a 2.5 cm de distancia entre uno y otro.

« Tinturar la pieza con cybaset, manteniéndola hervida durante 40 minutos.

* Dejar secar durante 6 horas a la sombra.

* Superponer una capa de cera de abejas sobre las superficies interiores y
exteriores de la pieza. Una vez la capa se ha secado abrillantar con un
trapo. Repetir este procedimiento.

* Una vez la pieza esta terminada esta pasa al artesano experto en cesteria,
en cada uno de los orificios se coloca un armante de bejuco de 8 cm de
longitud, cada uno de estos trozos se pega a la base de madera con colbdn
madera. Colocados los armantes se inicia el tejido en trama de uno a uno
hasta una altura de 4.5 cm.

* Unavez se llego a esta altura se remata el tejido entrelazdndolo de tres en
tres, procurando que el tejido sea firme.

3.2.30 Frutero Tigre
Dimensiones: Diametro: 27.5 cm, Alto; 9.5 cm

* Cortar un trozo de madera de nogal 30 cm de ancho por 30 cm de ancho
por 5 cm de alto

» Trazar sobre la cara de 30 cm de largo por 30 de ancho una circunferencia
de 30 cm de didmetro.

» Cortar con la sierra sinfin la pieza por la silueta previamente dibujada.

* Tornear la pieza hasta obtener un plato de 28 cm de diametro por 4.5 cm
de alto .
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» Sobre el borde de la boca del recipiente hacer 31 huecos con una broca de

1/16 de pulgada a 2.5 cm de distancia entre uno y otro.

Aplicar una capa de base, dejar secar y lijar. Aplicar otra capa si es

necesario.

* Pintar la base del plato con pintura de vinilo de color amarillo, dejar secar,
lijar aplicar otra capa de vinilo.

* Pintar en la cara interior de plato la cara de un tigre y en la parte exterior
como si fuera la piel del tigre.

* Dejar secar un dia.

« Superponer una capa de cera de abejas sobre las superficies interiores y
exteriores de la pieza. Una vez la capa se ha secado abrillantar con un
trapo. Repetir este procedimiento.

* Una vez la pieza esta terminada esta pasa al artesano experto en cesteria,
en cada uno de los orificios se coloca un armante de bejuco de 8 cm de
longitud, cada uno de estos trozos se pega a la base de madera con colbdn
madera. Colocados los armantes se inicia el tejido en trama de uno a uno
hasta una altura de 4.5 cm.

* Una vez se llego a esta altura se remata el tejido entrelazandolo de tres en
tres procurando que el tejido sea firme.

3.2.31 Fruteroverde
Dimensiones: Diametro: 28 cm, Alto: 9 cm

» Cortar un trozo de madera de nogal 32 cm de ancho por 32 cm de ancho
por Scm de alto

« Trazar sobre la cara de 32 cm de largo por 32 de ancho una circunferencia
de 30 cm de didmetro.

» Cortar con la sierra sinfin la pieza por la silueta previamente dibujada.

* Tornear la pieza hasta obtener un plato de 28 cm de diametro por 4.5 cm
de alto.

« Tinturar la pieza con cybaset verde (previamente preparado),
manteniéndola en ebullicion durante 40 minutos.

* Dejar secar durante 6 horas a la sombra

» Sobre el borde lateral de la boca del recipiente hacer 31 huecos con una
broca de 1/16 de pulgada a 2.5 cm de distancia entre uno y otro y a S mm
de altura del borde superior.

» Superponer una capa de cera de abejas sobre las superficies interiores y
exteriores de la pieza. Una vez la capa se ha secado abrillantar con un
trapo. Repetir este procedimiento.

* Colocar el primer rollo de iraca he ir sujentadolo con hilo del mismo material
y color de los orificios laterales, una vez se ha colocado el primer rollo se
coloca el segundo rollo utilizando hilo del mismo color del rollo. Repetir el
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mismo procedimiento pata el tercer rollo y sujetarlo cruzando el hilo primero
en un sentido y luego en sentido contrario.

3.2.32 Frutero Café
Dimensiones: Diametro; 28 cm, Alto: 9 cm

+ Cortar un trozo de madera de nogal 32 cm de ancho por 32 cm de ancho
por 5 cm de alto

» Trazar sobre la cara de 32 cm de largo por 32 de ancho una circunferencia
de 30 cm de diametro.

» Cortar con la sierra sinfin la pieza por la silueta previamente dibujada.

* Tornear la pieza hasta obtener un plato de 28 cm de diametro por 4.5 cm
de alto.

» Tinturar la pieza con cybaset café (previamente preparado), manteniéndola
hervida durante 40 minutos.

* Dejar secar durante 6 horas a la sombra

» Sobre el borde lateral de la boca del recipiente hacer 31 huecos con una
broca de 1/16 de pulgada a 2.5 cm de distancia entre uno y otro y a 5 mm
de altura del borde superior.

* Superponer una capa de cera de abejas sobre las superficies interiores y
exteriores de la pieza. Una vez la capa se ha secado abrillantar con un
trapo. Repetir este procedimiento.

» Colocar el primer rollo de iraca he ir sujentadolo con hilo del mismo material
de los orificios laterales una vez se ha colocado el primer rollo se coloca el
segundo rollo utilizando hilo del mismo color del rollo. Repetir el mismo
procedimiento para el tercer rollo y sujetarlo de manera lineal.

3.2.33 Frutero RectilngularCilfé
Dimensiones: Largo: 32 cm, Ancho: 25 cm, Alto 9 cm

* Cortar un trozo de madera de nogal 32 cm de ancho por 25 cm de ancho
por 5 cm de alto

» Trazar sobre la cara de 32 cm de largo por 25 de ancho en cada uno de los
extremos del rectdngulo un cuarto de circulo de 8 cm de radio.

* Dibujar una figura similar a la trazada previamente a 5 mm de la trazada
inicialmente.

» Cortar con la sierra sinfin la pieza por la silueta previamente dibujada.

* Con el machete desbastar la figura por todos los lados hasta tener la forma
en bruto.

» Iniciar el vaciado de la pieza, verificando constantemente que la
profundidad sea la misma a lo largo y ancho de toda la pieza.

« Pulir las caras exteriores con el mufiequin curvo o recto segun el caso.
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* Una vez se ha vaciado toda la pieza pulir las superficies interiores en la
medida de lo posible en la direccion de la fibra de la madera para evitar
rayas indeseables.

» Sobre el borde lateral de la boca del recipiente hacer 31 huecos con una
broca de 1/16 de pulgada a 2.5 cm de distancia entre uno y otro y a 5 mm
de altura del borde superior.

* Superponer una capa de cera de abejas sobre las superficies interiores y
exteriores de la pieza. Una vez la capa se ha secado abrillantar con un
trapo. Repetir este procedimiento.

* Colocar el primer rollo de iraca he ir sujentadolo con hilo del mismo material
de los orificios laterales; una vez se ha colocado el primer rollo se coloca el
segundo rollo utilizando hilo del mismo color del rollo. Repetir el mismo
procedimiento para el tercer rollo y sujetarlo con hilos de los tres colores
que corresponden a cada uno de los colores de los rollos colocados.

3.2.34 FruteroCebra
Dimensiones: Largo: 34 cm, Ancho: 24 cm, Alto: 9 cm

* Cortar un trozo de madera de nogal 35 cm de ancho por 25 cm de ancho
por 5 cm de alto

» Trazar sobre la cara de 35 cm de largo por 25 de ancho un ovalo de 34 cm
de largo por 24 cm de ancho.

* Dibujar una figura similar a la trazada previamente a 5 mm de la trazada
inicialmente.

» Cortar con la sierra sinfin la pieza por la silueta previamente dibujada.

* Con el machete desbastar la figura por todos los lados hasta tener la forma
en bruto.

* Iniciar el vaciado de la pieza, verificando constantemente que la
profundidad sea la misma a lo largo y ancho de toda la pieza.

« Pulir las caras exteriores con el mufiequin curvo o recto segun el caso.

* Una vez se ha vaciado toda la pieza pulir las superficies interiores en la
medida de lo posible en la direccion de la fibra de la madera para evitar
rayas indeseables.

* Sobre el borde lateral de la boca del recipiente hacer 31 huecos con una
broca de 1/16 de pulgada a 2.5 cm de distancia entre uno y otro y a 5 mm
de altura del borde superior.

* Aplicar una capa de base, dejar secar y lijar. Aplicar otra capa si es
necesario.

* Pintar la base del plato con pintura de vinilo de color blanco, dejar secar,
lijar aplicar otra capa de vinilo.

* Pintar en la cara interior de la pieza la cara de una cebra y en la parte
exterior como si fuera la piel de la cebra.

* Dejar secar un dia.
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* Superponer una capa de cera de abejas sobre las superficies interiores y
exteriores de la pieza. Una vez la capa se ha secado abrillantar con un
trapo. Repetir este procedimiento.

» Colocar el primer rollo de iraca he ir sujentadolo con hilo del mismo material
de los orificios laterales; una vez se ha colocado el primer rollo se coloca el
segundo rollo utilizando hilo del mismo color del rollo. Repetir el mismo
procedimiento para el tercer rollo y sujetarlo con hilo de color rojo en un
sentido y otro de color amarillo en sentido contrario.

3.2.35 Juego Salero Pimentero
Dimensiones: Largo: 17 cm, Ancho: 10 cm, Alto: 9 cm

* Cortar dos trozos de madera de ceiba 8 cm de largo por 8 cm de ancho por
18 cm de alto.

» Cortar dos trozos de madera de ceiba 18 cm de largo por 14 cm de ancho
por 2.5 cm de alto para la elaboracion de la base

» Trazar sobre la cara superior de 8 cm de largo por 8 de ancho un circulo
4.5 cm de diametro

* Dibujar una figura similar a la trazada previamente a 8 mm de la trazada
inicialmente.

* Empezar atallar la pieza por la silueta previamente dibujada.

* Con el cuchillo desbastar la figura por todos los lados hasta tener la forma
en bruto.

+ Tallar la decoracion de cada uno de los tambores definiendo todos los
detalles.

* Pulir la superficie y todos los detalles

* Iniciar el vaciado de la pieza, verificando constantemente que la
profundidad sea la misma a lo largo y ancho de toda la pieza y que las
paredes tengan un grosor de 0.4 cm.

* Una vez se ha vaciado toda la pieza pulir las superficies interiores en la
medida de lo posible en la direccion de la fibra de la madera para evitar
rayas indeseables.

* Hacer sobre las caras de 4.5 cm de didametro cinco huecos de 2 mm de
diametro.

« Sobre la pieza cortada para la base realizar un chaflan a 25 grados y realizar
dos huecos de 3.8 cm de didmetro y 1 cm de profundidad, debidamente

centrados.

* Aplicar una capa de base, dejar secar y lijar. Aplicar otra capa si es
necesario. _ ) _

* Pintar la base con laca transparente dejar secar, lijar aplicar otra capa de
laca.

» Aplicar cera de abejas en la cara interior de las piezas
« Dejar secar un dia.
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* Una vez la capa se ha secado abrillantar con un trapo. Repetir este
procedimiento.
» Colocar los tapones correspondientes en la case de los tambores.

3.2.36 Frutero Marimonda
Dimensiones: Largo: 47 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 20 cm

+ Cortar un trozo de madera de ceibal 55 cm de largo por 25 cm de ancho por
30 cm de alto.

» Trazar sobre la cara de 55 cm de largo por 25 de ancho un ovalo de 35 cm
de largo por 24 cm de ancho.

» Dibujar una figura similar a la trazada previamente a5 mm de la trazada
inicialmente.

+ Cortar con la sierra sinfin la pieza por la silueta previamente dibujada.

* Con el machete desbastar la figura por todos los lados hasta tener la forma
en bruto.

* Iniciar el vaciado de la pieza, verificando constantemente que la
profundidad sea la misma a lo largo y ancho de toda la pieza.

+ Tallar cada uno de los rasgos de la mari monda

* Pulir las caras exteriores con el mufiequin curvo o recto segln el caso.

« Una vez se ha vaciado toda la pieza pulir las superficies interiores en la
medida de lo posible en la direccion de la fibra de la madera para evitar
rayas indeseables.

* Aplicar una capa de base, dejar secar y lijar. Aplicar otra capa si es
necesario.

* Pintar las caras exteriores con pintura de esmalte en los colores tipicos de la
marimonda.

» Dejar secar durante tres dias.

« Aplicar una capa de cera de abejas sobre la superficies interiores, repetir
este procedimiento.

3.3 CAPACIDADDE PRODUCCION

3.3.1 LineaAcunalibros

| PRODUICTO TIEMPO DE PRODUCCION CAPACIDAD MENSUAL |
Acufia | Ibros Burro 18 Horas 4 Unidades
| Acufia Libros Cabra [ 18 Horas 4 unidades
Acufia Libros Caiman 18 Horas 4 Un@dades
Acufla Libros Cebra 18 Horas 4 Unidades
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Acuia libros Tiare 18 Horas 4 Unidades
Acufa Libros Toro 18 Horas 4 Unidades
332 Linea Maqajp daores

 DRODUCTO

TIEMPO DE PRODUCCION

CAPACIDAD MENSUAL

Masaieador Burro 3 Horas 20 Unidades

| Masaieador cabra 3 horas 20 Unidades
Masaieador Tiare 3 Horas 20 Unidades
Masaieador Toro 3 Horas 20 Unidades
333 |ineaPasaboqueras

PRODUCTQO TIEMPO DE PRODUCCION CAPACIDAD MENSUAL
Pasahoauera \/ 10 Horas 10 Unidades
| Dagahnanern  Criz 12 Horas 10 unidades
Pasaboauero Cebra 8 Horas 15 Unidades
Pasaboauero Marimonda |8 Horas 15 Unidades
Pasaboauero TiQre 8 Horas 15 Unidades
PasaboQuero Toro 8 Horas 15 unidades

3.34 | inea Servilleteros

 PRODUCTO TIEMPO DE PRODUCCION. CAPACIDAD MENSUAL
Sernvilleterg Burro 7 \/2 Haoras 12 unidades
Servilletera _cahra 7 \/2 Horas 12 unidades
| Sepvillaterg  Cebra 7 \2 Haras 12 unidades
| Servilletero  ConQo 7 V2 Horas 12 unidades
Servilletero Marimonda 7112 Horas 12 unidades
Servilletero TiQre 7 V2 Horas 12 unidades
Servilletero Toro 7112 Horas 12 unidades

3.3.5 Linea Tarjeteros

PRODUCTO TIEMPO DE PRODUCCION CAPACIDAD MENSUAL
Tarietero  Burro 7112 Horas 12 Unidades

Tarietero Cebra 7 V2 Horas 12 Unidades

Tarietero _Tiare 7 V2 Horas 12 Unidades

Tarietero Toro 7112 Horas 12 Unidades
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336

|l inea Fruteras

PRODUCTO TIEMPO DE PRODUCCION | CAPACIDAD MENSUAL
| Eruterg Rectanaulo 10 Horas 12 Unidades

| Erutora Maradao 5 Horas 12 Unidades
Erutera_Tiare 8 Horas 12 unidades

| Erptora Varde 4 Horas 8 Unidades

Frutero Café 4 Horas 8 Un?dades

Frutero Rectangular 10 Horas 8 Unidades

Café

Frutero Cebra 15 Horas 8 Unidades

33 /—tinrea—Tubard

PRODUCTO TIEMPO DE PRODUCCION CAPACIDAD MENSUAL
Jueao Salero Pimentero |7 V2 Horas 24 Uhldades

Frutero Marimonda 15 Horas 6 Unidades

3.4

Costos de Produccion

Para hacer el calculo de los costos de produccion es importante aclarar que se
tomara en cuenta lajornada de trabajo como de 8 horas diarias

3.4.1 Linea Acufia Libros
Producto Tiempo Costo Costo Costo Precio/  |Precio/
Pradueeitn—-Mano-de-HMateria Insuma | Casia Venta
Obra Prima S

A eHBa—-breS 18 Horas $20250 | $4200 $1550 $26000 |$35000
Burro

| Acufialibros 18 Horas $20250 | $4200 $1550 | $26000 |$35000
Cabra

Acufia_libros 18 Horas $20250 | $4200 $1550 $26000 | $35000
Caiman

Acufia Libros | 18 Horas | $20250 | $4200 | $1550 | $26000 |$35000
Cebra | | | |
| Acuiia libros | 18 Horas | $20250 | $4200 | $1550 |$26000 |$35000
Tiare
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|Acuﬁa Libros |18 Horas |$20250 |$4200 |$1550 |$26000 |$35000 |
Toro

3-4-2 LineaMasajeadores

Producto Tiempo Costo Costo Costo Precio/ |Precio/
pllll:lll 1 ;|’lll :\\I‘Irlllll dl‘ I\anateriﬂ !nsumc (\nctn \/pntn
Obra Prima S
Masaieader 3 Horas $3375 $1000 $175 $4550 $6000
Burro
Masaieador 3 Horas $3375— | $1000 $175 $4550  1$6000
cabra
Masajeader 3 Horas $3375 $1000 $175 $4550 $6000
Tiore
| Masajeador | 3 Horas | $3375 | $1000 | $175 |$4550 I$6000 |
Toro
343 | ineaPasaboqueraos
. - Ot Cacta Coacta Dreocinl Preciol/
FToducto Tempo COSto SOSt0 —O5t6 6o/
Produccién | Mano de | Materia Insumo | Costo Venta
Obra Prima S
Cruz

| Pasaboguero 8 Haras $9000 $2000 $500 $11500 |[$15000
Cebra

Pasabhoquero 8 Horas $9000 | $2000 1000 $12000 |$15000
Marimonda

Pasahoquera 8 Horas $9000 $2000 $500 $11500 |$15000
Tiare

| Pasaboquero | 8 Horas | $9000 | $2000 | $500 |$11500 |$15000
Toro

3.4.4 LineaselVilleteros

Producto Tiempo Precio/  Precio/
Produccién Costo Venta
Servilletero 12000
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Burro

Servitletero—|71/2 Horas 6450 | $750 $800$10000 1512000
Cabra

Servilletera 71/2 Horas |$8450 $750 $800 $10000  [$12000
cebra

Servilletera 71/2 Horas 1$8450 $750 $800 $10000  $12000
Conoo

Servilletero |7 1/2 Horas [$8450 | $750 $800 $10000  $12000
Marimonda

Servilletero | 71/2 Horas |$8450 | $750 |$800  [$10000 |$12000
Tiore I I I I I I
|Servilletero | 71/2 Horas |$8450 | $750 |$800 | $10000 |$12000
Toro

3.4.5 LineaTarjeteros

Producto Tiempo Costo Costo Costos |Precio/ |Precio/

Produccién—| Mano de | Materia Insumao [ Caosto Venta
Obra Prima S

Tarjetero | 71/2 Horas [ $8450  [$750 |$800  [$10000 [$12000
Burro | | | |
Tarjetero 7 1/2 Horas | $8450  |$750 $800 $10000 | $12000
Cebra

Tarjetera 71/2 Horas | $8450 | $750 $800 $10000 | $12000
Tiore

|Tartejero | 71/2 Horas | $8450  1$750 |$800  1$10000 $12000
Toro

3.4.6 LineaFruteros

Producto Tiempo Costo Costo Costo/ Precio/ | Precio/

Produccidén—| Mano—del Materia lnsumo | Costa \enta
Obra Prima S

| Eryterg 10 Horas $11250 | $3500 $1750 $16500 1$22000
Rectanoulo

Frutero 5 Horas $5625 $3500 $1750 $10875  1$18000
Morado

Frutero 8 Horas $9000 $3500 $1750 $14250 1$20000
Tiore

Frutero 4 Horas $4500 | $4500 $2500  |$11500 [$18000
Verde

Fruterocafé 4 Horas $4500  $4500 $2500  $11500  $18000
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Erutero—Rectan 10 Horas $1 1250 $4500 $2500 $18250 $22500

Guiar Cafe
| Frutero | 15 Horas | $16875 | $4500 | $2500 | $23875 | $30000
Cebra

3.4.7 Linea Tubara

Producto Tiempo Costo Costo Costos |Precio/ [Precio/
Produccion|Hanede | Hateria lsumoCaosta | Venla

Obra Prima S

luego Salera y |7 1/2 Haras | $8450 $750 $800 $10000 1$12000

Pimentero

| Frutero | 15 Horas | $16875 | $4500 |$2500 | $23875 |$32000

Marimonda

3.5 Controlde Calidad

El Control de calidad debe iniciarse desde el momento en que sé esta planeando la
produccién; se deben tener en cuenta las siguientes consideraciones tanto para el
artesano como para el comprador.

351 Para el Artesano
3.5.1.1 Objetivo

Establecer los criterios de calidad que el artesano debe tener en cuenta antes y
durante la elaboracion de los prototipos y de las piezas en general.

3.5.1.2 RequisitosGenerales

« La madera debe cortarse Unicamente cuando ha alcanzado pleno desarrollo,
pues un arbol demasiado joven; produce madera muy blanda propensa al
atague de hongos e insectos, al mismo tiempo a pandearse y agrietarse.

+ La madera se cortara preferiblemente en el periodo comprendido entre la salida
de la luna en el cuarto menguante Yy la luna nueva, puesto que durante esta
fase la actividad del arbol es casi nula.

+ Las piezas de madera deberan estar totalmente secas antes de la realizacion de
los trabajos requeridos, puesto que la madera con procesos de secado
inadecuados tendera a rajarse ya que su fibra tendera a separarse bajo la
accion de la contraccion, una vez elaborada la talla .
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La humedad relativa del aire del lugar donde se realiza el proceso de secado de
la madera, es importante en el momento en que se va a trabajar, puesto que
esto nos indica la probabilidad de tener agrietamientos o rajaduras en el
momento en el que la madera se hinche o se contraiga.

La madera debe secarse en lo posible de manera controlada, para que esta
adquiera estabilidad (No presente alteraciones dimensionales)

Se debe inmunizar la madera con petréleo o humo.

Las muestras deberan regirse por las dimensiones de los planos. No es preciso
que sean exactas pero deben ser muy aproximadas.

Al seleccionar la madera se procurara emplear las piezas que presenten
homogeneidad en el color ya sea que se empleen tinturas o se deje la madera
al natural.

El acabado debe ser uniforme es decir, no debe presentar irregularidades (Se
procurara lijar las piezas siempre en el sentido de la veta de la madera)

No se aceptaran piezas que presenten manchas producidas por hongos,
insectos, ni agrietamientos debidos a defectos del secado.

3.5.1.3 Requerimientos Especificos

El espesor de las paredes de los elementos tallados no debe ser inferior a 5
mm.

La base de las piezas debe estar perfectamente nivelada.

Las piezas deben estar secadas adecuadamente para evitar agrietamiento en
los productos finales.

Las dimensiones generales no deben presentar alteraciones dimensionales
mayores de un cm.

El resultado debe ser semejante en tamafio, forma y detalles a la propuesta.
Las muestras deben elaborarse en la medida de lo posible de acuerdo con el
proceso productivo descrito con anterioridad.

En los productos que tienen contacto con alimentos no deben utilizarse pinturas
gue migren o alteren las condiciones organolépticas de los alimentos.

Los productos no deben pintarse sila madera no esta totalmente seca, puestos
esto ocasionara que esta se levante o resquebraje.

Al empacar los productos debe hacerse cuidadosa y adecuadamente para evitar
que se levante la pintura y/o que la pintura se raye.

3.5.1.4 Tomade muestras Y criterios de aceptacion Yy rechazo

3.5.14.1 Toma de muestras

43



+ cada uno de los productos antes de ser enviado, sera evaluado y verificado en
muestra fisica de manera que cumpla con cada uno de los requisitos
planteados en los incisos anteriores.

3.5.1.4.2 Criteriode aceptaciony rechazo

« Silos lotes no cumplen con uno o mas de los requisitos establecidos con
anterioridad, los evaluadores de producto podran rechazar los productos.

3.5.1.5 Determinaciéonde medidas

» Las dimensiones de los productos se manejaran siempre en centimetros (cm)
(con flexo metro)

* Las medidas de la muestra pueden tener una tolerancia de 1.0 cm como
maximo.

+ Las medidas de didmetros y espesores pueden tener una tolerancia maxima de

2mm.

« Se debe tener en cuenta: Base (Si la tuviera), dimensiones generales (largo,
ancho, alto y didametros) Estabilidad de la muestra ( si se mantiene de pie
apropiadamente)

3.5.2  Parael Comprador

A continuaciéon se plantean los criterios que el comprador debe tomar en
consideracién para el producto terminado.

3.5.2.1 Objetivo

Establecer los requerimientos minimos que cada uno de los productos debe
cumplir para ser aceptado.

3.5.2.2 Requerimientos Generales

» El producto terminado debe estar perfectamente seco

» Las muestras deben tener las dimensiones especificadas en los planos. se
admiten como variaciones maximas los indices de tolerancia indicados con
anterioridad.

« Elcolor de las piezas debe ser homogéneo, ya sea cuando las piezas sean
tinturadas o la madera se encuentre en estado natural.
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* No se aceptan piezas que presenten manchas por hongos o por insectos. Ni
por defectos de la madera que sean notables.

* No se aceptaran piezas rajadas por secado inadecuado.

* No se aceptaran piezas cuyo acabado debe ser uniforme vy las superficies
suaves y pulidas a menos que se especifique que las piezas se presentaran sin
ljado o definidas por el corte de las herramientas.

» Las bases deben estar niveladas

3.5.2.3 Requisitos Especificos

+ Las dimensiones generales tendrdn una tolerancia de maxima de un cm.

* Elresultado ha de ser similar en dimensiones y forma a la propuesta.

» Los acabados deben ser homogéneos.

3.5.2.3.1 Tomade muestras

+ cada uno de los productos enviados, sera revisado en muestra fisica para
verificar que cumpla con los requisitos descritos en el numeral anterior.

3.5.2.3.2 Criterio de aceptacion o rechazo

+ Siel lote inspeccionado no cumple con uno o méas de los criterios establecidos
con anterioridad, el producto sera rechazado.

3.5.2.4 Determinacion de medidas

* Las dimensiones de los productos se manejan en centimetros (cm) con flexo

metro.
» Las medidas generales (Largo, ancho, alto y didmetros) tendran una tolerancia

méaxima de 1.0 cm.
+ La base de las piezas (Si la tuviera) debe tener estabilidad.

3.6 Proveedores
La madera se consiguen en algun volumen en la localidad pero hoy dia la mayor

parte de la que se utiliza para la elaboracién de los productos se obtiene en los
aserraderos de Barranquilla .
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4, COMERCIALIZACION

La comercializacion de la produccion se realiza tradicionalmente a traves de las
siguientes modalidades.

» Ventadel productor a 105 intermediarios
Esta modalidad no tiene un peso significativo en la comercializacion de los
productos en esta region

* Ventadirecta del productor al consumidor
Esta modalidad es la mas generalizada en esta region generalmente se efectla
por encargo directo del cliente. Permite un pago mas justo al productor y crea un
lazo entre el cliente y el productor.

« Ventapor Consignacion
El artesano entrega sus productos y debe esperar hasta que este comercialice para
recibir el dinero correspondiente. Este sistema presenta algunas dificultades ya que
la mercancia en algunas ocasiones sufre desperfectos o perdidas o demora en la
remuneracion.

* Ventade mano de obra
El artesano recibe del intermediario o del cliente la materia prima necesaria para la
elaboracion de los productos y este aporta la mano de obra esta modalidad se
presenta en algunas ocasiones.

4.1 MercadosSugeridos

A partir de la informacion establecida en el analisis de mercado se vislumbran
buenas posibilidades para los productos en cesteria de Galapa, se puede competir
con precio y logrando la organizacion de los artesanos aumentar de manera
considerable la capacidad de produccién, aunque se debe reforzar los aspectos que
tienen que ver con la calidad del producto.

El trabajo desarrollado se ubica dentro de las lineas de mesa y cocina y estudio y
oficina.

Este tipo de productos esta dirigido fundamentalmente a los almacenes que
venden productos artesanales y algunos almacenes de decoracion, que e
encaminados béasicamente a la decoracion de casas y apartamentos del segmento
medio alto de la poblacion.

4.2 Propuestade marca, Etiquetay sello de Identidad

Esta propuesta debe tener en cuenta los siguientes aspectos:
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» Ser elaborada en papel reciclado o en un papel de bajo costo.
* Contrastar con el color de los productos

» Contener el codigo de Barras

» Contener informacion como:

* Nombre del producto

« Materia en que esta fabricado

* Normas de mantenimiento

* Lugar de origen

+ Lafrase: Hecho A Mano

4.3 Propuesta de Empaque

Los productos elaborados en bejuco en general no son muy fragiles, y dado que
sus tamafios son medianos y grandes, razon por la cual no se hace necesario un
empaque.

4.4 Propuestade embalaje

Para embalar los productos se recomienda que no se apilen mas de 10 productos
de la misma referencia, los productos mas pequefios se empacan dentro de los
contenedores grandes y en el momento del transporte se debe procurar apilar los
contenedores grandes en la parte de abajo y se vaya organizando por tamafio de
lo mas grande a lo mas pequefio. No se deben comprimir los productos, ya que
esto deteriora la estructura y el tinturado, para amortiguar los posibles impactos se
sugiere emplear carton de una cara.

4.5 Propuestade Transporte

El transporte de los productos se puede hacer en furgbn o en camion teniendo en
cuenta que estos no pueden estar a la intemperie ya que factores como el sol, el
viento y la humedad deterioran la fibra ocasionando por consiguiente el dafio y
perdida de los productos.

En el municipio se cuenta con varias empresas de transporte intermunicipal para
llevar los productos hasta Barranquilla como son TRANSGALAPA y los colectivos y
empresas con servicio de entrega de mercancias como DEPRISA Y SERVIENTREGA
y las empresas de transporte interdepartamental.
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CONCLUSIONES

La asesoria en disefio realizada en Galapa en el oficio de talla en madera
permitid el desarrollo de siete lineas de productos que contribuyeron a la
innovacion con la introduccién nuevos productos de caracter utilitario.

Es importante que cada una de las lineas que se desarrollaron tengan una
continuidad por parte de los artesanos, tenemos experiencias previas en las
que los aportes de los disefiadores terminan durmiendo en el fondo de los
talleres de los artesanos.

Las lineas de productos desarrolladas deben ser sometidas a la prueba de
comercializacion y se debe escuchar atentamente las observaciones que
hacen los clientes.

La linea de fruteros puede tener muy buenas posibilidades de
comercializacion si se tiene especial cuidado en la combinacion de colores
tanto del tejido de bejuco, como en la tejeduria en iraca.

Es importante en la linea de acufia libros que las bases de madera tengan
un corte en chaflan a cuarenta y cinco grados.

cada una de las lineas de productos tiene la posibilidad de crecer con
nuevos motivos alegoricos al carnaval.

En el caso de los productos en los que se mezclan los materiales como es el
caso de los productos de madera y bejuco y madera e iraca es
recomendable que los artesanos dialoguen con anterioridad acerca de lo
que esperan de los productos que trabajan

Es importante hacer notar al artesano que las lineas de producto no son
productos exclusivos de cada uno de ellos sino que en la medida deben ser
conocidas, completadas vy

Tenemos problemas en la consecucion de la materia prima en la localidad,
ahora con mayor frecuencia debemos comprar la madera en los aserradores
de Barranquilla a mayores costos

Debemos estimular la cooperacion entre los artesanos ya que en algunas

ocasiones encontramos que los celos entre ellos dificultan los procesos de
asesoria y capacitacion .
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Dentro de los artesanos encontramos muchas propuestas que en este
momento se encuentran sin ejecutar, queremos que ellos se decidan a
elaborarlos y a colocarlos en el mercado.

Es preciso hacer énfasis en el concepto de calidad, dado que en muchas
ocasiones tenemos que las muestras elaboradas durante las asesorias,
tienen una calidad y que inmediatamente se hacen los pedidos baja.

Es importante en hacer hincapié entre los artesanos el cumplimiento pues
en la mayoria de los casos se comprometen a entregar en una fecha y lo
hacen diez o quince dias después.

Tenemos que estos problemas de incumplimiento ocasionan dificultades en
la comercializacion.

Es muy importante hacer énfasis en el empacado de los productos un
empaque inadecuado hace que los productos se deterioren vy lleguen al
comprador en malas condiciones, esto hace que se pierda el cliente y las
posibilidades de ampliar nuestras areas de comercializacion .
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OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

Es importante tratar de involucrar a los artesanos en la creacion y difusion
de la identidad de sus productos asi como en la creacion de una imagen que
identifiqgue facilmente los productos de su region.

Se recomienda brindar una asesoria de tipo grupal con el fin de fortalecer el
trabajo asociativo, ya que se observa como poco a poco las diferencias

entre los artesanos tienden a polarizar las posiciones vy dificultan el trabajo
de la comunidad.

Continuar con los programas de capacitacion de los artesanos en el costeo
de productos y en los programas de seguridad en el trabajo.

Para cada una de las lineas de productos desarrolladas debe plantearse un
tipo de empaque que dentro un marco comdn posibilite la identificacion de
los productos de la regiébn como habiamos indicado anteriormente.

Es importante que los artesanos sean cuidadosos en el proceso de seleccion
y secado de la madera pues uno de los aspectos mas importante de los
productos de madera es la sus acabados. Un secado inadecuado presenta
problemas como que la pintura se levante o se rajen los productos.

Dentro de los productos desarrollados encontramos una serie de errores
susceptibles de corregir como son el tallado de las piezas debe ser
completo, es decir se debe labrar, pulir y pintar adecuadamente.

Los productos deben estar terminados adecuadamente, pues unos
terminados inadecuados disminuiran las posibilidades de comercializacion.

Se recomienda a los artesanos conseguir la madera con anticipacion vy
realizar un proceso de secado adecuado.

Las piezas de madera que sean tinturadas deben ser secadas a la sombra y
nunca a sol directo, en la olla en donde se tinture el material solamente se
debe cocer una pieza a la vez.

Los Huecos en las piezas de madera se deben hacer antes de tinturar o
pintar las piezas.

Los productos que tendran contacto con alimentos deben ser preparados

cuidadosamente, se dejaran secar por tres 0 mas dias antes de hacer uso
de ellos.
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Enla medida de lo posible cuando se realicen las asesorias debe intentarse
que los artesanos elaboren dos muestras de cada una de las piezas, una
que sera vendida a la empresa y otra con la que se quedara al artesano y
cuya principal finalidad es que en el momento de un pedido tengan una
referencia en muestra fisica.

Se debe procurar que en la medida que cada uno de los artesanos realice
sus muestras las de a conocer a sus colegas.
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Artesanlas de C%mbl.

e'.. do Doeame. tocila CENDAI

INTRODUCCION

El presente capitulo de este cuaderno de disefio materializa los resultados del
trabajo de asesoria en el oficio de cesteria en bejuco en el municipio de Galapa en
el departamento del Atlantico.

Esta es la primera ocasion en la que artesanias de Colombia presta una asesoria
puntual para este oficio. En el mes de noviembre se realizo una visita a los
artesanos y se les plantearon los objetivos, las expectativas y los lineamientos
generales buscados con esta asesoria.

Los artesanos que asistieron manifestaron sus intereses, sus inquietudes vy las
expectativas que tenian acerca de esta posibilidad, pero la principal interrogante
que manifestaron tener fue acerca de la aceptacién en el mercado que tendrian
estos nuevos productos y acerca de la capacitacion sobre el proceso de tinturado y
como este incrementaria los costos de produccion.

Es gratificante poder entregar los resultados de este trabajo, que gracias a la
mistica y a la colaboracion tanto de los artesanos como de los funcionarios de la
fundaciéon Mario Santo Domingo y que sin su apoyo invaluable no habria sido
posible desarrollar esta capacitacion.

Debo manifestar mis mas sinceros agradecimientos al artesano Orlando Carvajal
quien en todo momento colabora facilitando la comunicacion con los artesanos
facilitando el espacio de trabajo en su casa para la elaboracion de la asesoria,
colaborando con la obtencion de la materia prima y también facilitando todos los
instrumentos asi como su entrega en la elaboracion de las muestras.

Espero que la informacion aqui consignada contribuya a los artesanos, las
instituciones y personas interesadas en la mejora de la calidad de nuestro sector
artesanal de la misma manera que mejora condiciones de vida de los artesanos del
departamento, como la calidad de vida del pueblo colombiano .



1. ANTECEDENTES

El municipio de Galapa ha sido tradicionalmente uno de los nucleos artesanales
mas importantes, no-solo en el &mbito departamental, sino también en el ambito
nacional; aungque es mas conocido por la habilidad y calidad del trabajo en madera
de sus artesanos que por el oficio de cesteria, este oficio tiene una larga tradicion
alli, pero esta es la primera vez que Artesanias de Colombia S. A. lleva a cabo una
asesoria puntual para este oficio en el municipio. En visitas anteriores los
disefiadores que prestaron asesorias en el departamento realizaron pequefios
diagndsticos acerca de la situacion del oficio e informaron a la empresa acerca de
la situacion del oficio.

En el mes de noviembre de 1999 visité algunos talleres, pero la respuesta de los
artesanos fue muy pobre, con aquellos que mostraron cierto interés conversamos
acerca de las expectativas que tenian acerca de realizar algunas variaciones a sus
disefios y realizar nuevos disefios.

En nuestra conversacion ellos plantearon lo dificil que se encontraba el trabajo
debido principalmente a la caida de las ventas por el estancamiento de los precios
y al incumplimiento quienes en algun momento hacen un pedido y no lo cancelan
a tiempo.

En este municipio el trabajo se lleva a cabo con el grupo dirigido por Orlando
Carvajal que fue el que mostré el mayor interés y las ganas por recibir esta
capacitacion, pues hasta el momento los miembros de este grupo estaban
desarrollando el oficio con pocas modificaciones formales y funcionales, salvo la
elaboracion de algunos productos ocasionales a partir de muestras llevadas por
intermediarios 0 clientes ocasionales, quienes generalmente hacen pedidos muy
pequefios de estos productos y generalmente una vez que el artesano ha
finalizado y entregado los productos no los vuelve a elaborar.

Por tratarse de un grupo muy tradicional en el que la intervencién del disefiador no
se habia dado, se debe tener en cuenta que lo mas importante en el momento de
hacer las propuestas es que estas no se alejaran significativamente del trabajo
desarrollado por el grupo hasta ese momento, teniendo en cuenta que en la
conversacion tenida con ellos en noviembre se detecto poca disposicion por
algunos artesanos; como es normal, especialmente de las personas mayores que
sentian no ser capaces de hacer productos diferentes con buenos resultados.

1.1 Asesoria prestada por artesanias de Colombia S. A.

Artesanias de Colombia a través de los afios ha realizado diversas asesorias en
diversos oficios y municipios del departamento del Atlantico, la presente asesoria
pretende dar continuidad a esta labor. Entre las asesorias prestadas por la
empresa contamos con las realizadas por los disefiadores Maria Gabriela Corradine,
Diana Rodriguez, Marta Helena Uribe, Alejandro Rincon y Juan carlos Pacheco la
informacion referida con anterioridad se encuentra disponible para consulta en el
centro de documentacion de Artesanias de Colombia "Cendar".
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1.2 Analisisde Mercado

La cesteria es un oficio que si bien ofrece buenos precios en el mercado, en los
ultimos afios ha presentado una caida considerable debida especialmente a una
sobre oferta de productos y por consiguiente a la saturacion de los mercados a la
tradicional especulacion de los intermediarios complementada ademas por la dificil
situacion econdémica que atraviesa el pais.

A pesar de lo negativa que podria parecer la situacion, los eventos realizados por
artesanias de Colombia, tales como expoartesanias muestran que los productos de
fiboras naturales siguen teniendo gran aceptacién dentro del publico y ocupan uno
de los primeros lugares en consumo en medio de todas las técnicas que alli se
presentan. Esas condiciones le permitan a la empresa lanzarse a apoyar a los
artesanos en la reactivacion de los mercados a través de nuevas propuesta en el
ambito de disefio en los que se enfatiza el caracter utilitario de los productos, en
la apariencia del producto para lo cual se ha introducido el color en diferentes
gamas para hacer los productos mas atractivos y dan la posibilidad de hacer la
transicion de ser productos eminentemente de consumo local a consumo en el
ambito nacional.

Por esta razon se considera importante continuar con la diversificacion de los
productos de cesteria, ya que las perspectivas del mercado tienden a mejorar,
ademés de contar con un factor favorable que es el precio, y las posibilidades de la
mano de obra.

2. PROPUESTA DE DISENO
2.1 Sustentacion

El trabajo en cesteria en bejuco en Galapa se ha caracterizado por la ausencia total
de color por la utilizacion de la materia prima en su estado natural y por el caracter
eminentemente utilitario de los productos.

Estos productos en su mayoria son de tejido brusco puestos que principalmente se
elaboran elementos para el transporte 0 almacenamiento de productos como
platano, banano, yuca y otros.

La propuesta de lineas de productos se plantea teniendo en cuenta capacidad de
produccion de los artesanos Yy los productos tradicionales como punto de partida,
los principales aportes de estas lineas de productos son la aplicacion del color
como elemento decorativo, la mezcla del bejuco con otros materiales como la
madera .
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La principal dificultad que presenta el material para hacer variaciones en la
puntada es su rigidez, aunque se realizaron variaciones en el calibre de las fibras
los resultados no fueron los deseados asi que se tomo la decision de trabajar con
la puntada tradicional realizando Unicamente maodificaciones en el calibre de la
fibra y en la firmeza del tejido.

Se busco que el grupo artesanal aplicara también color a los productos
tradicionales y se realizo con ellos un primer taller sobre el proceso de tinturado;
asi como la preparacion de una carta bésica de colores acuerdo al mercado
especifico al que se dirigiran los productos.

El aporte fundamental de estas lineas de productos es la variedad de formas y las
grandes posibilidades que tienen en el mercado de Barranquilla como en el
mercado nacional.

Para el desarrollo de esta asesoria se planteo reforzar el concepto de control de
calidad desde las primeras etapas del proceso de elaboracién, es decir desde la
seleccion, recoleccion, ripiado Y tinturado de la materia prima, asi como el
concepto de calidad en el tejido y en los acabados de cada una de las piezas
elaboradas.

2.2 Productos Desarrollados

2.2.1 Frutero Café

Esta se desarrollo a partir de la huevera tradicional se decidid conservar la forma
basica y ajustar las dimensiones, se redujo el tamafio de la base y se modifico la
altura del producto y se decidié colocarle un par de agarraderas; se elaboro en
bejuco tinturado.

2.2.2 Frutero Verdey Café
Este es similar al frutero café Unicamente se introdujo el color alternando listas de
color.

2.2.3 Canasta con asa Lateral

Se tomo como base la canasta ancheta a la cual se le variaron las dimensiones
tanto en largo como en ancho, las asas se colocaron en el centro del segmento
longitudinal, se remato el borde del canasto con cinta de borde pasandola entre
armantes y luego se repite el procedimiento pero en sentido contrario la cinta se
debe apretar con firmeza.

2.2.4 Ropero bomboén Vinotinto
Este es similar al ropero tradicional Unicamente se introdujo el color alternando
listas de color y material al natural se redujo la altura en cinco centimetros.

2.2.5 Canasta con asa en extremos
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Esta es similar a la canasta con asa lateral exceptuando que las agarraderas se
colocaron en los extremos del canasto .

2.2.6 Papelera Verde

Esta parte del canasto tradicional, se conservo la forma, se variaron a las
dimensiones ajustandolas a las medidas promedio de las que se venden en el
mercado, la boca se remato utilizando una vara de bejuco que se coloca en el
borde y se une al canastro a través de cinta de boca cada dos armantes y
cubriendo la vara a medida que se va amarrando al canasto.

2.2.7 Canasta Mercadera
Esta parte del canasto tradicional de mercado se le ha ampliado la base y se
cambio la agarradera por una mas gruesa que se cubre con cinta de reborde.

2.2.8 Canasta Doble Asa

Esta se desarrollo a partir de a partir de la canasta para huevos se duplicaron las
dimensiones y se tomaron algunos elementos del canasto denominado por los
artesanos ancheta, el asa doble se concibe para dar seguridad en el momento de
cargar el canasto.

2.2.9 Canasta Mercadera Verde

Se teje una base en forma ovalada y a partir de ella se levanta el cuerpo del
canasto se debe controlar que la curvatura del canasto sea similar en todos, los
lados a medida que se levanta el canasto.

2.2.10 Revistero Poncho

Este parte de las plataneras tipicas a nivel formal las dimensiones se han variado a
la mitad de las que normalmente se elaborar las agarraderas se han cubierto con
cinta para borde se empleo una variada gama de colores para dar la posibilidad de
utilizarlo en cualquier tipo de ambiente.

2.2.11 Frutero Base Rectangular Con Bolillos

Este disefio es una de las nuevas propuesta en la que incluimos la mezcla de
materiales las bases se han elaborado en madera de Ceiba y los bolillos en madera
de carreta. Es muy importante que los armantes de bejuco mino tengan un
diametro mayor a tres milimetros, ya que se dificultaria el paso por los orificios de
la base de madera, el tejido debe irse apretando a medida que se levanta el
cuerpo del canasto. Esimportante ajustar con firmeza los bordes del canasto y las
asas donde se sujetaran los bolillos.

2.2.12 Frutero Base Circular
En este disefio se debe tener mucho cuidado con el remate de la boca, pues la
vara que se utiliza para ello debe ser muy flexible y debe sujetarse con firmeza
para que no deforme el canasto .
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2.2.13 Frutero Base Ovalada

Este disefio es similar al anterior, el tejido del cuerpo del canasto exige que se
vaya controlando tanto la forma como las dimensiones a medida que se levanta;
para el remate del canasto utilizamos dos cintas de diferentes colores se debe
ajustar primero una, pasandola entre los armantes de manera intercalada y
después hacemos lo mismo para la otra.

2.2.14 Panera Ovalada Con Bolillos

Para este canasto debemos controlar tanto la forma como la altura es importante
que los armantes tengan un grosor adecuado pues si son demasiado delgado, el
canasto queda muy aguado. Las asas deben sujetarse con firmeza de manera que
no posibiliten que los bolillos se puedan soltar con facilidad.

2.2.15 Panera Rectangular Con Bolillos

El cuerpo del canasto se debe controlar de tal manera que el cuerpo se levante de
manera vertical, para lo cual se debe ir ajustando y apretando la trama del tejido.

Las asas deben sujetarse con firmeza de manera que no posibiliten que los bolillos
se puedan soltar con facilidad.

2.2.16 Panera Rectangular Con Asas

La base del canasto de debe tejer controlando permanentemente las dimensiones
de tal manera que en todo momento se conserve la forma del rectangulo. El
cuerpo del canasto se debe controlar de tal manera que el cuerpo se levante de
manera vertical, para lo cual se debe ir ajustando y apretando la trama del tejido.
Las asas deben colocarse en posicién vertical se requiere tener mucho cuidado con
los remates.

2.3 Fichas técnicas
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~|!l:lartesanias de colombia S.a. bU]O y planos tecnicos lo. Lt mpraa. 7A\

E
u
-0
N
29 cm |
E
u
<Xl E
u
(@]
17 cm
Pieza: Frutero llefetencia. ESc:Amy. 1:4 EL1/103
Nombre: Café Linea: Mesa y CQCloa
OfiCio: Cestella Recurso Nall Jral; Beju.<::p
récnica:-framado __ slm le Materia rima: Cintas de 3mm
Proceso de produccién: Pr-arar ad-uqgamél!ite  la materia p>rimaldinjular, Observaciones: Sedebe €.9.n~V(IU9
Se cortan tiras de 3mm de ancho.ra la trama y armentes de 6 mm Forma del canCiSio.-
se uraélaoosifeifalsposiclOnT6édlal coénl3Cirmantes se teje esta con un
dréme o e 17 cm, se qule6ran los armantes y se teje el cuerpo  ercanas.

lo el cual debe ll~-r hasta una altura de 13 cm,
Una v2-zJI3ilflOel cue~e _ colocan las asas.DCL.sf9.9ue el canasto  alcance
u(la.aijura.de~8_cm,.d.€Ilspués  se.ullliza.c::if)la de saobleboc.a para.rematalLe

~~T~LQI[I2IM[L[Q]BF~~26n[Q]~[QI[ID[Qlokkldrentes) O Propuesta.  Muestra DEmpaqueD




11 SEgA

| |1M|n|ster|o e Desarrollo Econoémico
| i 1 ’ Ficha de Producto .- o 71\

II::V artesanias de colombia s.a. Lo )

FlezaCanasta Lfll~:J'@~a_yCocina ArtesanoiJulioCesarC.!rpinteroGastro
Nombre:Asala"t"er'a’l ~R~e~fe~r~en~c= Ia _ _
OfIClo:-cesfenCi L,;:ugO(c : icmj: 2 4, ~
Técnica:Tro[Qad®.sirDR~ Ie~ DL6rneJtQ(cm} Peso(gri:l5 Qocail dadGalapa
Rg;U(SQs1cJ..atu!9le~;,,~jlJ~9 GeI9r: G9J%' Verd~tral)ja Vereda~~S5=".0_UJ[l:>an9
fvkiteria rima: Tlragle 4 6.10 12mmCertificadoHechoa fvkino: [ O No Tl de Poblacién:Rural
Me!Cado_O_bjethai®~ MEtdlqAltax~Ita --,C~asto: Precio
PrggucclénliMes60 Unidades Unitarjo: UnitarioS 6.000
i:~que: Notie:!.n"e~ ~P.=M9Y"or",-,--:: ---PLUIMSSI00
Embalale:Notiene Emoaaue: Emoaaue:
~~rY"':~91%es: Sedebe conirolarla forma d~Iicanastoy a_-~urarlas asas
C:0l11 _~rm,2zCl.~ _
| ResponsableJoséAlexiRentensGarda Fecha:Marzo2000 |

LineaO Empaque O

~~TKrE?rencigo ffl (20143[] [@I[6][2] Tipode ficha: Referente(s) O Muestra



SEaA

|,|Jr|,J Ministerio de Desarrollo Econémico : H H comoractn 1
1111 Nartesanfas  de colombia s.a. DIijO y planos tecnicos oo & 7Al

E
u
-0
cry
E
u
-0
N
50 cm ) 36cm
i\ )
fieza:_c:_aflastalL;---:- -IR!""eflerencla;~zc--,- * Esc.recmiJ;6 Bl 111
Nombre: Asa laleral -ILineéi:Mesa y Cgcina.
QiiCla:-cesterio-" Recurso Natural~~juC<.a' ;. ¢~ —==————————— B
Técnlca:Tramado simnle Malerla "rima;- Tifosde 4 6.10 v 12 mm
Proceso de produccion: Jr~rar  adecuacJam.enle |a materia Rrima Observaciones:

Secortan cinlas de 4, 6 Y 12 mm Rara la trama y armantes de 10 mm.
A.Elrge la base se maDera. que forme un r~tangulo  de HLc[l1_de larg9..RQr

13 cm d_eancho, se teje redondeando Ror los extremos hasta 33 cmOOr 23

Altura de 16.5 cm.
_l:l~xez j~iao él cuerpo de la canasta. se hgce el remate con cinta Rara

BO!de sf;j cruza.Rrimero  cada dos.-9rmantes en un sentldoy se devueli!3.er:L.

senli99_contralip  cruz9ndo.c_acJ~|d-°sarmanles .

~~7TWIQJ[[I2]NE{[Q][6]~ ~~?~?26nIQJIIJIQJI[HQ][Q][2J Referente(s) OPropuesta. Muestra DEmpaqueD



| |1||| Ministerio de Desarrollo Econémico

i
|”|| artesamas de colombia s.a.

S EQA
CbrpotACIdil PMa
.1 Doues.+ollo d4l
mp'nu

Ficha de Producto

~1 M e

Pleza: FruleJ9
I-tj9ffibre~c::gf,~y Verde
Oficio: Cestena
Jécnica:J[9mado  simple
~~uLSQS Natura!El sBejuco

Materia nrima: Tlrasde 5 mm v 8 mm

M~m:ad<:,-Q!:>lejlyZlase MeOla Alta ‘M9~

AoducciorLMes: Q9 Unidades
Empague: No tiene
Embala'e: No ~ene

Linea: Mesa y-.C~Ina Artesano: Teresa.l'llebles Castro

Referencia.:
La.[go(9mJ:  Ancholcm):
Di6metr91c£!11:35

Color: Caf~ _ Verde
Certificado Hecho a Mano: SI'O No -

Alto(cml:JI1_~_ artamento: Afténtico.
Pesa[gt]: 15lllpcali9ad:  Galopa
Vereda:Casco Urbano
Tinn de-POblaCién: Rural

Qbserva.ciones: Sedebe controlar la forma del canasto'- |

| Responsable: José AlexisRenteria Garda_
0 [Q] Q]

~~7~aenciaos] -

A'ecio

~0st.o: R

CL:Jn(i)tZri?)' Unitario: 6,000

P M9Yor- PMa or: $ 4500

: : Ema ue-:--

Em ue:

Fecha: Marzo 2000 |
Tipo de ficha: Referente(s)y L) Muestra Linea D Empaque



~|1:::1artesanias de colombia S.a. DIijO y planos tecnicos

SENA

COfPO"M"IM  IW".

«ow"Dllo de ; A
1, oenlplft e«

H W
|
_1.-
| 15¢ |

Pie~9: Fruterg Referencia: | ESCAcm): PI. 111
Nombre: Cat~\1 Verde LinEICI:".M?-sd Cocina
Oficio: Cesterla Recurso Natural: Bejuco
Técnlca:Tramado slmOie rvl6teriCinrima: Tirasde 5 m-;:;;-;8 mm
Proceso de produccién: PreRara adecuad.9menle  Ja materia prima. Observaciones:

.S~_<:.-ort.fimaste bejuco de 5mm 29~a.latrama de 8 mm PQra los
Losarmantes, se urde la base en dis osicion radial  se t,3je hasta un

Diametro de 15cm doblar los armates ...Lejeel cUImO del canasto hasta
Una altura de 15cm  un didmetro de 35 cm.

Hacer el remate o bordacjo de la boca con cinta asondola -9ada dos
~maotes.

~~TEFLI2II[QICQM~82~26n[Q LIQIfiNQI[Qlffbrente(s) O Propuesta

Muestra DEmpaqueD



|..,|J L1 ] ministerio de pesarralio Econémico Ficha de P rod ucto Cort ™K~ 7A

o
SENA

.1 Doues. seee1Gd.
100. MI<:ssese mpr ssee

PlezaRopero Linea:Contenedores ArtesanoJulidCesarCo fl:lintefeastro
Nombre:Bombén Referencia:

Oficio: Cesteria LorggLCmli~cho(cml: Altojcm):S6 ~! . A.ton.tlcq

lécnico: Trom090sil]'lple. DiémetrQjgffiSO PesQ(grt2000JCIEOUdod~G.910Qo
BEI<;UrSIQ@RuLoles~III">ju.~c=0~ C _olor: Veredo:CoscoUrbano

Moteno nmo:Tirogle 6 mm 10mm éertificodo Hechoo Mono: 'O No.

Me.rc::odo_Qbjetiysase A@9i9.B11Q.y.f,!'to Costo_:
Producc!QP/Me60 Unidades - U=n=U=oilo:
Empaqgque:Nofiene~ P. M or:
Embolo'e:Nofiene Em ue:
Qbsery--° cionFH+d. E1Q@dintrolorlqlQU'mode] cQnastqY suetor lososos
COMfirmeza
| ResponsableJoséAlexIRentendsordo Fecho:Marzo2000

~~7~gencla [Q][8]~[A](J[Q][Q][Apade ficha: Referente(s) O Muestra

de-~51acioén: Rural

Pr-es" )
UnffonoSTs.000
PMayor: 13.SO0@oceno
Em o ue:

LineaO Empaque O



SEQA

IV inisterio de pesarrolio Econémico DI buo Ianos técnICOS gy
— |1 hkesanias de colombia s.a. j0y P Ie' NICIo.mErru 71\’
50cm
I;1
t e
t
E E R~ == : aeh
<] Po) L 1 g
D <]
<t
t:
ot
— 45cm__ —
f1l:1Zq:-.RORIil~J.'ro~7".. - IR~Ell2~nc19: IEsc$m): 1:8 PLA/D.,-_
Nombre: Bombon Linea:CQ[1J~ned9'E3S
oficio; éeSteria 'L.-------------- R~'-lec"'u""r'--"so Nalural: Bejuco
Técnica: Tra"mda-0O.,---,sl-:cm=nll,e------------ ~Ma~te""riaoifriio: Tlragd...e™-.6-m-m-v-,1~00-m-m--------
Procesode produccion: Preparary tinturarel material con antelacion. Observaclones~e debe conlrolar la

Se_cortgnt!iLa~e 6¢...19.J:!11rr:LP9fcLla_ILovee 10 mm R9[aJQ!L9rmgntes. EForma~|.c:anasfo.
id-u[d?-.!<:Lb_g~_c°nl4_armant~s.StlLdisj:>Qslci ~

fydlal_~ejl] e~~J)O~clUn
DIémetro_de-45-cID~..doQlgnJ°s .arrnaotes-Y,se.J.eje_eLc.ue.rp9J:leLcanasto_
Hastaalcanzar una altura de 48cm

~rJ7TWIQJID[2][~I[I[QI[Q][H~?~?6n[Q][2J[Q][[I[Q][9) @Referente(s) O Propuesta  Muestra OEmpaqueO



SENA

; , ,11”1 Ministerio de Desarrollo Econdmico Flcha de P rod UCtO corpgr 7 1\\

lu WK'OI""P'UU

BezeaCgna~a Linea:MF'sa €acina Artesana: LulsPJb51r@QlpinteroCasjr-°.-
Nombre: Asaen Extremasl Betejencia: _
ofiCio: CeStenéj- - -- L9!19Q!IcmM6 Anchalqlli:40A1tolcm}2.!l_[)g)9rtamento: A~6nlico
Técnica: Tramado sifliple Di9metl9J9!DJ: P,;,SO(gr):.19L0cal\dad~G.al9Ra
~~U[~S- o) Colgr: GQfé.VerQ~y_Ngraojg \i",1e9a;j.gss;0 LI[);:>ano
Materia-;;jima: Tirasde 4 6 10v 12 mmCertificado Hechaa Mano: ~TDNo« 11NO-dePoblacion: Rural
. Precio
! Urnijario: 0o Unijario:$ 5.000

_aqueo fi PMaVor: P Mayor: $.-=:4"..0~00"- -1

Embalale: No tiene Emnnnue: Emoaaue:

Observaciones; Sedebe controlar la forma del canasta YSIs~urar lasas.gj_1

|Responsable:José AlexlsRenterfaGarda Fecha: Marzo 2000 |

~~~~~ encigcal [2] [A| [J[Q][c]15) Tipo de ficha: Referente(s) O Muestra Unea O Empaque O
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| 11 Ministerio de Desarrollo Econémico 1 H A 1
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MIT:1 artesanias  de colombia s.a. leUJO y planOS tecnicos A DeOlo de 71\\

al DeuOllo de
i, WIC )

58 cm
E
u
<0
N
50cm
E
u
o E
o()
N
| 33cm
— 23cCcrnr-
I — 1 Referencia: LEsc l<;mJ: PI.1/1
Nombre: Asa lateral LillEICI JM~--'~...0cina
Oficio: CesteriCi- ... Recurso Natural: Beiuco
Técnica: Tramado simnle Iviateflanrima: Tlrasde 4 610v12mm

Proceso de produccion: PrlilQararadecuadamEl!ltel.a_materl~H)rima . (?_Jnl@r%aé\é%cmnes: _Atar las asas con
Secortan tirasdi3 4 6 Y 12 mm d~_an.cho QQrala trama yarmantes de ]. h' ' - -

Mm de ancho. Seurde la base de manera gue forme un recténgulo de.JlL
=m_de largQ.PQr 13 de ancho se teie redondeando hasta 33 ~y se
Dobl o ol ©0lCql . I

Altura de 16.5 cm.

Una vez t~ido el cueri:>Qde 1l0kanasta se remata, lo cual se debe hacer

Con cinta de sobre boca y se haceJ:I(Jsar la cinta entre los armantes.

~~TW|Q][[)[Z]WD[Q][QJ”J“‘") 70n|Q]||||Q][[]|Q][Q]ffR]aferente(s) O Propuesta. Muestra DEmpaqueD




SENA

i|,|||\|]|r, I,I Ministerio de Desarrollo Econémico Ficha de P rod ucto Coporvtn para 7A\

LUMIi( seoe™ 11" eones

Pieza: Pa~lera LIn~9.Jstudio_y_Oficina MeS9Qo-Luis Albello Carpiolero. Ca-0
Nambre: Verde Referencia:

6liclo:-Cesteria La19Qlcm): ANnChO[cml: AltOlemJ29 De°-grtamento~|ftOlltico
Técnica: Tramado simple DiOmetrQlcml~2p~5 F13~IgrJ:.L°~LL°-c-%iidad: Galapa
Recursos Naturales: Bejuco Color: Verde_y"caté Vereda.Casco  oroano
Materia orlma: Tlrasde 4 mm Certificado Hecho a Mano: ~lO Nos_ Tloode Pablaclon: Rural
Mercqdo_Q_bjejivo:gaseJ" adia  Alt~tyAlta Costo:

ProduccloiVM-~: _ 48 Unldade mes Unitario:

=mji.:>oque:No tien.;> P or:

Embala e: No tiene Em ue:

| Responsoble:José AlexisRenteria Gorda Fecha: Marzo 2000 |

~~T~&enCla [5][8][21[4]1[1[5][O][6iiro de ficha: Referente(s) O  Muestra Linea O Empaque O
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|| hll”l Ministerio de Desarrollo Econémico leUJO y planos técnICOS cotonrim 10s 71\\

| artesanias de colombia s.a. 2+ “IGvea-ul

Artesanias oe colombia

Cea" dollorrnG..... CENII

19cm
E
u
N
N
17 cm
24cm
I"iElzaPo~le"~ra:,.; -;Referencia,L: _--"-,,...,-  --"1 E.S9,19."\} _ JRJALL
Nombre: Verdell-- ~Lfneo:j~9i0 LQJic;lla'-
ofiCio:" ceSteria RecursoNatural: BejlJc:""g~-oooooooooo- 1
Técnica:Tramado simnie Materia nrima: Tiragle 4 mm

Observaciones: Sedebe conservar la
Formadel canasto v aoretar con
Jn Fuerzala cinta de sobreboca.

Procesode produccién: Pr~..9iaé-a9~Uadamente la materia Rrima
Alistarcintas de 4mm de anchas.Rara la trama v armantes de 8 mm de
fllc~o0,-se_PL~ede a urdirla base con 17 armantes seteJeJ9J;>asellQ~a..
Ungidmetro de 17cm =e_ ~ui~!9[LiQS.9IT!tantes..v~ tel~el cuerj:>ale_1.
Canasto hallla uJ}galtura d~22 cm.

1JD.9-Y!RJE:1&ldnueri:>@e hace el bordado o remat13d)9190 cual se debe|
JmlizoLClola_d~ji9b!l3QQ<:a..y_POrala_cInthot#ELcadq_dos_armont~.

I~R-e-spo-n-sa-b-d-se~AJ-e-xIS-Re-n-ter-la-G-a-rc~la----- Fec—h—a—:—Ma—rz-O-Z-O-gl)O——l

~~7W|OJff|]2J[4] [J [Q] [i5]-~~~?6n [Q]~[Q][ID[Q][QH#&érente(s) D Propuesta 11Muestra DEmpaqueD



UL SEﬁA

|,|'|I’ . ,ll Ministerio de Desarrollo Econémico F I Ch a de P rOd u Cto Ceigrion i 7 1\\

1+ M,u_mprlti&J

Pieza: Canast=a~ ~Li~~neddesa_y Cocina Artesano: JorgeJduls_carj:>Int'3-f9 Castro
Nombre:'M8icadera Referencia:
Oficio: Cesterrcj---- Lgtgolcml: AQ~b9lc!’'l  Altolcmi:M-QE.lj:>g!tgmento: _ Afténftco
Técnica: Tramado sImR~le~ Dlém-~tr.ajgill~.O PeSQ1g850 Localldag: GaloP_a
Recu!sos fJ9t\Jlalej;: Beivco. .. C_@or; VE:I'~teJia!lQDjCD"..91USt9 'i.E![E!d.9;..C_a~9_UIP91ll0
Matena nma: Tirasde 4 10 mm Certificado Hecho a Mano: O No. Tl de Poblacién: Rural
MerCAQo_Qbielivo: Clase_MFEIdia-PJtay Alta Costo: Precio
ProduccJQDIMes: 36 Unidades Unltano: Un~ano: 4.000
EmRague: No tiene p. Mgyor: P.Ma or: 3.500

Em ue: Em a ue:

Embala e: No ftene

Observaciones:  Se debe controlar la forma dE:ll canasto lawguigr ela~
_Colljirmeza._c~bnr elgsa con clril.a d-2 sobrEthorde

| Responsable: José Alexls Rentena Garda Fecha: Marzo 2000 J

~~T&,genCi&3|~~Q][J[Q][Q]lIJ Tipo de ficha: Referentes) O Muesta D Linea O Empaque
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lye] 11|.|1 Ministerio de Desarrollo Econémico leujo y planos teCHICOS Corar s0nmcs 7A\

I:1111:1artesanias  de colombia s.a.

E
u
o
N
E ~:"? ““T?. . I
o
wt
'<t "\
E
U
et
N
30 cm 25cm
Pieza: COrl ost" .0~ ~ -.;R"eferencio._~~ LEg:.(cm)~1:7 Pl 111
Nombre: Mercodero LIINEKI:.Mes(LY~C<\oc~llinl'o!
Ufldo:"CeSterlO .. - .. ReculLso Natural: Beju.i:.c~OL...-=,--
Técnico: Tramado slmnle Moleno nnmo: Tirosde 4 v 10 mm
idn: = lio nomo Observaciones: Cubrir ~0so_ con cinlo
Cortar ftrosde 4 mm de ancho ooro lo tromavde 10 mm"paro los ormonl.,,; De sobreborde.
~rocede o urdir lo base con 13 ormonles en disposicion radial. Seleie lo

jlasellosICLU[Ldi6melro  de-30_c.:m._se quiebroolOS 9rmoDtes. Y se leJe]
Cu~0  de! COfl<I~Ohasta uno olluro de 24 cm. Uno vez lejido el cuerj:>Qse
Procede o colocar e! oso hasta uno altura de 20 cm v se c,u.brecon cinlo

%&M 'y.oprelolJdolo_om~ido.mJe_se~uble,
Colocar_ clnl.o.soj:lle e! bordtiIROSO~O  codo dos ormonles.

I~R-e-Sp0o-n-so-hl-e-seA1-e-X1s-Re-n-fer~10-G-0-rc-10-----Fec-h-0-:-Mo-rz-0-2-0-00--| |

~~7WLQ] r3J [2] [Z : |JQ[Q] [Q] [Z}&?~96n [[] [|] [[]j]J [[] [Q] [[]Qeferente(s) O Propuesta. Muestra DEmpaqueD



Jl'l Ministerio de Desarrollo Econémico <(pl.l| .I SENA
Il r:1 i'aTtesanias de colombia S.a. FICha de PrOdUCtO B 7A\

lua.llc__ eeeeee

tvlercado Objetivo~c:la~J@c:ligMaxtita Costo:
Prgesluc °Qo&1m36 Unlda Q<:is Un~ario:
=mRague: No ti<:pe P or:
Embaia e: No ftene Em ue:

OR.selVac.lon_elLS~_cjeb~_cQf]jrglalJaJ9J!Tla_qelcsmasto y=m\.I'9r _ las asas
-:00- filTDezajuotarlQ _aS9S-'LC_u®ririCI~Q!:LC;iDt(;:Ld~SQbij!tborc::le_verde€af~

|Responsable: José AldexisRenteria Gorda Fecha: Marzo 2000 J

~~7~gencldo][8][2][41[6][O][8] Tiro de ficha: Referentes) O  Muestra LineaD  Empagque O
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Dibujo y planos técnicos = = 771\\

+ 001*""'0'10 de
Iu ceqnesermese cees

; Jl”l Ministerio de Desarrollo Econémico
' ' artesanias de colombia s.a.

36 cm
1
80m—1—1 18cm—-—
E
u
<Xl
E
u
/ S
E
u
<1
22¢cm I 14cm J
0
40 cm I,‘______31 cm °l |
flezo;...C-°na~OL. IR~""ICeferelJcia: |[ESCcl<imJ:. J..6_~PUj--1 1
Nombre: Mercadera, dile<l;..M.~g:l_y.>,C, 'oc_;;__ "Ina;"_------------- 1
Oficio: Cesterla, . - Recurso Natural; Beju£.0, ---0-= |
Técnica:oTra™m""ad""oc:-:csjcm=nlle:------------- \-"tvla""te""ria""'S nrri~m' arrasde 4y 10mm

S e e r—arar—arterrE et et eaterinRime—— - Observaciones:  Cubrir los asas con

Cortar ftrasde 5 mm de ancho oara la tramo'Yde 10 mm ['ira los armantes gntas.Qe color verde y paranja.
Se orocade a urdir la base con los armantes en disposicién radial. Se tej~
Base..basto.uQdiémetro de 30_C:_r[1.se_guieblaoJOS.ormallt~yse teflle 1
Cuerpo del canasto hqgsl19 una altura de 24 cm. Una vez tejl90 el c.u~°0 se
PrOCed9 a colocar el asa hasta una altura de 20 cm Lse cUaobrecon cinta
De.lJQLd.e.de maDera COIftIJU(Ly.(IpretalldQla.alll~id® qu.e se ° ubre

Colocar cinta sobre el bord~. p<lsarla cada dos armantes .

~g7éF[QI[IN[2]mD[QI[QII ~~?~?6n[Q][f][Q][ID[Q][Q][IRx:ferente(s) D Propuesto. ~ Muestra DEmpaque[]



JI’|,J Ministerio de Desarrollo Econémico
HIT:: T artesanias de colombia s.a.

Ficha de Producto

CDI'P'lI'adGn parl
,10.1,,0110 <M

™. MI(RMmp™"™"

SENA

TA\

lleza: G.angst9 Un.ea: Mesa yS.~Ina
Nombre: Mercadera Verde |I~Etlt'IDcla:
Onclo: Cesteria -~~ Largo(cm):  Ancho~m):  AltQlcm] 44

Técnica: T[Q'Qd9_simPIt'l

~JJrsos Nglurales: ~juco Color: Naranj°--verde y café

Materia nrima: nras de 5v 10 mm Certificado  Hecho a Mano: ST Q No 1l
Mercqcilo Objetivo: Clase Media All<y Alta Costo:
Producc:l6!1IMe_~~3l>_Unld®es Unftario:
EmRague: No fiene b MOQyor:

Embala e: No ftene Em ue:

Qbservaclones: Sedeb_esgjltrolar la forna  del canasto Y-'1mufar_elasa_

ConJJrmeza. -1

1Responsable: José AJdexlsllenteria Gorda Fecha: Marzo 2000

~~7~—encl@][8ImW[I[JU[Q][E] nro de ficha: Referente(s)

D

DI<;Imelrelcm):37 Pesorau:350

Artesano: U_baldoCQrplntero Castro

Departamento:

AftOn]c_o

Lo, .Ctlclg®~Gal°Q9

Vereda: Cosco Urbano

nnn de Poblacién: Rural

Muestra

LineaD

Empaque

D
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[1:111:1 artesanias  de colombia s.a. D|bUJO y planOS tecnicos aoioe 7A\

el 0.14"0110 de
o0 NK>""""pruu

42cm
37cm
| ~ 20cm r'_zocm_l
fleza:_C9Qasta'-,-_.,.,. -IR~te"'ferencia: IEg:,lcmJJ~° BlLid
_'L(._mbm..:l_lem_dehae_'gi'e ~Li"-'"nBd'J1S9LC~ina _
: Cesterfa Recurso~.Q!Ural=14-¢c;:"a;..,..,==, . --------
Técnica: Tramado slmole fvlaterla'rima: Tlrage 5v 10mm

Procesode produccion: PrE>i2a3la€l ecuQdamentéa materia Rrir'l)a :
90rtardirgsde 5 mm de ancho  rolatramay_de 10 mm RQralosarmante~ Firmeza.
Se rocede a urdirla base can 13 armantes en dis slclénradial, te er la

Basellasta un_dlornejro_de 20 _cm~se_qu[ebrdms OrmQnt~~tY.seJele_el

Cu~0  de canasto hasta una altura de 17.5cm. Unaveztllilda elcu~

Se Procede a colocar &) <;lsehS'.stClurmdtura de 44 cm  se cubre con cinta

De borde,de..maneja .continu~Y.-OP!etaQdola rnedida,que_sE;l.cubre, |
Colocar cinta sobre el borde y.  sarlacada dos armantes.

Observaciones:~urar el asa con

~~7€FillJIID[2]@]1D[QI[H~?~26n[[1[11[QI11[Q][@}ferente(s) O propuesta.

Muestra CEmpaqueD
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i ! I | I I | il Ministerio de Desarrollo Econémico FICha de P rOd ucto Zg:pg%c.mm:léhm 7A\

|”||' artesanlas de colombia s.a.

Pleza.:..Rellist5'J9 ~L|'c~nea~—'~I3/~QﬂjEI!Iaio Artesa,notlbaldo C.arpjnleraCastro
Nombre: Pon.~C"h"0o"- ' e-f"e’_'r

OliclO:'Ceslena L_TGCII ﬂnchOIcmL hllolICm):~Q~p_al1C1mE!.nA4tteé=n,tl~c~0",- _
IE.QD.LQQI[am.a.dDS.Im.;_E Ie Oj9melrol~~29 Pesa.[gr):450_L.ocgjidadalaj:>a

Re~urso or: VerdS'...R9i®arad9.y.cflldo Yereda:Casco Urban=0~ _
Maleria rima: Tlrasje 46 10mm  CertificadoHechoa Mano: O No. Tl de POblaciénRUral

Merb:a<:19 QbmY9:i-lase |-@9ja _blla yAlla Costo: Precio
ProducciQnl.ME3L3-°-.Unidades Unnario: Unnario: 6.500
E'11pqgl.J&=o~lie~ne~ ~P.~MQi'~or~: ~P.~Ma=yd$:5.000
Embala' : Notlene Em ue: Em a ue:
Qj)serva.£lonesSedebe conlroJ9ia forma del canasto Y.Cls.wull@asas
Con firmezCl...9JbrirlasS9scon clnla de sobrel:t9!c:IEie
| ResponsabledoséAlexiRenlerlaGorda Fecha: Marzo2000 |

Muestra LineaD Empaque D

~~7~enCla [O3 ~ @][J[QJ[][Q] Tlrode ficha: Referenle(s) D
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IT:111":1artesanias  de colombia S.a. DIijO y planos tecnicos 1o Soeonmuatie. 7A\

48cm 15cm
E
u
N
E
u
LO
E <f
u
c)
<)
L 29em ]
. .! 43 cm |
1 —_—
Referencia: I~sc.I£lll):1:6 PIJ11

Pi<;1zaRevi~t<:1ro
t-lombLe: Pancho

Oficio: Cesteria

Técnica: Tramado simnle

Li[Lea; Escrjtorio_Y Oficina
Recur~Naru~al:Bejuco
Materia ~rima: Tirasde 4 6 v 10 mm

Observaciones: Atar con firmeza la

Proceso de produccion: P.leparoL9-°~uadamente la mat~ria.prima_
Boca del canasto.

Cortar ftrasde 4 6 mm de ancho ra la trama 'l de 10 mm ra los
Armantes Se rocede a urdir la base con 13 armantes en dls Iclén radial
hasta_un di9me!lo_de_30_cm..~. qulebranJos _armantes,y.seJeje. ~C:U.w:19

canasto  hasta una alrura de 33 cm.
Una vez T~doeTCUerpOSe procede a colocar una vara de b 'uco ~bre la_
e_empi Q

)iQc;::,a_d~c-°naslo.
e seamarra_al

N N

7
11111111

~~Ef~IPJ[[ImD[Q][j] [Q)~~~~?én [[TLI[QI[8][Q]RkINles) O Propuesta. MuestraDEmpaqueD
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L 9"‘artesan|as de colombia s.a.

" ~iCro.mpr seeee

PiezafFrutero Linea:Meij!9.YCo<:Ina ArtesanoOrlalld., CClr.Y9jal CafRInter
Nomb.I<;I~aseectangularcO[l bQlillosRelerenciCl~.

Oficio: Cesterla Lgrgo(cm):4QQ<::hCllcm)30AIt"118nl:Departam~nt9;:Afi.6'ltic. o_

Técnica: Tramadosim le Diom~J'eignJ: Peso )IQ0 Locaiidad:GqlQQQ
RecursodNatura~s;..~Juco.Madera Color:Verde Rojo. Azid..c;;.rudoAmanlloVeredaCasco Urbano

Materia nma: Tlrasde 35 10mm  CertificadoHechoa Mano: No Ti de Poblaci6n:Rural

J\i~[cado-°_ bjetlv@_asemlaua Alta Costo:

ProducciéntMes24 Ulli<:tadi;is Unflano: 10,000
.Emp-°gu.Noti<i_n~ e~ p._M9Yor: 9.000
Embala'e:Nofiene Em - ue:

Ol2.servaclone®aserectangularen Maderade Ceit:>a,--G.c"n!r.olarJglomo__
.~1J;gnastQ'y_sujetar.corLfirrnezaJas «apsejjQstienell19:Lb&o!llilli",lot;;.s,----1

|ResponsableJoséAlexiRenterlaGorda Eecho:Marzo2000 |
~~7mgenC|[@]L~[2J@][|[OJ ITJ Tipade ficha: Referente(s) O Muestra LineaO Empaque O



|,|Jr|,J Minlisterio de Desarrollo Econdmico
I1:111:lartesanias  de colombia s.a.

Dibujo y planos tecnicos =z

SE&A

el Peiot'rollo IH
ees NIO'MMQ<t™."

E
u
o
31 cm r l ‘
(_ J e :J
\’) el E
<t 0 eX)
= N
- ) = \
) _,.| | I
32 cm 23 cm
r 40cm 1 = 24cm
l" 46cm ﬂ r 30cm ~|
Pie~a:frulero Ref~-eDc:_la_: "1ESC,(£[!'1J: PI.111

I'lo!Dbre~Bgse rectangul9LColLb-°li!l.~
Oficio: Cesteria
Técnica:

tv'oterla nrlma; Ti

Tramado—simQOle

Proceso de produccion: Pr@Qaral 9decuadarnenle  la maierlailnm9

.<::ortaLuna..!(Jblade madera de 32 cm PQr2~m _ RQrlcm. Realizar 41r

~rforaciones a la tabla —ra_ atravesar el telido. Insetar los armantes cada

Dos cerforaclo[\es~de_manel.a intercalada, InlcjaleUejldo gEI~11~RQ h~
cm a partir de la base.

U['L~~Q...etc:uerpo_deU!utElro,b.a~er_~bord°-do o.lernote collciDla

p,:nQ.bo[dEl pasarJa_cinta_entrl:Llos armanles primero_en_ulLsellft_dQY_~

Devuelve en senftdo contrario.

$uiet6j--1Q'ShJlilloscon' firmeza de las asas colocadas oreviamente ..

Lin.—.—e—,@)ina
Recurso Natural: BejucojybdEll.a de Ceiba v caneto

asde 35" 10 mm

Observaciones: Sujetar firmemente
~s gue sostienen los bolillos de.
Madera de caneto

1

~~TWj Q] [[] [2] [|] [] [Q] [] &~?~9c’m|Q]~[QHJ |Q] [][Q}eferente(s) O Propuesta. Muestra DEmpaqueD

TA\

las
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. artesanias de colombia S.a.

11 SENA

many A

Pieza:Frute~ro~ oL~(n-édeed~-Gacina Mesano: Qrland-°- Carvalal CarpjntelSL
'rlbmbre: BaseCircular Referencia- _ .. -.
Oflclo: Cestena 19J90(cm): Ao«bQI9:!'J~lcml:j ~Rartamento: Al{mftco
Técnica: Tramado sim le Ql6.melr91£mj:.)4 Peso 1501 Locail dag:GalCIRQ
RecursosNaturales:BejuC:9cMaQel Cl Color: Verde Ro'o Azul,crudo
Materia nma: Tlragle 3 5mm Certificado Hecho a Mano: S
Mercado_Qbjeftvo~Qase_1lile Hieay Alj Costo:
Ptoducclé~es: _ 2A.Unldades Ala Unitario: -12.000
: Notiene u MQyar:
Embalae: No ftene Em ue:

ObservgQiones.;..B.aG&cularen Madera de Ceiba. Caoatrolar](lJorrna,- ~
C!l'lLcg[la.m.o,,-. -

| Responsable:José AlexisRenterlaGarda Fecha: Marzo2000 I
~T¥t'genclaQmianQiiz  Teode ficha: Referentes) O Muestra

LineaO Empaque O
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Dibujoy planos técnicos . 71\,

|”||' artesanlas de colombia s.a. #er MicrosmpniU

E
u
(@]
<)
1
E
u
‘<t
F 0
N
_T_
32cm
Pieza: Frutero Referencia : _ TE~~cm):l:4 Pl.111
Nombre: Base Circular Linea: —sqj' Cocina
Oficlo:CeStena_ ..... - Recurso Natural: Bejuco, Madera_d~ c::~lba
Técnica: Tramado _simnle Materia nrima: Tlrasde T\/5 mm
Proceso de produccion: Preparar adecl JCl.d.amente J]a materia prim®. Observaclones:j;;onservar  la forma del
Cortar una tabla de madela.ge 32 cm eje diémetro. Realizar 33 Erulera.en.eLproceso.
oerforacianes a la tabla RQra atravesor el tedida. Insertar las armantes cada
.ClQs.~rfO[°clanE!Lde manera interCSliggaLlolcloUli.J!"Jic;:La_cfel.u~rpa hgs!.c:l
.10.4 cm de altura a_pc;lr:li~cféa base .
UOCI-, 2uejida_el_cuefPO dettulefQSQ_LQLuna Ma.loﬂiJleJunQﬁ.o.Qla_

Del frutero mtercalando/a cada dos QI 11.antE:l~

-| R-E:l-s-po-nsa-b-IE:l-:-Jo-Sé-Al-e-XlI-s-R-E:l-n-ten-a-G-a-rc-j-a-----FMeahs0-2-0-00--1 1
~~7~1ID[2J[4]0[Q]DJ[2}+~~?6nIQITI[Q][ID[[|DJI REferente(s) O Prapuesta. ~ Muestra DEmpaqueD
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[1:1J1!:] artesanias de colombia s.a. FICha de PrOdUCtO I G gy 71\\
Pieza:Frut,?ro Linea: Mesay_Cocina Artesano:0O~and9 GaDLajalCg~Jnt~~
Nombre: BaseOvalada Referencia:

ofiClo:-Cesleria-  ----- IQro0lcml:36 Ancho(cml:30Al1J°lqlli:JL..~9rtamento: Moénflco

lécni9a: TralTl 9gaim;)le DiémetrQ(cml: PeS91gréQQLocalidad: GalaRSlI
Rec;.u[sofallJralesBejl.ldl, fvladeJ9 C-°I°G..l1el9~~1J9i0CruQo WWora]lja  Yered<;lc:a~o urbano

fvlatenannma Tiragdde 3V5 mm Certificado Hecho a fvlano:~D No. Tino—de Poblacién: Rural
Merc_qd9_Ql:lie!'iQ~qq~Me919Al1ta ¥ltcJ Costo: Precio

ProducciénlMes: 24 Uni9actes Unaano: Unffano: 12.000
EITIP..9'll,IeNo flene'-- ~P.=M9Y _or _: PMM:$_1Q,§LK)

Embalae: No hene Em ue: Em a ue:

Qb~ervocjones. Jla$e£;Lmularen Madera de Celba, mmmsmm

Delcan.a,"lst-"0,-

| Responsable: José AlexiRenteriaGorda Fecha: Marzo2000 |

~~7~gencigQ][ID~wD[Q][ji~ Tipade ficha: Referente(s) O Muestra Ej LineaO Empagque O
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I':1':lartesanias  de colombia s.a, DIijO y planos técnicos o 71\’

1 DeuorroNo Il
t.u. MICroe",préa~

>
E i
y:
o N
I I
| 23cm |
32cm 24cm
- 3 6c m _ 30cm
E'l~zaFrutero Referencia’ Escjemyss  BL11
N9mp!'e~BaseQvala~a"- LilIE19;,.,Mesa~y C~qg<:ina
Oficio: Cestefia R~ur~ Ng!lJ--at..~uco,Madera ~e_G.elb9
TéCnica:Tramado sim le Materia rima: Irasde 35m
Procesode produccion: L.al te materia_Rrimg Observaciones: Conservarlo formo del

PreEmol. al..0geCuadamen
Cortar una tabla d~ madera de 29 cm de lal9Q.RQR1.5 cm, Realizar39
~rforaclones a la tabla RQraatravesar el telido. Insertarlosarmantes cada

Day_~fAQLa910nesle manelClJo!~rc::_al°cla,Jm@hiejidQ..del ~uerRQJla~a|
.D cm de altur(:glJ:~rtirde la base.

Ul'lasezJejldo et.uelt10 jerorbacer elLLemale.c91t.iola d e dos

Frutero_en.etp=eso

~.olores.Q[lteJc::alandQlasd.Q.doHIrmOl'lteU.9PLelooclQlosmuyJUe!l!3~

~~Ef~IQ][[[2][i]1D[Q][3F—90n[Q]~[Q][?I[ Q][ RAfstente(s) O Propuesta.

Muestra OEmpaqueO
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1 e de
| '”' lartesamas de colombia S.a. = e )

Piezaf:OFIl a Lineo:Mesay Cqc:iQq Artesano:Oll andaCarvajal Ca,rp!Ol<;ilL C
Nombre:Ovalada con bolillos Referencia:

Oficlo:Cestericl--- : :

T~nlca: Tramadosim le Diarnefro(gn]: Ee.soLg.]_zso Qs 9||CIQ °:J?.913@pa

Recurso ies~B<3jugl~Mg.9-2°--CaloNerd~j.'p lac:Jg:afé V-15'9a"-.C.QSO);>Re

Materia rima:Tiragle 5 10mm Certificado Hechoa Mano: «O No. Ti de Poblacion: Redl
M'lJcad.9.Qi:>leJi, (Qa~e}v] Flc/lkia ylta Costa: preclo oo
ProduccionIME 136 Unidades Un-arlo: n aro.é

Embalae: No ftene Em  ue: Em a ue:

Observaciones:Bolillogn Maderade Carreta.Controlarla fOrrD.9
_Detanasto.

| ResponsabledoséAlexIRenterlaGorda Fecha: Marzo2000 J

~~7~gencla [O][8][2J@][][Q]U]@]p0de ficha: Referente(s) O Muestra LineaO Empaque O
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‘HI1::1 artesanias de colombia s.a.

coes " |Cf~m~ sessees

E
u
oQ
<?
E
u
34 cm 24cm
. 50 cm I 36cm
—~—
r"leza: Po~[a Referencia: IESC,l<mll~Q Pl.1/1
Nombre: Oval9JJa con bglillos L[I}~~MesOLC99Ina
Oficio: Ceslerfa RecU[S9 Najurpl: Bejl.!~ Madera de Carret9
Técnica: _Tramado_slmr;je Materia "rima: Tirasde 5v 10 mm

—~ In_rnr"rf~r|r—|i\rlmn
Secortan ~rasde 5 mm de ancho ocra la trama v de 10 mm ocra los
Armantes. Se urde la base hasta form5:uun rectdngulo de 18 cm de larg®-
Por 14 cm de ancho se teje redondeando el tejido Ror los extremos hasta
34 cm de largo por 22 cm de ancho¢e_dgblan  Josarmantes v se teje el.
Cuerpo_ del canasto hasta _uila_a_lturade 10 cm.

Una v.eziejido el cuefP..9 delcanast®~ hace el remal~J::9locand9 u.115L-
Vara v cubrlendola con cinta Dora borde unlendola al canasto cada dos

Armantes.

|~R-e-spo-n-sa~hieesé~Al~ex~is-Re~n~fer~la-G~a-rc-ja----- Fec-h-a-:-Ma-rz-0-2-0-0-0-41

Observaciones: Conservar la forma de
Lap,anera .en.elLploceso.

""“TW[Q]'|Dm[J[Q][I”]"""‘""gén[[]"‘[[][||Q]E€b]@1]e(s) O Propuesta. Muestra DEmpaqueD
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11 SENA

Ficha de Producto -w: 771\

1.0. MICfDemly"U

Artesanias oe ColomDi~

|”||!. Il artesanias de colombia s.a.

la~~a: Pa.nera Linea: Mesa y Cocina.

N.OlI'bre:. .Bectangular con bolillos Referencia:

|OfICIO Cesteria LQrgolc.!'1346 Anc.bQi£!!ll:36Altolc;mI0
Técnica: Tramado simR1~ Oi9metrolcm)'
R<9<;JJLd48tulal~s:...IIlucoMag.era  color: “(eld e.Jl.ojo.}ylQrady Crudo
Mate~a mima: Tlrasde 5v 10 mm Certificado Hecho a Mano: ~rD No «
r.@sfado_Objeftyo: Cla~e_M!3dia All°>-Y Alta Costo:

Producci6 Mes: 36 Unidades Un-~ario:
Empa-ue: No ftene~ P.-M9Yor:
Embala'e: No ftene Em ue:

Observaclon~.;..Bllo~ en Ma.d.?rade Carreta. Controlar la forma
.Delsana>lo~. —————————————————————— 1

|.Eespmsable. José Alexls Renteria Garda Fecha: Marzo 2000

~~7~~renCia [OPII2JIJ[] [QIII[ID Tipo de ficha: ~ Referente(s)

O

Artesano: O~.ando GarvojaLC.9JRInter9-

~all.amento: AMnftco

PesO(grl:2.50 Localidad: Galapa

Vereda: Casco Urbano
Tloo de POblaclén:RUral

Muestra

Precio

Un~ario: 6.000
P.Ma or: $ 5.000
Em a ue:

Linea O Empaque O
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|!!|||:| artesanias de colombia s.a. J y p e mp 7
——1-
E
u
-0
c)

i{J C) o

E ™
o £
=
N o
34cm 22cm
[ 46cm 36cm
" Referencia: lEsc,l~-ml: PLL111
filombre: Rectangular COILh()11119~ Lineo: Meso-y-Cociiof]
Oficio: Cesterla Recurso Ngtural;jljljuco, Mad~a de carreto
Técnico: Tramado sim le Materia rimo: Tlrosde 5 10 mm
Proceso de produccion: Pr=ra adecuad(Im-t-a meterlo prima Observaciones: Caonservar lo formo de
Se cortan cintos de 5 mm de ancho ~ra lo tramo Vde 10 mm RQra los LQROnNef(]_en..elplQCe$Q41,

Armantes, Se urde lo base ~_ manero CJueforme un rectOQ'll,llo de 34 cm
DelalgQRQr 22_cm de anch"  Segulebran | os- Slrmantesy se t~e_el G uerPQ
Hasta_uno altura de 10cm .

J10(] vez t=i% _ el cuerp.9 delcanasto se borde<lja boca con cinto de sobre
Borde L:lrdmeroen un sentido cruzandolo  e.ntre codo  uno de los armantes 'V
DespuésAeja  mismo manero j:>elo_e.D.s~f)'i9%ontrario p-°ra_obtener.u_n_

orde en formo de cruz, Finalmente su'etar los osos Vcolocar los bolillos en
1N [N

1Jese Alexls RenterlO Garcla. - Fecho: Marzo 2000 .
’“""Ef\Nl.Q\]|i”[Z][l][J[Q][I/]]J""?"‘?GmQ][l]|Q][T|[]O\]ffﬂferente(3) O Propuesta. Muestra DEmpaqueD



i ' ' | I I | | I Ministerio de Desarrollo Econdmico 1
CQ<IIOtl6lIpoM&

1!:1le:! artesanias de colombia s,a. FICha de PrOdUCtO i oot 7A\
Pieza:Pone.!9. .bfneaMesay Cocina ArtesanoQrlandoCarvglal Carplotelo
i'bffiQ!e;j3ectgDgularcon Asas Rel~encla:

Oficio: Cesleria b91golcmi2 AnchOlc'):10Altol«-rnlil.2~R9.1t9mento:Aftontico

I~cnlca: Tramadosimp-~le~ ~DI16.metrQlcmil: Pesolgr):35°-1 Q.. .-alldgg@alaR<;J
Recur,sodaturalesBejuco ~C_~a¥igiderojQ.Xrudo Veredg:Casco Urbano

Materia rima:Tlragle 5 10mm CertificadoHechoa Mano: O No. Tl de Poblacién:Rural

Mercaeto O_bjediY.Q~Clgd@ Altay Alta Coslo:

Prod.lJ.q. glgn MEBMS Unrlarlo:
E~ue: ~p.—Qf:
Embalae: Notlene Em ue:

.obselYacjones;",C_ontrddafiorma del canaslo y aseguralJ9$sat.c,gn
firmeza.

| ResponsableJoséAJexiRenterlaGarda Fecha:Merzo2000 1
~~7~~enCla  [O][8][2IW[J[QJITIL6TIpode ficha: Referente(s) O Muestra LineaD

SENA

Empaque @)
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artesanlas de colombia S.a.

lu N'[f.,.mlifn <~

56 cm
E
u
o()
ory
E
u
o E
N Qa
N
40cm 30cm
52cm 36cm
Pie~9.:Ponera~ ~Rceferencla: Esc,J<:;ml;: 6 PlL11
I'JO[!1bre;jli3g'al)gular con asas~ Linea; Mesa.y.CQ<:Olna
Oficio; Cesteria Recurso Natural: Bejuco
Técnica: Tramado sim le Materia rima; Tlrasde 5 10mm
Praceso de produccion: Pr-rar5ldecu® damente la materia >rma. Observaciones: Conservar ia forma de

Secortan tirasde 5 mm de ancho para la trama v de 10 mm 2Qra los
~ma.ntes. Seurde la base hasta formar un rectéD9ulo de 40 cm de larg~
Por30 cm de ancho. se guiebran los armantes v set~e el cu~o  del
Canasto hast.a_una altura de 12 cm.
9InclyezlejldO_EILglJ,2-rp"°--d~cqnast-°Je.bacEl_  el'Elmate cQlocarrgQ..una
Vara con una longiludJgu~rimetro de ia baca del canasto,.y.elTIP.ezgr

A cubrirla con cinta de S9br~g<:a e lrla sujentandol al canasto_c.qdg_~

~an-~.s. Colacar las asas y sujetarlas con fir.r:DEIZC dos extremos del
Canasio.. T

|~R-e-Sp0-n-sa-hj

LO..Q.Qne[QJ,In..Albceso.

~~EfWI6][8Ji2JmOQJIREI?~?0n[[]~[[1~-I[CI]mE&knte(s) O propuesta. Muestra DEmpaqueD



3. PRODUCCION

3.1 Proceso de produccion

A continuacion se hace una descripcion del proceso productivo empleado para
obtener las muestras se describe detalladamente una vez y para el siguiente
producto se dan Unicamente las medidas. Es importante hacer aqui la aclaracion
que el material utilizado para la elaboracion es el bejuco aunque en muchas de las
muestras se mezclan dos o mas variedades de bejuco en algunos casos una de
esas variedades se emplea para la fabricacion de los armantes y para la trama se
emplea otra u otras variedades, se emplea también material tinturado y material al
natural en algunas muestras.

El proceso de inicia con la preparacion de la materia prima, comun a todos los
productos y se describe de forma concisa a continuacion.

3.1.1 Recoleccion de la materia prima

El proceso se inicia con la busqueda de la materia prima en las sabanas del
departamento, en estos momentos la obtencion del recurso se dificulta cada dia
mas pues ha empezado a escasear y los artesanos deben cubrir mayores
distancias para obtenerlo, en muchos casos el recurso se encuentra en tierras de
los terratenientes quienes no autorizan a los artesanos a cortalo.

En muchos casos los artesanos deben comprar el bejuco.

En el lugar de corte se debe seleccionar primero los bejucos que han alcanzado la
edad adulta es decir aquellos que tienen una longitud significativa para y no
tienen nudos demasiado grandes.

3.1.2 Preparacién de la materia prima

Una vez se ha cortado se despaja, es decir se quitan las hojas y los nudos; se
forman atados, se lleva al taller ya sea transportandolo a pie, en burro, o en carro.
Para empezar a trabajar se "ripia" o raja el bejuco este proceso requiere la gran
destreza por parte del artesano; primero se raja el bejuco que se emplea para
armantes, la que debe ser mas gruesa Yy resistente ya que estas constituyen la
estructura de los canastos para lo cual se toma la medida en palmos y se secciona
de acuerdo al tamafio del canasto. Un palmo corresponde a 20 cm
aproximadamente. Una vez seccionado el bejuco se raja por mitades de tal manera
que el tamafio de los armantes equivale a 1/6 de un bejuco de 3 cm de diametro.
Para la trama se raja el bejuco empezando por la punta se raja de diferentes
anchos de acuerdo al tipo de canasto que vamos a elaborar.
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Finalmente se raja el bejuco que vamos a utilizar para elaborar la cinta de sobre
borde en diferentes anchos de acuerdo a las necesidades.

El paso siguiente es la tintura del material este proceso se debe hacer antes de
tejer los productos.

3.1.3 Tinturado

El tinturado se realiz6 con tintes cibacet quimicos con los cuales se logro una
buena penetracion vy fijacion en la fibra.

Para tinturar se debe contar con un recipiente de aluminio grande, lo suficiente
para tinturar un volumen grande de material al mismo tiempo, también se debe
emplear un balde plastico con medida en litros cucharitas plasticas desechables y
tapabocas para proteger las vias respiratorias.

Debido a su alta concentracion se emplean pequefias cantidades de tinte, el
proceso de tinturado se inicia determinando el color que se va a mezclar, luego
procedemos a medir la cantidad de agua segun lo indica la formula de preparacion
una vez medida en la olla de tinturado se lleva al fuego, cuando el agua esta
caliente se adiciona un poco de amoniaco, el cual se va a utilizar como fijador, se
pueden utilizar también un poco de sal, en caso de no tener la posibilidad de
adquirir amoniaco se puede utilizar, cenizas, sobrantes de cerveza o orin de nifio.
Cuando la Mezcla esta en ebullicion se deposita el material a tinturar, los cuales se
deben haber remojado con media hora de anticipacion. El material se debe
amarrar en rollos de manera que sea mas facil darle vuelta una vez se ha
introducido en el tinte.

El tiempo de permanencia en el tinte depende de la intensidad de color deseada,
de tal manera que para tonos mas oscuros el material debe permanecer mas
tiempo dentro del tinte, es importante dar vuelta al material con cierta frecuencia y
procurando que este permanezca siembre cubierto por el tinte, es muy importante
tener en cuenta que el agua este siempre en ebullicion durante el proceso de
tinturado.

Como norma de seguridad se debe permanecer con el tapaboca todo el tiempo
sobre la boca y nariz ya que el tinte y el amoniaco empleado expiden gases toxicos
que irritan las mucosas nasales.

Una vez concluido el periodo de ebullicion se retira el material del tinte y se debe
secar a la sombra sin remojar ni retirar posibles excesos de tinte.

3.2 Productos Desarrollados
3.2.1 Frutero Café

Dimensiones: Numero de armantes: 13
Longitud de armantes: 46 cm, Ancho de armantes: 0.8 cm

59



Diametro de la base: 17 cm, Diametro de la boca: 26 cm
Altura: 18 cm

o Se cortan 13 armantes en bejuco de 46 cm de largo por 0.8 cm de ancho se
debe tener procurar no adelgazarlos demasiado.

o Se prepara cinta para trama de 0.3 cm, la cual debe tener el mismo ancho.

o Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencién
en que el amarrado no quede flojo.

o Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 17 cm se dobla los
armantes Yy se inicia el tejido del cuerpo del canasto. Se debe controlar en la
medida que se teje que la forma se vaya conservando y que el tejido este
firme para que ayude estructurar el cuerpo del canasto.

o Unavez se llega a 10 cm de altura y 26 cm de didmetro en la parte
superior, se cortan los armantes que exceden la medida.

o Colocar las agarraderas en extremos opuestos y después cubrirla con cinta
para borde.

o Una vez terminado el cuerpo se procede a bordarlo, para lo cual se prepara
cinta de borde un cm de ancho se hace una pasada entre armantes
apretando con fuerza. El bordado es uno de los procesos mas importantes y
en el que se observan mayores deficiencias e implica la mayor atencién por
parte del artesano.

3.2.2 Canasta con Asa Lateral
Dimensiones: Numero de armantes: 15
Longitud de armantes: 70 cm, SScm, Ancho de armantes: 1.2 cm
Dimensién de la base: Largo: 33 cm, Ancho: 23 cm
Dimension de la boca: Largo: SOcm, Ancho: 36 cm
Altura: 26 cm

o Cortar 15 armantes de 70 cm y SScm por 1.2 cm de ancho.

o Preparar para la trama cinta de 0.4 cm, 0.6 cm y 10 cm de ancho se debe
procurar que todas las cintas similares tengan el mismo ancho.

o Disponer la base formando un rectangulo de 18 cm de largo porl3 cm de
ancho. Se teje redondeando los extremos hasta formar una base de forma
ovalada de 33 cm de largo por 23 cm de ancho.

o Una vez tejida la base de la canasta se quiebran los armantes y se empieza
a tejer el cuerpo, se inicia con cinta para trama de 0.4 cm y se va
alternando con las cintas de 0.6 y 1.0 cm de ancho. Para lograr la parte
curva del cuerpo de la canasta se van doblando los armantes ajustandolos
de abajo hacia arriba apretando la cinta de trama con firmeza a medida que
se va colocando .
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* Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 14 cm de alto
se procede a colocarlas las asas laterales hasta una altura de 26 cm.

* Cubrir las asas con cinta de sobre borde

» Una vez terminado se coloca la cinta de borde haciéndola pasar entre cada
uno de los armantes y repitiendo el mismo procedimiento pero en sentido
contrario.

* Lacinta se debe colocar con firmeza para que el borde quede apretado.

3.2.3 Frutero Caféy Verde

Dimensiones: Numero de armantes: 13
Longitud de armantes: 50 cm, Ancho de armantes: 0.8 cm
Diametro de la base: 1 cm, Diametro de la boca: 36 cm
Altura: 18 cm

» Se cortan 13 armantes en bejuco de 50 cm de largo por 0.8 cm de ancho se
debe tener procurar no adelgazarlos demasiado.

» Se prepara cinta para trama de 0.5 cm, la cual debe tener el mismo ancho.

» Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en que el amarrado no quede flojo.

* Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 15 cm se dobla los
armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. Se debe controlar en la
medida que se teje que la forma se vaya conservando y que el tejido este
firme para que ayude estructurar el cuerpo del canasto.

* Unavez se llega a 15 cm de altura y 36 cm de didmetro en la parte
superior, se cortan los armantes que exceden la medida.

» Colocar las agarraderas en extremos opuestos y después cubrirla con cinta
para borde.

* Una vez terminado el cuerpo se procede a bordarlo, para lo cual se prepara
cinta de borde un cm de ancho se hace una pasada entre armantes
apretando con fuerza. El bordado es uno de los procesos mas importantes y
en el que se observan mayores deficiencias e implica la mayor atencion por
parte del artesano.

3.2.4 Ropero Bombodn Vinotinto

Dimensiones: Numero de armantes: 13
Longitud de armantes: 50 cm, Ancho de armantes: 1.0 cm
Diametro de la base: 50 cm, Diametro de la boca: 50 cm
Altura: 56 cm

* Secortan 17 armantes en bejuco de 160 cm de largo por 1.0 cm de ancho
se debe tener procurar no adelgazarlos demasiado .
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se prepara cinta para trama de 0.6 cm, la cual debe tener el mismo ancho.
Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en que el amarrado no quede flojo.

Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 50 cm de diametro se
dobla los armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. Para lograr la
globa del canasto los armantes se curvan apretando armante por armante
haciendo fuerza de abajo hacia arriba. Se debe controlar en la medida que
se teje que la forma se vaya conservando y que el tejido este firme para
gue ayude estructurar el cuerpo del canasto.

Una vez se llega a 47 cm de altura y 50 cm de diametro en la parte

superior, se cortan los armantes que exceden la medida.

Colocar las agarraderas en extremos opuestos y después cubrirla con cinta
para borde.

Una vez terminado el cuerpo se procede a bordarlo, para lo cual se prepara
cinta de borde un cm de ancho se hace una pasada entre armantes
apretando con fuerza. El bordado es uno de los procesos mas importantes y
en el que se observan mayores deficiencias e implica la mayor atencién por
parte del artesano.

3.2.4.1 Elaboracion de la tapa

Cortar 17 armantes de 72 cm de largo por 1.0 cm de ancho, se ubican
radialmente y se inicia el tejido, es conveniente un poco los armantes con el
fin de que la tapa quede redonda al igual que el cuerpo del canasto.

Una vez tejido un didmetro de 50 cm se empiezan a doblar los armantes
para lograr el ajuste de la tapa. El borde debe medir aproximadamente 8
cm de alto.

El bordado de la tapa se hace de manera similar al del canasto, con la
diferencia que se debe apretar mas la cinta, ya debe quedar mas plana para
que ajuste adecuadamente, el didmetro de la tapa debe ser de 54 cm y 10
cm de alto.

3.2.5 Canasta con Asa en Extremo
Dimensiones: Numero de armantes: 15

Longitud de armantes: 70 cm, 55 cm, Ancho de armantes: 1.2 cm
Dimension de la base: Largo: 33 cm, Ancho: 23 cm

Dimension de la boca: Largo: 50 cm, Ancho: 36 cm

Altura: 26 cm.

Cortar 8 armantes de 70 cm y 7 de 55 cm por 1.2 cm de ancho.

Preparar para la trama cinta de 0.4 cm, 0.6 cm y 10 cm de ancho se debe
procurar que todas las cintas similares tengan el mismo ancho.
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« Disponer la base formando un rectangulo de 18 cm de largo porl3 cm de
ancho. se teje redondeando los extremos hasta formar una base de forma
ovalada de 33 cm de largo por 23 cm de ancho.

+ Una vez tejida la base de la canasta se quiebran los armantes y se empieza
a tejer el cuerpo, se inicia con cinta para trama de 0.4 cm y se va
alternando con las cintas de 0.6 y 1.0 cm de ancho. Para lograr la parte
curva del cuerpo de la canasta se van doblando los armantes ajustandolos
de abajo hacia arriba apretando la cinta de trama con firmeza a medida que
se va colocando.

* Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 14 cm de alto
se procede a colocarlas las asas en los extremos de la canasta hasta una
altura de 26 cm.

* Cubrir las asas con cinta para borde.

* Una vez terminado se coloca la cinta de borde haciéndola pasar entre cada
uno de los armantes y repitiendo el mismo procedimiento pero en sentido
contrario.

+ Lacinta se debe colocar con firmeza para que el borde quede apretado.

3.2.6 Papelera Verde

Dimensiones: Numero de armantes: 17
Longitud de armantes: 66 cm, Ancho de armantes: 0.8 cm
Diametro de la base: 17 cm, Diametro de la boca: 19 cm
Altura: 22 cm

+ Secortan 17 armantes en bejuco de 66 cm de largo por 0.8 cm de ancho se
debe tener procurar no adelgazarlos demasiado.

+ Se prepara cinta para trama de 0.4 cm, la cual debe tener el mismo ancho.

» Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en que el amarrado no quede flojo.

* Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 17 cm de diametro se
dobla los armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. Para lograr la
globa del canasto los armantes se curvan apretando armante por armante
haciendo fuerza de abajo hacia arriba. Se debe controlar en la medida que
se teje que la forma se vaya conservando y que el tejido este firme para
que ayude estructurar el cuerpo del canasto.

* Unavez se llega a 22 cm de altura y 19 cm de didmetro en la parte
superior, se cortan los armantes que exceden la medida.

* Una vez terminado el cuerpo se procede a bordarlo, para lo cual se prepara
cinta de borde 1 cm de ancho, sobre el borde del canasto se coloca una
vara de bejuco, se inicia el amarrado cubriendo la vara y sujetandola al
canasto cada dos armantes .

63



3.2.7 Canasta Mercadera

Dimensiones: Numero de armantes: 17
Longitud de armantes: cm, Ancho de armantes: 1.0 cm
Diametro de la base: 30 cm, Diametro de la boca: 25 cm
Altura: 44 cm

o Secortan 17 armantes en bejuco de 80 cm de largo por 1.0 cm de ancho se
debe tener procurar no adelgazarlos demasiado.

o Se prepara cinta para trama de 0.4 cm, la cual debe tener el mismo ancho.

o Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencién
en que el amarrado no quede flojo.

o Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 34 cm de diametro se
dobla los armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. Para lograr la
globa del canasto los armantes se curvan apretando armante por armante
haciendo fuerza de abajo hacia arriba. Se debe controlar en la medida que
se teje que la forma se vaya conservando y que el tejido este firme para
que ayude estructurar el cuerpo del canasto.

o Unavez se llega a 24 cm de altura y 25 cm de diametro en la parte
superior, se cortan los armantes que exceden la medida.

o Colocar el asay ajustar hasta que el canasto con asa mida 44 cm de alto.

o Cubrir el asa con cinta de sobre borde de 1cm de ancho amarrandola con
firmeza.

o Una vez terminado el cuerpo se procede a bordarlo, para lo cual se prepara
cinta de borde 1cm de ancho

o Lacinta de borde se coloca haciéndola pasar entre cada uno de los
armantes y repitiendo el mismo procedimiento pero en sentido contrario.

o Lacinta se debe colocar con firmeza para que el borde quede bien sujetado.

3.2.8 Canasta Doble Asa
Dimensiones: NUmero de armantes: 15
Longitud de armantes: 56 cm, 44 cm, Ancho de armantes: 1.0 cm
Dimension de la base: Largo: 22 cm, Ancho: 14 cm
Dimension de la boca: Largo: 40 cm, Ancho: 31 cm
Altura: 32 cm.

o Cortar 8 armantes de 56 cm y 7 de 44 cm por 1.0 cm de ancho.

o Preparar para la trama cinta de 0.4 cm, de ancho se debe procurar que
todas las cintas tengan el mismo ancho.

o Disponer la base formando un rectdngulo de 16 cm de largo porll cm de
ancho. Se teje redondeando los extremos hasta formar una base de forma
ovalada de 22 cm de largo por 14 cm de ancho.
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* Una vez tejida la base de la canasta se quiebran los armantes y se empieza
a tejer el cuerpo, se inicia con cinta para trama de 0.4 cm para lograr la
parte curva del cuerpo de la canasta se van doblando los armantes
ajustandolos de abajo hacia arriba apretando la cinta de trama con firmeza
a medida que se va colocando.

* Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 14 cm de alto
se procede a colocarlas las asas en los laterales de la canasta hasta una
altura de 32 cm.

» Cubrir las asas en el centro con cinta para borde.

* Una vez terminado se coloca la cinta de borde haciéndola pasar entre cada
uno de los armantes.

* Lacinta se debe colocar con firmeza para que el borde quede apretado.

3.2.9 CanastaMercadera Verde

Dimensiones: Numero de armantes: 17
Longitud de armantes: 76 cm, Ancho de armantes: 1.0 cm
Diametro de la base: 20 cm, Diametro de la boca: 37 cm
Altura: 44 cm

+ Secortan 17 armantes en bejuco de 76 cm de largo por 1.0 cm de ancho se
debe tener procurar no adelgazarlos demasiado.

+ Se prepara cinta para trama de 0.5 cm, la cual debe tener el mismo ancho.

» Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en gque el amarrado no quede flojo.

* Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 20 cm de didmetro se
dobla los armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. Para lograr la
convexidad del canasto los armantes se curvan apretando armante por
armante haciendo fuerza de abajo hacia arriba. Se debe controlar en la
medida que se teje que la forma se vaya conservando y que el tejido este
firme para que ayude estructurar el cuerpo del canasto.

* Unavez se llega a 18 cm de altura y 37 cm de didmetro en la parte
superior, se cortan los armantes que exceden la medida.

* Colocar el asa y ajustarla hasta que el canasto con asa mida 44 cm de alto.

* Una vez terminado el cuerpo se procede a bordarlo, para lo cual se prepara
cinta de borde 1 cm de ancho.

* Lacinta de borde se coloca haciéndola pasar entre cada uno de los
armantes ajustandola con firmeza para que el borde quede bien sujetado.

3.2.10 RevisteroPoncho
Dimensiones: Numero de armantes: 17
Longitud de armantes: 116 cm, Ancho de armantes: 1.0 cm
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Diametro de la base: 29 cm, Diametro de la boca: 43 cm
Altura: 45 cm

+ Secortan 17 armantes en bejuco dell6 cm de largo por 1.0 cm de ancho
se debe tener procurar no adelgazarlos demasiado.

* Se prepara cinta para trama de 0.4 y 0.6 cm, las cuales en la medida de lo
posible deben tener el mismo ancho.

» Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en que el amarrado no quede flojo.

* Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 29 cm de didmetro se
dobla los armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. Para lograr la
convexidad del canasto los armantes se curvan apretando armante por
armante haciendo fuerza de abajo hacia arriba. Se debe controlar en la
medida que se teje que la forma se vaya conservando y que el tejido este
firme para que ayude estructurar el cuerpo del canasto.

* Una vez se llega a 33 cm de altura y 43 cm de didametro en la parte
superior, se cortan los armantes que exceden la medida.

* Colocar las asas y ajustarlas hasta que el canasto con asa mida 45 cm de
alto.

» Una vez terminado el cuerpo se procede a bordarlo, para lo cual se prepara
cinta de borde 1 cm de ancho, sobre el borde del canasto se coloca una
vara de bejuco, se inicia el amarrado cubriendo la vara y sujetandola al
canasto cada dos armantes.

3.2.11 Frutero Bases Rectangular Con Bolillos

Dimensiones: Numero de armantes: 15
Longitud de armantes: 26 cm, Ancho de armantes: 0.3 cm
Dimension de la base: Largo: 32 cm, Ancho: 23 cm
Dimension de la boca: Largo: 46 cm, Ancho: 30 cm
Altura: 18 cm

* Cortar 15 armantes de 26 cm de largo por 0.3 cm de ancho.

* Preparar para latrama cinta de 0,5y 1.0 cm de ancho se debe procurar que
todas las cintas similares tengan el mismo ancho.

* Enlatabla de madera de Ceiba que nos sirve de base de 32 cm de largo
por 24 cm de ancho a 1.2 cm del borde hacer 31 huecos con una broca de
1/16".

* Por entre los orificios hechos en la tabla se introducen los armantes de 0.3
cm de ancho, ajustarlos hasta una altura de 14 cm

* Una vez colocados los armantes, se empieza a tejer el cuerpo, se inicia con
cinta para trama de 0.5 cm y se va alternando con la cinta de 1.0 cm de
ancho. Para lograr la parte curva del cuerpo de la canasta se van doblando

66



eel\.eee ,es)ud L.OIONU'UO

t-lo «= 0,= ... CENDAI

los armantes ajustandolos de abajo hacia arriba apretando la cinta de trama
con firmeza a medida que se va colocando.

* Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 10.4 cm de
alto se procede a colocarlas dos juegos de asas en cada uno de los
extremos de la canasta hasta una altura de 18 cm

* Entre cada uno de los juegos de asas de los extremos colocamos los bolillos
de madera de carreta

« Una vez terminado se coloca la cinta de borde de 1.2 cm de ancho
haciéndola pasar entre cada uno de los armantes y repitiendo el
procedimiento pero en sentido contrario ajustandola con firmeza cada vez
que se va pasando, entre los armantes.

3.2.12 Frutero Base Circular

Dimensiones: Numero de armantes: 13
Longitud de armantes: 26 cm, Ancho de armantes: 0.3 cm
Diametro de la base: 32 cm, Diametro de la boca: 34 cm
Altura: 12 cm

* Cortar 25 armantes de 26 cm de largo por 0.3 cm de ancho.

» Preparar para latrama cinta de 0.5 de ancho se debe procurar que todas
las cintas similares tengan el mismo ancho.

* Enlatabla de madera de Ceiba que nos sirve de base de 32 cm de didmetro
borde hacer 31 huecos con una broca de 1/16".

« Por entre los orificios hechos en la tabla se introducen los armantes de 0.3
cm de ancho, ajustarlos hasta una altura de 12 cm

» Una vez colocados los armantes, se empieza a tejer el cuerpo, con cinta
para trama de 0.5 cm de ancho. Para lograr la parte curva del cuerpo del
canasto se van doblando los armantes ajustandolos de abajo hacia arriba
apretando la cinta de trama con firmeza a medida que se va colocando.

* Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 10.4 cm de
altura se procede a bordarlo, para lo cual se prepara cinta de borde 1cm de
ancho; sobre el borde del canasto se coloca una vara de bejuco, se inicia el
amarrado cubriendo la vara y sujetandola al canasto paséandola cada dos
armantes, hasta completar todo el perimetro del canasto.

3.2.13 Frutero Base Ovalada

Dimensiones: Numero de armantes: 25
Longitud de armantes: 26 cm, Ancho de armantes: 0.3 cm
Dimension de la base: Largo: 32 cm, Ancho: 24 cm
Dimension de la boca: Largo: 36 cm, Ancho: 30 cm
Altura: 12 cm
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* Cortar 25 armantes de 26 cm de largo por 0.3 cm de ancho.

* Preparar para la trama cinta de 0.5 de ancho se debe procurar que todas
las cintas similares tengan el mismo ancho.

* Enlatabla de madera de Ceiba que nos sirve de base de forma ovalada de
32 cm de largo por 24 cm de ancho a 1.2 cm del borde hacer 31 huecos con
una broca de 1/16".

* Por entre los orificios hechos en la tabla se introducen los armantes de 0.3
cm de ancho, ajustarlos hasta una altura de 12 cm

* Una vez colocados los armantes, se empieza a tejer el cuerpo, con cinta
para trama de 0.5 cm de ancho. Para lograr la parte curva del cuerpo del
canasto se van doblando los armantes ajustandolos de abajo hacia arriba
apretando la cinta de trama con firmeza a medida que se va colocando.

* Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 10.4 cm de
altura se procede a bordarlo, para lo cual se prepara cinta de borde 1cm de
ancho de dos colores; pasando la primera cinta cada dos armantes Yy una
vez se ha terminado pasar la otra cinta en los huecos alternos hasta
completar todo el perimetro.

3.2.14 Panera Ovalada Con Bolillos
Dimensiones: NUmero de armantes: 17
Longitud de armantes: 66 cm, 54 cm, Ancho de armantes: 1.0 cm

Dimension de la base: Largo: 34 cm, Ancho: 24 cm
Dimensién de la boca: Largo: 50 cm, Ancho: 36 cm
Altura: 21 cm

e Cortar 9 armantes de 70 cm Yy 8 de 55 cm por 1.0 cm de ancho.

* Preparar para la trama cinta de 0.5 cm de ancho se debe procurar que
todas las cintas tengan el mismo ancho.

» Disponer la base formando un rectdngulo de 20 cm de largo porl8 cm de
ancho. Se teje redondeando los extremos hasta formar una base de forma
ovalada de 34 cm de largo por 24 cm de ancho.

* Una vez tejida la base de la canasta se quiebran los armantes y se empieza
a tejer el cuerpo, se inicia con cinta para trama de 0.5 cm de ancho. Para
lograr la parte curva del cuerpo de la canasta se van doblando los armantes
ajustandolos de abajo hacia arriba apretando la cinta de trama con firmeza
a medida que se va colocando.

» Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 15 cm de alto
se procede a colocar un par de asas en cada uno de los extremos de la
canasta hasta una altura de 21 cm.

* Entre cada uno de los juegos de asas de los extremos colocamos los bolillos
de madera de carreta

* Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 15 cm de
altura se procede a bordarlo, para lo cual se prepara cinta de borde 1cm de
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Disponer la base formando un rectdngulo de 40 cm de largo por 30 cm de
ancho.

Una vez tejida la base de la canasta se quiebran los armantes y se empieza
a tejer el cuerpo, se inicia con cinta para trama de 0.5 cm para lograr la
parte curva del cuerpo de la canasta se van doblando los armantes
ajustandolos de abajo hacia arriba apretando la cinta de trama con firmeza
a medida que se va colocando.

Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 12 cm de alto
se procede a colocar un par de asas en los extremos laterales de la canasta
hasta una altura de 20 cm.

Estas asas son cubiertas con cinta de sobre borde ajustdndola con firmeza
de tal manera que no se pueda soltar con facilidad.

Una vez terminado el cuerpo del canasto, el cual debe medir 12 cm de
altura se procede a bordarlo, para lo cual se prepara cinta de borde 1cm de
ancho; sobre el borde del canasto se coloca una vara de bejuco, se inicia el
amarrado cubriendo la vara y sujetdndola al canasto pasandola cada dos

armantes, hasta completar todo el perimetro del canasto.

3.3 CAPACIDADDE PRODUCCION

A pesar de que a la asesoria Unicamente asistieron seis artesanos, el calculo de la

capacidad de produccion se hace tomando como base un ndmero de veinte
artesanos, que es el nimero de artesanos con los que el grupo cuenta en

momentos de grandes pedidos.

Cabe anotar aqui que el potencial de mano de obra en el municipio es mucho
mayor ya que sabemos que el nimero de personas que conocen el oficio es

mayor en la actualidad no trabajan en el oficio.

PRODUCTO TIEMPO DE PRODUCCION | CAPACIDAD MENSUAL
Frutero café 1 112 Horas 60 Unidades
Canasta _con asa lateral 3 Horas 60_Unidades
Erutero V\erde v Café 2112 Haras 60 Unidades
[Ropero _Bombon _vinotinto 6 Horas 60 Unidades
Canasta con asa extremo 2112 Horas 60 Unidades
Paoelera Verde 1 112 Horas 48 Unidades
canasta Mercadera 2 1/2 Horas 36 Unidades
Canasta Doble Asa 4 Horas 36 Unidades
Canasta Mercadera Verde 4 Horas 36 Unidades
Revistero Poncho 3112 Horas 36 Unidades
[Frutero Base Rectanqular 2 12 Horas 24 Unidades
Frutero Base Circular 2 12 Horas 24 Unidades
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| Eruterg Base Qualadg 2 '/2 Horas 24 Unidades
Panera Ovalada con bolillos |2 V2 Horas 36 Unidades
Panera rectangular con 2 V2 Horas 36 Unidades
bolillos

Panera rectanaular con asas 3 Horas 36 Unidades

Se calcula tomando en cuenta el tiempo empleado en la preparacion de la materia

prima.

se contemplan cinco dias de trabajo a la semana y 20 dias de trabajo al mes.

3.4

COSTOS DE PRODUCCIrON

Para el calculo de los costos de produccion tomamos como referencia el costo del
jornal de un dia para en el oficio de cesteria que es de $9000.

Prodicto FHempo Goste Coste Costos | Precio/ |Precio/

Produccion | Mano de |Materia |Insumos | Costo venta
Obra Prima

Erutera Café 1 1/2Horas  $1675 $300 $75 $2050 $2500

Canasta con asa 3 Horas $3375 $600 $150 $4125 |$6000

lateral

Erutero verde y Café 2 /2 Horas $2825 $400 $75 $3300 _ $6000

Ropero Bomhan 6 Haras $6750 $4500 $300 $11550 1$15000

Vinotinto

canasta con asa en |2 1/2Horas |[$6750 $4500 $300 $11550 |$5000

extremos

Papelera verde 1 V2 Horas |$1675 $300 $75 $2050 |$2500

Canasta Mercadera 2 '[2 Horas |$2825 $400 $150 $3375 |$4000

Canasta doble asa 4 Horas $4500 $600 $100 $5200  $7000

canasta Mercadera |4 Horas $4500 $600 $100 $5200 |$6000

Verde

Revistero Poncho 3 V2 Horas $3950 $600 $150 $4700  $6500

| Frutero base |2 /2 Horas | $2825  |$400  |$4150 | $7575 |$10000 |

rectanaular bolillos*
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Frutero base 2112 Horas |$2825 $400 $4150 $7375 [ $12000

circular
| Fruterg bhase 2 \/2 Horas | $2825 $400 $4150 $7375 $12000

ovalada*
Panera ovalada con | 2!12 Horas |$2825 $600 $950 $4375 | $5000

bolillos
Panera rectangular V2 Horas ]$2825 $600 $950 $4375 | $6000

con bolillos

| Panera rectangular | 3 Horas | $3375 | $600 1 $150 | $4125 1 $5000 |

con asas

* Las bases y los bolillos de madera se han preparado con anticipacion.

3.5 CONTROL DE CALIDAD

El Control de calidad debe iniciarse desde el momento en que sé esta planeando la
produccion; se deben tener en cuenta las siguientes consideraciones tanto para el
artesano como para el comprador.

351 Para el artesano
3.5.1.1 Objetivo

Establecer los criterios de calidad que el artesano debe tener en cuenta antes y
durante la elaboracion de los prototipos y de las piezas en general.

3.5.1.2 RequisitosGenerales

* Se debe realizar una adecuada seleccion de la materia prima, teniendo en
cuenta procurando que esta no tenga mas de tres meses de recolectada, ya
que se reseca demasiado.

* No debe presentar hongos ni se debe dejar expuesto al sol ni al agua.

* Elrajado del bejuco debe ser parejo ya que los bejucos mal rajados es
decir con grietas, con exceso de fibra, nudos no se deben emplear en la
elaboracion de productos.

» Lascintas de trama deben tener el mismo ancho ya que de no ser asi esto
da un aspecto brusco a los productos.

* Se debe hacer especial énfasis en el amarrado de la base, los armantes se
deben disponer de manera pareja, ya que esto garantiza estabilidad
estructural en el producto .
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* Eltejido debe ser parejo sin que se noten los empates al iniciar una nueva
cinta de trama. Latension de la puntada a lo largo del producto debe ser
constante, lo que ademas de dar buena apariencia al producto mejora su
estructura.

* Uno de los aspectos més importantes del producto es el borde o remate, el
cual debe ser regular, plano y bien apretado para lo cual se debe
seleccionar el ancho de la cinta adecuada y se debe hacer un tejido regular.

* Se debe tener mucho cuidado con el proceso de tinturado pues en las
partes del bejuco en las que el tinte no se fija adecuadamente dando un
aspecto irregular al color y un aspecto desagradable al producto.

» Durante el proceso de tinturado es importante que el agua se mantenga
siempre hirviendo y el material siempre bajo el agua, se debe dar vuelta
permanente al material para obtener un color parejo y brillante.

« El Color o colores de los productos deben ser parejos, es importante secar
los materiales a la sombra y almacenarlos en un lugar seco.

3.5.1.3 Requerimientos Especificos
* Las dimensiones de todos los canastos que tengan la misma forma deben
ser las mismas.
* El proceso de tinturado debe ser realizado cumpliendo las normas de
seguridad.
3.5.1.4 Toma de muestras y criterios de aceptacion o rechazo

3514.1 Toma de muestras

Cada uno de los productos que se entreguen serd evaluado en muestra fisica de
tal manera que cumpla con los requisitos planteados en los incisos anteriores.

3.5.14.2 Criterio de aceptacion o rechazo

Si el lote no cumple con dos o més requisitos de los establecidos con anterioridad,
el grupo que ejerce el control de calidad podra rechazar el producto.

3.5.1.5 Determinacion de medidas
Las dimensiones de los productos se manejaran siempre en centimetros con flexo
metro (metro metalico)

* Las dimensiones de la muestra pOdran tener una tolerancia méaxima de 1cm
* Ladimensién de los diametros podrd tener una tolerancia méaxima de 1cm
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3.5.2 Para el comprador
3.5.2.1 Objetivo

Establecer los criterios de calidad que el comprador debe tener en cuenta para la
adquisicién de productos.

3.5.2.2 Requerimientos Generales

» El producto no debe presentar ningun tipo de moho o mancha, ya que esto
muestra que la materia prima o el producto tinturado no fue sometida a un
adecuado proceso de secado.

+ Eltejido de los productos debe ser regular, manteniendo la misma tension y
acho de la trama, salvo en los casos en los que se emplea la variacién en el
ancho de la trama como elemento decorativo.

« Lacalidad en la factura de los bordes es uno de los aspectos mas
importantes en el producto, ya que es uno de los factores que mas incide
en la apariencia general y es uno de los elementos estructurales que mas

incide en la durabilidad del producto.
» Elcolor de los productos tinturados debe ser parejo tanto por dentro como

por fuera, no debe presentar manchas ni rayones.
* Los productos no deben presentar fibras sueltas ni uniones visibles de estas.
* Todos los productos deben conservar siempre simetria y estabilidad

adecuadas.
* Las asas de los productos deben estar sujetas adecuadamente de tal

manera que no se suelte al cargar los canastos.

3.5.2.3 Requerimientos Especificos
* Las dimensiones de todos los canastos que tengan la misma forma deben
ser las mismas.
» El proceso de tinturado debe ser realizado cumpliendo las normas de
seguridad.
3.5.2.4 Tomade muestras Y criterios de aceptacion o rechazo

3.5.24.1 Tomade muestras

cada uno de los productos que se entreguen sera evaluado en muestra fisica de
tal manera que cumpla con los requisitos planteados en los incisos anteriores .
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3.5.2.4.2 Criteriode aceptacion o rechazo

Si el lote no cumple con dos 0 mas requisitos de los establecidos con anterioridad,
el grupo que ejerce el control de calidad pOdra rechazar el producto.

3.5.2.5 Determinacionde medidas

Las dimensiones de los productos se manejaran siempre en centimetros con flexo
metro (metro metélico)
» Las dimensiones de la muestra podran tener una tolerancia méaxima de 1cm
* Ladimension de los didmetros pOdra tener una tolerancia méxima de 1 cm

3.6 Proveedores

Como ya se indico con anterioridad el bejuco a traviesa una compleja situacion en
lo que al abastecimiento se refiere, el proceso de convertir areas de bosque bajo
en tierras para pastos para el ganado por parte de los terratenientes o para la
urbanizacion de areas rurales. Ha hecho que para los artesanos sea mas dificil la
consecucion de la materia prima, en este momento los artesanos tienen que
recorrer grandes distancias e incluso desplazarse a municipios vecinos para
comprar el material.

Aunque se han creado pequefios programas para la recuperacion de estos
materiales a través de la fundacion Mario santo Domingo en convenio con la
corporacion auténoma regional se hace necesario el buscar las estrategias para la
recuperacion de las especies por medio de programas de repoblamiento de las
especies que se encuentran en mayor peligro de extincion.

4. COMERCIALIZACION

La comercializacion de la produccion se realiza tradicionalmente a través de las
siguientes modalidades.

* Venta del productor a los intermediarios
Esta modalidad no tiene un peso significativo en la comercializacion de los
productos en esta region

* Venta directa del productor al consumidor
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Esta modalidad es la mas generalizada en esta region generalmente se efectla
por encargo directo del cliente. Permite un pago mas justo al productor y crea un
lazo entre el cliente y el productor.

* Venta por Consignacion
El artesano entrega sus productos y debe esperar hasta que este comercialice para
recibir el dinero correspondiente. Este sistema presenta algunas dificultades ya que
la mercancia en algunas ocasiones sufre desperfectos o perdidas o demora en la
remuneracion.

* Venta de mano de obra
El artesano recibe del intermediario o del cliente la materia prima necesaria para la
elaboracion de los productos y este aporta la mano de obra esta modalidad se
presenta en algunas ocasiones.

4.1 MercadosSugeridos

A partir de la informacion establecida en el analisis de mercado se vislumbran
buenas posibilidades para los productos en cesteria de Galapa, se puede competir
con precio y logrando la organizacion de los artesanos aumentar de manera
considerable la capacidad de produccion, aungue se debe reforzar los aspectos que
tienen que ver con la calidad del producto.

El trabajo desarrollado se ubica dentro de las lineas de mesa y cocina y estudio y
oficina.

Este tipo de productos esta dirigido fundamentalmente a los almacenes que
venden productos artesanales y algunos almacenes de decoracion, encaminados
basicamente a la decoracion de casas y apartamentos del segmento medio alto de
la poblacién.

4.2 Propuesta de marca, Etiquetay sello de Identidad

Esta propuesta debe tener en cuenta los siguientes aspectos:
» ser elaborada en papel reciclado o en un papel de bajo costo.
* Contrastar con el color de los productos
* Contener el cddigo de Barras
« Contener informacién como:
* Nombre del producto
* Materia en que esta fabricado
* Normas de mantenimiento
* Lugar de origen
+ La frase: Hecho A Mano
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4.3 Propuesta de Empaque

Los productos elaborados en bejuco en general no son muy fragiles, y dado que
sus tamafios son medianos y grandes, razon por la cual no se hace necesario un
empaque.

4.4 Propuesta de Embalaje

Para embalar los productos se recomienda que no se apilen mas de 10 productos
de la misma referencia, los productos mas pequefios se empacan dentro de los
contenedores grandes y en el momento del transporte se debe procurar apilar los
contenedores grandes en la parte de abajo y se vaya organizando por tamafio de
lo mas grande a lo mas pequefio. No se deben comprimir los productos, ya que
esto deteriora la estructura y el tinturado, para amortiguar los posibles impactos se
sugiere emplear cartdn de una cara.

4.5 Propuesta de Transporte

El transporte de los productos se puede hacer en furgbn o en camion teniendo en
cuenta que estos no pueden estar a la intemperie ya que factores como el sol, el
viento y la humedad deterioran la fibra ocasionando por consiguiente el dafio y
perdida de los productos.

En el municipio se cuenta con varias empresas de transporte intermunicipal para
llevar los productos hasta Barranquilla como son TRANSGALAPAY los colectivos y
empresas con servicio de entrega de mercancias como DEPRISAy SERVIENTREGA
y las empresas de transporte interdepartamental.
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CONCLUSIONES

» El principal problema que afecta el oficio de cesteria en el municipio de
Galapa es la falta de adecuados canales de comercializacién y a la posicion
ventajosa en la que se encuentran los intermediarios, en donde ellos
mantienen sus niveles de ganancia a costo del empobrecimiento de los
artesanos.

* Enesta localidad se desarrollaron dos lineas principales de productos una
linea de mesa y cocina y una linea de escritorio y estudio.

* La primera linea nos dio la posibilidad de presentar toda una serie de
productos a partir los elementos tradicionales a los que les realizamos
variaciones de tamafio y algunas modificaciones en la forma.

+ Cada vez es mas importante que se emprendan programas tendientes a la
recuperacion y el repoblamiento de las diferentes especies de bejuco
existentes en la region, ya que cada dia se dificulta aun més la consecucion
del material.

+ Laactitud del grupo de artesanos con la que realizamos las muestras fue
muy abierta y eso contribuyo a que los resultados fueran buenos.

» Se debe trabajar mucho en la mejora de los acabados de los productos ya
que este es un claro indicador de la calidad de los productos.

* Esimportante realizar una segunda practica acerca del proceso de
tinturado, para profundizar en la creacion de las gamas de colores que se
manejaran.

» Sabemos que en el municipio hay un gran numero de artesanos que
conocen el oficio pero no lo ejercen, es importante procurar involucrarlos en
los procesos de capacitacion.

+ Esimportante la preparacion de la materia prima en condiciones adecuadas,
esto facilita la preparacion de productos con buenos acabados por ende con
buena aceptacion en el mercado.

* En este municipio es la primera ocasion en la que se trabaja en disefio por
lo que se debe tener en cuenta que el proceso hasta ahora comienza y que
debemos buscar mecanismos para que los productos que se realicen
motiven al artesano a seguir elaborandolos .
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El andlisis de mercado nos muestra que las posibilidades de los productos
de ser aceptados son altas lo que implica una campafia permanente por
parte de los artesanos como de las entidades de apoyo a continuar con el

proceso.

Es importante inculcarle a los artesanos la importancia de trabajar con
calidad desde el inicio mismo del proceso.

Este proceso de disefio debe integrar como equipo a los artesanos del oficio
como con artesanos de otros oficios .
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OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

Es importante que el proceso iniciado con estas comunidades tenga
continuidad, ya que los problemas que atraviesa el oficio en este
momento ha generado problemas sociales para los artesanos lo que
hace que sea importante motivarlos.

Se debe plantear este proceso que se inicio como la primera etapa en el
gue posteriormente se integren los elementos restantes como son la
comercializacion, procedimientos de calidad, etc.

El proceso de disefio debe continuar buscando una mayor diversificacion
en los productos.

Se debe realizar una nueva asesoria en tinturado encaminada a la
creacion de las gamas de color. Buscando que los artesanos tengan un
mejor manejo del color.

Es importante inculcar a los artesanos a trabajar con las mayores
condiciones de seguridad, es decir que se usen los instrumentos e
implementos de adecuados, tales como tapabocas, guantes y que no se
permita que los niflos pequefios manipulen los tintes, amoniaco y no
permanezcan cerca en el momento en que se lleve a cabo el proceso.

Es fundamental recomendar a los artesanos que se preste especial
atencion a la consecucion y preparacion de la materia prima.

Se debe realizar una seleccién y clasificacion de los materiales antes de
tinturarlos, se debe hacer de tal manera que para un grupo de canastos
se prepare la cantidad necesaria de material, pues en caso de que el
material no alcance las nuevas cachas de tintura presentaran variaciones
en el color.

El material se debe secar a la sombra, no se debe colocar material
hiumedo sobre material previamente tinturado hasta que este no haya
secado.

Es importante realizar talleres grupales que busquen mejorar los niveles
de comunicacion entre los artesanos.

Los artesanos estan recibiendo por parte de la Fundacion Mario Santo
Domingo los talleres sobre manejo del taller .
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Es importante que los artesanos den continuidad a las propuestas que
les fueron presentadas.

Procurar que los artesanos no varien de manera apreciable las
dimensiones de los nuevos productos ni la calidad de los materiales .
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INTRODUCCION

El presente capitulo de este cuaderno de disefio recoge los resultados del trabajo
de asesoria en el oficio de cesteria en bejuco en el municipio de Tubara
corregimiento de Guaymaral en el departamento del Atlantico.

Esta es la primera ocasion en la que artesanias de Colombia presta una asesoria
puntual para este oficio. En los dias finales del mes de Febrero se realizo una visita
a los artesanos en compafiia de los funcionarios de la fundacién Mario Santo
Domingo y se dialogo con ellos acerca de los objetivos, lineamientos generales y
expectativas que ellos tendrian con esta asesoria.

LOS artesanos que asistieron manifestaron sus interrogantes, y plantaron las
preguntas que tenian acerca de esta posibilidad, pero la principal inquietud que
manifestaron tener fue acerca de la aceptacion en el mercado que tendrian estos
nuevos productos y como el proceso de tinturado alteraria los costos de
produccion.

Es satisfactorio entregar los resultados de este trabajo, que gracias a la mistica y
a la colaboracion de los artesanos como a la de los funcionarios de la fundacion
que han prestado un apoyo invaluable a la empresa para posibilitar el desarrollo de
esta capacitacion.

Debo dar un especial agradecimiento a la artesana Rosalba Castro de la Cruz quien
en todo momento colaboro en la fabricacion de las muestras tanto en las de
cesteria como las que se realizaron en combinacion de materiales con el artesano
Manuel Pertuz de Galapa.

Espero que la informacion aqui consignada contribuya a facilitar el trabajo de los
artesanos, como de las instituciones y personas interesadas en la mejora de las
condiciones de vida del sector artesanal del departamento.



1. ANTECEDENTES

El municipio de Tubard ha sido tradicionalmente uno de los nlcleos artesanales
mas conocidos en el &mbito departamental por sus excelentes trabajos en madera
y por la fabricacion de instrumentos musicales, que por el trabajo en el oficio de
cesteria, aunque este oficio tiene una larga tradicion alli, esta es la primera vez
gue Artesanias de Colombia S. A. lleva a cabo una asesoria puntual para este oficio
en este municipio y concretamente en el corregimiento de Guaymaral. En visitas
anteriores los disefiadores que prestaron asesorias en el departamento realizaron
pequefios diagndsticos acerca de la situacién del oficio e informaron a la empresa
acerca de la situacion de este.

En el mes de noviembre de 1999 no me fue posible visitar los talleres de este
corregimiento, y esto hizo que la primera aproximacion a los artesanos fuera muy
pobre, puesto que ellos tuvieron noticias de la presencia del disefiador en el
municipio de Galapa. Una vez que tuvimos la oportunidad de dialogar, ellos
mostraron mucho interés acerca de las expectativas que tenian acerca de realizar
algunas variaciones a sus disefios y realizar nuevos disefios.

En nuestra conversacion ellos plantearon lo dificil que se encontraba el trabajo
debido principalmente a la caida de las ventas por el estancamiento de los precios
y las mayores dificultades para la comercializacion de sus productos

En este corregimiento el trabajo se lleva a cabo con varios artesanos

independientes quienes fueron los que mostraron mayor interés y ganas por
recibir capacitacion, pues hasta el momento estos estaban desarrollando el oficio
con pocas modificaciones formales y funcionales.

Por tratarse de un grupo muy tradicional en el que la intervencion del disefiador no
se habia dado, se debe tener en cuenta que lo mas importante en el momento de
presentar las propuestas es que estas no se alejen significativamente del trabajo
desarrollado por el grupo de artesanos hasta este momento, ya que algunos
artesanos; como es normal, especialmente las personas mayores son renuentes al
cambio y en algunas ocasiones se sienten incapaces de hacer productos

diferentes con buenos resultados.

1.1 Asesoria prestada por artesanias de Colombia S. A.

Artesanias de Colombia ha realizado diversas asesorias en diversos oficios y
municipios del departamento del Atlantico y se pretende dar continuidad a esta
labor. Entre las asesorias contamos con las realizadas por los disefiadores Maria
Gabriela Corradine, Diana ROdriguez, Marta Helena Uribe, Alejandro Rincén y Juan
carlos Pacheco la informacion referida con anterioridad se encuentra en el centro
de documentacion de Artesanias de Colombia "Cendar"
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1.2 Analisisde Mercado

La cesteria es un oficio que si bien ofrece buenos precios en el mercado, en los
ultimos afios ha presentado una caida considerable debida especialmente a una
sobre oferta de productos y a una saturacion de los mercados a la tradicional
especulacion de los intermediarios complementada ademas por la dificil situacion
econdmica que atraviesa el pais.

A pesar de lo oscuro que parezca el panorama, el resultado de los eventos
realizados por artesanias de Colombia, tales como Expoartesanias muestran que
los productos de fibras naturales siguen teniendo gran aceptacién dentro del
publico y ocupan uno de los primeros lugares en consumo en medio de todas las
técnicas que alli se presentan. Esas condiciones particulares le permitan a la
empresa lanzarse a apoyar a los artesanos en la reactivaciéon de los mercados a
través de nuevas propuesta en el ambito de disefio en los que se enfatiza el
caracter utilitario de los productos y en la importancia que tiene la apariencia del
producto, por lo cual se han introducido diferentes gamas de color para hacer
estos mas atractivos y entregar al artesano la posibilidad de hacer la transicion de
productos de consumo eminentemente local a consumo en el &mbito nacional.
Por esta razon se considera importante continuar con la diversificacion de los
productos de cesteria, ya que las perspectivas del mercado tienden a mejorar,
ademas de contar con un factor favorable que es el precio, y las grandes
posibilidades que tiene la mano de obra del corregimiento.

2. PROPUESTA DE DISENO
2.1 Sustentacion

El trabajo en cesteria en bejuco en Guaymaral se ha caracterizado por el empleo
de la materia prima en su estado natural y por el caracter eminentemente utilitario
de los productos.

Estos productos en su mayoria presentan un tejido brusco puestos que
principalmente se destinan al transporte 0 almacenamiento de productos como
platano, banano, yuca y en algunos casos algunos objetos de caracter decorativo.
Los productos que se plantean tienen en cuenta la capacidad de produccion de los
artesanos y se tomaron los productos tradicionales como punto de partida, el
principal aporte de estos nuevos productos es la aplicacion del color como
elemento decorativo.

La principal dificultad que presenta el material para hacer variaciones significativas
en la puntada es su rigidez, aunque se realizaron varios intentos de cambiar la
puntada y el calibre de las fibras .
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Los resultados no fueron los deseados asi que se tomo la decision de trabajar con
la puntada tradicional realizando Unicamente modificaciones en el calibre de la
fibra y en la firmeza del tejido.

Se busco que el grupo artesanal aplicar4d también color a los productos
tradicionales y se realizo con ellos un primer taller sobre el proceso de tinturado;
asi como la preparacion de una carta baSica de colores acuerdo al mercado
especifico al que se dirigiran los productos.

El aporte fundamental de estas lineas de productos es la variedad de formas vy las
grandes posibilidades que tienen en el mercado de Barranquilla como en el
mercado nacional.

Para el desarrollo de esta asesoria se planteo reforzar el concepto de control de
calidad desde las primeras etapas del proceso de elaboracion, es decir desde la
seleccién, recoleccion, ripiado y tinturado de la materia prima, asi como el
concepto de calidad en el tejido y en los acabados de cada una de las piezas
elaboradas.

2.2 Productos Desarrollados

2.2.1 Frutero ConAsa

Este canasto parte de un canasto tradicional, al que se le agrego la base y se
introdujo el color como un elemento que lo enriquece estéticamente haciéndolo
muy atractivo.

2.2.2 Frutero Azul

Buscamos ampliar el area de la base y cambiar el remate del borde y hacer un
poco mas pronunciada la curvatura del canasto. Empleamos una variada gama de
colores para hacer més atractivo el canasto.

2.2.3 Frutero Calado

Tomamos como elemento de referencia la ancheta, a la cual le hemos modificado
el remate y lo hemos remplazado por aros que parten de los armantes a partir de
los cuales se levanto el canasto.

2.2.4 Frutero Rojoy Verde
Buscamos ampliar el area de la base y cambiar el remate del borde hacer poco
pronunciada casi recta la curvatura del canasto.

2.2.5 Frutero Céncavo

Es un canasto de doble curvatura en el que es muy importante que ambas
curvaturas no partan los armates y que se ajuste cuidadosamente el diametro del
frutero en la medida que se va tejiendo .

85



2.2.6 Frutero Conpie
Tanto la base como la parte superior deben estar totalmente verticales en caso
contrario tendremos problemas con la estabilidad del canasto.

2.2.7 Huevera Con Tapa /
En este canasto hicimos variaciones en las dimensiones de la altura y aplicamos |

Unicamente color a la tapa. (

2.2.8 Contenedores Rojoy Café

Este juego de contenedores esta compuesto por tres piezas en las que cada una
de ellas debe contener a la siguiente, se manejaron los colores tierra y se busca
que se vendan como juego, pero se pueden vender solos también.

2.2.9 Abanico
Este es un aplique para pared el cambio fundamental fue la introduccion del color
como elemento novedoso.

2.2.10 Porta Flores
Este es un aplique para pared el cambio fundamental fue la introduccion del color
como elemento novedoso la base es una caja cuadrada de tejido muy abierto.

2.2.11 Papelera Cuadrada

Esta papelera se caracteriza por partir de una base rectangular que se levanta
verticalmente. Se ha manejado el azul como color predominante. la boca se
remato utilizando una vara de bejuco que se coloca en el borde y se une al
canastro a través de cinta de boca cada dos armantes y cubriendo la vara a
medida que se va amarrando al canasto.

2.2.12 Papelera Redonda

Esta parte del canasto tradicional, se conservo la forma, se variaron a las
dimensiones ajustandolas a las medidas promedio de las que se venden en el
mercado, la boca se remato utilizando cinta para borde y se une al canasto a
través de la cinta amarrandola cada dos armantes.

2.2.13 Papelera Calada

Toma al canasto tradicional, como referente se conservo la forma, se variaron a las
dimensiones ajustandolas a las medidas promedio de las que se venden en el
mercado, los armantes se doblaron al final formando arcos, la boca se remato
utilizando una vara de bejuco que se coloca en el borde y se une al canastro a
través de cinta de boca cada dos armantes y cubriendo la vara a medida que se
va amarrando al canasto .
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2.2.14 Jarron

Este parte de las tipicas hueveras a nivel formal, las dimensiones se han variado a
la mitad de las que normalmente se utilizan y se ha utilizado cinta para borde para
rematar el canasto; se empleo una variada gama de colores para dar la posibilidad

de utilizarlo en cualquier tipo de ambiente.

2.2.15 Lampara En Bejuco

Esta utiliza el bejuco para realizar tanto la caperuza como la base en fibra de
bejuco, es importante colocar adecuadamente la instalacion eléctrica, para evitar
problemas de estabilidad.

2.2.16 Ropero Verde YAmari/lo
Este es similar al ropero tradicional Unicamente se introdujo el color alternando
listas de color y material al natural se redujo la altura en cinco centimetros.

2.2.17 Frutero Ovalado

Se teje una base en forma ovalada y a partir de ella se levanta el cuerpo del
canasto se debe controlar que la curvatura del canasto sea similar en todos, los
lados a medida que se levanta el canasto. Se remata el canasto utilizando los
armantes entrelazandolos de tres en tres.

2.2.18 Frutero Corona

Esta se desarrollo a partir de la huevera tradicional se decidié conservar la forma
basica y ajustar las dimensiones, se redujo el tamafio de la base y se modifico la
altura del producto; se elaboro en bejuco tinturado.

2.2.19 Portacazuela Roja
Esta es la tradicional cazuela a la que la introduccién de color la el color la hace
mas atractiva, se tintur6 después de ser tejida.

2.2.20 Portacazuela Concava

Es un canasto de doble curvatura en el que es muy importante que ambas
curvaturas no partan los armates y que se ajuste cuidadosamente el diametro del
frutero en la medida que se va tejiendo, notamos que es importante aumentar el
didmetro de la base

2.2.21 Paraguero Grande

Este canasto parte de una base rectangular a partir de la cual se va disminuyendo
hasta un punto y a partir de alli aumenta hasta alcanzar la altura total, se debe
tener mucho cuidado en no abrir demasiado la parte superior pues es posible que
se tengan problemas de estabilidad cuando se colocan elementos dentro del
canasto.
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2.2.22 Paraguero Pequefio
Similar al anterior Unicamente se han modificado las dimensiones tanto de alto

como de la base.

2.3 Fichas Técnicas
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~1.9 a_d9_Qbjejjy(:LCIoMe9'a.PJta-WJta------Cu.n0-~-aon-..o _.. Precio
Emiufcglé'l\c/lgejs:%%(umdades " Unijario$ 6.000
Eml20queNo Ti~len~e. p.M~gyor: PMgyor: $-5:0D-----
Embalae: No Tiene Em ue: Em ue:
[ResponsableJoséAlexiRenteridGorda Fecha:Marzo2000 |

~~7~gencif@lm~ [A]JO [qDJIll Tipode ficha: Referente(s) D Muestra LineaD Empaque D
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M
|, | |r| J Ministerio de Desarrollo Econémico DIbUO IanOS técnICOS coponn .4
|”|||” artesanias de colombia s.a. JOyp oty 7A\
28cm J
|
£ I
ex)
N
E
u
(C)]
i 22cm
|
~---28-c-m---,
Pie~: Frule~ro,-- ~Re~ f=erencla: Pl.111
Nombre: Con Asa L-,i~nE\Nd ~_V Coclng
Oficio:'CéSterla" RE€[Cursdlatural: Bejuco
Técnica: Tramado sim le Materia _nme: Cintasde 4 mm

|
Emaeg?de_gmducclﬁnzeuz,mal ad.ﬁL;uqdam:te_lomq)ena p~ma. Tinturaf. Observaciones: Sede,becon=-6Lvarl0
(11l

Formadel canasto-:--

urde Ia base en dlSpOSICIOﬂ raCliaton f3armanfes sg_fgleens_ta con un
didmetro de 22 cm. se quiebran losarmantes y se tele eTcuerpo del canas
to el cual debe Il~r hasta una a~urade 13cm.

Unavez tejido el cuel2Q seteje el asa hasta ~ue eL.C9na~.9 °lcance
=ha_atlurgdl;L:I8 c!lJ, después.se.utliiza_ciola.d@bteQQ<:9. para.l.emqgtar
borde«.haclendo.elJermlnado_sn.cruz.

|I=Re-s-po-n-sa~b~le-:~Jo-s-6-Al~e-x~ ]q-RP~n~t¢=r~Ja-G-a-r-d\Ahn:L-ZiE2_e_ﬁh_{a-cl~l
~~TWil |J@]/2JWQ [QJ ITI |]~~9~?én([] HI[°]@][Q][[jHéterente(s) O Propuesta.  Muestra CEmpaqueD
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....... 1l SENA

|..|,.|”r.i| Ministerio de Desarrollo Econdmico Ficha de Prod ucto oot 7 1\\

[1:111:] artesanias de colombia s.a. 3 Dev» tollo de

2.1 lol",.,. mp<"u

liezas: Erutero Lillt39~Mesg_y_Cocina Artesana: Ana_de La Cruz
Nombre: Azul Referencia:

ofiCio: Cesteria La~gPlEml:  Ancholemi:  Altolq[1J:13 ~Departamento:  Aftont[co
Técnica: Tramado SI'IQle Oiémetrolcm):_36 PeSOlarl;..1Q0_~Q1Ld(J(j:..1ubJIré
RIEurSQs_1"atu!..qlEguco Color: Azul Vel<'I99: i

Materia orima: Cinta de 4 mm Certificado  Hecho a Mano: SI'0 No - Illrv> de Poblacion: Rural
~199do_qgble.l'Y9.....qaw  Mejjla~JclY Alta Costo: Precio
PrQQucclén/Mes: 60 Unidades Unrtario: Un~ario: $"6.000
EmQQ.que: No Tiene pM or P.MQ(ar: $5.000
Embala e: No llene Em ue: Em ue:
|Responsab|e: José Alexls Renteria Garda Fecha: Marzo 2000 J

~~7~&enCla[Q][ID[2][A][J[Q]DJteo de ficha: Referente(s) O  Muestra Linea O Empaque @)



! ! ' | I I 1 I Minlsterio de Desarrollo Eronémioo

|”|||” artesanias de colombia s.a. leUJO y planOS tecnICOS CI.IOOF:OE)”
E
<)
22 cm

Pleza:l rute~.r~ o,-- Reg-éf.er~.,.e_~Jcla: EJiC"Jcmi:1:6 Pl 11
Nombre: Azul~ ~Un.ea~M_e~_yCaocina

Otlclo:Cesteria RecursoNalural: Be'uco

Técnica: Tramado slm _le Materia__rima: Cintas de 4 mm

Procesode I<r0duccl6n PrepararadecuClgam~'~ Ja rn(]tena .p~gJinlurgr, Observaciones: Sedebe conservarla

Secorign llrQsslod rnlll Qo anchgl2 arda trClma armantesds Eorma de| canasto,
Se > urde 1a base en disposlclon radial con 13 armantes se teje esta con un

dlémetro de 22 cm. se gulebran losarmantes v se teje el cue'l2Qdel canas
1o el cualde~Jlegar hasj9"yna altu!9_de 13cm,
UrKtyezJejido elLc\Je!PO $e cpjocP~lem.alo elLborde delLflutero.

ulilizandoJas,potas_engrupos deJres.

~~TéFLO][[]|ZJ @][I[9IDJ[F~2~26n[QII1I[QIAIQI[[I[3IReferente(s) O Propuesta.

Muestra DEmpaqueD



L N . (lll SEgA
||I,||ﬂi|.|'|| Ministerio de Desarrollo Econémico FICha de PrOdUCtO conguan 7 1\’

1&—~1(.OFfrnp =AU

Piezas: Frutero ~rr~:  MeS\H Cocina Artesana: Ana de La Cruz
-I;:lombre: Calado Referencia:

OfICIO:Ceslena LargQ(s:ml: Ancholemj:  Al1tO(cml13.5l&P_arl.qment9; Al[antico
Técnica: Tramado Simple Diarnetrolcm!: 34 Pesglgri;j5D_IP99lid*:  Tubora
-Rec9[SOsNaJulales~~juco Color: Azul.JIoj9-V-C!lJc:lO Vered.g: G.I'QY!J]aral
Materia nrima: Cinta de 4 mm Certificado Hecho a Mano: ~(D No+ 11" de Poblacién: Rural
Merca.do_Qbjell,,-~Clase_~)° Alta Y.~ta Costo: Precio ]
ProducciérV~s: = 60 Unidades Unitario: Unitario: S-3.500
Empa ue: No flOOe p M o n M=~or:  S3.000
Embala e: No llene Em ue: Em a ue:

Observaclon~:_$e_d~e cons~Ji.or ia forma del canasto durante el telido.

| Responsable: José AlexisRentena Gorda_ Fecha: Marzo 2000

~~7~genCJ{QJUjJ[2JW[::J[Q][j]@] Tipo de ficho: Referente(s) [ Muestro

J

linea D Empaque D
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|,|Jr| . ,J Ministerio de Desarrollo Econémico H H 4 H comorsin
— 11 - hrtesanias  de colombia s.a. DIijO y pIanOS tecnicos nstote™ 7A
34cm
E
u
E 10
u ¢l
]
~_ 14cm 1
Pie~a:i[UlerQ---, lle!EI",lIcia: ST 4 Ril)
Nombre: Calado linea: Mesa_y.-,C,:~oc~ina7"'-
dficlo:  Cesterla RecursoNatural:_BeJll«-0'-~
Técnica: Tramado simole Maleria prima: Cinlas de 4 mm

.Procesade p[od.uccid!1Jlep~l.aU:Ldecuadamenle la materia QlimaTinturaf. Observaciones: Sedebe conservarla
Secortan lirasde 4 mm de ancho para latrama larmanles de 8 mm Formadel canoSto.” ----------

Seurde la base en disposicion radial con 13 armanles, se leje esla con un
diametro de 14 cm, se gulebran lasarmanles v se 119119 el cueroo-del canas

lo el cual <:tebal@ggrhasta una a~urade 13 cm.
Uoo.-'lezJejldQ elcuerpo se colocaeJematablLb9rd", delftutero

utiUzandaJos.armanlespara .formar.los.aros.del.calado.

~~Ef~IQJIID[2][I)D[Q]111123-1~?6n[Q]~[QIL[1[Q]1[RHitlenle(s) O Propuesta 11Muestra DEmpaqueD



JI’| J Ministerio de Desarrollo Econdmico

Pl.e~C!€rUle~ro~
Nombrejloj° yV-de
Oficio: Cestena

Técnica: Tramado SimQl~e

Ficha de Producto .7l

..... artesanfas de colombia S.a. €1 0. eeeunsy de

lee MICOO'mI>"MS

Lo~in~ea~:~Me~sa~y._Cocln~a. ~M~e_~san.@An_~ld.¢a Cruz
R_fe_rancla:

~Q[gQLc;m): Anchorcml:  Altarcml: 12 ~D9m,2nto: Aftonlic.Q
D_.i~6.m"~e.tr~QjcJ:D);.32~ PeSO(grl:.la0~QlLdad:  Tui<:<;Ir6

fi~ursos NalYlLal.eLBejuc:o c:olor: Azul, R91o_vy_C!U99 Ver_e@ .. G!J-°%4mora!
Materia rima: Cinta de 4 mm Certificado Hecho a Mano: S' O No. li de Poblacién: Rural
MEIr.9_qd9Qbjeliyg;.....Cla;j.edia _,AJty ~ta Costo: Precio
ProducclQoLMes: 48 Unidades Unijario: Unijario: $ 6.500
_EIDQQ...~elNo liane. P.MQYor: PMQYaor: $~000
Embala e: No liene Em ue: Em a ue:

Observaciones: Sedebe conservar la forma del canasto durante el teji~

.|&§mﬂlw_:mwl Xis Ranterla Gorda_ Eecha: Marzo 2000 .|

~~7~~enCIRIHZWI[BI2Q

SE&A

71\

lipo de ficha: Referente(s) O  Muestra Linea O Empaq UeO
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IMJI:lartesanias  de colombia s.a. DIijO y planos tecnicos Daurre 71\\

el Deurrollod,
Iu N,nOFMIM'U&i

E
u
cJ
c)
32 cm
E
u
Cy
27cm.
Ple~aFrut~-e_-ro,-- ~Re~f=er=e~ncla: E_~(Cml PL 111
Nombre~Rojo-.YSe~de LiQeo~Me~ctyJ:~Ina
Oficio: C~e~st~e~ria~ ~R~eco~uWdsdural: Be'uco
Técnica: Tramado sim le tenci-n--a: Cintas de 4 mm

Procesode produccion: Prepararadecuadamente la mcrieriaj)rimg, Tinturaf, Observaciones: Sedebe conservarla
Secarian tirasde 4 mm de ancho Rara latrama Vv armantes de 8 mm Eormadel canasto,
: a | i iCig il : > .

Dlémetro de 14 cm, se auiebran losarmantes v se tele el cueroo del frutero

Elsltals-2 wiast.9Jlegaa~ cm de anura,
Unavezt~ldo e! cuerRQde! canasto seremata la boca utilizandolaos
Armantes Rara e! borde,

I~R-99-p0-n-§a-b-l-9'-J0-§~é-AJ~PX1~"§-R(=~n-tPr-Ia-G-a-r-(‘~1a----~F(=(‘-h-a-'-ML-rz-O-Z-O-O-O-l

~~TeF&JI~[2TIID[Q][1][QB~~?6n[Q][1][Q]ffiJ[Q][[]HBerente(s) O Propuesta. MueslraOEmpaqueO




pun snnal
|,|Jr| ey | Ministerio de Desarrollo Economico

Pieza: Frutero Linea: Megjy Cocina

Ficha de Producto ... -

[
e SENA

feona i

Artesano~lida Manén

=eImbre.COMEav0 Referenca
Oficio: Cestena

Técnica: Tramado simgle
~lICursos Naturales: ~\lICQ

DI6metrQj~!Dl;;i()
Col°J: Az\ILV Roig

LClrgOlcmJ: AnChOlcml:  AltO(gn): 7

DegartarrLent9: Afténficp.
I'E1s9.(grk50 Localidad: Tubar6

Vereda: Guaymaral

Materia orima; Tlrasde 5mm v 8 mm Certificado Hecho a Mano: sr U No ¢

fvlercaeto_Qbj~ftvo: Clgse Ii1EIQI@lta V Alta Costo:
Pr~uccloniMes:  QIJ_Unldades Un-ario:
;'1l12Qgue: No fiene p.—or:
Embala e: No fiene Em ue:

Observaciones: Se debe controlar la forma del cana~o

Tloo de Poblacion: Rural

Precio

Un~ario: $ 6.500
m Mor: $5.500
Em ue:-

| Responsable:José  Alexis Renteria Garda_

~~7~~enCla [pJ[8J[ZIwWO[Q][2][1]o de ficha: Referentes) O  Muestra

Fecha: Marzo 2000 J

Linea O Empaque




. . , . SENA
Dibujo y planos técnicos =z 7A\

de colombias.a.

I!!II!.!artesanlas
21.5cm
30 cm
r EI _IF_ Ir{ﬂllltlllplllr(—\ - 1 ___________
Nombre:C6ncavo'-- -'Unea: Meso..Y_C ociDO
Oficio: CeSteria..z,—....,. JR!ec~uelrso~Nagjuab |
TanIQgI:Tramadﬂmnfe Materiarima: Tlragl"e""=5-m$9n-yii-m--------

Procesale produc~~6nPr=araSlgecuadamente la materiaRrima.

Secortantirade beuco de 5mm Raralatramay de_ Smm i >grdaos

Dlometrode 150m doblarlosarmatesv Ievantarel canast03 5cm
EmDezan doblarlosarmanteshacia afueray hacerig hasta7cm.
Rematarel canasto.s:on.J9s_arm®nteu:J~Jr!'Ifres. 2Qriprmarel barde.

Jomooommoooo oo F-ec-h-a-: -Ma-rz-0-2-00-0-11
. Muestrao

~~EfW;Q]IID[ZTI]D[Q][#}?~?6nI1Q]~IQ][IDQ][ID[E}ferente[s)O Propuesta




I’,'||PI| Ministerio de Desarrollo Econémico FiCha de Prod ucto CM(,,O,KM pata —h

[TT11::1 artesanfas de colombia s.a.

[ A\

Rieza—rotere Linea: Mesay Cocino Arlner\Qr\-Ellrl:\ 1nQQRh
Nombre: Con Pie Referencia:

bflClo:-Cesteria LargQ(5:ml~cholg;j»: Altolcmj: 42 Departamento: = Aftantico
lé.clll~a;]raO:Lad9_ slllRle 0J9metrolemJ: 32 PesQigri;J.Q.CLIL.c>&t HlI<Jub.CJréJ
Rec-JISQsJ'jg!lJralesBejuco CQilor:ffiul_vBojo Vel~.CI~GJI(Jvm(][Q1
Materia orlma: Tirasde 5 mm v 10 mm Certificado Hecho a Mano:-:~TO No e+ Tino de Poblacién: Rural
Merc_Qd_o_Qbjell'l (@Glase Media Alta VAlta Cost~o=: ~Pr=ec=~lo~
ProducclQnlMes:, 36 Unidades- Unbharlo: Un-~arlo: $ 12.000
~mi:>CJIUE®Ji~II~ P.M oL PMa r $ 10.500
Embala'e: No tiene Em ue: Em a ue:

_9J:>se[{.gclonesSedebe  controtar |a forma del canasto y as-u"r"ar-s"™u -1
Estabil

| Responsable: José Alexls Renterla Gorda Fecho: Marzo 2000 J
~~7~gencl@][[]-m[J[QJ[1I[2] Tipo de ficha: Referente(s) O  Muestra

Linea O Empaque O




|, |Jr,,| Ministerio de Desarrollo Econémico
[1:1[I1::] artesanias de colombia s.a.

48 om

~~ Eryiero

Dibujo y planos técnicos e o

(]
(' 1 SENA

71\

e! Otw'rollo d.
la. NIU™,I>fO"'IM

32cm

cm

Q

!

S CIm

cm

Cl

34cm
y

Relere.D~la: IEsc[cIDl: 1:6 Pl 111

Nombre: Con Pie
OfiCio: CeSieria .
Técnica: _Tramado_simDle

linea: Mesa y Cocina
Recurso Natural: Bejuc::o
Matena Dnma: Tirasde 5 mm-v 8 mm

Proceso de produccién: Cortar una pieza de bejuco de 65 cm de largo, ,_

Rajar el bell J90 RQr~J-%° ~rerrl Q!>lI°~JIina
~ill H

almr.a._.d.e =3 cm.JJ.omar. eI_

Observaciones: Rematar los extremos
Adecuadamente evitando fibras
Sue~as,

=il c.Q ROouna do los extremos Y19lano en 25 secciones, hacer enseguida
Lo mismo _con el extremo opuesto, Tomar las cintas de 5 mm de ancho
Para la trama del frutero, ejecutar el telido hasta una altura de 12 cm de

Alto manteniendo un estrtcto control spbre ia forma dei canasto"
j<ealizar el mismo procesO para el exllemo opuesto. terminandolos ambos

~.0_fli~r:n9te~_de _tre~_arrrla_Q).eJ_eTLtr.eJ,




|J1||| Ministerio de Desarrollo Econdmico
HTIT:T artesanias de colombia s.a.

]
LR SENA

Ficha de Producto . 77\

laf, M.Cf_mp< «= as

Aezb5)..Jiuevera Linea: MeSQ_®&ocina Artl3scno.Cglaling Ramirez
Jjombre: Con Tapa Referencia:

Oficio: Cesteria ~algQIfi!ll:_80~hol1~!"]~t.Qlcm]~4.2_Qep_a!!.Clrm~fl,°LA~6fltico

lécnica: TrCImClgsill1Rle Diémet!.0Jcmll6 Pess>{gP00 Localidad: T4QgLa

e.R~JJ sa,EJﬁM_ang;}? juco Color: Crudo y Café Vereda: Guavmaral |
Materia orima: nrasde 5 mm v 10 mm Certificado Hecho a Mano: SIO No.  noo de Poblacion: Rural

~~_°-d9 °bjeftvo Clase Medla Altay Alta Costo: Precio

- ~s.l]> d~_s U~n~ario: Un~arla$ 2.000
Em gue: Notiene ~p.~M~gy_Of : P._M_gy9rL~O0
Embaiae: No ftene Em ue: Em a ue:

Sedebe controlar la forma del canasto y--*-ujeta,,--r

Observaciones:
Jla_~ c %Uflrro~z.,a.~.

| Responsable:José AlexisRenteriaGarda Fecha: Marzo 2000

~~7giIgenCIBJJ[8][~WD[pJ[2J1|J npo de ficho: Referente(s) e

Muestro D Lineo D Empaque D
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[I::1.IL!:Martesanias de colombia s.a. DIijO y planos tecnicos 7 Elon o 71\\
24cm

E
u
‘<t
N
16 E
u
cm E
u
-1- :
E

c
£ com

16cm 18 cm
11eZ9;Jluever~~ ~~.efet'enc:;la: L.ESC{<:IDEL4 . fLan
Nem_bre:C_enTaP9 liQea~Mesa_y C9.c::dn(J
Oficio: Cesterb Rocurso Natural: ~jlJ.£e
TéCijcci~framClde sim le rv.atena nma: Tirasde 5mm 10 mm
Procese de produccion: Pr~a.r(JU:'9ecu® c:l9mente la matenQ.Rnma Observaciones: Rematar les extremes
Certar ftrasde 4 mm de ancho ara latrama de 10 mm ra los armant Adecuadameriie  evitando fibras

Se rocede a urdir la base cen 13 armantes en dis~lclén  radlQlSe t=je la.. Sue-as.

60se.1lasta_U!LdIornl;ltrQJ;ie-.16.s:m._se_qulebLarUQS_arrnaotE:I$-y_seieJe_el
Cu o del canaste hasta una altura de 18 cm. Una vez te Ido el cuerj:>0se

Pr-_ede a C<2lg<:91-~SIP@A~°--uQa_allur(J dEL4~m y secubre con cinta

e _borde_d _apjelao.dola. gJlledlda_quegse cubre. _
| | [ | |
~N o N N N

'~ ~=20Mm

~~1W;QJIID[211]DQ][2Iw~~?~26n[Q][2I[QI[TI[QI[IHHerentes) 1llpropuesta O Muestra DEmpagueD
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I;IJrI . ,J Ministerio de Desarrollo Econémico FlCha de P rOd UCtO o o an 7 1\\

[T:111:1 artesanias de colombia s.a.

In "*h<foe/I'lfl'cuo

Artesano: Catalina Ramirez

Pieza: Contenedores Linea: Mesa v Cocina

Nornb~e~afé_ y Rojo ~elelencla:

Oficio: Ceslena 1a[90(cm): Ancho(~: A1tO(cmi: ~gmento: AtL anftco

Técnica: Tramado simRle Diametr.Q(g:T]J: Pe$o(gr): localldacl: Tubara

Refursostial\ Jl ales—ijuco Cpjor: CalEL-BpiQ.Y cflido Vereda ~G.\ICIY!Daf91l

Materia prima: Tirasde 5 mm v 10 mm Certificado Hecho a Mano: SiD No. TiPOde Poblacién: Rural
M<;Ircado_ObJellvo€lase~Mediaflta_y Alta CLosto: Precio

Producci6 Mes: 30 Ju~os (1JU290 = 3 Piezas) Unilario: UnitariO: 8,000 Ju'390
Im®9ue:  No ftene pM or p.M9YQr: $ 6,500 Ju=90
Embala'e: No ftene Em ue: Em a ue:
~bserva.s<lones: S~debe controlar la forma de los contenedores,

|Rﬁm& José AlexIsRenteria Garda Fecha:Ma~02000

~~7~¢'ienCia [5] [8] [ZJ[l)(J[O] [ZJG][]po de ficha: Referente(s) O Muestra. linea O Empaque




IlI’,J Ministerio de Desarrollo Econémico
[11:1 artesanias de colombia s.a.

Tom

19cm

-V

ZZ cm

SE&A

(;0rpo'Ulen  pa-a
14l rollo de

Dibujoy planos técnicos

lasemn—.u

Pieza: Contenedores

_ombfe: CaféxRoc

Retl:!Lencl(J:
LillEI9: MeSQ_yCocina

| Esc.[cmJ:1:4 PI.111

|U|ICIOZ Cesiera

Recurso Natural. Bejuco

Técnica:- Tramado simole

Materia orima: Tlrasde 5 mm v 10 mm

Cortar tiras de 4 mm de

Dimensiones.

ancho para la trama v de 10 mm POra los armantes
Seprocede a urdir la base con 13 armantes en d'~slclén

.6ase.lLa~ta_u!Ldlémetro de.J..'Lcm._se gl!l

~u~  del canasto hasta una altura de 22 cm. Una vez tejido el cuerj:jo se
Procede a cubrir con cinta_el borde del contenedor.

Elprocedimlenfo _ es similar Para los démas contenSdOles, cambian las

radial. Se tej~
rmant~_Lse. If:

Observaciones:
Adecuadamente
Suenas.

~~Ef~([I[IIE][QIm

~~2~26n[QI[2][QIII[@FEHA) - Propuesia

Rematar los extremos
evitando fibras

Muestra DEmpaque:]
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i i JLiil winisterio de Desarrolio Econémico I
isi Ficha de Producto e 1L\

[1:1I1:! artesanfas de colombia s.a. <G
RezasPClIt9flores Une_a:,lluOJiDag+O0b[enfgGion ArtjlsaDq_Qa_taLi_n_aﬂ_aml_Lé=‘
NombreAbanico Referencia: i —
Oficio:Ceslaria LQ!gPIEMI~ALIC-hol9'DE_...hitolcmID&0artamentoAftOjitica |
TécnicaTramad9_Simple D_iémetrolcrgb PeSOlgrt. 2. l@alidadTubaré —
RecursodNaturaiesBeju~c~o C,,~oRmjpoVerdeYG1l\ldo Vered~G.uayma-~al
Materia rima: Cintade 4 5mm CertificadoHechoa Mano: r Q No. TI de PobiacionRural
MelGqgdoObjetivoCla~ ~dig AJ!9 A1t-° Casio: Precio
Produc.ci<>!1 INE&01.10%ic::Ig~s Unrtario: UnrtOrl§;
E.'DQaqudloTlene PMOvo r_: cP.c~or-!

Embolae: NoTlene Em ue: Em ue:
| ResponsableloséAlexiRenterigGarcla Fecha:Marza2000

~~7~genC|&DJ[8][2][A}O[Q][2]~ Tlpode ficha: Referente(s). Muestra LineaD EmpaqueD
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e« NiaMmlI>I'Uas

E
0O
N
E
0O
ro
N
E
9
0-
| I__6cm
42cm I
—~—
I'leza~B;Irtc:IfI9les Referen9i9: [~S9Agn):1:3 PlL11--1
Nombre: AbanU'.",c-0';_-~~~_-~ - - - - - - - - = = = = - - - - - - - - - LYnOaHmdaeaien' 1~ 1
NiCio:-Cesterfa RecursoNaturCl~juc",0<-.,---=- 1
Técnica: Tramado simele Materla erlma; Cintasde 4 v .5 mm
1l =0 i ! Im&AlInturar. Observaciones: Sedebe conservar la

ProCeb@e o _
Secortan ftrasde 4 mm de ancho para latrama y armantes de 5 mm

Disponer 5arman €s ormanao m a C rcun erenc a amarrar 0s extremo
conclna e ramayteer osgrupos e rama primeroa3cm a6l--

mango un-undo gru ad4cm t ‘iendo hasta una altura de 5 cm.
Controlar ue el abanico no se pandee o deforme en el proceso del te]do

Formadel abanico.

|I=R-espo--n-sa~b~le-:~Jo-s-e-Al~e-X1~'s-Re~n~ter~ia-G~a-rtamaz-0-F€o~D-a0-1

~~~WJ[Q][IDrzJmDQ]IIIfJFH1~7on[6] [2] [Q] [8J[0] [HGi]aferente(s) IB Propuesta. Muestra CEmpaqueD




~1| | I Ministerio de Desarrollo Econémico
|.:! artesanfas de colombia s.a.

Ficha de Producto --:.:

(4
SENA

A

M

Lro~:E=I\;dJ9 ¥ficina

Referencia:

Pieza: Fbrtaflores
Nombre: Cuadrada

OficlO:Cestérla- ... 1919QL9;;;i;20Ancho(cm):18A1to(cm)20
Pe$0jgru50_LocalidSId: Tub_ord

Técnica: Tramado simRle
~~uLSgs
Materia nrima: Tlrasde 5 mm

0i9J"[1etrgjgn}:
color: jo.

Melcado_O_bJel'Yo:..Cla~ Medlq.tJta y Alta Costo:
ProduccléniMes:..:?200Unidades Unijario:
Emp-°9li.e; No fl~ne LM o
Embala e: No flene Em ue:

Qb~rvas:igJ)es~SELdebe contrplor la forma de™I"..ca™-l.na,,:st™"0™.

|Responsable: José AlexisRenteria Gorda Fecha: Marzo 2000

~~~~genclal[i2][AID[QI2[6]

Tlpo de ficha: Referente(s)

Certificado Hecho a Mano: S O No «

Artesallo~Gatalino Ramfr~z

~.9rtamento: Allénflco

Vered®:CQ~o_G_u_(J{!l'g!91
Tl= de Fbblaclén: Rural

Precio

Unijario: $3.500
P.Mayc>r:$ 2.900
Em a ue:

O Muestra I:1J Linea O Empaque @)



saas anal
|,.|Jr|., I Ministerio de Desarrollo Econémico
[1:H11:11 artesanias de colombia s,a.

Dibujo y planos técnicos

S EgA
G 71N

E E
a G
ro -0
10cm J
30cm
i'leza:..fort9f[Jes,-,- ~Reterer]cia: IEsc~mJ:~:2, -..r:Phidj _ ]
NQ!Dbre~CU9dr9da’ LiOea;J'umloaclony~bkIDJqclo,!J.n
Oficio: Cesterla RecursoNatural: Bejuco
Técnlca:Tramado simnle Materia nri"'a. Tiras'd"e"vS-=-m-m---------- 1
Procesode produccién: Pr~arar adecuad.,amente la m<:rt-.?ria-flrima Observaciones: Sedebe conservar Ia
Alistarcintas de 4 m,mde anchas ~ra laframa y armantes de Smm de Formadel oortallores-------
Ancho~~procede  a_uldij . 06 armClot~s _stele |a t1asehasta un
UnlargQ de 17cm  se cIQUIanJQﬁLm_Q_nm en forma de-°rco ysefejee 1
Portaflg-&9asta u.naanurade 17 cm.
~~7WLQ]IM[2]mO[Q][1J[€] ~~1~?On[[] LfI[[]ffiI[[]~Asdelente(s) O Propuesta. Muestra OEmpaqueO



i2iJ L1 winisterio de Desarrollo Economico

]
LI SENA

Ficha de Producto g 7A

[TTI1::11 artesanias de colombia s.a. e Oy

Pieza;Po~=le=ra~

Nombre: Cuad~r~ad~a~
OfICio:Cestarla

Técnica: Tramado slID.Q~le~

RecursosNaturales: 8ejuco
Materia I'IT;aFfrasgde 5'mm

Li'l~;...EstudiQ_'LQfi<;:Jl}a Mesano: Catalif}9 Ramilez
R _ef e ren._c la:
Largo(cm)20 Ancholcm}:18A1to(cm}....2_0_[)epJJrtametfidntice—m—m-
D.jometr..olcm ~S0O(grj: 150 Localidad; Tubard
~C~o~lo~~r"_Azul.R&§* ~ | V~reda:...c..Cl~oj~uy_~Qlgl |
Certificado Hecho a Mano: O No Tl de Poblacion: Rutd

Mercad_o_Qtliel1'lo:_Clase Madliay-fita Costo: Precio

Pr()(:tu~_cl<2n!ME30 Unidades UnlTarjo: Unifario:$ 3500
EmQggue:No tiene PMOY_()(_: . M_a_y,or:-$2®5i
Embala'e: No tiene Em ue: Em a ue:

Observaciones: Sedebe controlar la fomla_d.~L"Clnasto.

| Respansable:JoséalexisRent6OaGarda Fecha: Marzo 2000 I

~~1~.2renCllA[8]129W[J[Q][2][JJ  Tlpode ficha: Referente(s) D  Muestra Q LineaD EmpaqueD



{
SENA

|' I | I I | || Ministerio de Desarrollo Econémico . 1 A 1 -
[1:1J11::11 artesanias de colombia s.a. DIbUJO y planos tecnicos CE‘I'IN%IO“’IER‘?‘O’E 7A'
~~R=8cm
E
u
(@]
N
~ 20cm 1 ~_1 8 cm_1
[ 2 9c_m J L 27cm
Pie~q:j'a~leJg~ ~R.~eterencla: |Esc~c:m)U~ P, 111 __
£JOrTIt>le~C_liad[9da cL_~in-estudid v-°ficin9 —
Oficio: Cesteria~ ~ll=ec=ur~so_~N,aBegucera=ol~:. —
TéCnica: Tramado sim le tvlaterta rtma: Tirasde 4 mm ]
Proceso de produccion: _lr~arar adecuadamente la materta plima Observaciones: Se debe conservar la__
Alistar cintas de 5 mm de anchas j:l9rala trama V_armantes de 8 mm de Eorma del canasio Y.2j:>retacon —
8nchoJ"1.proceq.e~Clurdir la i:29~go..ll (mnante~se teje]9J29se como Fuerza la cinta de sobreboca, ]
Armantes lV-’se teje el cuerpo del canasto hasta una altura de 20 cm, :
AJlta_''ezJejido.elcu~0_se  hagi_~bor°qqg.9 0 rem~..mra la cual se debe | —_
Jltilizocdnta de 2°brebOQC:Q--°a~ndola.Ror _ el borde cada dos armantes, ~

Lacinta se debe ajustar Y aj:>retara cada j:19S(ara Clliequede giendljo_,

"'"Ef"‘&J[i”[2]|AJ[J[Q][ITl—]-~~?én[Q][2J[Q][II]LOI[~[2] Referente(s) D Propuesta. Muestra DEmpaque D



E] sanal

|,|Jr|.., | Ministerio de Desarrollo Econdmico . SENA
[1:1J11:::11 artesanfas de colombia s.a. FICha de PrOdUCtO ?WZ"ES'IJUT 7A
lieza.: Aul~l~~a Linea: Estll9io y Oficina Artesano: Cata lino Ramirez

Nombre: Redonda Referencia:

Ofi6lo: Cesteria-- ira<lli- mi . _ N _ Aftanft.c.o

L=nl~a: Tramag~~ilDRle Di6rnE1trC1(cn? Peso(grl:150 Localidad: Tubar6 |
Recursos Naturgl~~~juco ColC1;;...&ul,RoJo.Yc.ofé Vered.o: C9~~0 GuaY!Qral

Materia nrima: Tirasde 5 mm Certificado Hecho a Mano: Sr_O No+ jjOOde A:lblacion: Rural

Merca dS| QPJejiypClg~ ~Iq Alla Y ~ta ---Cun-0"staon;:o Aecio s
A'ggucclonjMes: 100 Unidades " Unijgrio: $3''s00
EmR"aSllJeNo fte~n~e~ P.M_ ot P.Mayor: $ 2.900

Embala'e: No tiene Em ue: Em a ue:

Observaciones: Se debe controlarJ9.19rIDo_delc:cmasto.

| Responsable: José AlexisRenteria Gorda Fecha: Marzo 2000 I
~~7~~enCIgQ]illl~wD[Q][2]im Tipo de ficha: Referente(s)y O  Muesta €l Linea D Empaque D



( o
. " [
|,|J1||| Ministerio de Desarrollo Econémico SENA

I'1I1:'artesanias  de colombias.a. Dibujo y planos tecnicos et L\\

aloe,,'rallo de
1 10O I'MIKL kes

2/cm

E

u

)

N

22 cm

Ple~a;Papj31~~ra.~ Referencla: Esc:JgmJ:l:5 Pl 111
Nombre: Redonda Linea~EsiUdiy Oficina
ofiClo:-CeSteiiCi . -------------- Recurso Natural:
Técnlca:Tramado sim le Materia rima: Tlragle 4 m
Procesode produccion: ~arar  adecuadamente la materia p~ma Observaciones: Sedeb e conservar la
Llistarcintas de 5 mm de allcllas.R9I9Ja trama_y armantes de 8 mm de Formadel canasto aj:>retacon
i.fic;09~S1U1rOC,2°~_CLLI@®irtilg ~9n 17 QUITlal)i® ueteje la bgse ha~a uf ~ Fuerzala cinta de sobreboca.
Canasto hasta una alturade 26 cm.
Una-vezteiidoelcuefRQ se hace el bordado o remateL2Qralo cual se debe

JHilizaLcjQjo_de_sobreb_oc&9reJ.a_cl[ltaJ:}"2-bQl'd'LCod~LgQLa[J)ant~._

~~7WI[N214EIQILIN S~?~?6n[Q][2][Q]rnJ[jJI~W Referente(s)OPropuesta. Muestra DEmpaqueD



,J G ,I Ministerio de Desarrollo Econémico : (' SESA
II!!III!:!artesaniai de colombias.a. FICha de PrOdUCtO Comonn 71\\

el Dearrollo  cM
las toUuoemp'nu

I
~ Pa~le[9 Linea~EsjudiQ LQ~cjna Artesano: Catalina Ramirez
Nombre: Calada Referencia:

OilCio:Cesteno kg!9Qlcm):  Aocho(cmJ~tQ;£I1]1~3~0 ~altgmento~ Afténftco
I~nl1gJIramacjo simole DI6meRQlcm1: 30 Pesalgri;2.5.0_Localldad: Tubard
j iq! ~=] <9101: RUdo, R9la"yerge V Azul VeredQ~G°~Q...G.L.qY!l'aral
Materia orima: Tlrasde 5 mm Certificado Hecho a Mano: si O No 11 Tloo de Poblacién: Rural
.~Lc.acl.9_QbJe.~,,-o~ClawJ@<;ILALL(;tVAlta Costo: Precio
Producclén(Mes: 100 Unidades Unitario: Unitario: $ 6,000
LmR9_OQlJ.eNo ftene 0. M9Yor: P.Mayor: $ 5,200
Embala'e: No ftene Em ue: Em a ue:
Qt:>servCLc:lonesSe debe  controlar la formClL .de.Lginasjo..-;——————— 1
|Rﬁm& José AlexIsRenteria Gorcla Fecha: Marzo 2000 |

~~7~enCia [O][ID[2]Q]JI[Q]I2)@b de ficha: Referentesy O  Muestra Linea O Empagque O



S ERA

|,|Jr|..,J Ministerio de Desarrollo Econémico D|bUJO y p|anOS téCﬂICOS concricon e 7Al

~|1:::bkesanias de colombia s.a. o e

E
u
co
N
E
~ 28cm ~ a
c)
r- I nJ—=—
S G A Ak o
E
G E
O U
CY
N
23cm
.E'leza;.£o~lera R.!&ere~nciq5 |IESC~ICml:4 PI. 1/1
Nombre: Caiada LiQea~Es!udio
icio: Cesie~a-- Recurso Nalura~juco
Malena nnma: Tlrasde 4 mm

Técnica;:Tramédo _ simnie
Proceso de produccion: Pr<;1p919ad~1'9];1(JmF1Qlela matenQ Rnma Observaciones: Se debe conservar la
Forma del canasto v aRrelar can

Alistar cinlas de 5 mm de anchas para la trama y armanles de 8 mm de
D Fuerzala cinla de sobreboca.

Ancho,--se procede a urdir la base con 17 armanles se |E|j€la 119s5~1)Qsta_U|

Canasto hasta unaaltura de30 cm )
8D C~~bo- Ldado~9JefD Jle, JlarQJ ,-cugL SEHde~

Muestra DEmpaqueD

~~EfWiQIINIZTHALQINZd~~?6n[[]~[QII[I[Q][2] @derenle(s) D Propuesta



T H 11
|”||r|,\] Ministerio de Desarrollo Econoémico 1 SENA
~|1::: bhesanfas de colombia s.a. FICha de PrOd UCtO ‘Cf'f“op‘h’n 7A
. linea: lluminacién y Ambientacion Artesano: Pedro CQrpintero

Nombre;.BQygdo Referencia:

Oficio: Cestena LQr9olcm);  AnCholcml:  Altolcml:28 I8P_arlgrnento:  Aftanftco

Técnica: Tramado simj)le Dlametrolcml: 24 ~IQIIJ_~°-Localidad;lubSIra

“llecursos fialull ales: _~juco 2~~~~~~ e~ ~— :If m--

Materia orima: Tlrasde 6 mm g mT====== C'I t' ~TOT .

MercgQo QObjetiva: G19~J~]QAlta y Alta Costo: Precio

PrQ9uccléD/Mejj: 60 Unidades Unnario: UnffOifo:  4.500

EmQag\le: No ftene P.MQYOI~: ~p.M=aY2r$ 3.900

Embala'e: No ftene Em ue: Em a ue:

Observaciones: Se debe controlar la forma del cana~o.

|RJ‘§MM José AlexIsRenteria Garda Fecha: Marzo 2000 |
~~T7£(genclalQp] [2 IA]O[0][3] [6] Tipo de ficha: Referente(s) O  Muestra inea O Empaque



H o . . , . SE&A
Is- |J1||| Ministerio de Desarrollo Econémico leUJO y p|anOS teCnICOS z‘;"g;'.;,ﬁ':;;.;g: 71\\

~|!::lartesanias de colombia S.a. L& Delarrolo o,

24 E
—_— u
- -0
-r- L
' 17
- |
A
E | |
Fr o
u —
0 co E
U
I - E
u
I L 0"0"
c7 {
|Ill|
26 1 j
; 3 Retl;lle[)cla: IEsc~Cml: 1.5 PI.1/1
1'49fT1breRay~ado Lineq;"lll.Jmina91QoLamt:>lenlaclon
Oficio: Ceslerla Recl'rso Natural; Bejuco
Técnica: Tramado simnle lltoateria nrima: Tlrasde 6 mm
ObSet'vaclones: Se debe conset'var la

El==0lgl=Pl'\ Jc::cl(n: = = i
Alistar cintas de 6 mm de anchas DOrala trama v armantes de o mm de Forma del canasto 'i.QP.retar con
Fueczala cinta de sobreboca.

hmho.L_Emszide_aJ.LdULam LnlzaLmaL]J.eﬁ_sEU.ejala_s.e_hasm_u.l

Canasto hosta unaaltura de 28cm

~Ullge
J)ljJgacclola de sot:>LeQOCé-R!JsaU~Lc:inte J:19fge enl1CELarm!JO!es,
en senfido contrario

y hacerlo primet'o en un senfido ~ués

Muestra DEmpaqueD

~~TW;Q]rillf2J[']D[Q][~[RI&1~?6nIQ]~[Q][HQ][2] [ Haterente(s) D Propuesta.



p !
P.,|I‘., | Ministerio de Desarrollo Econémico

Ficha de Producto ...

el O'eee’0lIO da
3 MIC'O&FNII™U

Pieza: Lampara

flor[lb!~;_Eo BeJu°-o
Oficio: Cestena

Técnica: Tramado simQle
jle<::_urSQUJallJ[ale~~~Juco
Matena pnma: Tlrasde 5 mm

Merpodo_Qbjelivo: Clgsel@djgilta v \lla
ProducciofiiMes: 24 Unidades
Embalaje: No fiene

| Responsabie: José AlexisRenterla GOrda
~~7~gencif]L8][2]wO[Q]GTIw

Lfl-ea;..JJuminac_I9n.Ambleniaciéln Mesana: Pedro CafRintero
Referencia:
IOrgQlcm':  Ancholc:m)~tO{cml:  48_-~r:tamento: Atléni[co
DJ9ffietrQlcmJ:30 PesQijgri:I50 localidad: Tubara
Color: Cru<;lQJ\ZJJL\Rojo Vereda:Cawo G.lLov.malaJ
Certificado Hecho a Mano: —iO No« Tinode Pablacién: Rural
Costo: Precio
Unitario: Unijano: 83~.5~0~0~
~iP~M,:;:QYor: P.Mavor:$ 2,900
Emnonue: Emnanue:

Fecha: Marzo 2000

|
O Muestra

O

Tlpo de ficha: Referente(s) linea O Empoque




illily:=- SENA
|!!||r|.,J Ministerio de Desarrollo Econémico

ke Dibuj lan 3CNICOS e
[1:1]11:::11 artesanias de colombia s.a. bUJO y planos tecnicos E'RW"”" . 7A\
-~ 30cm
_locm~-1
E
u
E w E
u u
| B |
E
u
i E
u
<Xl
E
U
XI
[N |
____28cm
I
I''~~9~~CImR'_";ja~"ra~-------------- _cR~e"f"ere7.n"ci"a: JEsc _Kmldt7--Pl. .. 111
Nombre~En Bejuc oL~ -, ~lir]Elg~I1umin- °c¥@nb_nlai..(‘£..l.ol..ln
Oficio: Cesteria RecutS9_t-jahJr@eiuu.c™'o"=
Técnica: Tramado simnle Matena nnma: Tiragle 5mm
|~ad~Qroduccién: Prepararadecuadamentel-a m9tena_Rrima Observaciones: Sedebe conservar la
Alistarcintas de 5 mm de anchatR9r9 la trama y_arrnantesde 8 mm de Formadel canasto v aj:>retacon .-

Ancho, S?- PI OCegf_u.LgJ.hla.]_JQse.Qo.n JJQLmanles.eLeje la base hastaunl Fuerzala cinta de sobreboca.

Canasto hasta una altura de22 c
JJlla_VezJ~dogl Q.lE_LLR(.L:L'.a.ee.elbordado remate, para lo cual sedebe

.UliJjzafJ;:int9_d.e_~~ogJ Y.R9LaJa_GInt(J_de.bQrge cada dos_armantes_o

~~7~i||J||D[2]~[J[Q][3E}l~?én[Q]|1J[Q][|D[Q][ZJ[fﬂeferente(s)O Propuesta.  Muestra DEmpacqueD



(R SENA

|| ' | I I | || Ministerio de Desarrollo Eoondmico FICha de Producto conor, Eﬁo le 7 1\\

~~ artesanias de colombia s.a. s
Pieza:ROj:l.ero Linea:Conten~ores ~ArtesaDo.:...J°~A. CaCRintero
Nombl,2: AjnarilJo_VYerde Refere~nc~I",a,,-: _
Oficio: Cesterla Lasgg{gd) All<:i<-tjojcnAltO(cm}:56 Dej.>artame~n~to=:~A~ft=6~n=fic=0~
Técnico: Tr°ma®-sim°~le D-.19me!!Qjcimr~D ~Pe~~SOjgrl: E@fall dad:Tubar6
ReCU!--Naturales:Beluc~0~ C~oloAmarilloy verde ;
Maleria rima: Tlradle 8 mm  12mm Cerliticado Hecho a Mano: Q No. TI de Poblaclof: Rural
=rcq,-j9  Objt'11iV.°~Cla~~dIal\ll ~tYAlta Costo:
El 9qucc|orvM : 18 Unidades Unftario: _
No fiene p. M9Y=or~: =
Em ue:

Embalae: No ftene

Observaciones: Se_debecQrl!r9l1allaforma del canasto

| Responsable:José AiexisRenterlaGorda Fecha: Marzo2000 l
~~7m~enCI4Q][ID[2][1Jo(QJrn[g] Tlpode ficha: Referente(s) O MuestTa UneaO Empaque O



®
SENA

Dibujoy planos técnicos a7 1\\

|,|I|1"|,'| Ministerio de Desarrollo Econémico
L5!1I!:lartesanias  de colombia s.a.

(ley,rollo de

e, NICICMMI) oo

~ o~ 40cm c
E °0 a
o) th)
0:
E
u
3 c
t
E
(@) tll)l
[ B |
20cm
.EieZ9:-.Ro~[0 Re!"I'encjg: IEQ:~mJ: PI.111
Nom.bre: Amarillo y V~de Linea: Contenedores
Oficio: Cesterla Recurso Natural; lIElluco
Técnica: Tramado slmnle Materia_nrima: Tlrasde 8 10 mm v 12 mm
Prece.sode.p[Q<:lucclon: Pr6éP9ralYJintular el material con antelacion. ObsSfvaclones; Se debe controlar la
SELcortClI[ftra_ssJe8,-10 mm R9I9 la llamqy d~JEmm  R9!9Jos_armames. £...Q.Lm.L_d.eLcanasL9.ﬂd.Lom.etm_ es el
S~JJrc ieJabase con 14 armam-~s,-? II9IsPQsIgo[IJadIaUe teje~$la,.hasj" ID Mismo en toda su altura.
Hasta alcanzar una altura de 56 cm.
j.a Tapo_del c:; i

=ue el dlometro se aJIJste correctamente a la Beca del I’OCEI’O

1

@~7éf101QJ[N)[INIAID[Q][IIN ~g?~?6n[Q][2][QINQ][1]11J Referente(s) LJ Propuesta. Muestra DEmpaqueD



aliil winisterio de pesarrolio Econémico
||!:! artesanias de colombia

(l SE&A

Ficha de Producto .s=:. 71\

W 104wsesee mc>rnu

L S.a.
Plezas: Frutero ——Linea: Mesay Cocing
Nombre: -Ovalado Referencia:

Oficio: Cestarla -

Jécnigl Jlaf)1_ado_Sirppje
B~_urSQ-Na.hJ[al~~.JI~iuco
tvbterla prima: Cinta de 4 mm

1QJIQQ[cmI:36 An~b91«QJ1:2.SI"4tOjc:mIJ)d.~.9rtgm<¢,nlQ.;..Aft_an!ico
DiarneJr.O%$ffil: Peso[grj:j.50_IQ!::alidad: Tubara
Vereda: G.1J.qymQf91l
T100de Poblacién: Rural

colo!: Azlil~~Q.Y Crudo

Certificado Hecho a tvbno: —iD No -

Artesana- Rosalbha Castro de 1a Criiz

Mercad9_Objetlvo:  Cla~~L~la Alta_\Alta Costo:
ProducclOl1/Mes: 60 Unidades Unftarlo:
~JIRP~f:~J-:jo llen.e p. M~or:
Embala e: No llene Emnanue:

| Respansable: Jasé AlexisRenterla Gorda Fecha: Marzo 2000

~~7~genciaQ[[2[A[Q][3)C3]

llpo de ficha: Referente(s)

O

Muestra

Precio

Unftarlo: $ 4.000
P.M~or: $3.500
Emnanue:

Linea O Empaque O



®
|,|Jr,,J Ministerio de Desarrollo Econdmico

o L. SENA
111 artesanfas de colombia s, DIPUJOY planos tecnicos  supe,:

al DoY'fOllo de ; A
17" +es|Cfoee.mporuM

36cm 29cm
E
u
D
<)
|. 25 cm _ 17 cm
|
Pieza:Frutero R~fer~ncl~:t: JESQI<AN P-Ull
Nombre: Ovalado'-- Uoea: M~g:tY_Caclng 1
: RecursoNatural: Be'uco
Técnica: Tramado simnle Materia nrima: Clntas.dc:o-y:8~m-"m--------- 1

I'L~eso...geP!..09_u~c;:Rxfa!9l Ctdecu.9dar!1.!3flteJgn eteriaprimg, Tintuégl Observaciones: Sedebe cOflservaila

Se gg(rggn tirasde 4 mm de ancho pora la trama_y armantes de 8 mm Formadel canasto,

Seurde la base en disposicion oval con 13 armantes, seteje esta con una

loognud de 25 cm por 17cm de ancho se Quiebran losarmantes y se fele
el cuerpo del canasto el cual debe ll~ar hasta una altura de 13.5 cm,

IJna.YezJejldoeLcuerpo secolocarj se.remeta,el borde, deLtrutefo,
utilizandoJas.patas.en grupos.de.tres.

~g~WiQI[[21@]0oQ]ITI]~&?~?6n[QIIN[QI[N[Q][[[Qeferente(s) O Propuesta.

Muestra DEmpaqueD
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..... artesanlas de colombia S.a.

v ~I<foe..==U

Artesanias ele Colo",u"

P1ElzgErul e ro Li.neaMesa Cocina Artesana: Rosalba<;astral. 2--| o~ruz
Nombre: Coro_na R_e.rier}c:la:

Oficio: Cesteria LQ[gQ!cml: Anchojcmj: Altolcmii3.5~artamento: _ Ajtdn~c.o

Técnica: Tramago Sim2~le~ ~D_~iametro(cmis Peso ;:150_Localidad; Tubara
E~urSQ-~1:Jatuial",~~EJsjj~° C~oloi/El[d".~Ga!é jlojo.y_CIL.I°9 VEIrEl:da~Guaymgrai

tvbteria rima: Cinta de 4 mm Certificado Hecho a tvbno: S O No. li  de Poblacian: Rurai
f.ilEl~ctDiSjel!'l o~~la~" J~ig. \I(HB)t(J C ost o_: Pr_ec io
ProducclorJiMes:180 Unigades Un~ario: Un~ario: 2.000
Em2a~ue: No Tl en_e P. ., MQY or_: P._M_QYbtt.600
Embola'e: No liene Em ue: Em a ue:

Observaciones: Sedebe COOSf }Hvta forma del canasto durante el te'ido,

| Responsable:José AlexiRenterlaGorda Fecha: Marz02000 |
m~7~genC|&]W][2][A][][QJWIAI lipo de ficha: Referente(s) O  Muestra LineaO Empaque O
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25cm

E
u
1)) E E
Co O a
m N
' <)
III
12cm
Pieza: Fruterg Refere[K:la: |EscICmj:.J.;3  PULJ
Nombre: Corona --'L:."in-""ea~My?3$ai-'oc":""inc"a<-
Ofich. CeSterfO -- Recurso Natural:~juco
Técnica: Tramadoslmole Ivlaleriaorima: Clnla™'s"d7-g-4;-m-M--------o- 1

|
I-lJoceso dej:>rod.>l.cciQnPrgla[9r adecug9amenle  la materi.Cl.Rrirn9.Tillturay. Observaciones: Se debe conservar ia_
~ i I "

Forma dei canasto.
Se urde la base en disposicion radial con 11 armanles, se leJe esta con un
diamelro de 12 cm, se quiebran los armantes Vse leje el cuerpo dei canas

loel cual debe ll=r hasta una allura de 8 cm

Una .vezJejida. el cuerpo. se aplocan se.remata .eLborde.deLtrutero |
utilizanda.cinta-<:je.sobra borde.haclenda.remate.cruzado

~~7WiQ]||D[21|][|[Q]|”@J~~?~?6n[Q]~[Q][}lJ[@}fm’éh]e(s) D Propuesta. Muestra DEmpaqueD
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Ficha de Producto e

SENA

TA\

11, 1011, mprlNII

Rezas: Portacazuela — LInea: Meso y cocina

Artesa'la: Rosglbp~C_astrafit La_Cruz _

NClrrlb-refioJ9~yAzul Referencia:

Oficio: Cesterla LargQjcml:  Ancholcmj:  MOlcm: 7 DeR-grlpmento: Atléntico
Jé_cnica~Ira[lliJc:19 SJIDRle Dlérne.!Ir9jcmL16 Pe:;QjgrJJ_olLLocq!!Q°d: T=bard

Recursos Naturales: Bejuco Color: Rojo Vereda: GllQYmaral |
Malerla onma: Cinta de 4 mm Certificado Hecho a Mano: srU Noe+ 1100 de Poblacion: Rural

Mercado. Ol;>jelivo:Clase Media Ma y Ma Costo: Precio
Prc;>du<::_c!°[1/.M~L60.JI1J!;lgQ~I°-flezasl Unpano: Unnano: 5.000 Juego

Em ague: No llene p. Mayor: n Mayor:  4.500

Embala e: No Tiene Em ue: Em ue:

=% servaclones: Sedebe conservar |a forma del canasto durante el teil=do™"-|
| Responsable: José AlexisRenterla Gorda Fecha: Marzo 2000 J

~~7mgencla [Q][JJ1][A]DIQ%E lipo de ficha: Referente(s) O  Muestra Linea O Empaque O



HTHPE SENA
|”||r| ,'l Ministerio de Desarrollo Econémico D 1 A 1
M ! ibujo y planos técnicos e -
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18 cm
E
u
13 cm
~<;1zJ1: Poll9cqzuela R.~._fer_e_ncja: E~Cml: 1.3 p.11
Nombfe~R9ia.YBul~ -Linea:Mesa y Cocing
Oficio: Cesteria Recurso Nafural~lj<3juco
Técnica: Tramado sim le Materia___rima: Cintas de 4 mm

Proceso de Qroduccion: Pr~arar adecuadamente  la materia pJima. Tinfurar.

' (s}
se urde la base en disposicién radial con 13 armantes. se teje esta con un
diametro de 13 cm. se quiebran Josarmantes y se ieje el cuerj:x:>del canas
"o~ Lgla'-°~~~1J)gs!®_u'la_°I"'Jra de 7cm.
UDQYS1zJejidQ_elLcuerpQ$e-°.0k:>!:011$~JS1IDgjwiLi:;>Q[d~deUruteLO"

utilizando .cInta .de. sobreborde primero_en unsentido y .después en sentido

contrario

|=Re-5-po-n-sa~b~le-~Jo-Sé~AJ~e-x~is-Re~n~ter~;a-G-a-r-c~la----~Mee-+th-a-2-0~0~0-1|

Observaciones: Se debe conservar
Forma del canastéo~ - - ~—-_-

~~7~LO]“D[ZJWD[Q]mﬁi\R8?~?én[Q][2][Q]~|J|6][Q§eferente(s) O Propuesta Muestra OEmpaque
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h!h'"” artesanias de colombia S.a. FICha’ de PrOdUCtO ' oliGel 71\\

el 0., ess0llQel.
..... 1.o. MIUortnP<UU

flezas: =rrac9zZuel(J Linea:Mesav Cocina Artesana: RosalbaCastrode LaCruz
Nombre: Concavo Referencia:

(ffTcro:Cesteno ~rg°Le;mi;  Ancholem):  Altolem)~QE1p_altQmento:; Altdntico
lécni~aTraDlado-~i!lIRle 016rnerr.Q(cmi9 fE1~igrl150 Localidad: Tubar6
R~_u!~sliaturales: Bejuco Color: Azuly Rojo Vereda~~uaymaral

Materia orima: Cinta de 4 mm Certificado Hecho a Mano: SiO No. lioo de ~blacién: Rural
I@JCClc:Lo..QbJeJlake)'<1E!9/1a_ Wita Costo: Precio

Producc" Mes:60 Ju'290S({jpiezas] Unitaria. Unitario:$ 5,000
1:mRCIQUISo liene P. MOY_OI_: P._M_Q)$#,500
Embala'e: No liene Em ue: Em a ue:

.Qpservaclones: Sedebe conservar Ja forma del canasto durante el tejido,

| Respansable:José AlexiRenteriaGorda Fecha: Marzo 2000 [
~~7£(~enCﬂQ][lD[2J@][J[Q]m~ lipo de ficha: Referente(s) D Muestra Linea D Empaque D



—_—rm
JI‘|, I Ministerto de Desarrollo Econdmico SE&A

I1] ; : 4 ; .
[TT[::11 artesanias  de colombia s.a. DIijO y planos tecnicos oo Dl e 7A\

la. "CfOO""P't'UO

l5cm
G
.nn
19¢cm
I'leza:J'9rtacgzuela RefEli'ell<;:ja: | Esc:,iCJITII: Pl. 1/1
Nombre: Concava LrirLE!O~Mesg_Caocina
jSficlc;:Ceslerla-- Recurso Natural: Bejuco
Técnica: Tramado slmnle fv'Qleria nrima: C|nlas de 4 mm

Proceso deproduc;clén: ~arar adecuadamenle  la materia prima. Tinturaj. Observaciones: Se debe conservar la

Se cortan J[gsSle 4 mm lgdlama_\'Slrmanl~  °e 8 mm Forma del canaslo.

Se urde la base en disposicloo radial con 13 armanles. se lele esla con un
diometro de 11 cm. se doblan los armanles Y se leje el cuer06- del canas
lo el c_u9Lcil~PEWO.Loasll:LUrla_alturade 7 cm.
UOQYeZiejldQ.eLcJ.JelPQ..se_col~all seJemala _elborde delfluleLO,
utildzandaJas. palas.engrupos.de_.tres.

~~TW|Q][|”|2nE)[Q]I|JW'7~76I'][6] [2J[OJ[ffiJ[Q][Jdeferentets) O Propuesta.  Muestra DEmpaqueD
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PiezasF\:lragu_e_ro U, tle<:I~-MElsaJ'..C9citla  Artesana:RosalbaCastrode la Cruz
Nombre:Grande Referencia:
Ofido:-éesfeiia" -------- La-r-o-lc-m-}:34 Ancholcmj:34AJtolcm;d0_QeRaltamemtAtl.ontio
Técnica:Trarr:l adSifllp| e D(6mEtlir-°lcm: Pes®(grl1qO Loc9lldadTuboré
Recutsod'laturale~~,~juc_o C._o_loCr ruQQ.,t,Ribjg Verg~\'..Caf~ Vereda:Guaymoral
fvlateriarima:Cintade 5 mm Certificado Hechoa fvlano:. O No. Tl de F\:Ibladén:Rura
Merc:.ad.~| ObleJjy9~C:la~eJv",291g8J1a y.tJta Costo: Precio
ProducciQolMes24 Unidades Unnario: Unnaria: 15,000
EITIR9'IUeN_o_Tl en_e PM, gj_ Of : . PMgior:S 13,000
Embala'e:No Tiene Em ue: Em a ue:
| ResponsableJoséAlexiRenteriaGarda Fecha:Marzo2000 |

~~T~enCla [Q][8][2)~[][Q][3]Ulipode ficha: Referente(s) D  Muestra LfneaD EmpaqueD



Nombre: ~uefio
Oficio: Cesteria
Técnica: Tramado simnle

Se cortan tirasde 5 mm de ancho Q arala trama vy armantes de 10 mm

Pr~eso d~pre>d!J_ccl6DJ'r~a-lar adecuaslamente la malerigj)rima. Tlnturar.

Se urde la base en disposiClOn cuadrada con 13 armantes, se tele esta
hasta 16 cm nor lado, se doblan los armantes v se emj:>leza a levantar el
el cuerRo hasta 16 cm de altura cerrando la boca d.el cal'~to~i-><:Irflr.. . dF|

*eso ,attura..YOlv.eLa_agrandor,|QJJQQQ.deLc.anosto.hastoJlegOLo,uca .aljy[Q.
,De "O.cm_Y,una 10nallud.d.el.lado d.El.3.4...cm.

RematarJa boca.delcanasta.uhllzandoJos armantesyJe~endolos.en  grupos

DeJres.trenzandolos.enlle  si

,|\]r|,\] Ministerio de Desarrollo Econémico . . 7 . " SENA
91111 artesanias de colombia s.a. Dibujo y planos tecnicos i 71\\
34cm |~ 34cm
E
u
1)
<)
E
o
-t -
E
u
1)
-0
12cm 1 1l2cm
16cm r 16cm 11
11ez9: Paraguejo Ref~encla: IEsc,jc:mL~5_eUfl

Ifnea: Mesa y Cocina
Recurso Natural: Bejuco
Materianrima: Cintas de 4 mm

Observaciones: Se debe conservar la
Eorma del canasto .
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“1I1:) artesanias de colombia s.a. o ‘
Feelu_ru...,

LaCruz =
Mercado_OllletivoClg~ =la  Altay Alta C_osto: Precio
flroduf«°ll/. Me~2..1-Unid°cie s U_njj-a-rlo-:-------~ U~n.jt~a~rl-o-: S10--Ogp.
EmQ..agtjeNo nenF1 P._M_(N_or_: P._M_(;N_24900
Embala'e: No nene Em ue: Em a ue:

Observaciones: Sedebe verlficarla forma de! canasto di4!.antee! tejide™. 1

| Responsable:José AlexisRenteriaGorda Fecha: Marzo 2000 [
~~7~~enCIgQ]ilI~m[J[QJ[)J [ID npo de ficha: Referente(s) O  Muestra Uneao  EmpaqueO
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28 cm 28cm —_~ I
E
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E
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E
u
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-y
10cm | 10cm @
14cm r l4cm 11
Pie~a: Palgg(je~r~o Re~encla: |Ese.l~ml1.4 PI. 1/1
MIOFTIQLVZUEIRO Li\J~: M~LCocina
Oficio: Cesl=e=ri=a ~R=ec=u=r=so~Na=8Eljacd.c
Técnica: Tramado_sim le Materia__rima: Cintas de 4 mm
.er.sx:esoC[~prQCijld.<:;,~19.D~11 ~aral. Qdecuadamentda materia prima. Tinturar Observaciones: Sedebe cOfl~YS1lla

Se cortan_tiras de_4 mm_de ancho flora_Ja ;;gmg; )Lgmgmg deJ O _ mr.n.
Se urde lo base en disposiclon cuadrado con armantes, se teje esto

hasta 14 cm jJ<)lodo, se doblan los armantes Y se empiezo o levantar el

el cuerpo hasta 12 cm de altura cerrando lo.bQc.9 d51Ls:9.QoS!GA partir d.2,
,eso .altura_YOlvela ograndoLlo_boca,delLcaoostQ. bostaJlegal 0J,|0Qo~~[a |

_De 30 cm Yy uno 10.0gijud.delign.9 de 28 cm .

.RematarJa bocc.delccnastQu~lizandoJosarmcntes y.tependolos en grupos

De.trestrenzandolos  entre sl.

|-Re-s-po-n-sa-h-le-:-Jo-s-e-Al-e-x~Is-Re-n-ter-1-'a-G-a-r-c-ia-----E~eeMaarz-0-2-U-0-0-1 |

[
.- SENA

el DK1,tOllode
U MIOEOOm- =, =

Dibujoy planos técnicos =g 71\

Forma del canasto.

~~TWiQ]@][2JNAII[QI[IN[ID-g?~?6n[QUII[[I[ID][Q][f] Referente(s) O Propuesta. Muestra CEmpaqueD



3. PRODUCCION

3.1 Proceso de produccion

A continuacion se hace una descripcién del proceso productivo empleado para
obtener las muestras se describe detalladamente una vez y para el siguiente
producto se dan Unicamente las medidas. Esimportante hacer aqui la aclaracién
que el material utilizado para la elaboracion es el bejuco aunque en muchas de las
muestras se mezclan dos o mas variedades de bejuco en algunos casos una de
esas variedades se emplea para la fabricacion de los armantes y para la trama se
emplea otra u otras variedades, se emplea también material tinturado y material al
natural en algunas muestras.

El proceso de inicia con la preparacion de la materia prima, comdn a todos los
productos y se describe de forma concisa a continuacion.

3.1.1 Recoleccién de la materia prima

El proceso se inicia con la busqueda de la materia prima en las sabanas del
departamento, en estos momentos la obtencion del recurso se dificulta cada dia
méas pues ha empezado a escasear y los artesanos deben cubrir mayores
distancias para obtenerlo, en muchos casos el recurso se encuentra en tierras de
los terratenientes quienes no autorizan a los artesanos a cortalo.

En muchos casos los artesanos deben comprar el bejuco.

En el lugar de corte se debe seleccionar primero los bejucos que han alcanzado la
edad adulta es decir aquellos que tienen una longitud significativa para y no
tienen nudos demasiado grandes.

3.1.2 Preparacion de la materia prima

Una vez se ha cortado se despaja, es decir se quitan las hojas y los nudos; se
forman atados, se lleva al taller ya sea transportandolo a pie, en burro, o en carro.
Para empezar a trabajar se "ripia" o raja el bejuco este proceso requiere la gran
destreza por parte del artesano; primero se raja el bejuco que se emplea para
armantes, la que debe ser mas gruesa Yy resistente ya que estas constituyen la
estructura de los canastos para lo cual se toma la medida en palmos y se secciona
de acuerdo al tamafio del canasto. Un palmo corresponde a 20 cm
aproximadamente. Una vez seccionado el bejuco se raja por mitades de tal manera
que el tamafio de los armantes equivale a 1/6 de un bejuco de 3 cm de diametro.
Para la trama se raja el bejuco empezando por la punta se raja de diferentes
anchos de acuerdo al tipo de canasto que vamos a elaborar.
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Finalmente se raja el bejuco que vamos a utilizar para elaborar la cinta de sobre
borde en diferentes anchos de acuerdo a las necesidades.

El paso siguiente es la tintura del material este proceso se debe hacer antes de
tejer los productos.

3.1.3 Tinturado

El tinturado se realizd con tintes cibacet quimicos con los cuales se logro una
buena penetracion vy fijacion en la fibra.

Para tinturar se debe contar con un recipiente de aluminio grande, lo suficiente
para tinturar un volumen grande de material al mismo tiempo, también se debe
emplear un balde pléstico con medida en litros cucharitas plasticas desechables y
tapabocas para proteger las vias respiratorias.

Debido a su alta concentracion se emplean pequefias cantidades de tinte, el
proceso de tinturado se inicia determinando el color que se va a mezclar, luego
procedemos a medir la cantidad de agua segun lo indica la formula de preparacién
una vez medida en la olla de tinturado se lleva al fuego, cuando el agua esta
caliente se adiciona un poco de amoniaco, el cual se va a utilizar como fijador, se
pueden utilizar también un poco de sal, en caso de no tener la posibilidad de
adquirir amoniaco se puede utilizar; cenizas, sobrantes de cerveza o orin de nifio.
Cuando la Mezcla esta en ebullicion se deposita el material a tinturar, los cuales se
deben haber remojado con media hora de anticipacion. EIl material se debe
amarrar en rollos de manera que sea mas facil darle vuelta una vez se ha
introducido en el tinte.

Eltiempo de permanencia en el tinte depende de la intensidad de color deseada,
de tal manera que para tonos mas oscuros el material debe permanecer mas
tiempo dentro del tinte, es importante dar vuelta al material con cierta frecuencia y
procurando que este permanezca siembre cubierto por el tinte, es muy importante
tener en cuenta que el agua este siempre en ebullicion durante el proceso de
tinturado.

Como norma de seguridad se debe permanecer con el tapaboca todo el tiempo
sobre la boca y nariz ya que el tinte y el amoniaco empleado expiden gases toxicos
que irritan las mucosas nasales.

Una vez concluido el periodo de ebullicién se retira el material del tinte y se debe
secar a la sombra sin remojar ni retirar posibles excesos de tinte.

3.2 Productos Desarrollados

3.2.1 Frutero Con Asa

Dimensiones: Numero de armantes: 13
Longitud de armantes: 54 cm, Ancho de armantes: 0.8 cm
Diametro de la base: 22 cm, Diametro de la boca: 28 cm
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Altura; 18 cm

+ Secortan 13 armantes en bejuco de 54 cm de largo por 0.8 cm de ancho se
debe tener procurar no adelgazarlos demasiado.

* Se prepara cinta para trama de 0.4 cm, la cual debe tener el mismo ancho.

» Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencién
en que el amarrado no quede flojo.

* Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 22 cm se doblan los
armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. Se debe controlar en la
medida que se teje que la forma se vaya conservando Yy que el tejido este
firme para que ayude estructurar el cuerpo del canasto.

¢ Unavez se llega a 13 cm de altura y 28 cm de diametro en la parte
superior, se cortan los armantes que exceden la medida.

* Hacer la agarradera colocando tres armantes de 0.4 cm de ancho en
extremos opuestos y después cubrirla con cinta haciendo un tejido que
cubra aun los bordes.

« Una vez terminado el cuerpo se procede a bordarlo, para lo cual se prepara
cinta de borde un cm de ancho se hace una pasada entre armantes
apretando con fuerza, repitiendo el proceso en sentido contrario tanto en la
boca como en la base del canasto.

* El bordado es uno de los procesos mas importantes y en el que se
observan mayores deficiencias e implica la mayor atencién por parte del
artesano.

3.2.2 Frutero Azul

Dimensiones: Numero de armantes: 17
Longitud de armantes: 64 cm, Ancho de armantes: 0.8 cm
Diametro de la base: 22 cm, Diametro de la boca: 36 cm
Altura: 13 cm

e Cortar 17 armantes de 64 cm de largo por 0.8 cm de ancho.

* Preparar para latrama cinta de 0.4 cm de ancho se debe procurar que
todas las cintas similares tengan el mismo ancho.

» Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en que el amarrado no quede flojo.

* Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 22 cm se dobla los
armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. Se debe controlar en la
medida que se teje que la forma se vaya conservando Yy que el tejido este
firme para que ayude estructurar el cuerpo de abajo hacia arriba apretando
la cinta de trama con firmeza a medida que se va colocando.
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* Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 13 cm de alto,
se dobla las secciones restantes de los armantes y se teje entrelazandolos
cada tres de tal manera que formen el borde del canasto.

3.2.3 Frutero Calado

Dimensiones: Numero de armantes: 13
Longitud de armantes: 50 cm, Ancho de armantes: 0.8 cm
Diametro de la base: 14 cm, Diametro de la boca: 34 cm
Altura: 13.5 cm

« Secortan 13 armantes en bejuco de 50 cm de largo por 0.8 cm de ancho se
debe tener procurar no adelgazarlos demasiado.

» Se prepara cinta para trama de 0.5 cm, la cual debe tener el mismo ancho.

« Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en que el amarrado no quede flojo.

* Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 14 cm se dobla los
armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. Se debe controlar en la
medida que se teje que la forma se vaya conservando y que el tejido este
firme para que ayude estructurar el cuerpo del canasto.

* Unavez se llega a 14 cm de altura y 32 cm de didmetro en la parte
superior, se doblan los armantes que exceden la medida introduciéndolos
intercalada mente de manera que formen aros.

3.2.4 Frutero Rojo y Verde

Dimensiones: Numero de armantes: 13
Longitud de armantes: 60 cm, Ancho de armantes: 0.8 cm
Diametro de la base: 27 cm, Diametro de la boca: 32 cm
Altura: 56 cm

+ Secortan 17 armantes en bejuco de 60 cm de largo por 0.8 cm de ancho se
debe tener procurar no adelgazarlos demasiado.

+ Se prepara cinta para trama de 0.4 cm, la cual debe tener el mismo ancho.

« Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en que el amarrado no quede flojo.

* Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 27 cm de didmetro se
dobla los armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. Para lograr la
curva se va apretando armante por armante haciendo fuerza de abajo
hacia arriba. Se debe controlar en la medida que se teje que la forma se
vaya conservando y que el tejido este firme para que ayude estructurar el
cuerpo del canasto.
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» Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 12 cm de alto,
se dobla las secciones restantes de los armantes Y se teje entrelazandolos
cada tres de tal manera que formen el borde del canasto.

3.2.5 Frutero Concavo

Dimensiones: Numero de armantes: 15
Longitud de armantes: cm, Ancho de armantes: 0.8 cm
Dimension de la base: 30 cm, Dimension de la boca: 21.5 cm
Altura: 7 cm

o Cortar 15 armantes de 70 cm por 0.8 cm de ancho.

* Preparar para la trama cinta de 0.5 cm de ancho se debe procurar que
todas las cintas similares tengan el mismo ancho.

* Ubicar los armantes en disposicion radial, se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto debe ponerse especial atencion
en que el amarrado no quede flojo.

* Una vez la base a llegado a un diametro de 17 cm se dobla los armantes
hacia arriba y se teje el cuerpo del canasto hasta una altura de 3.5 cm. A
continuacion se dobla los armantes ajustandolos de arriba hacia abajo Yy se
continua tejiendo el resto del cuerpo apretando la cinta de trama con
firmeza a medida que se va colocando.

* Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 7 cm de alto
se procede a doblar los extremos de los armantes del canasto y se teje
entrelazandolos cada tres de tal manera que formen el borde del canasto.

3.2.6 Frutero con pie

Dimensiones: NUmero de armantes: 17
Longitud de armantes: 66 cm, Diametro del armante: 2.2 cm
Diametro de la base: 34 cm, Diametro de la boca: 32 cm
Altura: 42 cm

¢ Secortan un bejuco de 66 cm de largo por 2.2 cm de diametro.

* Se raja por los extremos en 17 secciones, cada uno de los extremos
dejando sin rajar una longitud de 18 cm.

+ Setoma una de los extremos del bejuco armante y se abren las 17
ramificaciones en las que se dividio el bejuco armante.

» Se prepara cinta para trama de 0.5 cm, la cual debe tener el mismo ancho.

+ Se abren las ramificaciones del armante en disposicion Y se inicia el tejido
de la base del canasto y debe ponerse especial atencion en que el
amarrado no quede flojo.

* Una vez la base a llegado a un diametro de 17 cm se dobla los armantes
hacia arriba y se teje el cuerpo del canasto hasta una altura de 2.5 cm. A
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continuacion se dobla los armantes ajustandolos de arriba hacia abajo y se
continua tejiendo el resto del cuerpo apretando la cinta de trama con
firmeza a medida que se va colocando.

» Cuando se termina el cuerpo del extremo del canasto, el cual debe medir 12
cm de alto y 34 cm de didmetro en la base se procede a doblar los
extremos de los armantes del canasto y se teje entrelazandolos cada tres de
tal manera que formen el borde de la base del canasto.

» Se repite el mismo procedimiento para el otro extremo del bejuco armante.

* Cuando se termina el cuerpo del extremo opuesto del canasto, el cual debe
medir 12 cm de alto y 32 cm de diametro en la base se procede a doblar los
extremos de los armantes del canasto y se teje entrelazandolos cada tres de
tal manera que formen el borde de la boca del canasto.

3.2.7 Huevera con Tapa

Dimensiones: Numero de armantes: 17
Longitud de armantes: 54 cm, Ancho de armantes: 1.0 cm
Diametro de la base: 16 cm, Diametro de la boca: 16 cm
Altura: 42 cm

+ Secortan 17 armantes en bejuco de 54 cm de largo por 1.0 cm de ancho se
debe tener procurar no adelgazarlos demasiado.

* Se prepara cinta para trama de 0.5 cm, la cual debe tener el mismo ancho.

» Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en que el amarrado no quede flojo.

* Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 16 cm de diametro se
doblan los armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. Para lograr
la globa del canasto los armantes se curvan apretando armante por
armante  haciendo fuerza de abajo hacia arriba. Se debe controlar en la
medida que se teje que la forma se vaya conservando Yy que el tejido este
firme para que ayude estructurar el cuerpo del canasto.

* Unavez se llega a 14 cm de altura y 16 cm de didmetro en la parte
superior, se cortan los armantes que exceden la medida.

* Colocar el asay ajustar hasta que el canasto con asa mida 44 cm de alto.

* Una vez terminado el cuerpo se procede a bordarlo, para lo cual se prepara
cinta de borde 1cm de ancho

* Lacinta de borde se coloca haciéndola pasar entre cada uno de los
armantes y repitiendo el mismo procedimiento pero en sentido contrario.

+ Lacinta se debe colocar con firmeza para que el borde quede bien sujetado.

3.2.7.1 Elaboracion de la Tapa
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Cortar 17 armantes de 25 cm de largo por 1.0 cm de ancho, se ubican
radialmente vy se inicia el tejido, es conveniente un poco los armantes con el
fin de que la tapa quede redonda al igual que el cuerpo del canasto .

Una vez tejido un didmetro de 16 cm se empiezan a doblar los armantes
para lograr el ajuste de la tapa. El borde debe medir aproximadamente 4
cm de alto.

El bordado de la tapa se hace de manera similar al del canasto, con la
diferencia que se debe apretar mas la cinta, ya debe quedar mas plana para
gue ajuste adecuadamente, el didmetro de la tapa debe ser de 16 cm y 4
cm de alto.

3.2.8 Contenedores Rojo y Café
Dimensiones: Numero de armantes: 13

Longitud de armantes: 56 cm, 44 cm, Ancho de armantes: 1.0 cm
Dimension de la base: Largo: 22 cm, Ancho: 14 cm

Dimension de la boca: Largo: 40 cm, Ancho: 31 cm

Altura: 32 cm

Cortar 13 armantes de 62 cm de largo por 1.0 cm de ancho.

Preparar para la trama cinta de 0.5 cm, de ancho se debe procurar que
todas las cintas tengan el mismo ancho.

Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en que el amarrado no quede flojo.

Una vez tejida la base de la canasto y esta ha llegado a 19 cm de didmetro
se doblan los armantes y se empieza a tejer el cuerpo, se inicia con cinta
para trama de 0.5 cm ajustandola de abajo hacia arriba apretando la cinta
de trama con firmeza a medida que se va colocando.

Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 18 cm de alto
Una vez terminado se coloca la cinta de borde haciéndola pasar entre cada
uno de los armantes.

La cinta se debe colocar con firmeza para que el borde quede apretado.

3.2.8.1 Elaboracién de la Tapa

Cortar 17 armantes de 25 cm de largo por 1.0 cm de ancho, se ubican
radial mente y se inicia el tejido, es conveniente un poco los armantes con el
fin de que la tapa quede redonda al igual que el cuerpo del canasto.

Una vez tejido un didmetro de 16 cm se empiezan a doblar los armantes
para lograr el ajuste de la tapa. El borde debe medir aproximadamente 4
cm de alto.

El bordado de la tapa se hace de manera similar al del canasto, con la
diferencia que se debe apretar mas la cinta, ya debe quedar mas plana para
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gue ajuste adecuadamente, el diametro de la tapa debe ser de 16 cmy 4
cm de alto.

+ El proceso de elaboraciéon es similar para las dos piezas restantes del juego

de contenedores.

3.2.9 Abanico

Dimensiones: Numero de armantes: 15
Longitud de armantes: c¢m, Ancho de armantes: 1.0 cm
Altura: 44 cm

» Cortar 15 armantes y doblarlos por la mitad, unirlos por los extremos
formando una agarradera.

* Unir los armantes con tejido entrelazado a dos alturas diferentes.

* Se debe prestar especial atencion a los remates y uniones de los tejidos.

3.2.10 Porta Flores
Dimensiones: Numero de armantes: 17
Longitud de armantes: 116 cm, Ancho de armantes: 1.0 cm

Dimensiones de la base: Largo: 14 cm Ancho: 8 cm
Dimensiones de la boca: Largo: 14cm Ancho: 8 cm
Altura: 15 cm

o Cortar 17 armantes de 116 cm de largo por 1.0 cm de ancho

» Disponer los armantes formado un rectangulo de 14 cm de largo por 8cm
de ancho.

* Levantar el cuerpo hasta una de 8 cm haciendo el tejido muy abierto.

* Doblar los armantes y unirlos al canasto haciendo arcos.

* Doblar los arco de una de las caras frontales.

3.2.11 Papelera Cuadrada

Dimensiones: Numero de armantes: 17
Longitud de armantes: 62 cm, Ancho de armantes: 0.3 cm
Dimension de la base: Largo: 20 cm, Ancho: 18 cm
Dimension de la boca: Largo: 29 cm, Ancho: 27 cm
Altura: 20 cm

+ Cortar 17 armantes de 62 cm de largo de largo por 0.3 cm de ancho.

* Preparar para la trama cinta de 004 cm de ancho se debe procurar que
todas las cintas tengan el mismo ancho.

» Disponer la base formando un rectangulo de 20 cm de largo por 18 cm de
ancho.
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* Una vez tejida la base de la canasta se quiebran los armantes y se empieza
a tejer el cuerpo, se inicia con cinta para trama de 0.4 cm ajustandola de
abajo hacia arriba apretando la cinta de trama con firmeza a medida que se
va colocando.

* Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 20 cm de
altura se procede a bordarlo, para lo cual se prepara cinta de borde 1 cm de
ancho; sobre el borde del canasto se coloca una vara de bejuco, se inicia el
amarrado cubriendo la vara y sujetdndola al canasto pasandola cada dos
armantes, hasta completar todo el perimetro del canasto.

3.2.12 Papelera Redonda

Dimensiones: NUmero de armantes: 17
Longitud de armantes: 76 cm, Ancho de armantes: 0.8 cm
Diametro de la base: 22 cm, Diametro de la boca: 27 cm
Altura: 22 cm

¢ Cortar 17 armantes de 76 cm de largo por 0.8 cm de ancho.

* Preparar para latrama cinta de 0.4 de ancho se debe procurar que todas
las cintas similares tengan el mismo ancho.

* Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en que el amarrado no quede flojo.

* Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 22 cm se dobla los
armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. Se debe controlar en la
medida que se teje que la forma se vaya conservando y que el tejido este
firme para que ayude estructurar el cuerpo del canasto.

* Una vez se llega a 26 cm de altura y 27 cm de diametro en la parte
superior, se cortan los armantes que exceden la medida.

* Cuando se termina el cuerpo del canasto, se procede a bordarlo, para lo
cual se prepara cinta de borde 1cm de ancho. Se coloca entre cada
armante y apretandola con firmeza en cada pasada.

3.2.13 Papelera Calada

Dimensiones: Numero de armantes: 17
Longitud de armantes: 86 cm, Ancho de armantes: 0.8 cm
Diametro de la base: 23 cm, Diametro de la boca: 28 cm
Altura: 30 cm

» Cortar 17 armantes de 86 cm de largo por 0.8 cm de ancho.

* Preparar para latrama cinta de 0.4 de ancho se debe procurar que todas
las cintas similares tengan el mismo ancho.

97



» Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en que el amarrado no quede flojo.

* Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 23 cm se dobla los
armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. Se debe controlar en la
medida que se teje que la forma se vaya conservando y que el tejido este
firme para que ayude estructurar el cuerpo del canasto.

* Una vez se llega a 27 cm de altura y 27 cm de diametro en la parte
superior, se dobla los armantes que exceden la medida formando un arco,
uniéndolos con el armate que se encuentra a continuacion.

* Cuando se termina de doblar todos los armantes a 20 cm de altura se
procede a bordarlo, para lo cual se prepara cinta de borde 1 cm de ancho;
sobre el borde del canasto se coloca una vara de bejuco, se inicia el
amarrado cubriendo la vara y sujetdndola a la parte superior de cada uno
los arcos, hasta completar todo el perimetro del canasto.

3.2.14 Jarréon

Dimensiones: NUmero de armantes: 17
Longitud de armantes: 86 cm, Ancho de armantes: 0.8 cm
Diametro de la base: 20 cm, Diametro de la boca: 24 cm
Altura: 30 cm

+ Cortar 17 armantes de 76 cm de largo por 0.8 cm de ancho.

* Preparar para la trama cinta de 0.6 de ancho se debe procurar que todas
las cintas similares tengan el mismo ancho .e

« Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en gque el amarrado no quede flojo.

* Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 20 cm se dobla los
armantes y se inicia el tejido del cuerpo abriendo el canasto hasta una
altura de 7cm. A partir de alli se continua tejiendo pero cerrando otros 7
cm. Desde este punto se continua el tejido hasta 22 cm de la base. Desde
este punto se vuelve a abrir el tejido

* Una vez se llega a 28 cm de altura y 24 cm de diametro en la parte
superior, se cortan los armantes que exceden la medida.

* Cuando se termina el cuerpo del canasto, se procede a bordarlo, para lo
cual se prepara cinta de borde 1cm de ancho. Se coloca entre cada
armante y apretandola con firmeza en cada pasada, primero en un sentido
y luego en sentido contrario por todo el perimetro.

3.2.15 Lampara de Bejuco
Dimensiones: NuUmero de armantes: 19
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Longitud de armantes: 156 cm, Ancho de armantes: 1.0 cm
Diametro de la base: 28 cm, Diametro de la boca: 30 cm
Altura: 21 cm

Se cortan 19 armantes en bejuco de 156 cm de largo por 1.0 cm de ancho
se debe tener procurar no adelgazarlos demasiado.

Se prepara cinta para trama de 0.6 cm, la cual debe tener el mismo ancho.
Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base de la lampara y debe ponerse especial
atencion en que el amarrado no quede flojo.

Una vez tejida la base de la lampara, que debe medir 28 cm de diametro se
dobla los armantes y se inicia el tejido del cuerpo de la lampara. Para lograr
la linea de la lampara los armantes se curvan apretando armante por
armante haciendo fuerza de abajo hacia arriba. S€ debe controlar en la
medida que se teje que la forma se vaya conservando y que el tejido este
firme para que ayude estructurar el cuerpo de la lampara.

Cuando el tejido llega a 8 cm de altura y un didmetro de 5 cm se empieza a
levantar el tubo de la lampara.

Una vez se llega a 25 cm de altura y 5 cm de didmetro en la parte superior,
se doblan los armantes y se empieza a tejer los soportes de la caperuza.
Tejer los cuatro soportes disponiéndolos de dos en dos en extremos
opuestos.

Una vez terminado el tubo se procede unirlos en la parte superior, para lo
cual se usan los mismos armantes que conforman el tubo de un cm de
ancho se hace una pasada entre armantes apretando con fuerza.

3.2.15.1 Elaboracion de la Caperuza

Doblar los 19 armantes de 72 cm de largo por 1.0 cm de ancho, se ubican
radialmente y se inicia el tejido de arriba hacia abajo, es conveniente ir
doblando los armantes un poco para que la caperuza quede redonda al
igual que el cuerpo del canasto.

Una vez tejido un diametro de 30 cm por 21 cm de alto se empiezan a
doblar los armantes para iniciar el bordado de la caperuza. El borde debe
medir aproximadamente 1 cm de alto.

3.2.16 Ropero Verdey Amarillo
Dimensiones: Numero de armantes: 13

Longitud de armantes: 50 cm, Ancho de armantes: 1.0 cm
Didmetro de la base: 50 cm, Didmetro de la boca: 50 cm
Altura: 56 cm

Se cortan 17 armantes en bejuco de 160 cm de largo por 1.0 cm de ancho
se debe tener procurar no adelgazarlos demasiado.
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Se prepara cinta para trama de 0.6 cm, la cual debe tener el mismo ancho.
Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en que el amarrado no quede flojo.

Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 50 cm de didmetro se
dobla los armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. Para lograr la
globa del canasto los armantes se curvan apretando armante por armante
haciendo fuerza de abajo hacia arriba. Se debe controlar en la medida que
se teje que la forma se vaya conservando y que el tejido este firme para
que ayude estructurar el cuerpo del canasto.

Cuando el tejido llega a 40 cm de altura se empieza s cerrar la boca del
canasto.

Una vez se llega a 47 cm de altura y 46 cm de didmetro en la parte
superior, se cortan los armantes que exceden la medida.

Colocar las agarraderas en extremos opuestos y después cubrirla con cinta
para borde.

Una vez terminado el cuerpo se procede a bordarlo, para lo cual se prepara
cinta de borde un cm de ancho se hace una pasada entre armantes
apretando con fuerza. El bordado es uno de los procesos mas importantes y
en el que se observan mayores deficiencias e implica la mayor atencion por
parte del artesano.

3.2.16.1 Elaboracién de la Tapa

3.2.17

Cortar 17 armantes de 72 cm de largo por 1.0 cm de ancho, se ubican
radialmente vy se inicia el tejido, es conveniente un poco los armantes con el
fin de que la tapa quede redonda al igual que el cuerpo del canasto.

Una vez tejido un didmetro de 50 cm se empiezan a doblar los armantes
para lograr el ajuste de latapa. El borde debe medir aproximadamente 8
cm de alto.

El bordado de latapa se hace de manera similar al del canasto, con la
diferencia que se debe apretar mas la cinta, ya debe quedar més plana para
que ajuste adecuadamente, el didmetro de la tapa debe ser de 54 cm y 10
cm de alto.

Frutero Ovalado

Dimensiones: NUmero de armantes: 13

Longitud de armantes: 58 cm, 50 cm, Ancho de armantes: 0.8 cm
Dimension de la base: Largo: 25 cm, Ancho: 17 cm

Dimension de la boca: Largo: 36 cm, Ancho: 29 cm

Altura: 13.5 cm

Cortar 7 armantes de 58 cm y 6 de 50 cm por 0.8 cm de ancho.
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* Preparar para latrama cinta de 0.4 cm de ancho se debe procurar que
todas las cintas tengan el mismo ancho.

» Disponer la base formando un rectangulo de 18 cm de largo porl84cm de
ancho. Se teje redondeando los extremos hasta formar una base de forma
ovalada de 25 cm de largo por 17 cm de ancho.

» Una vez tejida la base de la canasta se quiebran los armantes y se empieza
a tejer el cuerpo, se inicia con cinta para trama de 0.4 cm de ancho. Para
lograr la parte curva del cuerpo de la canasta se van doblando los armantes
ajustandolos de abajo hacia arriba apretando la cinta de trama con firmeza
a medida que se va colocando.

* Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 13.5 cm de
altura se procede a bordarlo, utilizando los extremos que restan de los
armantes, hasta completar todo el perimetro del canasto.

3.2.18 Frutero Corona

Dimensiones: Numero de armantes: 13
Longitud de armantes: 50 cm, Ancho de armantes: 0.8 cm
Diametro de la base: 1 cm, Diametro de la boca: 36 cm
Altura: 18 cm

* Secortan 13 armantes en bejuco de 50 cm de largo por 0.8 cm de ancho se
debe tener procurar no adelgazarlos demasiado.

» Se prepara cinta para trama de 0.5 cm, la cual debe tener el mismo ancho.

* Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en que el amarrado no quede flojo.

* Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 15 cm se dobla los
armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. se debe controlar en la
medida que se teje que la forma se vaya conservando y que el tejido este
firme para que ayude estructurar el cuerpo del canasto.

¢ Unavez se llega a 15 cm de altura y 36 cm de diametro en la parte
superior, se cortan los armantes que exceden la medida.

» Colocar las agarraderas en extremos opuestos y después cubrirla con cinta
para borde.

* Una vez terminado el cuerpo se procede a bordarlo, para lo cual se prepara
cinta de borde un cm de ancho se hace una pasada entre armantes
apretando con fuerza, primero en un sentido y después en sentido
contrario. El bordado es uno de los procesos mas importantes y en el que se
observan mayores deficiencias e implica la mayor atencion por parte del
artesano.

3.2.19 Portacazuela Roja
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Dimensiones: Numero de armantes: 13
Longitud de armantes: 30 cm, Ancho de armantes: 0.8 cm
Diametro de la base: 13 cm, Diametro de la boca: 18 cm
Altura: 7 cm

« Secortan 13 armantes en bejuco de 30 cm de largo por 0.8 cm de ancho se
debe tener procurar no adelgazarlos demasiado.

* Se prepara cinta para trama de 0.4 cm, la cual debe tener el mismo ancho.

* Ubicar los armantes en disposicion radial se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto y debe ponerse especial atencion
en que el amarrado no quede flojo.

* Una vez tejida la base del canasto, que debe medir 13 cm se dobla los
armantes y se inicia el tejido del cuerpo del canasto. se debe controlar en la
medida que se teje que la forma se vaya conservando y que el tejido este
firme para que ayude estructurar el cuerpo del canasto.

¢ Unavez sellega a 7 cm de altura y 18 cm de diametro en la parte superior,
se cortan los armantes que exceden la medida.

* Una vez terminado el cuerpo se procede a bordarlo, para lo cual se prepara
cinta de borde un cm de ancho se hace una pasada entre armantes
apretando con fuerza primero en un sentido y luego en sentido contrario. El
bordado es uno de los procesos mas importantes y en el que se observan
mayores deficiencias e implica la mayor atencion por parte del artesano.

3.2.20 Portacazuela Cdéncava

Dimensiones: Numero de armantes: 13
Longitud de armantes: 30 cm, Ancho de armantes: 0.8 cm
Dimension de la base: 19 cm, Dimension de la boca: 16 cm
Altura: 7 cm

o Cortar 13 armantes de 30 cm por 0.8 cm de ancho.

* Preparar para la trama cinta de 0.5 cm de ancho se debe procurar que
todas las cintas similares tengan el mismo ancho.

* Ubicar los armantes en disposicion radial, se miden los centros con precision
y se inicia el tejido de la base del canasto debe ponerse especial atencién
en que el amarrado no quede flojo.

* Una vez la base a llegado a un didmetro de 13 cm se dobla los armantes
hacia arriba y se teje el cuerpo del canasto hasta una altura de 3.5 cm. A
continuacion se dobla los armantes ajustandolos de arriba hacia abajo y se
continua tejiendo el resto del cuerpo apretando la cinta de trama con
firmeza a medida que se va colocando.

* Cuando se termina el cuerpo del canasto, el cual debe medir 7 cm de alto
se procede a doblar los extremos de los armantes del canasto y se teje
entrelazandolos cada tres de tal manera que formen el borde del canasto.
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3.2.21 Paraguero Grande

Dimensiones: Numero de armantes: 13
Longitud de armantes: 76 cm, Ancho de armantes: 1.0 cm
Dimension de la base: Largo: 16 cm, Ancho: 16 cm
Dimension de la boca: Largo: 34 cm, Ancho: 34 cm
Altura: 40 cm

+ Cortar 13 armantes de 76 cm de largo por 0.3 cm de ancho.

* Preparar para la trama cinta de 0.5 cm de ancho se debe procurar que
todas las cintas similares tengan el mismo ancho.

» Disponer la base formando un cuadrado de 16 cm de largo por 16 cm de
ancho.

* Una vez tejida la base del canasto se quiebran los armantes y se empieza a
tejer el cuerpo, se inicia con cinta para trama de 0.5 cm para lograr la parte
curva del cuerpo de la canasta se van doblando los armantes ajustandolos
de abajo hacia arriba apretando la cinta de trama con firmeza cerrando la
boca en la medida que se va colocando.

* Cuando el canasto ha llegado a una altura de 16.5 cm y la boca tiene 12 cm
de lado continuamos levantando el cuerpo del canasto hasta una altura de
40 cm y la boca tenga 34 cm de lado.

« Para lograr la parte curva del cuerpo de la canasta se van doblando los
armantes ajustandolos de abajo hacia arriba apretando la cinta de trama
con firmeza a medida que se va colocando.

* Una vez terminado el cuerpo del canasto con los extremos restantes de los
canastos elaboramos el borde entrelazandolos de tres en tres hasta
completar todo el perimetro del canasto.

3.2.22 Paragliero Pequefio

Dimensiones: NUmero de armantes: 13
Longitud de armantes: 76 cm, Ancho de armantes: 1.0 cm
Dimension de la base: Largo: 14 cm, Ancho: 14 cm
Dimension de la boca: Largo: 28 cm, Ancho: 28 cm
Altura: 30 cm

« Cortar 13 armantes de 66 cm de largo por 1.0 cm de ancho.

* Preparar para latrama cinta de 004 cm de ancho se debe procurar que
todas las cintas similares tengan el mismo ancho.

» Disponer la base formando un cuadrado de 14 cm de largo por 16 cm de
ancho.

* Una vez tejida la base del canasto se quiebran los armantes Yy se empieza a
tejer el cuerpo, se inicia con cinta para trama de 004 cm para lograr la parte
curva del cuerpo de la canasta se van doblando los armantes ajustandolos
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de abajo hacia arriba apretando la cinta de trama con firmeza cerrando la
boca en la medida que se va colocando.
* Cuando el canasto ha llegado a una altura de 13 cm y la boca tiene 10 cm
levantando el cuerpo del canasto hasta una altura de
30 cm y la boca tenga 28 cm de lado.
» Para lograr la parte curva del cuerpo de la canasta se van doblando los
armantes ajustandolos de abajo hacia arriba apretando la cinta de trama
con firmeza a medida que se va colocando.
* Una vez terminado el cuerpo del canasto con los extremos restantes de los
canastos elaboramos el borde entrelazandolos de tres en tres hasta
completar todo el perimetro del canasto.

de lado continuamos

3.3 capacidad de produccion

A la asesoria Unicamente asistieron seis artesanos, el célculo de la capacidad de
produccion se hace tomando como base un numero de veinte artesanos, que es el
nimero de artesanos con los que se podria disponer en momentos de grandes

pedidos.

cabe anotar aqui que el potencial de mano de obra en el municipio es mucho
mayor ya que sabemos que el nimero de personas que conocen el oficio es
mayor en la actualidad no trabajan en el oficio.

PRODLICTO TIEMPO DE PRODUCCION CAPACIDAD MENSUAL _|
Erutero con Asa 2 V2 Horas 60 _Unidades

Frutero Azul 2 Horas 60 Unidades
Erytero—calade 1 V2 Horas 60 Unidades

Frutero Raio v Verde | 2 Horas 48 Unidades

Frutero Concavo 3 Horas 60 Unidades

Frutero con Pie 5 Horas 36 Unidades

Huevera con t3oa 3f4_Hora 48 Unidades
Contenedores Roio vy café [ 3 V2 Horas 30 Jueaos

11Hora 250 Unidades

60 Unidades Abanico
160 Unidades Porta flores

V2 Hora

200 Unidades

Paoelera_Cuadrada 1'12 Horas 100 unidades
Paoelera_Redonda 1 V2 Horas 100 Unidades

Paoelera calada 2 Horas 100 Unidades

 Jarron 2 Horas 60 Unidades
Lamoara_en beiuco 6 Horas 24 Unidades

Rooero verde v Amarillo 6 Horas 18 Unidades

Frutero Ovalado 1 V2 Horas 60 Unidades

Frutero Corona 3f4 Horas 180 Unidades
Portacazuela Roia 2 Horas 60 JUegOS( 6 Piezasclu)
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2 Horas
5 Horas
3 V2 Horas

se calcula tomando en cuenta el tiempo empleado en la preparacién de la materia

prima.

se contemplan cinco dias de trabajo a la semana y 20 dias de trabajo al mes.

3.4 Costos de produccién
Producto Tiempo Costo Costo Costo Precio/ |Precio/

Producciéon [Mano Materia Insumos Costo |Venta

de Prima
Obra

Erutero con Asa 2 V2 Horas |$2825  $450 $300 $3575 |$6000
| Erutero Azul 2 Horas $2250 T450 $300 $3000 [$6000
Erutero calado 1 V2 Horas [$1700  $450 $300 $24§0 $3500
Erutero Roio v Verde | 2 Horas $2250 $700 $300 $3250 $6500
Frutero CAncava 3 Horas $3375  $600 $300 $4275 |$6500
Erutero con pie b Horas $5625 |§1500 $600 $7725 [$12000
Huevera con Taoa 314 Hora $850 $450 $150 $1450 |$2000
[Cantenedares Roio |3 V2 Horas [$3950 __$900 _ $600 __ $5450 |$8000™ |
Abanico V2 Hora $550 $100 $100 $750  [$1000
Porta flores 2 Hora | $550  $100  $100  $/50 |$1000 |
Pagelera Cuadrada | 112 Horas [$1700  $450 $300 $2450 [$3500
Pacelera Redonda 1 V2 Horas | $1700  $450  $300 $2450 |$3500
Paoelera calada 2 Horas $2250  $450 $300 :‘553@0 $6000
Jarrén 2 Horas $2250 ~000 _ $300 $3550 | $4500
Lamoara Beiuco 6 Horas $6750 $3500 $1000  $11250 [$15000
Ropero Verde y 6 Horas $6750 $4500  $300 $11550 {$15000
Ama.
Frutero Ovalado 1V2 Horas | $1700 $950 13300 132950 [$4000 |
| Erutero Corona | 34 Hora $850 $450 13150 151450 |$2000
Portacazuela Roia 2 Horas $2250 -~US00 13150 133900 [$5000%*
Portacazuela 2 Horas $2250 $1500 $150 $3900 |$5000**
Concava _
Paraaliero Grande |5 Horas §4500 713500 13300 1$3300 |3$15000
Paraaliero Peauefio 3 V2 Horas $3900 $3000 ,$300  1$7200 $10000

*
*%

Juego (3 Piezas, contenedores)
Juego (6 Piezas, portacazuelas)

I0S



3.5 Control de calidad

El Control de calidad debe iniciarse desde el momento en que sé esta planeando la
produccion; se deben tener en cuenta las siguientes consideraciones tanto para el
artesano como para el comprador.

351 Para el Artesano
3.5.1.1 Objetivo

Establecer los criterios de calidad que el artesano debe tener en cuenta antes y
durante la elaboracién de los prototipos y de las piezas en general.

3.5.1.2 Requisitos Generales

* Se debe realizar una adecuada seleccion de la materia prima, teniendo en
cuenta procurando que esta no tenga mas de tres meses de recolectada, ya
gue se reseca demasiado.

* No debe presentar hongos no se debe dejar expuesto al sol ni al agua.

» Elrajado del bejuco debe ser parejo ya que los bejucos mal rajados es
decir con grietas, con exceso de fibra, nudos no se deben emplear en la
elaboracion de productos.

+ Lascintas de trama deben tener el mismo ancho ya que de no ser asi esto
da un aspecto brusco a los productos.

» Se debe hacer especial énfasis en el amarrado de la base, los armantes se
deben disponer de manera pareja, ya que esto garantiza estabilidad
estructural en el producto.

* Eltejido debe ser parejo sin que se noten los empates al iniciar una nueva
cinta de trama. La tensién de la puntada a lo largo del producto debe ser
constante, lo que ademas de dar buena apariencia al producto mejora su
estructura.

* Uno de los aspectos mas importantes del producto es el borde o remate, el
cual debe ser regular, plano y bien apretado para lo cual se debe
seleccionar el ancho de la cinta adecuada y se debe hacer un tejido regular.

* Se debe tener mucho cuidado con el proceso de tinturado  pues en las
partes del bejuco en las que el tinte no se fija adecuadamente dando un
aspecto irregular al color y un aspecto desagradable al producto.

* Durante el proceso de tinturado es importante que el agua se mantenga
siempre hirviendo y el material siempre bajo el agua, se debe dar vuelta
permanente al material para obtener un color parejo y brillante.

» ElColor o colores de los productos deben ser parejos, es importante secar
los materiales a la sombra y almacenarlos en un lugar seco.
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3.5.1.3 Requerimientos Especificos
* Las dimensiones de todos los canastos que tengan la misma forma deben
ser la mismas.
» El proceso de tinturado debe ser realizado cumpliendo las normas de
seguridad.
3.5.1.4 Toma de muestras Y criterios de aceptacion o rechazo

35141 Toma de Muestras

cada uno de los productos que se entreguen sera evaluado en muestra fisica de
tal manera que cumpla con los requisitos planteados en los incisos anteriores.

3.5.1.4.2 Criterio de aceptacion o rechazo

Si el lote no cumple con dos 0 mas requisitos de los establecidos con anterioridad,
el grupo que ejerce el control de calidad podré rechazar el producto.

3.5.1.5 Determinacion de Medidas
Las dimensiones de los productos se manejaran siempre en centimetros con flexo
metro (metro metalico).

* Las dimensiones de la muestra podra tener una tolerancia maxima de 1cm
* Ladimensién de los didmetros podrd tener una tolerancia maxima de 1cm

3.5.2 Para el Comprador

3.5.2.1 Objetivo
Establecer los criterios de calidad que el comprador debe tener en cuenta para la
adquisicién de productos.
3.5.2.2 Requerimientos Generales
* Elproducto no debe presentar ningun tipo de moho o mancha, ya que esto

muestra que la materia prima o el producto tinturado no fueron sometidos a
un adecuado proceso de secado.
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* Eltejido de los productos debe ser regular, manteniendo la misma tension y
acho de la trama, salvo en los casos en los que se emplea la variacion en el
ancho de la trama como elemento decorativo.

* Lacalidad en la factura de los bordes es uno de los aspectos mas
importantes en el producto, ya que es uno de los factores que mas incide
en la apariencia general y es uno de los elementos estructurales que mas
incide en la durabilidad del producto.

* Elcolor de los productos tinturados debe ser parejo tanto por dentro como
por fuera, no debe presentar manchas ni rayones.

* Los productos no deben presentar fibras sueltas ni uniones visibles de estas.

* Todos los productos deben conservar siempre simetria y estabilidad
adecuadas.

* Las asas de los productos deben estar sujetas adecuadamente de tal
manera que no se suelte al cargar los canastos.

3.5.2.3 Requerimientos Especificos
» Las dimensiones de todos los canastos que tengan la misma forma deben

ser la mismas.
* Elproceso de tinturado debe ser realizado cumpliendo las normas de

seguridad.
3.5.2.4 Toma de muestras Y criterios de aceptacion o rechazo
3.5.24.1 Toma de Muestras

cada uno de los productos que se entreguen sera evaluado en muestra fisica de
tal manera que cumpla con los requisitos planteados en los incisos anteriores.

3.5.24.2 Criterio de Aceptacion o Rechazo

Si el lote no cumple con dos o0 mas requisitos de los establecidos con anterioridad,
el grupo que ejerce el control de calidad podra rechazar el producto.

3.5.2.5 Determinacion de Medidas
Las dimensiones de los productos se manejaran siempre en centimetros con flexo
metro (metro metélico).

+ Las dimensiones de la muestra podra tener una tolerancia maxima de 1cm
» Ladimension de los diametros podra tener una tolerancia maxima de 1cm
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3.6 Proveedores

Como ya se indico con anterioridad el bejuco a traviesa una compleja situacion en
lo que al abastecimiento se refiere, el proceso de convertir areas de bosque bajo
en tierras para pastos para el ganado por parte de los terratenientes o para la
urbanizacion de areas rurales. Ha hecho que para los artesanos sea mas dificil la
consecucion de la materia prima, en este momento los artesanos tienen que
recorrer grandes distancias e incluso desplazarse a municipios vecinos para
comprar el material.

Aunque se han creado pequefios programas para la recuperacion de estos
materiales a través de la fundacion Mario santo Domingo en convenio con la
corporacion auténoma regional se hace necesario el buscar las estrategias para la
recuperacion de las especies por medio de programas de repoblamiento de las
especies que se encuentran en mayor peligro de extincion.

4 COMERCIALIZACION

La comercializacién de la produccion se realiza tradicionalmente a través de las
siguientes modalidades.

* Venta del productor a los intermediarios
Esta modalidad no tiene un peso significativo en la comercializacion de los
productos en esta region

* Venta directa del productor al consumidor
Esta modalidad es la mas generalizada en esta region generalmente se efectia
por encargo directo del cliente. Permite un pago mas justo al productor y crea un
lazo entre el cliente y el productor.

* Venta por Consignacion
El artesano entrega sus productos y debe esperar hasta que este comercialice para
recibir el dinero correspondiente. Este sistema presenta algunas dificultades ya que
la mercancia en algunas ocasiones sufre desperfectos o perdidas o demora en la
remuneracion.

* Venta de mano de obra
El artesano recibe del intermediario o del cliente la materia prima necesaria para la
elaboracion de los productos y este aporta la mano de obra esta modalidad se
presenta en algunas ocasiones.
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4.1 MercadosSugeridos

A partir de la informacion establecida en el andlisis de mercado se vislumbran
buenas posibilidades para los productos en cesteria de Galapa, se puede competir
con precio y logrando la organizacién de los artesanos aumentar de manera
considerable la capacidad de produccion, aunque se debe reforzar los aspectos que
tienen que ver con la calidad del producto.

El trabajo desarrollado se ubica dentro de las lineas de mesa y cocina y estudio y
oficina.

Este tipo de productos esta dirigido fundamentalmente a los almacenes que
venden productos artesanales y algunos almacenes de decoracion, encaminados
basicamente a la decoracion de casas y apartamentos del segmento medio alto de
la poblacion.

4.2 Propuestade Marca, Etiquetay sello de Identidad

Esta propuesta debe tener en cuenta los siguientes aspectos:
» ser elaborada en papel reciclada o en un papel de bajo costo.
» Contrastar con el color de los productos
+ Contener el codigo de Barras
+ Contener informacion como:
* Nombre del producto
* Materia en que esta fabricado
* Normas de mantenimiento
* Lugar de origen
+ Lafrase: Hecho A Mano

4.3 Propuestade Empaque
Los productos elaborados en bejuco en general no son muy fragiles, y dado que
sus tamafos son medianos y grandes, razén por la cual no se hace necesario un

empaque.

4.4 Propuestade Embalaje

Para embalar los productos se recomienda que no se apilen mas de 10 productos
de la misma referencia, los productos mas pequefios se empacan dentro de los
contenedores grandes y en el momento del transporte se debe procurar apilar los
contenedores grandes en la parte de abajo y se vaya organizando por tamafio de
lo mas grande a lo mas pequefio. No se deben comprimir los productos, ya que
esto deteriora la estructura y el tinturado, para amortiguar los posibles impactos se
sugiere emplear carton de una cara.
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4.5 Propuestade Transporte

El transporte de los productos se puede hacer en furgdbn o en camién teniendo en
cuenta que estos no pueden estar a la intemperie ya que factores como el sol, el
viento y la humedad deterioran la fibra ocasionando por consiguiente el dafio y
perdida de los productos.

En el municipio se cuenta con varias empresas de transporte intermunicipal para
llevar los productos hasta Barranquilla como son TRANSGALAPAY los colectivos Yy
empresas con servicio de entrega de mercancias como DEPRISAy SERVIENTREGA

y las empresas de transporte interdepartamental.
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CONCLUSIONES

« El principal problema que afecta el oficio de cesteria en el municipio de
Galapa es la falta de adecuados canales de comercializacion y a la posicion
ventajosa en la que se encuentran los intermediarios, en donde ellos
mantienen sus niveles de ganancia a costo del empobrecimiento de los
artesanos.

* En esta localidad se desarrollaron dos lineas principales de productos una
linea de mesa y cocina y una linea de escritorio y estudio.

* La primera linea nos dio la posibilidad de presentar toda una serie de
productos a partir los elementos tradicionales a los que les realizamos
variaciones de tamafio y algunas modificaciones en la forma.

» Cada vez es mas importante que se emprendan programas tendientes a la
recuperacion y el repoblamiento de las diferentes especies de bejuco
existentes en la region, ya que cada dia se dificulta aun més la consecucion
del material.

* Laactitud del grupo de artesanos con la que realizamos las muestras fue
muy abierta y eso contribuyo a que los resultados fueran buenos.

» Se debe trabajar mucho en la mejora de los acabados de los productos ya
que este es un claro indicador de la calidad de los productos.

« Esimportante realizar una segunda practica acerca del proceso de
tinturado, para profundizar en la creacion de las gamas de colores que se
manejaran.

* Sabemos que en el municipio hay un gran ndmero de artesanos que
conocen el oficio pero no lo ejercen, es importante procurar involucrarlos en
los procesos de capacitacion.

+ Esimportante la preparacion de la materia prima en condiciones adecuadas,
esto facilita la preparacion de productos con buenos acabados por ende con
buena aceptacién en el mercado.

» En este municipio es la primera ocasion en la que se trabaja en disefio por
lo que se debe tener en cuenta que el proceso hasta ahora comienza Yy que
debemos buscar mecanismos para que los productos que se realicen
motiven al artesano a seguir elaborandolos.
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» Elandlisis de mercado nos muestra que las posibilidades de los productos
de ser aceptados son altas lo que implica una campafia permanente por
parte de los artesanos como de las entidades de apoyo a continuar con el

proceso.

» Esimportante inculcarle a los artesanos la importancia de trabajar con
calidad desde el inicio mismo del proceso.

» Este proceso de disefio debe integrar como equipo a los artesanos del oficio
como con artesanos de otros oficios.
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OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

» Es importante que el proceso iniciado con estas comunidades tenga
continuidad, ya que los problemas que atraviesa el oficio en este
momento ha generado problemas sociales para los artesanos lo que
hace que sea importante motivarlos.

¢ Se debe plantear este proceso que se inicio como la primera etapa en el
que posteriormente se integren ios elementos restantes como son la
comercializacion, procedimientos de calidad, etc.

« El proceso de disefio debe continuar buscando una mayor diversificacion
en los productos.

e Se debe realizar una nueva asesoria en tinturado encaminada a la
creacion de las gamas de color. Buscando que los artesanos tengan un
mejor manejo del color.

e Esimportante inculcar a los artesanos a trabajar con las mayores
condiciones de sequridad, es decir que se usen los instrumentos e
implementos de adecuados, tales como tapabocas, guantes y que no se
permita que los nifios pequerios manipulen los tintes, amoniaco y no
permanezcan cerca en el momento en que se lleve a cabo el proceso.

« Es fundamental recomendar a los artesanos que se preste especial
atencidon a la consecucion y preparacion de la materia prima.

« Se debe realizar una seleccion y clasificacion de los materiales antes de
tinturarlos, se debe hacer de tal manera que para un grupo de canastos
se prepare la cantidad necesaria de material, pues en caso de que el
material no alcance las nuevas cochas de tintura presentaran variaciones
en el color.

o El material se debe secar a la sombra, no se debe colocar material
himedo sobre material previamente tinturado hasta que este no haya
secado.

+ Es importante realizar taileres grupales que busquen mejorar los niveles
de comunicacién entre los artesanos.

¢ Los artesanos estan recibiendo por parte de la Fundacion Mario Santo
Domingo los talleres sobre manejo del taller.
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A. DATOS GENERALES

!
i

4

Minista-io de Desamollo Econdrmico,
artesanias de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCCION

0‘0 SE.NA
TN/ \Y

Departamento. Atlantico

Direccion. Bamo &1 Garmen

Ciudad/Municipio: Tubaré

Toléfonio.

Vereda / Localidad: Guaymaral

Etnia:

Tipo da Pobfacitn: Rural

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

Nombres. Liasy

(aalofre

Documento de idenfificacion No.: 22.504.564 Tubara

Ciudad deTrabajo: Guaymnaral

a de Nacimiento.

Ctudad de Necimienio:

C. GRUPO ARTESANAL

Nombre o Kazon Social NIT:

Personeria Juridica. B MUJERES:

Represarntante Legal: NoINTEGRANTES: HOMBRES:

Fecha de Creacidn dei Taller: No.INTEGRANTES MUJERES:
ACTIVOS: HOMBRES:

D. EL OFICIO

Unicio; Ceslerla Recurso Nalural Uiizade.: Bejuco

Tecnica. 1ramado simple

Malaria Frima. 1iras de bejuca de dierenies vanededes y calibres.

Tnsumos. Tinles, amoniaco, sal, Madera de ceiba y carmeio.

bl I R e L R R Ll
HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS: Cuchlilios, machetes, ollas de aluminio, guantes de caucho, tapabocas, cucharas.

E. LOS PRODUCTOS

PIEZA NOWMBRE FUNCION LINEA — CALDAD ACABADO
Frutero Con Asa Utilitaria Mesa y Cocina E ey ) Tinturado
R M
Frutero Azul Otltena Mesay Gocing E s B wewes Tinturado
R M
Frutero Calado Utilitaria Mesa y Cocina E [y ) Tinturado
‘R M
Frutero Rojo y verde Utitana Mesa y Cocina % am Tinturado
Frutero Concavo Ufiitana Wesa y Cocina E e am Tinturado
F. PRODUCCIDON Y MERCADEC
PRODUCCION PRECIO EN
P POR MAYOR
PRODUCTD MES cOSTO TALLER RECIO POR MAYOQ, COSTO EMPAQUE
TUTBT0 CON AsA (3143 LY Yooy BE000 30
Frutero Azul 60 $3000 $E000 $5000 30
Frutero Calado 60 352450 33500 $3000 $0
Frutero Rojo verde 48 $3250 $Eo00 $5000 S0
[Frutero Concavo B0 3275 6500 5500 U
COMERCIALIZACION DIRECTA INDIRECTA FERIAS OTRAS

G. OBSERVACIONES

RECOMENDACIONES:

FECHA ELABORACION. Marzo 2000

DISENADOR : José Alexis Renterfa Garcla
CODIGO REGION: 0824005




E@ Ministe 1o de Desamoliio Econdrmico
artesanias de colombia s.a.

A. DATOS GENERALES

FICHA DE PRODUCCION

‘0‘0 B E?I A

Carmptesion prty
o Conmells dr
s wicnanmcim

Departamento: Aflantico

Direccidn: Bamo £l Cammén

Ciudad/Municipio: Tubsaré

Teléfono:

Vereda / Localidad: Guaymaral

Etnia:

Tipo de Poblacién: Rural

B. ARTESANOQS INDEPENDIENTES

WOMSJ‘BS.’ E’IES

anon

Documento de ldenthicacion No.. 64.556.091 Smoelojo

Ciudad deTrabsjo: Guaymaral

Fecha de Nacimiento.

Ciudad de Nacimiento:

C. GRUPQ ARTESANAL

NoOmDIG G REZON QoG] NIT:

Personerla Juridica: . MUJERES:

Representante Legal: No.INTEGRANTES: HOMBRES:

Fecha de Creacitn del Taller: No.INTEGRANTES MUJERES:
ACTIVOS: HOMBRES:

D. EL OFiCIO

Oncra. Cesleria Recurso Natural Uliizada. bejuco

Tacmica: Tramado Simple

Maleria Prima. Tiras de bejuco de dierenles vanedades y calibres.

Insumos. 1mles, ameniaco, sal, Madera de ceiba y Carmero.

e e e

HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS: Cuchillos, machetes, oflas de aluminio, guantes de caucho, tapabocas, cucharas.

E. LOS PRODUCTOS

FIEZA NOMBRE FUNCION LINEA CALIDAD ACABADO
Frutemo Con pie Utilitaria Mesa y Cocina E W:: i Tinturado
Huevera Con tapa Otltana Mesa y Cocina E smpuer B mmwss, Tinturado
R M
Contenedores Rojo y Café* Utilitaria Mesa y Cocina E oy B ymen Tinturado
R M
Abanico Abanico Utilitana Ambientes E mnBﬁ e Tinturada
Portaflores portafiores Utilitana Ambientes E ] an Sy Tinturado
F. PRODUCCION Y MERCADEOC
PRODUCCION PRECIO EN
PRECIO POR MAYOR
PRODUCTO MES COsSTO TALLER COSTO EMPAQUE
Frutero con ple K[ B7705 120 B10500 30
Huevera con tapa 43 $1450 $2000 $1500 30
Contenedores Rojo 30 $5450 $8000 $6500 $0
Abanico 250 5750 %1000 $450 30
[Portatiores 200 750 1000 50 U
COMERCIALIZACION DIRECTA INDIRECTA FERIAS OTRAS

G. OBSERVACIONES

* El juego consta de tres piezas que son contenidas sucesivamente.

IRECOHENDACIONES:

DISENADOR : José Alexis Renterfa Garcla

FECHA ELABORACION: Marzo 2000

CODIGO REGION: 0824006




@ @ Ministe-lo de Desamollo Econdmico
artesanias de colombia s.a.

A. DATOS GENERALES

FICHA DE PRODUCCION

<0’0 - E.N A

N

Lerumracin vire
A lesamotic de
1 wlomrrresas

epartamento. Affantico

Diraccton: Barmo EI Cammén

Ciudad/Municipio: Tubarg

Taléfono:

Vereda / Localidad: Guaymaral

Efnia:

Tipo de Poblacion: Rural

8. ARTESANOS INDEPENDIENTES

[Nombres. Caleino

[Apollidos: Ramirez

ocumento de Ientiicacion No.: 64.556.091 Sincelejo

Ciudad de Trabajo: Guaymaral

Fecha da Necimiento. Ciudad de Nacimiento:

C. GRUPO ARTESANAL

NomBre 0 Razon social. NIT: _

Parsonerta Juridica. s MUJERES:

Reprosentante Legal. NoINTEGRANTES:  |prpmnrs

Fecha de Creacién del Taller: No.INTEGRANTES MUJERES:
ACTIVOS: HOMBRES:

D. EL OFICIO

Onicio. Cesteria

Recurso Nalural Ubizaca. Be}uoo

Técnica: Tramado Simple

alenia Pima. 1iras de bejuco de dilerentos vanedaadss y calibres,

nsumos. 1intes, amoniaco, sal, Madera de ceiba y carreto.

et e————— e —
HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS: Cuchillos, machetes, ollas de aluminio, guantes de caucho, tapabocas, cucharas.

E. LOS PRODUCTOS

[ PiEZA ] NOMERE FUNCION | TINEA CALIDAD — ACABADO ]
Papelera Cuadrada Utilitaria Estudio y Oficina E s B wewiea Tinturado
R M .
Papelera Redonda Utiltaria studio y Ohicing E — Tinturado
R M
Papelera Calada Otlitana Estudio y Ohicina E e Tinturado
R M
—Jartdn De tirss Utiltania Ambientes E Z siaw* Tinturado
Lampara En bejuco Utilitana Ambientes E ) SW&? Tinturado
F. PRODUCCION Y MERCADEQ
PRODUCCION PRECIO EN
PRECIO POR R
PRODUCTO MES COSTO TALLER MAYO COSTO EMPAQUE
apelera Cuadrada 100 245U Tao00 3 »U
apelera Redonda 100 $2450 53500 %2000 $0
'apelera Calada 100 $3000 $6000 $5200 $0
amon de firas 60 $3550 $4500 $3900 30
[Campara en bejuco 2 $TTZ250 15000 FTI500 0
COMERCIALIZACION DIRECTA INDIRECTA FERIAS OTRAS

G. OBSERVACIONES

|RECOMENDA CIONES:

DISENADOR : José Alexis Renterla Garcla

FECHA ELABORACION: Marzo 2000

CODIGO REGION: 0824007




E@ Ministe 1o de Dasamolic Econdrmico
artesanias de colombhia 5.a.

A. DATOS GENERALES

FICHA DE PRODUCCION

Artesanias de Colo(m.‘o SE%A
Catm & Documentacta CENERR: 7/\‘-

Artesanias de Colombia
Coutrs de Pocunentacita CENDAR

|Dapartamento. Aflantico

Direccitn: Barrio Ef Carmén

Ciudad/Municipio: Tubars

Teléfono.

Vereda / Localidad: Guaymaral

Elnia:

Tipo de Poblacion: Rural

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

Nombros. Resalba

Apelidos. Casio de la Lruz

Documento de identficacion No.: 32.843.058 de Galapa

Ciudad deTrabajo: Guaymaral

cha de Nacimiento: Ciudad de Nacimento.

C. GRUPO ARTESANAL

Nombre o Kazon Social: NIT:

Personeria Juridica: , MUJERES:

Represenlante Legal- No.INTEGRANTES:  [FSUERES:

Fecha de Creacitn del Taller: No.INTEGRANTES MUJERES:
ACTIVOS: HOMBRES:

D. EL OFICIO

Oncie. Ceslena

Recurso Natural Utiizada: Bejuco

Técnica: Iramado Simple

Malerig Prima. Tiras dé bejuco de dierentes vanedades y calibres.

nsumos: Tintas, amoniaco, sal, Madera de ceiba y carreto.

e e——————— —
HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS: Cuchillos, machetes, oflas de aluminio, guantes de caucho, tapabocas, cucharas.

E. LOS PRODUCTOS

PIEZA NOMBRE FUNCION LINEA CALIDAD ACABADO
Ropero Verde y Amarillo Utilitaria Contenedores E avwrare B e Tinturado
R M
Frutero Ovalado Utilitara Mesay CoGina E D B e Tinturado
R M
Frutero Corona Uthtana Mesa y Cocina E svms Bt Tinturado
R M
Portacazuela . Utilitana Mesa y Cocina E e B o Tinturado
Roja R M
Portacazuela Concavar UtiRaria Wesa y Cocna E e [, Rewamst Tinturado
R [}
F. PRODUCCION Y MERCADEQ
PRODUCCION PRECIO EN
10 POR MAYOR
PRODUCTO MES COSTO TALLER PRECIO COSTO EMPAQUE
Ropera Amanio 18 311550 S THUI0L 315000 U
Frutero Ovalado (3] $2950 54000 $3500 30
Frutero Corona 180 $1450 $2000 31600 $0
atazuela Roja 60 $3550 $4500 $3900 30
Oracazuela concavy B0 T39O0 BS0U00 FA50T i10)
COMERCIALIZACION DIRECTA INDIRECTA FERIAS OTRAS

G. OBSERVACIONES

* El juego consta de seis (-6) piezas.

IRECOMEHDAC!ONES :

DISENADOR : José Alexis Renterla Garcia

FECHA ELABORACION: Marzo 2000

CODIGO REGION: 0824008




@ E Ministeio de Dessrrollo Econdmico
artesanias de colombia s.a.

A. DATOS GENERALES

FICHA DE PRODUCCION

(0.0 L2 E?! A

Corueracion prre
o Oesawolls 8¢
ket miceueerreizs

N

Departarmento. Alantico

Direccitn: Barmio El Carmén

Ciudad/Municipio: Tubaré

Teléfono:

Vereda / Localidad. Guaymaral

Etnia.

Tipo de Poblacidén: Rural

B, ARTESANOS INDEPENDIENTES

Nombres: Rosalba

[Apeflidas: Casiro de la Cruz

Documento de identiicacion No.. 32.043.058 de Galapa

Ciudad deTrabajo: Guaymaral

Fecha de Nacimenlo:

Ciudad de Naammenio:

C. GRUPO ARTESANAL

Nombre ¢ Razon Social: NIT:

Personeria Juridica: . MUJERES:

Representante Legal: No.INTEGRANTES: HOMBRES:

Fecha de Creacién del Tallsr: No.INTEGRANTES MUJERES:
ACTIVOS: HOMBRES:

D. EL OFICIO

Oncio: Leslena

Racurso Natural Uhhzaos. Dejuca

Techica. Jramado Simple

Malena Prima. {iras de bejuco de dierentes vanedades y calibres.

Insumos: 1inles, amoniaco, sal, Madera e ceiba y camer.

HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS: Cuchillos, machetes, ollas de aluminto, guantes de caucho, tapabocas, cucharas.

E. LOS PRODUCTOS

FIEZA NOMBRE FUNCION LINEA CALIDAD ACABADG
Paragiierc Grande Utilitaria Ambientes E vz B mowa Tinturado
R M
Paragiiero Pequefio Utilitana Ambientes E e ) wiivge Tinturado
R M
F. PRODUCCION Y MERCADEO
PRODUCCION PRECIO EN
1] R MAYOR
PRODUCTO MES COSTO TALLER PRECIO PO, 0 COSTO EMPAQUE
[Paraguero Grange L T8300 S1o000 T 1300 4]
aragilero Pequerio 24 $7300 510000 39000 30
COMERCIALIZACION DIRECTA INDIRECTA FERIAS OTRAS

G. OBSERVACIONES

RECOMENDACIONES:

DISENADOR : José Alexis Renteria Garcla

FECHA ELABORACION: Marzo 2000

CODIGO REGION: 0824009




Ministedo de Desamrolio Econdmico
artesanias de colombia s.a.

ACTIVIOADES DE DISENO
CONTROL DE ASISTENCIA POR ACTIVIDADES

Y REPQRTE GRUPAL POR EVALUACION

(0’0

Corpuracton  pard
al Detarrolle de
o3 microummesos

®
SENA

N

EVALUACION Y

No. APELLIDOS Y NOMBRES IDENTIFICACION FECHA ACTIVIDAD HORAS / DIA DESEMPENG INFORMACION RESUMEN
) E Zona CORPES/Departamento: 02.08 Atiantico
HEHE
1 |Galofre Diasy 22.504.564 Tubara |x |x [x |x |x 8|Bueno Municipio/Ciudad: Guaymara
2 |Dela Cruz Ana 2.504.032 Galapa  jx |x |x |x |x 8|Bueno Nicleo Artesanal: Rural
3_[Manén Elida 64.556.091 Sincelejo |x |x [x Ix |x 8{Bueno Orientador. José Alexis Renterfa Garcia
4 |[Ramirez Catalino 3.727.538 Galapa |x |x |x |x |x 8|Bueno Proyecto:
5 |Carpintero Pedro 3.774.097 Tubard _|x |x |X |x |X 8|Bueno Fecha Iniciacibn. Febrero 21
6 |De la Cruz Rosalba 32.843.068 Galapa |x jx |x |x |x 8|Bueno Fecha de Terminacion: Marzo 20
ACTIVIDAD
|Oficio: Cesteria
Téacnica: Tramado en bejuco
Tipo de Accidn: Grupal
Modalidad: Asesoria
Duracién homs: 32
TIEMPO APLICADO EN HORAS |
TEORIA: 4 PRACTICA: 28
MOVIMIENTO NUMERO DE
PARTICIPANTES
ingresaron .6 Hombres:2 Mujeres:4
Desertaron:0 Hombres:0 Mujeres:0
Egreses,0 Hombres:2 Mujeres:4
ASESORIA Y ASISTENCIA TECNICA INDIVIDUAL O GRUPAL
'No. APELLIDOS Y NOMBRES IDENTIFICACION HORAS T;Ps%g‘f MUESTRAS TECNICA OBSERVACIONES
1 |Artesanos Guaymaral 32 AS Varias Talla en Madera |Artesanos Independientes.
2
3
| 4
[ORIENTADOR/ASESOR: José Alaxis Renterla Garcia COORDINADOR REGIONAL: Maria Gabriela Corradine EVALUACION







o|INbublog LUBNbaUN|A



CAPITULO IV

INTRODUCCION

1. ANTECEDENTES
1.2

1.2 Analisis de mercado
2. PROPUESTA DE DISENO
2.1 Sustentacién

2.2 Productos desarrollados
2.2.1 Linea titeres

2.2.2 Linea mufiecos
2.2.3 Linea mascaras

2.3 Fichas de disefio

3 PRODUCCION

3.1 Proceso de produccién
3.2 Piezas desarrolladas
3.11 Titere abeja

3.1.2 Titere armadilio
3.1.3 Titere burro

3.14 Titere caiman

3.1.5 Titere cebra

3.1.6 Titere conejo

3.1.7 Titere tigre

3.1.8 Mufieco armadillo
3.19 Muiieco cebra
3.1.10 Mufieco cerdo
3.1.11 Mufieco elefante
3.1.12 Mufieco pato

3.1.13 Mufeco perro
3.1.14 Muneco rana

3.1.15 Mascara armadillo
3.1.16 Mascara burro
3.1.17 Mascara Cabra
3.1.18 Mascara cacatla
3.1.19 Mascara cebra
3.1.20 Mascara candor
3.1.21 Mascara delfin
3.1.22 Mascara elefante
3.1.23 Mascara Gato
3.1.24 Mascara mojarra
3.1.25 Mascara mono
3.1.26 Mascara pantera
3.1.27 Mdscara tigre

Asesorias prestadas por artesanias de Colombia

117
117
117
118
118
118
118
119
119
119
120
120
120
120
120
121
121
122
123
124
124
125
125
126
127
127
128
129
129
130
130
131
131
132
133
133
134
134
135
135



3.3 Capacidad de produccion

34 Costos de produccién

35 Control de Calidad

3.5.1 Para el artesano

3.5.1.1 Objetivo

3.5.1.2 Requisitos Generales

3.5.1.3 Requerimientos Especificos

3.5.14 Toma de muestras y criterios de aceptacién y rechazo
3.5.1.4.1 Toma de muestras

3.5.1.4.2 Criterios de Aceptacién y Rechazo

3.5.1.5 Determinacion de medidas

3.5.2 Para el comprador

3.5.2.1 Objetivo

3.5.2.2 Requerimientos Generales

3.5.2.3 Requerimientos Especificos

3.5.24 Toma de muestras y criterios de aceptacién y rechazo
3.5.2.4.1 Toma de muestras

3.5.2.4.2 Criterio de aceptacidn y Rechazo

3.5.2.5 Determinacion de medidas

3.6 Proveedores

4 COMERCIALIZACION

4.1 Mercados Sugeridos

4.2 Propuesta de marca, etiqueta y sello de identidad
4.3 Propuesta de empaque

4.4 Propuesta de embaiaje

4.5 Propuesta de transporte

CONCLUSIONES

OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

ANEXOS

136
137
138
138
138
138
138
138
138
139
139
139
139
139
108
140
140
140
140
140
140
141
141
141
141
142
143
144



INTRODUCCION

El presente capitulo de este cuaderno de disefio recoge los resultados del trabajo
de asesoria en el oficio de muftegueria en tela en el municipio de Barranquilla en el
departamento del Atiantico.

Este oficio tiene larga tradicion pues las mascaras son elementos indispensables en
los dias de carmaval nadie concibe la fiesta sin un disfraz y sin una mascara sobre
su cara.

Es satisfactorio entregar los resultados de este trabajo, ya que gracias a la
mistica y a ia colaboracion de los artesanos como la de los funcionarios de la
fundacién Mario Santo Domingo que con su invaluable apoyo facilito las labores
concernientes a esta asesora.

Debo dar un especial agradecimiento a las artesanas Isabel de Merifto y Adelaida
Agamez quienes en todo momento colaboraron con la fabricacion de las muestras.

De la misma manera Quiero expresarle un especial agradecimiento a la disefiadora
Narda Pacheco por su colaboracion en la comunicacion con los artesanos y su
apoyo en la recoleccion y en el envio de los productos.

Espero que la informacion aqui consignada contribuya a facilitar el trabajo de los
artesanos, como de las instituciones y personas interesadas en la mejora de las
condiciones de vida del sector artesanal del departamento.



1. ANTECEDENTES

El camaval es la principal fiesta de Barranquilla, durante cuatro dias la ciudad se
transforma, la gente se pone su disfraz y se lanza a las calles a gozar hasta que el
cuerpo aguante.

Serian inconcebibles la batalla de flores, la gran parada o el entierro de Joselito sin
que la gente este disfrazara o no lievara sobre su rostro una mascara, un
capuchén o uno de esos chistosos disparates que se ingenian los mas graciosos y
pintorescos mamarrachos de la temporada para ocuitarse y seguir conservando la
tradicion de los grandes camavales.

Estos personajes disfrazados son los encargados de llevar la sabrosura a lo largo y
ancho de la ciudad y el departamento durante los dias del camavat.

Los mejores disfraces y los hermosos trajes de las guachemas y las comparsas los
podemos observar durante la batalla de flores, un bello espectaculo que se
remonta a principios de siglo cuando el pais se recuperaba de la guerra de los mil
dias entonces los barranquilleros tristes por la violencia que azotaba esos dias
decidieron demostrarle al pais que se podia librar una batalla pero de flores en la
que reinara la alegria.

Este magno evento folclérico cultural el mas llamativo y el que mas gente retne a
lo largo y a lo ancho de la via 40, se realiza siempre en sabado. Miles de personas
asisten a estas festividades donde las reinas con sus carrozas y a medida que
avanzan, van lanzando flores multicolores, sus trajes estan bellamente decorados
asi como los de los miembros de las cumbiambas que las acompaiian.

1.1 Asesoria prestada por artesanias de Colombia S. A.

Artesanias de Colombia ha realizado diversas asesorias en diversos oficios y
municipios del departamento del Atlantico y se pretende dar continuidad a esta
labor. Entre las asesorias contamos con las realizadas por los disefiadores Mana
Gabriela Corradine, Diana Rodriguez, Marta Helena Uribe, Alejandro Rincon, Isabel
Rodriguez y Juan Carlos Pacheco la informacion referida con anterioridad se
encuentra en el centro de documentacion de Artesanias de Colombia “Cendar”

1.2 Analisis de mercado

La muiequeria es un oficio que esta directamente relacionada con la fiesta que si
bien ofrece buenos precios en el mercado durante la temporada de carnaval, su
consumo es casi nulo durante el resto del afio pero una de los mayores
inconvenientes que se presentan es la presencia en el mercado de una gran
variedad de productos de dudosa calidad uno de los objetivos planteados para
esta asesona es entregar al artesano la posibilidad de hacer la transicion de
productos de consumo eminentemente local a consumo en el ambito nacional. Es
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entonces la diversificacién de productos una herramienta que puede aportamos la
posibilidad de lograr este cometido.

Por esta razon entre otras razones se considera importante continuar con la
diversificacion de los productos de mufiequeria en tela, ya que bajo estas
perspectivas del mercado tienden a mejorar, ademas de contar con un factor
favorable que es el precio, y las grandes posibilidades que tiene la mano de obra;
al contar con un gran nimero de artesanos potencialmente capaces de trabajar.

2. PROPUESTA DE DISENO

2.1 Sustentacion

El trabajo de muriequeria en Bamranquilla ha estado tradicionalmente restringido a
un grupo de motivos que se pueden realizar, esta propuesta plantea extender el
numero de motivos que se pueden elaborar tomando como punto de partida, los
referentes conocidos del carnaval y los propios de la fauna del departamento, y de
otros que aun no siendo propios de la regidn han sido asumidos por la poblacion
como parte integrante de la cuttura popular.

Los productos que se plantean tienen en cuenta la capacidad de produccion de los
artesanos

El aporte fundamental de estas lineas de productos es la variedad de formas y las
grandes posibilidades que tienen en el mercado de Barranquilla como su
posibilidad de expandirse al mercado nacional.

Para el desarrollo de esta asesonia se planteo reforzar el concepto de control de
calidad desde las primeras etapas del proceso de elaboracion, es decir desde el
disefio, corte y armado de las piezas asi como de los remates y las uniones.

2.2 Productos desarrollados

2.2.1 Linea Titeres.

Esta linea esta compuesta por ocho elementos que son: Titere Abeja, Titere
Armadillo, Titere Burro, Titere Caiman, Titere Cebra, Titere Conejo, Titere Tigre y
Titere Tortuga. Esta linea combina elementos tipicos del carmaval y animales de la

region, el principal interés con esta es que los elementos que la conforman puedan
ser complementada posteriormente con la adicion de nuevos miembros.
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2.2.2 Linea Muinecos

Esta linea esta compuesta por siete elementos que son: Mufieco Armadillo, Mufieco
Cebra, Mufieco Cerdo, Muiieco Elefante, Mufieco Pato, Mufieco Perro, Mufieco
Rana, dentro de esta linea encontramos tres de ellos que mezclan materiales como
son bejuco e iraca, la funcidn de esta linea es una parte lidica y otra decorativo.

2.2.3 Linea Mascaras

La linea mascaras esta compuesta por trece elementos que son: Mascara
Armadillo, Mascara Burro, Mascara cabra, Mascara cacatia, Mascara Cebra,
Mascara Condor, Mascara Delfin, Mascara Elefante, Mascara Gato, Mascara
Mojarra, Mascara Mono, Mascara Pantera, Mascara Tigre; esta linea comprende
los principales animales representados en el camaval y algunos nuevos que
generalmente no se representan durante la fiesta, se busca que también haya
demanda para estos productos fuera de la temporada de carnaval.

2.3 Fichas técnicas
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artesanias de colombia s.a. o Desarmatl de

Fiezas: Titere Lineq: Artesano: Isabel de Merifo
Nombre: Abeja Referenciq:

Oficio: Muhegueria Largojemp 30 Anchoiem):1 &Alfoicm)::38  Deparamento: Afldntico
Técnica: Confeccion Digmetro(cmi: Peso(g): 120 Localidad: Bamanquilla
Recursos Naturales: Algoddn Colot: Café y Naranja Vereda: Casco Urbano
Materia pima: Tela de algoddn Cerlificado Hecho a Mano: §i L No Bl Tipo de Poblacién: Ulbana
Mercado Obijetivo: Clase Medig Alta y Alta Costo; Precio
Produccidn/Mes: 20 Unidades Unitario: Unitario: § 6.000
Empaque: No tiene P Mayor: P Mayor: 5 5.000
Embalgje: No fiene Empague: Empague:
Observaciones: Coser fimemente las antenas de la abeiq.

| Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
Sjistema | _ 3
A Slencia [0ll8l31[9][-)0l[0)[1] Tipo de ficha: Referentels) [ ]  Muesta &

linea! | Empaque ||
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Pieza: Titere Referencia: |Esc.fem);1:4 PL 111
Nombre: Abeja Lineq: Sotaz v Ludica
Qficio: Muhequeria Recurso Natural: Algodon
Técnica: Confeccion Materia prima: Telg de algoddén

Procesc de produccion: Cortar las piezas a parlir de los moldes preparados Observaciones:
Con antelacién. Una vez todas se han corfado, empezar o coser kas
Diferentes partes it cemando las secciones en €l orden comespondiente,
Rellenar la cabeza con materiat antiglergico.

[Responscbb' Jose Alexis Rentefia Garcia Fecha: Marzo 2000 |

JEeoale] ol ToNolT] SEHs 02 018 0] 5]2] Referente(s) []Propuesta [ Muestia JEmpaguel ]
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artesanias de colombia s.a. 3 Dol de

Piezas: There Linea: Atesano: Isabel de Merino
Nombre: Ammadillo Referencia:
Oficio: Muhequetia Largo(em):30 _Anchoicm):34Allolem;40  Deparfamento: Atlantico
Técnica: Confeccidn Didmetroem); Pesoan: 120 Locdlidad: Baranquilia
Recursos Naturales: Algodén Color: Vereda: Casco Ubano
Materia prima: Tela de algodén Certificado Hecho a Mano: Si [ |INo l  Tipo de Poblacién: Ubana
Mercado Obijetivo: Clase Media Alta vy Alla Costo: Precio
Produccion/Mes: 20 Unidades Unitario: Unitanio: $ 6.000
Empague: No tiene P Mayor; P Mayor: § 5.000
Embalgje: No tiene Empaque: Empaque:
Cbservaciones:
[Responsable: José Alexis Renterla Garcia Fecha: Mazo 2000 |

Jema o DBIBIRIERIEIE Tipo de ficha: Referentels) [ ] Muestia linea[ ] Empaque [ ]
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Piezar: Titere Referencia; |Esc.emi1:4 Pl 1/1
Nombre: Armadillo Lineq; Solaz y Lidica
Oficio: Muhequera Recurso Natural: Algodén
Técnica: Confeccion Materia prima: Tela de algoddn

Proceso de produccion: Certar las piezas a pariir de [os moldes prepargdos Observaciones;
Con antelacién, una vez cortada la totalidad de las piezas empezar a coser
En ¢l orden corespondiente, dejando un cm de debladillo. Rellenar la
Cabeza con espuma antialergica unir con el resto del cuerpo.

IResponsdee: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
?;g" Lol ]ei-1ol0]z2] 88?' 0sn[0]2}0]8]0](5][3] Referente(s) [ ] Propuesta [ Muestra_JEmpaquel |
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Pezas: Titere Linea: Antesano; Isabel de Meriho
Nombre: Buro Referencia.

Oficio: Munequerla Largoem):30 Anchoicm):24Altolem): 40  Deparntamento: Afidnfico
Téchica: Confeccién Cidmetro (cm); Pesoan.7 tocalidad: Baranguilla
Recursos Naturales: Algoddn Color: Gris, Negro y Rojo Vereda: Casco Ubano
Materia prima: Tela de algoddn Cerificado Hecho a Mano: $i L1No B Tipo de Poblacién: Ubang
Mercado Objetivo: Clase Media Alta v Alta Costo: Precio
Produccién/Mes: 20 Unidades Unitario; Unitano: $ 6.000
Empaaue: No fiene P Mayor: P Mavor: § 5.000
Embalagje: No fieng Empaque: Empaque:
Observaciones:

[ Responsable: José Alexis Renterla Garcia Fecha: Marzo 2000 |

%g?gﬁgrencic [0][8][3][9I[-][0][0][3] Tipo de ficha: Referente(s) [[] Muestra [F1  Linea[ ] Empaqgue | |
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Pieza: Titere Referencia: [Esc.cmy:1:4 Pl 1/1
Nombre: Buro Linea: Solaz v Lidica
QOficio: Muhequeria Recurso Natural: Algodén
Técnica: Confeccion Materia prima: Tela de dlgoddn

Proceso de produccidn: Cortar las piezas a pariit de los moldes preparados Observaciones;
Con anterionidad. Una vez cortadas todas las piezas empezar a coser Igs
Diferentes partes en &l orden corespondiente. Coser espuma a la cabeza
Y cerar la cabeza unir [as pantes restantes cosiendo muy bien las orejas.

| Responsable:  José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Piezas: Titere Lineq: Artesano; Isabel de Merifo
Nombre: Coimc’:r'! Referencia:
Oficio: Muhequeria Largoem):3Q Anchoiem)24Altoiem): 40 Departamento: Afldntico
Técnica: Confeccion Didmetroiem; Peso(gn:7 Localidad: Baranguilla
Recursos Naturales: Algoddn Color: Vereda: Casco Utbano
Materia piima; Tela de algoddn Certificado Hecho a Mano: $i LI No R Tipo de Poblacién: Urbana
Mercado Chietivo: Clase Media Alta vy Alta Costo: Precio
Produccidén/Mes: 20 Unidades Unitario: Unitario: § 6.000
Empague: No tiene P Mayor: P Mayor: § 5.000
Embdlaje: No liene Empague: Empaque:
Observaciones:
| Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 I
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Pieza: Titere Referencia: | Esc.em);1:4 PL. 1/1
Nombre: Caimdn Linea: Solaz y Ludica
Oficio: Muhequeria Recurso Notural: Algododn
Técnica: Confeccidn Materia prirna: Tela de algodén

Proceso de produccién: Corta las piezas a padir de los moldes preparados Observaciones;
Con antenonidad. Una vez se han cortado todas las piezas comenzar

Coser las diferentes partes de acuerdo al orden establecido aplicar espuma
Ala cabeza y cemrar. Unir Ias partes resfantes.

|Responsable:  José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 ]
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Fezas: Titere Lineq; Artesanco: Isabe! de Merifio
Nombre: Cebra Referencia:
Cficio: Muhequetia Largoiem)30 Anchoiem):26Altoicm::50  Departamento: Alldntico
Técnica: Confeccién Didmetroem: Pesoqgn. 7 Localidad: Barranguilla
Recursos Naiurales: Algodén Color: Vereda: Casco Urbano
Materia prima: Tela de algoddn Certificado Hecho a Mano: §i £ 1 No Tipo de Poblacién: Urbana
Mercado Objetivo: Clase Media Alta v Alta Costo: Precio
Produccion/Mes: 20 Unidades Unitario: Unitare: $ 6.000
Empagque: No tiene P Mayor: P Mavor: § 5.000
Embalgje: No tiene Empague: Empague:
Observaciones:
[Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |

%J%*?g?‘e@,encio [oif8][3][9][-]f0][0l[58] Tpo de ficha: Referente(s) | | Muestra Uneal | Empaque [_]
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Pleza: Titere Referencia: | Esc.icm):1:4 Pl 141
Nombre: Cebra Lineq: Solaz y Ludica
Oficio: Muhegueria Recurso Natural: Algodon
Técnica: Confeccion Materia prima: Tela de algoddn
Proceso de produccion: Corar las piezas a partir de los moldes elaborados Observaciones:
Con antercridad. Ung vez se ha corado todas las piezas, empezar g
Ensamblar las diferentes partes de acuerdo con el orden establecido.
Coser espuma antiaglergica en la cabeza de fftere, cemara y unir las pares
Restantes.
[Responsable:  Jose Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Fezas: Titere Linea: Antesano: Isabel de Merihio
Nombre: Conejo Referencia:

Oficio: Muhegueria Largoiemj: 40 Anchofem):22Altoiem):57  Deparlamento: Afigntico
Técnica: Confeccidn Diametrocm). Pesogn:7 Localidad: Bamanquila
Recursos Naturales. Algodén Color: Gris y Amariilo Vereda: Casco Urbano

Materig prima: Tela de algoddn

Certificado Hecho a Mano: §i L1No B Tipo de Poblacién: Ubana

Mercado Objetivo: Clase Media Alta vy Alla Costo: Precic
Produccion/Mes: 20 Unidades Unitario: Unitario: § 6.000
Empaque: No tiene P Mayor: P Mavyor: 5 5.000
Embaidie: No tiene Empaque: Empague:
Chbservaciones:

| Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Pieza: Titere Referencic: |Esc.icm)i1:4 Pl 1A
Nombre: Coneio tineq: Solaz v Ladica
Oficio: Muhequerig Recurso Natural: Algodén
Técnica: Confeccidn Materia prima: Tela de dlgodén

Proceso de produccion: Cortar las piezas a partir de los moldes elaborados

Con anterioidad. Una vez se ha cortade todas las piezas, empezar a

Observaciones:

Ensamblar ias diferentes panes de acuerdo con el orden establecido.

Coser egpuma antialergica en la cabeza de titere, cerraria y unir las partes

Restantes.

{Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000

%’gj ¢Lr9ole[a)e]- [ololé] 839‘ Qn012]0][81015]7 ]| Referente(s) [ |Propuesta

@ Muestra[_|[Empaque| |
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Piezas: Titere Lineq: Solaz v Ludica Artesang; Isabel de Merino
Nombre: Tigre Referencia: Camaval

Oficio: Munequeria Largoem:40 _Ancholcm:22Altoemid9  Departamento: Atldntico
Técnica: Confeccidn Diégmeho(cm): Pesoign: 7 Locaiidad: Baranguilla
Recursos Naturdles: Algoddn Color: Amarillo vy Negro Vereda: Casco Utbano
Materia piima: Tela de algoddn Cerificado Hecho a Mano: $i LI No B Tipo de Poblacién: Ubana
Mercado Objetive: Clase Medig Alfa v Alta Costo: Precio
Produccidn/Mes: 20 Unidades Unitario: Unitario: § 6.000
Empaque: No fiene P Mayor: B Mayor: § 5.000
Embalgje: No tiene Empague: Empague:
Observaciones:

Responsable: José Alexs Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |

?Jg‘?g?g,encio [0]{8][3][9]{-1[6}[al[7] Tipo de ficha: Referente(s) [ ] Muestra B} Linea[ | Empaque [ |
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Pieza; Titere Referencia:Camaval |Esc.fcm):1:4 Pl 11
Nombre: Tigre _ Linea: Solaz y Ludica
Oficio:. Muhequeria Recurso Natural: Algoddn
Técnica: Confeccion Materia prima: Tela de qalgeddn
Proceso de produccion: Cortar las piezas a partir de ks moldes preparados Observaciones:
Con antelacién, una vez cortadas todas las piezas empezar a coseras, en
El orden propuesio; cerrar kas secciones y rellenar a cabeza con material
Anfialergico.
[Responsable: Jose Alexis Renferia Garcia Fecha: Marzo 2000 |

gger&n 0l8l3ie]-lojie]7] 88 %%%n[o [2]0]8]o]5][8]Referente(s)[ | Propuesta il Muestta[_JEmpaquel |
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Fiezas: Titere Lineq; Solaz v Ludica Artesano: Isabel de Merino
Nomibre: Tortuga Reterencia: Camaval

Oficio; Mufiequeria Largoem).32 Anchoicm):20Alloemi:44  Depariamento: Alidntico
Técnica: Confeccidn Didmetroicm): Peso(qgn: 120 Localidad: Baranaquilig
Recursos Naturales: Algodén Color; Verde, Amaiillo y café Vereda: Casco Utbano
Materia prima: Tela de dlgoddn Certificade Hecho a Mano: Si LINo B Tipo de Poblacién: Urtbana
Mercado Objetivo: Clase Media Alta y Alta Costo: Precio
Preduccion/Mes: 20 Unidades Unitario: Unttario: § 6.000
Empaque: No fiene P Mayor: P Mayor: § 5.000
Embalaje: No tiene Empaque: Empague:
Observaciones: Coser el caparazén con fimeza.

[Res ponsoble' José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
c’e S enciq L0lf8][32I-1[0][al{8] Tipo de ficha: Referente(s) (] Muestra tinea[ ] Empaque []
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Pieza: Titere ' Referencia: Camaval |Esc.emp1:4 PL 11
Nombre: Torluga Lineq: Solaz v Widica
Oficio: Mufieguera Recurso Natural: Algoddn
Técnica: Confeccién Materia prima: Tela de glgodén

Proceso de produccidn: Cortar las piezas a partr de los moldes preparados Observaciones;
Con antelacién. Una vez cortadas todas las piezas empezar a coser las
Diferentes partes cerando las secciones corespendientes v reflenando la
Cabeza con material anfialergico. Unir la caparazén de la tortuga v sujetan
Dola a partir del cuello del titere.

[Responsable: José Alexis Renteria Garcla Fecha: Marzo 2000 |
3o an T 13 |9 [ oVaye) SOHI% O IZIBIE]G | 5/5] Referente(s) ] Propuesta

j Muestra|_|JEmpaquel |
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Fiezas. Muheco Linea: Solaz vy Ludica Artesano; Isabel de Meriho
Nombre: Amadillo Referencia: Camavat
Oficio: Munequeria Largoiem):350Anchoicm):20Altoicm 14 Departamento: Aﬂén’nco
Técnica: Confeccién Diametocmi; Pesoiqgn: 100 Localidad: Bamanquilla
Recursos Naturales: Algoddn Color: Cafél Vereda: Casco Ubano
Materia prima: Tela de algodén Certfificado Hecho a Mano: $i LINo B Tipo de Poblacién: Ubana
Mercado Objetivo: Clase Media Alta y Alta Costo: Precic
Produccién/Mes: 20 Unidades Unitario: Unitario: § 2.000
Empaque: No liene P Mayor: P Mayor: § 8.000
Embalgije: No fiene Empague: Empaque:
Obsevaciones:
I Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Maro 2000 j

c)er ofarencia [01[81131[91[-1[0][0l[?] Tipo de ficha: Referente(s) [ ] Muestra [L] Lineal ] Empaque [_|



(0’0 S E%lA

EE Ministerio de Desarrollo Econémico DIDUjO y pIO nos -Ivécnicos Corprain s '7A‘_

artesanias de colombia s.a. o Desarrollo de

33 cm o 17 cm

X _

-
Q
o -
o~
—
\ c
0
<t
. A
L 50 cm
Pleza: Muieco Referencia: Camaval |Esc. cm):1:4 P11
Nombre: Amadillo Lineq: Solaz vy Ludica
Oficio: Mufiequeria Recurso Natural: Algoddn
Técnica: Confeccién Materia prima: Tela de algeddn

Proceso de produccion: Cortar las piezas de gcuerde con los moldes previa Observaciones:
Mente elaborados, unir las piezas dejando un cm de dobladillo; una vez
Cocidas voltear las costuras y relienar con espuma antialergica, unir las
Diferentes pares que conforman el muheco,

|Responsable:  José Alexis Rentetia Garcia Fecha: Marzo 2000 |

e a8 319 Tolof9] SEHA [0 121080 ][0 Reterentels) [} Propuesta @ Muestra[ JEmpaquel ]
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Fiezas: Muneco Linea: Sclaz v Ludica Artesano: Isabel de Merino
Nombre: Cebig Referencia: Camaval

Oficio: Muhequetic Largoemi 57 Anchoiem):20Altoem):51  Depardamentic: Afldntico
Técnica: Confeccién Diémetocmi: Pasoign:500 locdlidad: Baranguila
Recursos Naturales: Algoddn Color: 8lanco v Negro . Vereda: Casco Utbano
Materia prima: Tela de dlgoddn Certificado Hecho a Manc: §i [ No 8 Tipo de Poblacién: Urbang
Mercado Objetivo: Clase Media Alta vy Alta Costo: Precio
Produccion/Mes: 20 Unidades Unitario: Unitario: $ 9.000
Empaque: No tiene P Mayor: P Mayor: § 8.000
Embdlaje: No tiene Empague: Empague
Observaciones:

Responsable: Jasé Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Pieza: Muheco Referencia: Camaval {Esc. Ccm):1:4 Pl. 1/1
MNombre: Cebra Lineqa: Solaz vy Ludica
Oficio: Muhequeria Recurso Natural: Algoddn
Técnica: Confeccion Materia pima: Tela de algedon

Proceso de produccion: Cortar las piezas de acuerdo con los moldes previa Observaciones;
Mente elaborados, unir las piezas dejando un cm de dobladillo; una vez
Cocidas voltear las costuras y rellenar con espuma antialergica, unir las
Diferentes partes que conforman el muieco.

{Responsable:  José Alexis Renterfa Gaicla Fecha: Marzo 2000 |
Jgemap e E eI Tonln] S84 Pon02 0] BI0]6] 1] Referente(s) ] Propuesta [l Muestra[ JEmpaque] ]
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Fiezas: Mufieco Linea: Solaz v Widica Anesano: Isabel de Merino
Nombre: cerdo i Referencia: Camavail .

Oficio: Muhequeria Largoem):57 Ancho(emi20Altolem):51  Departamento; Alldntico
Técnica: Confeccién Digmetrocm): Peso(an:500 Locdalidad: Baranguilla
Recursos Naturales: Algoddn Color: Blanco y Negro Vereda; Casco Urbano
Materia prima: Tela de algodén Cettificado Hecho a Mano: §i L 1No B Tipo de Poblacién: Utbanag
Mercado Objetivo: Clase Media Alta v Alla Costo Precio
Produccidn/Mes: 20 Unidades Unitaric: Unitario: § 10.000
Empaque: No tiene P Mayos: P Mayor: § 9.000
Embalgje: No tiene Empaque: Empaque:
Chservaciones:

| Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Pieza: Muheco Refetencia: Camaval |Esc. icmj;1:4 PL 1/1

Linea: Solaz y Lidica
Recurso Natural: Algoddén
Materia prima: Tela de algodén

Nombre: Cerdo
Oficio: Muhequeria
Tecnica: Confeccidn

Proceso de produccion: Cortar las pleras de acuerdo con los moldes previg Chservaciones:
Mente elaborados, unir las piezas dejando un cm de debladillo; una vez
Cocidas voltear las costuras y rellenar con espuma antialergica, unir fas
Diferentes paries que conforman el muheco.

|Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Fezas: Mufeco Lineq: Solaz y Ladica Artesano: Isabel de Merifio
Nombre: Elefome: Referencia: Camaval

Cficio: Muhegquetic Largoem):35 Anchoemy26Altoiem; 22 Departamento: Alldntico
Téchica: Confeccidn Pidmetrocm): Peso(an: 200  Localidad: Baranguilia
Recursos Naturales: Algodén Color: Gris, Rojo v Rosado Vereda: Casco Urbano
Materia prima: Tela de algoddn Cetlificado Hecho a Mano: §i L1 No Tipo de Poblacién: Urtbana
Mercado Obijetivo: Clase Media Alia y Alta Costo: Precio
Produccion/Mes: 20 Unidades Unitano: Unitaro: $ 10.000
Empaque: No tiene P Mayor: P Mayor: § 2.000
Embalaje: No tieneg Empaqgue: Empagque:
QObservaciones:

[ Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Pieza: Mufieco Referencia: Camaval {Esc. fom):1:4 LN
Nombre: Elefante Lineqa: Solaz v Liadica
QOficio: Munegueria Recurso Natural: Algoddn
Técnica: Confeccion Materia prima: Tela de algoddn
Proceso de produccién: Cortar las piezas de acuerdo con los moldes previg Observaciones:
Mente elgboradoes, unir las piezas dejando un cm de dobladillo; una vez
Cocidas vdtear las cosiuras y reflenar con espuma antialergica, unir las
Diferentes partes que confomman el murfieco.
| Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 ]
f Muestra[ |Empaque]_]
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Fiezas: Muheco Linea: Solaz vy Ludica Artesance: Isabe! de Merifo
Nombre: Pato Referencia: Camaval

Oficio: Mufequeria Largoiem):26 _Ancholem):23Altoiem)27  Deparamento: Atidntico
Técnica: Confeccién Didmetroem): Peso(an:350 Localidad: Baranguila
Recursas Naturates: Algoddn Color: Amarilio y Rojo Vereda: Casco Urbano
Matetia priima: Tela de algoddn Cerlificado Hecho a Mano: Si LiNo B Tipo de Poblacién: Urbana
Mercado Obietivo: Clase Media Alia v Alla Costo. Precio
Produccidn/Mes: 20 Unidades Unitario: Unitario: § 2.000
Empaque: No tiene P Mayor: P Mayor: 5 8.500
Embalaje: No tiene Empaque: Empaque:
Observaciones:

[Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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* i 4
S ENA

L, . 7 . e
E@ Ministerio de Desarrollo Econémico D|bUJO y plo nos -I-ec nlCOS éﬁ:ﬁ:?ﬂ? 7AV

artesanias de colombia s.a. e e memortas

—
E
O
[
o~
4 k
O |
_v¥ Dy
15¢cm
> 22.5cm .
Pieza: Mufieco Referencia: Camaval |Esc. (cmy;1:4 PL. 1/1
Nombre: Pato Lineq: Solaz v Widica
Oficio; Muhequeria Recurso Natural: Algodén
Técnica: Confeccion Materda prima: Tela de algodén

Proceso de produccidn: Cortar Ias piezas de acuerdo con ios moldes previa Observaciones:
Mente elaborados, Lnir las piezas dejando un cm de dobladillo; una vez
Cocidas voltear las costuras y rellenar con espuma antiglergica, unir kas

Diferentes partes que conforman el muheco.
Finalmente amanar el canasto al resto del mufiecao.

|Responsable:  José Alexis Renteria Garcla Fecha: Marzo 2000 |
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Piezas: Muheco Linea: Sclaz v Ludica Artfesano: Isabel de Meriho
Nombire: Petro Referencia: Camaval

Oficio: Muheqgueria Lorgolcm): 26 Anchotem):238Ho(cm):27  Depariamentc: Alidntico
Técnica: Confeccién Digmefroicmi: Peso(gn: 350 locdlidad: Baranquilla
Recursos Naturales: Algodén Color: Azul Vereda: Casco Urbano
Matetia prima: Tela de algodén Certificado Hecho a Mano: §i L1 No i Tipo de Poblacién:_Uibana
Meircado Objetivo: Clase Media Alta vy Alta Costor Precio
Produccion/Mes: 20 Unidades Unitario: Unitario: $ 9.000
Empague; No tiene P Mayor; P Mayor: § 8.500
Embglaje: No fiene Empaque: Empaque:
Observaciones:

[Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |

Linea_] Empaque | |
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16 cm
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Pieza: Muheco Referencia: Camaval {Esc. (cmp:1:4 Pl 111
Nombre: Perro Lineq: Solaz v Ludica
QOficlo: Mufequeria Recurso Natural: Algodén
Técnica: Confeccién

Materia prima: Tela de algodén

Proceso de produccidn: Conar las piezas a parir de los moldes preparados

Con antelacién, unir las piezas dejando un dobiadillo de un cm: una vez

Observaciones:

Zurcidas voltear las costuras y rellenar las diferentes partes del cuerpo del

Perro con espuma anfiaglergica. Teminado el cuenpo unir €l canasto de

iraca dl cuerpo del mufieco y pegar las patas.

|Responsable: ~ José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000

Siste
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artesanias de colombia s.a. ot

Fiezas. Muhieco Lihea: Solaz y Ludica Artesano. Isabel de Merifio
Nombre: Rana Referencia: Camaval
Oficio: Mufiequeria Largoiemid]l Anchoem).27Altorem)27.9 Departamento: Atidntico
Tecnica: Confeccion Digmefrofem): Peso(gn: 350 Locdlidad: Baranquilla
Recursos Naturales: Algodén Color: Verde y Amarillo : Vereda: Casco Ubano
Materia prima: Tela de algodén Cerificado Hecho a Mano: ${ L1 No B Tipo de Poblacién; Ubana
Mercado Objetivo: Clase Media Alta vy Alta Costo: Precio
Produccién/Mes: 20 Unidades Unitario. Unitaro: § 7.000
Empague; No fiene P Mavor: P Mayor: § 6.500
Embaigie: No tiene Empague: Empague:
Observacicnes:
| Responsable; José Alexis Renterla Garcia Fecha; Maro 2000 |
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Pieza: Muheco Referencia: Camaval |Esc. cm);1:4 Pl. 1/1
Nombre: Rang Linea: Solaz v Ludica
QOficio: Muhequera Recurso Natural; Aigodon
Técnica: Confeccidn Marteria prima: Tela de algodon

Proceso de produccion: Cortar las piezas de acuerdo con kos moldes previa Observaciones;
Mente elaborados, unir las plezas dejando un em de dobladillo; una vez
Cocidas voltear las costuras v rellenar con espuma antialergica, unir las
Diferentes partes que confornan el muieco.

Finaimente amarmrar el canasto al resto del mufieco.

[Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Fezas: Mdscara Lineq: Soiaz y Ludica Artesano: Adelalda Agamez
Nombre: Armcdlllp Referencia: Camaval

COficio: Muhegqueria Largoem).33 Anchoiem):20Alloiem):33  Deparamento; Alidnfico
Técnica: Confeccidn Ciametocm): Peso(gn: 100 Localidad: Baranguilla
Recursos Naturales: Algoddn Color: Amaillo y Café Vereda: Casco Ubano
Materia piima: Tela de dlgoddén Cerificado Hecho a Mano: §i LI No M Tipo de Poblacién: Ubana
Mercado Obletivo: Clase Media Alta y Alta Costo: Precio
Produccién/Mes: 30 Unidades Unitario: Unitario: $ 12.000
Empague: No tiene P Mayor: P Mayor: $ 10.000
Embadlgje: No tiene Empagque: Empaque:
Observaciones:

[ Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |

Linea(_ ] Empaque [_]
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artesanias de colombia s.a.

33 cm

L 32cm N
Pieza: Mascarg Referencia; Camaval |Esc. icml 14 P. 1/1
Nombre: Armadilio Linea: Solaz v Ludica
Oficio: Muhequeria Recurse Natural: Algoddn
Técnica: Confeccion Materia prima: Tela de algodén

Proceso de produccién: Cortar fas piezas de tela a partir de los moldes
Previamente elaborados, unir las piezas dejando un cm de dobladillo, y en

Observaciones:

El orden dispuesto en los bocetos.,

Vez zurcidas, rellenar la cara de la mdscara con espuma de poliuretanc.

Cerrar las dos partes y coser bocq, nariz v orgjas del armadillo.

Finalmente coser los amaraderas.

{Respensable:  Jose Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |

(S:[g S ojsl3 el -Tol i8] 88 ?i (sn0]2]0](8]0] 6] 7]Referente(s)! ] Propuesta lll Muestra[ [Empaque] ]
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Piezas: Mdscara Lineq: Solaz v Ludica Artesano: Adelaida Agamez
Nomiore: Burro Referencia: Camaval
Oficio: Muhequeria Largo(em):32 Anchotem):20Altoiemi:S0  Deparamento: Afidntico
Técnica: Confeccion Digmetocm): Pesogn: 100 Localidad: Baranguiila
Recursos Naturales: Algoddén Color. Amaniio, Blanco, Rojo y Azul Vereda: Casce Urbano
Materla prima: Tela de algoddn Cerfificado Hecho a Mano: 5i L1 No BB Tipo de Poblacion: Ulbana
Mercado Objetivo: Clase Media Alta y Alta Costo: Precio
Produccién/Mes: 30 Unidades . Unitario: Unitario: § 12.000
Empague: No fiene P Mavyor, P Mayor: § 10.600
Embualaje: No tiene Empague: Empague;
Observaciones:
| Responsable: José Alexis Renterla Garcia Fecha: Marzo 2000 - |

gg%?&enc;g (0l{8][31(9][-1[a](1][Z] Tipo de ficha: Referente(s) [] Muesha Lineal 1 Empaque []
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Pieza. Mdscara Referencia: Camaval |Esc. icm);:4. PlL 121
Nombre: Buro Lineq: Solaz y Lidica
Oficio: Muhequera Recurso Natural: Algodon
Técnica: Confeccidn Materia pima: Tela de algoddn
Proceso de produccidn: Corar las piezas de tela a partir de los moldes Obsenvaciones:

Elaborados con anterioridad, coser las piezas dejando un ecm de dobladillo
Y dispuestas en el orden definido en los bocetos.

Unaq vez unidas las piezas rellenar ia cara de la mascara con espuma de
Poliuretano, cenar el frente y coser las orejas y deceracién del buro.

{Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Piezas: Mdscarg Lihea: Solaz v Lidica Artesano: Adelaida Agamez
Nombre: Cakbra Referencia: Camavat
Oficio: Munequeria Largoemi:32 Anchoem):20Altoremi48  Departamento: Attdntico
Técnica: Confeccidn Didimetro (cmi: Pesoian: 100 locdlidad: Baranaguilla
Recursos Nafurales: Algoddn Color:_Amairillo, Café, Rojo vy Negro Vereda: Casco Ubano
Matetia prima: Tela de algoddén Cerlificado Hecho a Mano: §{ [_i No ll Tipo de Poblacién: Urtbana
Mercado Obijetive: Clase Media Alta v Alta Costo: Precio
Produccién/Mes: 30 Unidades Unitario: Unitario: $ 12.000
Empague: No fiene P Mayor: P Mayor: $10.000
Embalaje: No tiene Empaque: Empaque:
Observaciones;

{ Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Pieza: Mdscara Referencia; Camaval [Esc. [cm):1:4 PL_1/1
Nombre: Cabrg Lineqa: Solaz v Lidica
Oficio: Mufiequeria Recurso Natural: Algodén
Técnica: Confeccion Materig prima: Tela de algodén
Proceso de produccion: Corfar igs pieza de telg a parit de los moldes Observaciones:
Elaborados previamente, coser las piezas dejande un cm de dobladilio, vy en
Et orden dispuesto en los bocetos,

Una vez zurcidas, rellenar la cara de la mdéscara_con espuma de poliureta
No , cemar las dos partes y coser las arejas, los caches, Ia narnz v la decord
Cion de la cabra

Finaimente coser las amanaderas.

[Responsable:  José Alexis Renleria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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artesanias de colombia s.a. e

Pezas: Mdascara Linea: Solaz y Ludica Artesano: Adelaida Agamez
Nombre: Cacatiia Referencia: Camaval
Oficio; Munequena Largoiem):32 Anchoiem):20Afoicmi42  Departamento: Atidintico
Técnica: Confeccidn Didmetio (cm); Peso(gn: 100 localidad: Baranguilia
Recursos Naturales: Algoddn Color: Blanco, Rosado, Amarilic y Negro Vereda: Casco Uhbano
Materia prima: Tela de algadsdn Cerificado Hecho g Mano: §{ LI No Il Tipo de Poblacién: Utbana
Mercado Objetivo: Clase Media Alta v Alta Costo: Precio
Produccién/Mes: 30 Unidades Unitario: Unitario: $ 12.000
Empaque: No tiene F Mayor: P Mayor: § 10.000
{Embdigje: No fiene Empague: Empaaque:
QObservaciones:
Responsable: José Alexis Renterla Garcla Fecha: Marzo 2000 ]
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Pieza: Mascara Referencia: Camaval |Esc. cm:1:4 PL 1A
Nembre: Cacatug Linea: Solaz y Ludica
Oficio: Muhequeria Recurso Natural: Algoddn
Técnica: Confeccién Materia prima: Tela de algoddn
Proceso de produccién: Cortar [as piezas de tela a partir de los moeldes Observaciones:

Previamente elaborados, unir las piezas dejando un cm de dobladilo, y en
El arden dispuestos en los bocetos.

Una vez zurcidas, rellenar la cara de la mdascarg con espuma de poliuretano
Cenar las dos caras ¥ coser ia cresta el pico v la decoracion de la cacatla
Finalmente coser las amanaderas,

[Responsable:  José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 §
S RIBIE I T0I IS S8 AE%n(0 2 [O]BI0 17 0] Referente(s) [_JPropuestc il Muesta JEmpaduel ]
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Piezas: Mdscarg Linea: Solaz y Ladica Arntesano: Adelaida Agamez
Nombre: Cebra Referencia: Camaval
Oficlo: Munequerla Largoemi32 Anchoiemi20Aloicmi34  Deparnamento: Aflanfico
Técnica: Confeccién Digdmetro(cm: Pesoign: 100 locdlidad: Baranquilla
Recursos Naturales: Algodén Colcr: Blanceo y Negro Vereda: Casco Ubano
Matetia ptima: Tela de algodén Certificado Hecho a Mano: 5 [ I No Il Tipo de Poblacién: Urtbana
Mercado Objetivo: Clase Medlia Alta y Alta Costo: Precio.
Produccién/Mes; 30 Unidades Unitario: Unitario: $ 12.000
Empaque: No tiene P Mayor: P Mayor: § 10.000
Embdigie: No tiene Empague: Empague:
Observaciones:
[Responsable: José Alexis Renterfa Garcla Fecha: Marzo 2000 |

cS'JseTerngrenCio [01[8][3][2][][0][2][@] Tpo de ficha: Referente(s) [ | Muesta Linea[ } Empaque [}
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Pieza: Mdscara Referencia: Camaval |Esc. [cmy1:4 PL 1N
Nombre: Cebrg Lineq: Solaz y Lidica
Oficio: Muhequeria Recurse Natural: Algoddn
Técnica: Confeccidn Materia priima: Tela de algoddén
Proceso de produccion: Cortar las piezas de tela a partir de los moldes Observaciones:;

Previamente elaborados, unir las piezas dejando un cm de dobladillo, v en

El orden dispuesto en los bocetos.

Una vez zurcidas, rellenar la cara de la mdscarg con espuma de poliuretano
Cenar las dos caras y coser las orejas la nariz v las rayas.

Findlmente coser las amamraderas.

[Responsable: José Alexls Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Piezas: Mdscarg Linea: Solaz v Ludica Anesano: Adelaida Agamez
Nombre: Condor Referencia. Camaval

Oficlo: Muhequeria Largolcm 34 Ancholemy20Aloiem)d0  Deparamento: Atidntico
Técnica: Confeccion Didmetrofem: Peso(qn: 100 Localidad: Baranguila
Recursos Naturales: Algoddn Color; Rosado, Gris y Blanco Vereda: Casco Ubano
Materia prima: Tela de dlgodén Cerificado Hecho a Mano: 5i L] No E  Tipo de Poblacidn: Ubana
Mercado Objetive: Clase Media Alia v Altg Costo: Precio
Produccion/Mes: 30 Unidades Unitario: Unitario: § 12.000
Empague;: No tiene P Mavyor, P Mavor: § 10.000
Embadlaie: No liene Empague: Empaque;
Cbservaciones: Coser muy bien el pico del condor..

| Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 ]
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Pieza: Mdscara Referencia: Camaval {Esc. (cm):1:4 AL A
Nombre: Céndor Lineqa: Solaz y Widica
Oficio: Muhequeria Recurso Natural: Algoddn
Técnica: Confeccidn Materia prima: Tela de algodén
Proceso de produccion: Cortar las piezas de tela a partir de les moldes Observaciones:

Previamente elaborados, unir las piezas dejando un cm de dobladillo, y en
El orden dispuesto en los bocetos.

Una vez zurcidas, rellenar ia cara de la mdascara con espuma de poliuretanc
Cerrar las dos caras y coser el pico v la decoracién del cdndor.

Finatmenite coser las amarnaderas.

|Responsable: José Alexis Rentera Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Fiezas: Mdscara Linea: Solaz y Ludicg Artesano: Adelaida Agamez
Nombre: Delfin Referencia: Camaval

Oficio: Muhequeria Largoem):34 Ancholem):20Atoiem;40  Departamento: Afidntico
Técnica: Confeccién Diametoem): Peso(g}: 100  Localidad: Baranquilla
Recursos Nafurales: Algoddn Color: Gris, Rojo y blanco Vereda: Casco Ubano
Materia prima: Tela de algoddn Cerlificado Hecho a Mano: Si LINo [l Tipo de Poblacién: Ubana
Mercade Objetivo: Clase Media Alla y Alia Costo: Precio
Produccién/Mes: 30 Unidades Unitario; Unitario: § 12.000
Empague; No fiene P Mayor: P Mayor: $ 10.000
Embalaie: No tiene Empague: Empaque:

Observaciones: Coser muy bien el pico del delffin,

| Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzoc 2000 I
ST cia DBIBIRIEGZZ] Tipo de ficha: Referente(s) [ | Muesta [
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Fieza: Mascara Referencia: Camaval |Esc. cmi:1:4 Pl 1/1
Nomkbre: Delfin Lihea: Solaz y Ludica
Oficio: Mufiequeria Recurso Natural: Algodén
Téchica: Confeccion Matesia prima: Tela de algodén
Proceso de produccidn: Corar las piezas de tela a partir de 105 moldes Observaciones:

Previomente elaborados, unir las piezas dejando un cm de dobladille, v en
El orden dispuesio en los bocetos.

Una vez zurcidas, rellencar la cara de la mdscara con espuma de poliuretano
Cenmar las dos caras y coser kas aletas y el pico del delfin.

Finalmente coser las amaraderas.

[Responsable: Jose Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Piezas: Mdscarg Linea: Solaz y Ludica Arntesano: Adelaida Agamez
Nombre: Elefante Referencia: Camaval

Oficio: Muhequeria Largoiem):45_Anchofemy:24Aitorem):37.5 Departamento: Afldntico
Técnica: Confeccién Bigmetrotcm): Pesogn: 100 Localidad: Baranguilla
Recursos Naturales: Algodéon Color. Gris y blanco Vereda: Casco Utbano
Materia prima: Tela de digoddn Cerlificado Hecho a Mano: §i L1 No B Tipo de Poblacidn: Urbana
Mercado Objetivo; Clase Media Alta y Alig Costo; Precio
Produccidén/Mes: 30 Unidades Unitario: Unitario: § 12.000
Empague: No fiene P Mayor: P Mayor. $ 10.000
Embglgje: No liene Empaqgue; Empaque:

Observaciones:

[Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Maro 2000 |
gg%?&encio [6](8B][E[EI0I2]([3] Tipo de ficha: Referente(s) []  Muestra E3  Lineal ] Empaque [ ]
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Pieza: Mdscara Referencia: Camaval |Esc. (cmi:1:4 P 1/1
Nombre: Elefante Linea: Solaz v Ludica '
QOficio: Mufiequeria Recurse Natural: Algoddn
Técnica: Confeccidn Materia prima: Tela de algoddn
Proceso de produccién: Corlar las piezas de tela a pariir de los moldes Observaciones:

Previamente elaborados, unir las piezas dejando un cm de dobladillo, y en
El orden dispuesto en los bocelos.

Una vez zurcidas, rellenar la cara de la mdscara con espuma de poliuretano
Cenay las dos caras v coser los colmillos, moco y orejas del elefante.
Findimenie coser las amanaderas.

|Responsable: Jose Alexis Renteria Garcia Fecha Marzo 2000 |
Jemans|a] e~ 023! 889@%nm 2][0](8 {0} 7][4] Referente(s)[ ] Propuesta [l Muestra{ _|Empaquel ]
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artesanias de colombia s.a. 3 Desarrollode

fezas: Mdscara linea: Solaz v Ludica Artesano: Adelaida Agamez
Nombre: Gato Referencia: Camaval

Oficio; Mufequeria Largoiem):30 Anchoem22Altoem):34  Departamento: Aflantico
Técnica: Confeccidn Didmetroicmi: Pesoign: 100  Localidad: Baranquilg
Recursos Naturales: Algodén Color: Amarillo, Rojo v Gris Vereda: Casco Utbano
Materia piima: Tela de algoeddn Cerlificado Hecho a Mano: Si LI No ¥  Tipo de Poblacién: Urbana
Mercado Objefivo: Clase Media Alta v Alla Costo: Precio
Produccion/Mes: 30 Unidades Unitario: Unitario: § 12.000
Empague: No tiene P Mayor: P Mayor: § 10.000
Embadlaje: No liene Empaque: Empaque:
Observaciones:

| Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |

Linea| | Empaque [ ]
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Pleza: Mdscara Referencia: Camaval |Esc. (cm):1:4 PL 1A
Nombre: Gato linea: Solaz v Ladica

Recurso Natural: Algodén

Oficio: MufRegueria
Materia prima: Tela de algoddn

Técnica: Confeccion

Proceso de produccién: Cottar las plezas de tela a parlir de ios moldes Observaciones;
Previamente elaborados, unir las piezas dejando un cm de dobladillo, y en

£l orden dispuesto en los bocetos.

Una vez zurcidas, rellenar la cara de fa mascara con espuma de poliuretano
Cenar ias dos caras y coser las orejas v demds decoracion del gato.
Finaimente coser las amarraderas.

[Responsable: Jose Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzc 2000 |
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Fezas: Mdscarg Linea: Solaz v Ludicg Artesano: Adelaida Agamez
Non'_\bre: Mojorrol . Referencia: Camavatl

COficio: Mufequeria Largoem):3é Anchojem):22Altoiemi:32  Deparamento: Allantico
Técnica: Confeccién Didmefrocmi: Peso(g): 100 Localidad: Baranguilla
Recursos Naturales: Algoddn Color: Café, Amairillo, Rojo vy otros Vereda: Casco Urbano
Materia prima; Tela de algodédn Cerlificade Hecho a Mano: §i [ 1 No Tipo de Poblacidn: Urbang
Mercado Objetive: Clase Media Alta v Alig Costo: Precio
Produccién/Mes: 30 Unidades Unitario: Unitario: S 12.000
Empaque: No tiene P_Mayor: P Mayor: § 10.000
Embaiaie: No tiene Empaque: Empague:
Observaciones:

| Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Pieza: Mdscara Referencia; Camaval lEsc. cm 24 PL 1/
Nombre: Meojarg Lineq: Solaz v Lidica
Oficio: Muhegquerig Recurso Natural: Algodén
Técnica: Confecciédn Materia prima: Tela de algoddn

Observaciones:

Proceso de produccidn: Cortar las piezas de tela a parir de los moldes
Previomente elaboradaos, unir las piezas dejando un cm de dobladilo, y en

El orden dispuesto en los hocelos.
Una vez zurcidas, rellenar la cara de la méscara con espuma de poliuretanc

Cenar las dos caias y coser las aletas v boca de la mojara.
Finaimente coser ias amaraderas,

|Responsab|e' José Alexis Rentera Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Fiezas: Mascara Lihea: Solaz y Lidica Artesano: Adelaida Agamez
Nombre: Mono Referencia; Camaval
Oficio: Muhequeria Largoiem):32 Anchojem);22Alfofem):33  Departamento: Atidntico
Técnica: Confeccién Didmetroiem; Peso(an: 100 localidad: Baranquilla
Recursos Naturales: Algodén Color: Café, Amarillo, Roio y Negro Vereda: Casco Utbano
Materia piima: Tela de dlgeddn Certificado Hecho a Mano: §{ L 1 No Tipo de Poblacion: Urbana
Mercado Objetive: Clase Media Alta y Alla Costo: Precio
Produccion/Mes: 30 Unidades Unitarrio: Unitario: § 12.000
Empague: No tiene P Mayor: P Mayor: $ 10.000
Embalaje: No tiene Empague: Empaqgue:
Observaciones:

[Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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Pieza: Mdscara Referencia: Camaval |Esc. (cm):1:4 PL._1A1
Nombre: Mono Lineq: Solaz y Ludica
Oficio: Muhequeria Recurso Natuiah Algoddn
Técnica: Confeccion Matetia ptima: Tela de algoddn
Proceso de produccion: Corar las piezas de tela a partir de los moldes Observaciones:

Previamente elaborades, unir las piezas dejando un cm de dobladillo, y en
El orden dispuesto en los bocetos.

Una vez z2urcidas, rellenar la cara de la mdscara con espuma de polivretano
Cerrar las dos cargs y coser la nariz, boca y demds partes det mono.
Finamente coser las amanaderas.

[Responsable: José Alexis Renterta Garcia Fecha: Marzo 2000 |
8 Muestra[ JEmpaque[ |
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Artesanias de Colomio.

Ceatro de Docementacita CENDAR

Piezas; Mdscara Linea: Solaz v Widica Artesano: Adelaida Agamez
Nombre: Pantera Negra Referencia: Carmaval
Cficio: Muhequetia Largolem 32 Anchofem):22Alioem):32  Departamento: Alidntico
Técnica:; Confeccién Didimetioicm): Peso(gr: 100 localidad: Baranquilla
Recursos Naturales: Algodén Color: Negro, Rojo v Blanco Vereda: Casco Urbano
Materig prima: Tela de adlgoddn Certificado Hecho a Mano: §i LI No B Tipo de Poblacién: Ubana
Mercado Objetive: Clase Media Alta vy Alla Costc: Precio
Produccién/ies: 30 Unidades Unitario: Unitaro: § 12.000
Empague: No tiene P Mayor: P Mayor: § 10.000
Embaicie: No tiene Empague: Empaque:
Observaciones:
|Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 ]
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Pieza: Mdscara Referencia; Camaval |Esc. (cm):1:4 Pl. 1/1
Nombre: Pantera Negra Linea: Solaz v Ludica
Oficio: Mufegueria Recurso Natural; Algoddn

Materia prima: Tela de algoddn

Técnica: Confeccién

Observaciones:

Proceso de produccion: Corar las piezas de tela a partir de los moldes
Previomenie elaborades, unir las piezas dejando un cm de dobladitlo, y en

El orden dispuesto en los bocetos.
Una vez zurcidas, rellenar la cara de io mascara con espuma de poliuretano

Cerrar las dos caras y coser la decoracidn de la panterd negra.
Finaimente coser las amairaderas.

[Responsable:  José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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[ Responsable: José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000

Piezas. Mdscarg Lineq: Solgz y Ludica Artesano: Adelaida Agamez
Nombre: Tigre de Bengala Referencia: Camaval

Oficio: Muhequeria Largoiemi34 Anchoemi22Altoremi3dé  Deparnamento: Afléntico
Técnica: Confeccién Didmetrocm): Pesoign: 100 Locdlidad: Bamanguilla
Recursos Nerturales: Algoddn Color: Amarillo, Rojo. Blanco vy Negro  Vereda: Casco Ubano
Materia prime: Tela de dlgodédn Cettificado Hecho a Mano: SI L1 No IR Tipo de Poblacién: Utbana
Mercado Objetivo: Clase Media Alia v Alta Costo: Precio
Produccién/Mes: 30 Unidades Unitario: Unitario: § 12.000
Empague: No tiene P Mayor: P Mayor: § 10.000
Embalaje: No tiene Empaque: Empaque:
Observaciones:
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P 34 cm -
Pieza: Mdscara Referencia: Camaval |Esc. cmi1:4 Pl 1/1
Nombre: Tigre de Bengdia Lineq: Solaz v Lidica
Oficio: Muhegueria Recurso Natural; Algodén
Técnica: Confeccidn Matera prirna: Tela de aigoddn
Proceso de produccidn: Cortar las plezas de tela a parlir de los moldes Observaciones.

Previamente elaborados, unir las piezas dejando un cm de dobladillo, y en
El orden dispuesto en 1os bocetos.

Una vez zurcidas, rellenar la carg de la mdscara con espuma de poliuretang
Cerar las dos caras v coser la decoracién del tigre de bengala.

Fincdlmente coser laos amanaderas.

[Responsable:” José Alexis Renteria Garcio Fecha: Marzo 2000 |
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artesanias de colombia s.a. J Desarralo de

Fiezas: Mufieco Linea: lluminacién y ambientacién Artesano: José Lanos Qjeda
Nombre: Toro Referenciq;
Oficio: Muhequeria Largoiemy30 Anchoiem):22Altocmi28  Deparamento: Atidntico
Técnica: Pape!l Maché Diametioicm): Pesoign:220 Localidad: Galgpa
Recursos Naturales: Celulosa madera Color: Verde, Amarillo v café Vereda:; Casco Utbano
Materia priima: papel Kraf Cerlificado Hecho a Mano: 5i L1 No B3 Tipo de Poblacidn: Rural
Mercado Objetivo: Ckase Media Alta y Alta Costo: Precio
Produccion/Mes: 6 Unidades Unitario: Unitario: $ 25.000
Empaque: No fiene P Mayor: P Mayor: § 24.000
Embadlaie: No tiene Empague: Empaque:
Observaciones: .
[Responsable: José Alexis Renteria Garcla Fecha: Marzo 2000 |
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Pieza; MuReco Referencia: |Esc.icmy:1:4 . 1/
Nombre: Toro Linea: lluminacion y Ambientacion
Oficio: Muhequeria Recurso Natural: Celulosa de madera
Técnica: Papel Maché Materia_prima: Pape! Kraf
Proceso de produccién: Elaborar el molde de arcilla de la pieza y cubrira Observaciones: Aplicar las capas de
| Con_varias capas de vaselina. Cortar el pape! kiaf en frozos pequenos v Papel de manera pareja procurando
Sumergir el papel tolagimente en el engrudo y empezar g cphccr sobre € Que cada una de ellas tenga &t
Molde de arcilla capas de papel de manera pareja , corlar la pieza ¥ Calibre.
Volver a pegar con papel. Dejar secar durante tres d:’cs alaluz del sd
Una vez seca la pieza colocar los cachos y la cola. Aplicar base v dejar
Secar, pintar y dejar secar a la sombra.

IResponsable' José Alexis Renteria Garcia Fecha: Marzo 2000 |
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3. PRODUCCION
3.1 Proceso de produccion

A continuacion se hace una descripcion del proceso productivo empleado para
obtener las muestras se describe detaliadamente una vez y para el siguiente
producto se dan Unicamente las medidas.

El proceso de inicia con la adquisicion de las telas, comun a todos tos productos y
se describe en forma concisa a continuacion.

3.2 Piezas Desarrolladas

3.2.1 Titere Abeja
Dimensiones: Largo: 30 cm, Ancho: 16 cm, Alto: 38 cm

Cortar dos piezas de tela de color café, que forman el cuerpo de la abeja.
Cortar cuatro piezas de color café dos derechas y dos izquierdas que
corresponden a las manos de la abeja.

« Cortar dos piezas derechas y dos piezas izquierdas de color naranja que
forman las alas de la abeja.

« Cortar cuatro piezas de color naranja dos derechas y dos izquierdas
correspondientes a las patas de la abeja.

e Coser el cuerpo de la abeja dejando un centimetro de dobladillo, dejar sin

coser el espacio en donde coseran las manos.

Coser las manos en pares uno derecho y uno izquierdo

Coser los pies en pares uno derecho y uno izquierdo

Coser las alas en pares una derecha y una izquierda.

Pegar las manos al cuerpo una derecha y una izquierda, de la misma

manera pegar las patas y después coser las alas una a la derecha y laotra a

la izquierda a partir del cuello de la abeja.

» Coser sobre el rostro de la abeja la boca, los ojos y las antenas.

3.2.2 Titere Armadillo
Dimensiones: Largo: 30 cm, Ancho: 16 cm, Alto: 40 cm

« Cortar tres piezas de tela de color café, que forman la cabeza de la abeja.

« Cortar cuatro piezas de color café dos derechas y dos izquierdas que
corresponden a las manos del armadilio.

« Cortar dos piezas derechas y dos piezas izquierdas de color café que forman
las orejas del armadilio.

o Cortar cuatro piezas de color café dos derechas y dos izquierdas
correspondientes a las patas de la abeja.
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Coser la cabeza del armadillo dejando un centimetro de dobladiilo
Coser las manos en pares uno derecho y uno izquierdo

Coser los pies en pares uno derecho y uno izquierdo

Coser las orejas en pares una derecha y una izquierda.

Pegar las manos al cuerpo una derecha y una izquierda, de la misma
manera pegar las patas y después coser las orejas una a la derecha y la
otra a la izquierda de la cabeza.

« Coser sobre el rostro del armadillo la boca, los ojos

3.2.3 Titere Burro
Dimensiones: Largo: 30 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 40 cm

Cortar tres piezas de tela de gris, que forman la cabeza del burro.
Cortar dos piezas de color rojo que forman el cuerpo del burro.
Cortar cuatro piezas de color café dos derechas y dos izquierdas que
corresponden a las manos del burro.

e Cortar dos piezas grises una derecha y una izquierda que corresponde a la
parte posterior de las orejas y Cortar dos piezas rojas una derecha y una
izquierda que corresponde a la parte anterior de las orejas del burro.

« Cortar cuatro piezas de color gris dos derechas y dos izquierdas
correspondientes a las patas del burro.

» Coser la cabeza del burro dejando un centimetro de dobladillo y colocando
una capa de espuma.

e Coser el cuerpo dejando un centimetro de dobladillo, dejar sin coser el
espacio en donde se coseran las manos.

» Coser las manos en pares uno derecho y uno izquierdo
Coser los pies en pares uno derecho y uno izquierdo
Coser las orejas en pares utilizando una pieza gris para la parte posterior y
una roja para fa parte anterior formando las orejas una derecha y una
izquierda.

¢ Pegar las manos al cuerpo una derecha y una izquierda, de la misma
manera pegar las patas y después coser las orejas una a la derecha y la
otra a la izquierda de la cabeza.

Unir la cabeza al cuerpo.
Coser sobre el rostro del burro la boca, los ojos.

3.2.4 Titere Caiman
Dimensiones: Largo: 30 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 40 cm
o Cortar dos piezas de tela de color verde, dos piezas de color amarillo y una

pieza de color rojo que forman la cabeza del caiman.
« Cortar dos piezas de color verde que forman el cuerpo del caiman.
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Cortar cuatro piezas de color verde dos derechas y dos izquierdas que
corresponden a las manos del caiman.

Cortar dos piezas de color verde una derecha y una izquierda
correspondiente a la parte frontal de la pata y cortar dos piezas de color
naranja una derecha y una izquierda correspondiente a la parte posterior de
la pata y correspondientes a las patas del caiman.

Coser la cabeza del burro dejando un centimetro de dobladillo y colocando
una capa de espuma al interior.

Coser el cuerpo dejando un centimetro de dobladillo, dejar sin coser el
espacio en donde se coseran las manos.

Coser las manos en pares uno derecho y uno izquierdo

Coser los pies en pares uno derecho y uno izquierdo con la parte frontal
verde y la parte posterior naranja.

Pegar las manos al cuerpo una derecha y una izquierda, de la misma
manera pegar las patas y después coser las orejas una a la derecha y la
otra a la izquierda de la cabeza.

Unir la cabeza al cuerpo.

Coser sobre el rostro los colmillos para lo cual utilizamos una cinta de
encaje y los ojos.

3.2.5 Titere Cebra
Dimensiones: Largo: 30 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 40 cm

Cortar dos piezas de tela de color blanco y una de color negro, que forman
la cabeza del burro.

Cortar dos piezas de color blanco que forman el cuerpo de la cebra

Cortar cuatro piezas de color negro dos derechas y dos izquierdas que
corresponden a las manos de la cebra.

Cortar dos piezas blancas una derecha y una izquierda que corresponde a la
parte posterior de las orejas y Cortar dos piezas negras una derecha y una
izquierda que corresponde a la parte anterior de las orejas de la cebra.
Cortar cuatro piezas de color negra dos derechas y dos izquierdas
correspondientes a las patas del burro.

Coser la cabeza de la cebra dejando un centimetro de dobladillo y colocando
una capa de espuma.

Coser el cuerpo dejando un centimetro de dobladillo, dejar sin coser el
espacio en donde se coseran las manos.

Coser las manos en pares uno derecho y uno izquierdo

Coser los pies en pares uno derecho y uno izquierdo

Coser las orejas en pares utilizando una pieza gris para la parte posterior y
una roja para la parte anterior formando las orejas una derecha y una
izquierda.
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Pegar las manos al cuerpo una derecha y una izquierda, de la misma
manera pegar las patas y después coser las orejas una a la derecha y la
otra a la izquierda de la cabeza.

Unir la cabeza al cuerpo

Coser sobre el rostro del armadilio la boca, los ojos.

3.2.6 Titere Conejo :
Dimensiones: Largo: 30 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 40 cm

Cortar dos piezas de tela de color gris, que forman el cuerpo del conejo.
Cortar dos piezas de color amarillo que corresponden al cuerpo

Cortar cuatro piezas de color gris dos derechas y dos izquierdas que
corresponden a las manos de! conejo.

Cortar dos piezas grises una derecha y una izquierda que corresponde a la
parte posterior de las orejas y Cortar dos piezas amarillas una derecha y
una izquierda que corresponde a la parte anterior de las orejas del conejo.
Cortar cuatro piezas de color gris dos derechas y dos izquierdas
correspondientes a las patas de la abeja.

Coser el cuerpo del conejo dejando un centimetro de dobladillo, dejar sin
coser el espacio en donde coseran las manos.

Coser las manos en pares uno derecho y uno izquierdo

Coser los pies en pares uno derecho y uno izquierdo

Coser las orejas en pares utilizando una pieza gris para la parte posterior y
una amarilia para la parte anterior formando las orejas una derecha y una
izquierda.

Pegar las manos al cuerpo una derecha y una izquierda, de la misma
manera pegar las patas y después coser las orejas una a la derecha y la
otra a la izquierda del centro de la cabeza de conejo.

Coser sobre el rostro del conejo la boca, los 0jos y la nariz.

3.2.7 Titere Tigre
Dimensiones: Largo: 40 cm, Ancho: 22 cm, Aito: 49 cm

Cortar dos piezas de tela de color amarillo, una pieza de color negro y una
pieza de color rojo que forman la cabeza del tigre.

Cortar cuatro piezas de color amarillo dos derechas y dos izquierdas que
corresponden a las manos del tigre.

Cortar dos piezas negras una derecha y una izquierda que corresponde a la
parte posterior de las orejas y Cortar dos piezas amarillas una derecha y
una izquierda que corresponde a la parte anterior de las orejas det tigre.
Cortar cuatro piezas de color amarillo dos derechas y dos izquierdas
correspondientes a las patas del tigre.
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Coser la cabeza del tigre dejando un centimetro de dobladillo

Coser 1as manos en pares uno derecho y uno izquierdo

Coser los pies en pares uno derecho y uno izquierdo

Coser las orejas en pares una derecha y una izquierda.

Coser las orejas en pares utilizando una pieza negra para la parte posterior
y una amarilla para la parte anterior formando las orejas una derecha y una
izquierda.

Pegar las manos al cuerpo una derecha y una izquierda, de la misma
manera pegar ias patas y después coser las orejas una a la derecha y la
otra a la izquierda de la cabeza.

Coser sobre el rostro del tigre los colmillos, la boca y los ojos.

3.2.8 Titere Tortuga
Dimensiones: Largo: 32 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 44 cm

Cortar dos piezas de tela de color café y una pieza de color negro, que
forman la cabeza de la tortuga.

Cortar dos piezas de color Verde que forman el cuerpo de la tortuga
Cortar dos piezas de color amarillo para el caparazén

Cortar cuatro piezas de color café dos derechas y dos izquierdas que
corresponden a las manos de la tortuga.

Cortar cuatro piezas de color café dos derechas y dos izquierdas
correspondientes a las patas de la tortuga.

Coser la cabeza de la tortuga dejando un centimetro de dobladillo.
Coser el cuerpo dejando un centimetro de dobladillo.

Coser las manos en pares uno derecho y uno izquierdo

Coser los pies en pares uno derecho y uno izquierdo

Pegar las manos al cuerpo una derecha y una izquierda, de la misma
manera pegar ias patas.

Unir el cuerpo a la cabeza

Coser el caparazon a partir del cuello.

Coser sobre el rostro de la tortuga los ojos.

3.2.9 Muiieco Armaditlo
Dimensiones: Largo: 50 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 14 cm

Cortar dos piezas de tela de color café correspondientes a las laterales del
mufieco uno derecho y uno izquierdo y una correspondiente a la seccion
inferior.

Cortar dos piezas de color café que formaran la cabeza del armadillo.
Cortar ocho piezas de color café para las patas.

Cortar ocho piezas de color café para la cola del armadillo
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« Cortar cuatro piezas de color café dos derecha y dos izquierdas que
corresponden a las orejas del armadillo.

« Coser las dos piezas laterales, dejando abierto la seccién correspondiente a

la seccion inferior dejando un centimetro de dobladillo.

Coser las dos partes para formar la cola.

Coser las patas en pares hasta formas las cuatro.

Coser los pies en pares dos a la derecha y dos a la izquierda

Coser las dos piezas que forman la cabeza y unir a las secciones laterales.

Unir la cola al cuerpo

Coser las orejas formando un par, coserlas a la cabeza.

Unir el cuerpo a la cabeza.

Rellenar el cuerpo con espuma antialergica, procurando que no quede

demasiado ajustado.

Cerrar cosiendo por la parte inferior.

Coser los 0jos cabeza.

3.2.10 Muneco Cebra
Dimensiones: Largo: 57 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 51 cm

« Cortar dos piezas de tela de color blanco correspondientes a las laterales del
mufieco uno derecho y uno izquierdo una correspondiente a la seccidn
inferior formando las entrepiernas y un superior que hace parte de la
cabeza. '

« Cortar dos piezas de color blanco que formaran la parte posterior y dos

piezas de color negro que forman la parte anterior de las orejas de la cebra

Cortar varios pedazos de lana negra para la cola y la crin.

Cortar cuatro piezas de color negro para la base de las patas

Coser las dos piezas laterales, dejando abierto la seccion correspondiente a

la seccion inferior dejando un centimetro de dobladillo.

Coser la entrepierna a los laterales dejando una pequefia seccion sin coser.

Coser la seccion superior que corresponde a la cabeza

Coser las bases de las patas *

Coser las dos piezas que forman cada una de las orejas y unir a la cabeza

de la cebra.

Coser los trozos de lana que forman la cola y la crin de la cebra

Rellenar el cuerpo con espuma antialergica, procurando que no quede

demasiado ajustado.

Cerrar cosiendo por la parte inferior.

Coser los ojos y la boca.

3.2.11 Muneco Cerdo
Dimensiones: Largo: 30 cm, Ancho: 23 cm, Alto: 19cm
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Cortar dos piezas de tela de color café correspondientes a las laterales del
mufieco uno derecho y uno izquierdo una correspondiente a fa seccién
inferior formando las entrepiernas y un superior que hace parte de la
cabeza.

Cortar dos piezas de color café que formaran la parte posterior y dos piezas
de color Rosado que forman la parte anterior de las orejas del cerdo.
Cortar varios pedazos de lana rosada

Cortar cuatro piezas de color Rosado para la base de las patas

Coser las dos piezas laterales, dejando abierto la seccion correspondiente a
la seccion inferior dejando un centimetro de dobladillo.

Coser la entrepierna a los laterales dejando una pequena seccidn sin coser.
Coser la seccion superior que corresponde a la cabeza

Coser las bases de las patas

Coser las dos piezas que forman cada una de las orejas y unir a la cabeza
del cerdo.

Coser las trozos de lana que forman la cola del cerdo

Rellenar el cuerpo con espuma antialergica, procurando que no quede
demasiado ajustado. '

Cerrar cosiendo por la parte inferior.

Coser los ojos y el hocico.

3.2.12 Muneco Elefante
Dimensiones: Largo: 50 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 14 c¢m

Cortar dos piezas de tela de color gris correspondientes a las laterales del
mufieco uno derecho y uno izquierdo, uno correspondiente a la seccidn
inferior formando las entrepiernas y uno superior que hace parte de la
cabeza.

Cortar dos piezas de color gris que formaran la parte posterior y dos piezas
de color Rosado que forman la parte anterior de las orejas del elefante.
Cortar varios pedazos de lana rosada.

Cortar dos pedazos de color rojo para la decoracion

Cortar cuatro piezas de color Rosado para la base de las patas.

Cortar cuatro pedazos blancos dos derechos y dos izquierdos que formaran
los colmitlos.

Cortar dos trozos de color gris que forman la trompa

Coser las dos piezas laterales, dejando abierto la seccion correspondiente a
la seccién inferior dejando un centimetro de dobladilio.

Coser la entrepierna a los laterales dejando una pequeiia seccién sin coser.
Coser la seccion superior que corresponde a la cabeza

Coser las bases de las patas

Coser las dos piezas que forman cada una de las orejas y unirlos a la
cabeza del elefante uno a la derecha y otro a la izquierda.
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Coser los trozos de lana que forman la cola del elefante.

Coser los dos trozos que forman la trompa y coser al resto del cuerpo
Coser las piezas que forman los cachos y coser junto a [a trompa uno a la
izquierda y otro a la derecha.

Rellenar el cuerpo con espuma antialergica, procurando que no quede
demasiado ajustado.

Coser las decoraciones at frente y sobre el lomo del elefante

Cerrar cosiendo por 1a parte inferior.

Coser los 0jos.

3.2.13 Muneco Pato
Dimensiones: Largo: 26 cm, Ancho: 22.5 cm, Alto: 27 cm

Cortar dos piezas de color amarillo que corresponden al cuerpo y dos que
commesponden a la cabeza del pato.

Cortar cuatro piezas de tela de color amarillo dos derechos y dos izquierdos
que corresponden a las alas.

Cortar cuatro piezas de color rojo que corresponden a las patas del pato
Cortar las piezas correspondientes a los 0jos y pico del pato.

Cortar varios trozos de lana de color amarillo.

Coser las dos piezas laterales que corresponden al cuerpo dejando un
centimetro de dobladillo.

Coser las dos piezas laterales que corresponden a la cabeza dejando un
centimetro de dobladillo y coser los trozos de lana amarilla.

Coser las secciones correspondientes a las alas una derecha y una
izquierda.

Una vez cosidas las alas, rellenarias con espuma antialergica.

Coser las alas al resto del cuerpo y cabeza.

Rellenar la cabeza y cuerpo y cerrar la pieza.

Coser las dos partes para formar las patas, rellenar y cerrar ias piezas
Coser el cuerpo v las alas al canasto.

Coser las patas a la parte frontal del canasto ajustandoios que queden
debidamente organizados.

3.2.14 Muieco Perro
Dimensiones: Largo: 26 cm, Ancho: 22.5 cm, Alto: 27 ¢cm

Cortar dos piezas de color azul que corresponden al cuerpo y dos que
corresponden a la cabeza del perro.

Cortar dos piezas de color azul para la cola.

Cortar cuatro piezas de tela de color azul dos derechos y dos izquierdos que
corresponden a las orejas. :
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« Cortar dieciocho piezas de color negro que corresponden a las plantas de
las patas del perro.
Cortar las piezas correspondientes a los 0jos, lengua y narniz.
Coser las dos piezas laterales que corresponden al cuerpo dejando un
centimetro de dobladillo.

o Coser las dos piezas laterales que corresponden a la cabeza dejando un
centimetro de dobladillo.

o Coser las secciones correspondientes a las orejas una derecha y una

izquierda.

Coser las secciones correspondientes a la cola

Coser las orejas al resto del cuerpo y cabeza.

Rellenar ia cabeza, el cuerpo, la cola y cerrar la pieza.

Coser las dos partes para formar las patas, rellenar y cerrar las piezas

Coser a las patas las secciones correspondientes al

Coser el cuerpo y las patas delanteras al canasto.

Coser las patas a la parte frontal del canasto ajustandolos que queden

organizadas de tal manera que se vean adecuadamente.

3.2.15 Muiieco Rana
Dimensiones: Largo: 41 cm, Ancho: 27 cm, Alto: 27.5 cm

» Cortar dos piezas de color verde que corresponden al cuerpo y dos que
corresponden a la cabeza de la rana.

« Cortar cuatro piezas de tela de color verde, dos derechos y dos izquierdos
que corresponden a las patas delanteras.

o Cortar cuatro piezas de tela de color verde, dos derechos y dos izquierdos
que corresponden a las patas traseras.
Cortar dos piezas de color amarillo de la corona.
Cortar las piezas correspondientes a los 0jos de la rana.
Coser las dos piezas laterales que corresponden al cuerpo dejando un
centimetro de dobladilo.

e Coser los dos trozos de tela amarilla y rellenar con espuma antialergica.

« Coser las dos piezas laterales que corresponden a la cabeza dejando un
centimetro de dobladillo.

« Coser las secciones correspondientes a las patas delanteras una derecha y

una izquierda.

Una vez cosidas las patas, rellenarlas con espuma antialergica.

Coser las patas traseras al resto del cuerpo y cabeza.

Rellenar la cabeza y cuerpo y cerrar la pieza.

Coser la corona sobre la cabeza de la rana

Coser los 0jos y hacerle la boca ala a rana.

Coser las dos partes para formar las patas, rellenar y cerrar las piezas

Coser el cuerpo y las patas al canasto.
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Coser las patas a la parte lateral del canasto ajustandolos que queden
debidamente organizados.

3.2.16 Mascara Armadillo
Dimensiones: Largo: 33 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 33 cm

Cortar dos piezas de tela de color amarillo correspondientes a las partes
anterior y posterior de la seccion frontal de la mascara.

Cortar dos piezas de color amarillo una derecha y una izquierda
correspondientes ala parte posterior de la mascara.

Cortar cuatro piezas de color amarillo correspondientes a las orejas del
armadillo.

Cortar las piezas correspondientes a la nariz y boca del animal.

Coser las dos piezas que forman la parte frontal de la mascara.

Colocar en medio de ellas una pieza de espuma de poliuretano expandido
de 4 mm de ancho.

Recortar los orificios correspondientes a la boca y a los ojos.

Coser la nariz y la boca colocando espuma de relleno.

Coser las dos secciones correspondientes ala seccion posterior de la
mascara.

Unir 1a parte posterior de la mascara a la frontal, al mismo tiempo se deben
coser las orejas procurando que queden centradas.

Coser las amarraderas.

3.2.17 Mascara Burro
Dimensiones: Largo: 32 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 50 cm

Cortar dos piezas de tela de color amarillo correspondientes a las partes
anterior y posterior de la parte frontal de la mascara.

Cortar dos piezas de color amarillo una derecha y una izquierda
correspondientes ala parte posterior de la mascara.

Cortar cuatro piezas de color amarillo correspondientes a las orejas del
armadillo.

Cortar las piezas correspondientes a la decoracion.

Coser las dos piezas que forman la parte frontal de la mascara.

Colocar en medio de ellas una pieza de espuma de poliuretano de 4 mm de
ancho.

Recortar los orificios correspondientes a los o0jos.

Coser la nariz y las decoraciones sobre la cara frontal colocando espuma de
relleno.

Coser las dos secciones correspondientes ala seccion posterior de la
mascara dejando un centimetro de dobladilio.
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Unir la parte posterior de la mascara a la frontal, al mismo tiempo se deben
coser las orejas procurando que queden centradas.
Coser las amarraderas.

3.2.18 Mascara Cabra
Dimensiones: Largo: 32 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 45 cm

Cortar dos piezas de tela de color café correspondientes a las partes
anterior y posterior de la parte frontal de la mascara.

Cortar dos piezas de color café una derecha y una izquierda
correspondientes ala parte posterior de la mascara.

Cortar cuatro piezas de color café comrespondientes a las orejas del
armadilio.

Cortar cuatro piezas de color amarillo correspondientes a los cachos de ia
cabra.

Cortar las piezas correspondientes a la nariz, boca y decoraciones de la
cabra.

Coser las dos piezas que forman la parte frontal de la mascara.

Colocar en medio de ellas una pieza de espuma de poliuretano de 4 mm de
ancho.

Coser las piezas correspondientes a los cachos y a las orejas de la cabra
Recortar los orificios correspondientes a ia boca y a los ojos.

Coser la nariz y decoraciones colocando espuma de relleno.

Coser las orejas y los cachos a la cara frontal de la mascara.

Coser las dos secciones correspondientes ala seccién posterior de la
mascara.

Unir la parte posterior de la mascara a la frontal, al mismo tiempo se deben
coser las orejas procurando que queden centradas.

Coser las amarraderas.

3.2.19 Miscara Cacatiia
Dimensiones: Largo: 33 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 33 cm

Cortar dos piezas de tela de color rosado correspondientes a las partes
anterior y posterior de la parte frontal de la mascara.

Cortar dos piezas de color rosado una derecha y una izquierda
correspondientes a la capucha de la mascara.

Cortar dos piezas de color amarillo correspondientes a la cresta de la
cacatua

Cortar las piezas correspondientes al pico y a las decoraciones.

Coser las dos piezas que forman la parte frontal de la mascara.
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Colocar en medio de ellas una pieza de espuma de poliuretano de 4 mm de
ancho.

Recortar los orificios correspondientes a la boca y a los 0jos.

Coser las piezas que forman el pico de la cacatla colocando espuma de
poliuretano como relieno.

Coser las dos secciones que forman la cresta y rellenarla con espuma de
poliuretano expandido

Coser las dos secciones correspondientes ala seccion posterior de la
mascara y coser en medio de ellas la cresta.

Coser en la parte frontal de la mascara el pico y las decoraciones.

Unir la parte posterior de la mascara a la frontal.

Coser las amarraderas.

3.2.20 Madscara Cebra
Dimensiones: Largo: 32 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 34 cm

Cortar dos piezas de tela de color blanco correspondientes a las partes
anterior y posterior de la parte frontal de la mascara.

Cortar dos piezas de color blanco, una derecha y una izquierda
correspondientes ala parte posterior de la mascara.

Cortar cuatro piezas de color blanco correspondientes a las orejas de la
cebra.

Cortar las tiras de color negro correspondientes a la decoracién.

Coser las dos piezas que forman la parte frontal de la mascara.

Colocar en medio de ellas una pieza de espuma de poliuretano de 4 mm de
ancho.

Recortar los orificios correspondientes a los ojos.

Coser las tiras de las decoraciones sobre la cara frontal.

Coser las dos secciones correspondientes ala seccion posterior de la
mascara dejando un centimetro de dobladillo.

Unir Ia parte posterior de la mascara a la frontal, al mismo tiempo se deben
coser las orejas procurando que queden centradas.

Coser las amarraderas.

3.2.21 Mascara Condor
Dimensiones: Largo: 33 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 33 cm

Cortar dos piezas de tela de color rosado correspondientes a las partes
anterior y posterior de la parte frontal de la mascara.

Cortar dos piezas de color Rosado una derecha y una izquierda
correspondientes a la capucha de la mascara.
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« Cortar dos piezas de color amarillo correspondientes a la cresta de ia
cacatdia

« Cortar cuatro piezas de color gris correspondientes al pico y dos piezas de
color negro y dos de color rojo correspondientes a las decoraciones.

 Coser las dos piezas que forman la parte frontal de la mascara.

e Colocar en medio de ellas una pieza de espuma de poliuretano de 4 mm de

ancho. _

Recortar los orificios correspondientes a la boca y a los 0jos.

Coser las piezas que forman el pico del condor colocando espuma de

poliuretano como relleno.

Coser las dos secciones correspondientes ala seccién posterior.

Coser en la parte frontal de la mascara el pico y las decoraciones.

Unir la parte posterior de la mascara a la frontal.

Coser las amarraderas.

3.2.22 Mdiscara Delfin
Dimensiones: Largo: 34 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 40 cm

« Cortar dos piezas de tela de color gris correspondientes a la partes anterior
y posterior de la parte frontal de la mascara.

« Cortar dos piezas de color gris una derecha y una izquierda
correspondientes ala parte posterior de la mascara.

« Cortar seis piezas de color gris correspondientes a las aletas laterales a la
aleta superior del delfin

o Cortar las piezas correspondientes al pico del animal.

Coser las dos piezas que forman la parte frontal de la mascara.

o Colocar en medio de ellas una pieza de espuma de poliuretano de 4 mm de

ancho.

Recortar los orificios correspondientes a los 0jos.

Coser las piezas correspondientes al pico, rellenarlo con espuma de tal
manera que forme una estructura dura.

Coser el pico y las decoraciones a la cara frontal.

Coser las secciones correspondientes a las aletas laterales y superior,
colocando entre ellas un pedazo de espuma de poliuretano.

e Coser las dos secciones correspondientes ala seccion posterior de la
mascara.

« Unir la parte posterior de la mascara a la frontal, al mismo tiempo se deben
coser las aletas laterales procurando que queden a la misma altura a la
derecha y a la izquierda.

Coser la aleta superior centrandola.
Coser las amarraderas.
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3.2.23 Maiscara Flefante
Dimensiones: Largo: 33 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 33 cm

Cortar dos piezas de tela de color gris correspondientes a las partes anterior
y posterior de la parte frontal de la mascara.

Cortar dos piezas de color gris una derecha y una izquierda
correspondientes ala parte posterior de la mascara. ,

Cortar cuatro piezas de color gris correspondientes a las orejas del elefante
y dos tiras de color blanco.

Cortar dos piezas correspondientes a ia trompa :

Cortar cuatro piezas de color blanco dos derechos y dos izquierdas para los
colmillos del animal.

Coser las dos piezas que forman la parte frontal de la mascara.

Colocar en medio de ellas una pieza de espuma de poliuretano de 4 mm de
ancho.

Recortar los orificios comrespondientes a la boca y a los ojos.

Coser la trompa y rellenarla con espuma.

Coser las secciones de los colmiilos una derecha y una izquierda y rellenar.
Coser las dos secciones correspondientes ala seccidn posterior de la
mascara.

Coser en la cara frontal, la trompa sobre la boca y los colmillos a cada lado
de este.

Coser las orejas colocando dentro la espuma de poliuretano.

Unir la parte posterior de la mdscara a la frontal, al mismo tiempo se deben
coser las orejas procurando que queden centradas.

Coser las amarraderas.

3.2.24 Mascara Gato
Dimensiones: Largo: 30 cm, Ancho: 22 cm, Alto: 34 cm

Cortar dos piezas de tela de color amarillo correspondientes a las partes
anterior y posterior de la parte frontal de la mascara.

Cortar dos piezas de color amarillo una derecha y una izquierda
correspondientes ala parte posterior de la mascara.

Cortar cuatro piezas de color amarillo correspondientes a las orejas del
gato.

Cortar las piezas correspondientes a fa nariz, boca y colmilios del animat.
Coser las dos piezas que forman la parte frontal de la mascara.

Colocar en medio de ellas una pieza de espuma de poliuretano de 4 mm de
ancho.

Recortar los orificios correspondientes a la boca y a los 0jos.

Coser la nariz y la boca colocando espuma de relleno.

Coser las decoraciones sobre la cara del gato.
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Coser las dos secciones correspondientes ala seccién posterior de fa
mascara.

Unir la parte posterior de la mdascara a la frontal, al mismo tiempo se deben
coser las orejas procurando que queden centradas.

Coser las amarraderas.

3.2.25 Mascara Mojarra
Dimensiones: Largo: 36 cm, Ancho: 22 cm, Alto: 32 cm

Cortar dos piezas de tela de color café cormespondientes a las partes
anterior y posterior de la seccion frontal de la mascara.

Cortar dos piezas de color café una derecha y una izquierda
correspondientes ala parte posterior de la mascara.

Cortar cuatro piezas de color café cormespondientes a las aletas laterales y
dos piezas de color amarillo para la aleta superior de la mojarra

Cortar las piezas comrespondientes a la boca del animal.

Coser las dos piezas que forman la parte frontal de la mascara.

Colocar en medio de ellas una pieza de espuma de poliuretano de 4 mm de
ancho.

Recortar los orificios cormespondientes a los 0jos y la boca.

Coser las piezas correspondientes de la boca, rellenarla con

Coser la boca y las decoraciones a la cara frontal .

Coser las secciones correspondientes a las aletas laterales y superior,
colocando entre ellas un pedazo de espuma de poliuretano.

Coser las dos secciones correspondientes ala seccion posterior de la
mascara.

Unir la parte posterior de [a mascara a la frontal, al mismo tiempo se deben
coser las aletas laterales procurando que queden a la misma altura a la
derecha y a la izquierda.

Coser las decoraciones sobre la cabeza de la mojarra

Coser la aleta superior centrandola.

Caoser las amarraderas.

3.2.26 Miscara Mono
Dimensiones: Largo: 33 cm, Ancho: 20 cm, Alto: 33 cm

Cortar dos piezas de tela de color café correspondientes a las partes
anterior y posterior de la mascara.

Cortar dos piezas de color café una derecha y una izquierda
correspondientes ala parte posterior de la mascara.

Cortar las piezas cormespondientes a la nariz y boca del animal.
Coser las dos piezas que forman la parte frontal de la mascara.
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Colocar en medio de ellas una pieza de espuma de poliuretano de 4 mm de
ancho.

Recortar los orificios correspondientes a 0s 0jos.

Coser la nariz y la boca colocando espuma de relleno.

Coser las decoraciones de la cara del mono

Coser las dos secciones correspondientes ala seccion posterior de la
mascara.

Unir la parte posterior de la mascara a la frontal, al mismo tiempo se deben
coser las decoraciones correspondientes a las orejas procurando que
queden centradas en su espacio.

Coser las amarraderas.

3.2.27 Mascara Pantera
Dimensiones: Largo: 32 cm, Ancho: 22 cm, Alto: 3 ¢cm

Cortar dos piezas de tela de color negro correspondlentes a las partes
anterior y posterior de la parte frontal de la mascara.

Cortar dos piezas de color negro, una derecha y una izquierda
correspondientes a la parte posterior de la mascara.

Cortar las piezas correspondientes a la nariz, boca y colmillos del animal.
Coser las dos piezas que forman la parte frontal de la mascara.

Colocar en medio de ellas una pieza de espuma de poliuretano de 4 mm de
ancho.

Recortar los orificios correspondientes a los 0jos y a la boca.

Coser la boca colocando espuma de relleno.

Coser las decoraciones de la cara del tigre; nariz, ojos y colmillos.

Coser las dos secciones correspondientes ala seccion posterior de la
mascara.

Unir la parte posterior de la mascara a la frontal, al mismo tiempo se deben
coser las decoraciones correspondientes a las orejas procurando que
queden centradas en su espacio.

Coser las amarraderas.

3.2.28 Mascara Tigre
Dimensiones: Largo: 32 cm, Ancho: 22 cm, Alto: 32 cm

Cortar dos piezas de tela de color amarillo correspondientes a las partes
anterior y posterior de la parte frontal de la mascara.

Cortar dos piezas de color amarillo, una derecha y una izquierda
correspondientes a la parte posterior de la mascara.

Cortar las piezas correspondientes a la nariz, boca y colmitlos del animal.
Coser las dos piezas que forman [a parte frontal de la mascara.
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e Colocar en medio de ellas una pieza de espuma de poliuretano de 4 mm de

ancho.

mascara.

Recortar los orificios correspondientes a 10s 0jos y a la boca.

Coser la boca colocando espuma de refleno.

Coser las decoraciones de la cara del tigre; nariz, ojos y coimillos.
Coser las dos secciones correspondientes ala seccidn posterior de la

e Unir la parte posterior de la mascara a la frontal, al mismo tiempo se deben
coser las decoraciones correspondientes a las orejas procurando que
queden centradas en su espacio.

¢ Coser las amarraderas.

3.3 CAPACIDAD DE PRODUCCION

Producto Tiempo Produccion Produccion Mensual
Titere Abeja 2 Horas 20 Unidades
Titere Armadillo 2 Horas 20 Unidades
Titere Burro 2 Horas 20 Unidades
Titere Caiman 2 Horas 20 Unidades
Titere Cebra 2 Horas 20 Unidades
Titere Conejo 2 Horas 20 Unidades
Titere Tigre 2 Horas 20 Unidades
Titere Tortuga 2 Horas 20 Unidades
Murnieco Armadillo 3 2 Horas 20 Unidades
Muneco Cebra 3 2 Horas 20 Unidades
Muineco Cerdo 4 Horas 20 Unidades
Muneco Elefante 4 Horas 20 Unidades
Muieco Pato 3 V> Horas 20 Unidades
Mureco Perro 3 Horas 20 Unidades
Mufieco Rana 3 Horas 20 Unidades
Mascara Armadillo 3 > Horas 30 Unidades
Mascara Burro 3 2 Horas 30 Unidades
Mascara Cabra 4 Horas 30 Unidades
Mascara Cacatia 4 Horas 30 Unidades
Mascara Cebra 3 > Horas 30 Unidades
Mascara Condor 4 1/ Horas 30 Unidades
Mascara Delfin 4 /> Horas 30 Unidades
Mascara Elefante 4 /2 Horas 30 Unidades
Mascara Gato 3 14 Horas 30 Unidades
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Mascara Mojarra 4 Horas 30 Unidades
Mascara Mono 3 V2 Horas 30 Unidades
Mascara Pantera 3 V2 Horas 30 Unidades
Mascara Tigre 3 V2 Horas 30 Unidades
3.4 COSTOS DE PRODUCCION
Producto Tiempo Costo | Costo |Costo Precio/\| Precio/

Produccion| Mano | Materia| Insumos| Costo | Venta

de Prima
Obra

Titere Abeja 2 Horas $2500 |$1250 [$350 $4100 |$6000
Titere Armadillo | 2 Horas $2500 [$1250 [$350 $4100 | $6000
Titere Burro 2 Horas $2500 [$1250 }$350 $4100 | $6000
Titere Caiman 2 Horas $2500 [$1250 [$350 $4100 |$6000
Titere Cebra 2 Horas $2500 {41250 |$350 $4100 146000
Titere Coneio 2 Horas $2500 [$1250 14350 $4100 |$6000
Titere Tigre 2 Horas $2500 |$1250 [$350 $4100 |$6000
Titere Tortuga 2 Horas $2500 |[$1250 1$350 $4100 |[$6000
Muiteco Armadillo |3 ¥2 Horas |$4375 [$1500 |$300 $6175 |[$9000
Mufieco Cebra 3 V> Horas (%4375 |$1500 |$300 $6175 |[$9000
Muiieco Cerdo 4 Horas $5000 ($1500 |$350 $6850 [$10000
Muneco Elefante |4 Horas $5000 [$1500 |$350 $6850 | $10000
Muiieco Pato 3 V2 Horas [$4375 [$1250 [$1000 $6625 [$9000
Muneco Perro 3 Horas $3750 1$1250 |$1000 $6000 |$7000
Mufeco Rana 3 Horas $£3750 [$1250 |$1000 $6000 |$7000
Mascara Armadillo |3 2 Horas [$4375 {$1500 [$350 $6625 |$12000
Mascara Burro 3 > Horas |$4375 [$1500 (%350 46225 1$12000
Mascara Cabra 4 Horas $5000 |[$1500 | $350 $6850 |$12000
Mascara Cacatua |4 Horas $5000 [$1500 |$350 $6850 [$12000
Mascara Cebra 3 > Horas |$4375 |$1500 |$350 $6225 |$12000
Mascara Condor |4 V2 Horas | $5625 [$2000 1$350 $7975 [$12000
Mascara Delfin 4 > Horas |$5625 [$2000 | $350 $7975 |$12000
Mascara Elefante |4 Y2 Horas 145625 |$2000 }$350 $7975 1412000
Mascara Gato 3V, Horas [$4375 [$1250 (4350 $5975 |$12000
Mascara Mojarra |4 Horas $5000 |[$1250 |$350 $6600 |$12000
Mascara Mono 3% Horas [$4375 |$1250 [$350 $5975 |$12000
Mascara Pantera |3 V2 Horas {$4375 |$1250 |$350 $5975 | $12000
Mascara Tigre 3 %2 Horas [$4375 [$1250 [$350 $5975 (412000
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3.5 CONTROL DE CALIDAD

El Control de calidad debe iniciarse desde el momento en que sé esta planeando la
produccion; se deben tener en cuenta las siguientes consideraciones tanto para el
artesano como para el comprador.

3.5.1 Para el Artesano
3.5.1.1 Objetivo

Establecer los criterios de calidad que el artesano debe tener en cuenta antes y
durante la elaboracién de los prototipos y de las piezas en general.

3.5.1.2 Requisitos Generales

« Los moldes deben elaborarse de un material que permita que no se degraden
con facilidad (Poli estireno calibre 10)

o Los moides deben utilizarse Unicamente para signar las piezas que se van a
cortan en ningiin momento se debe cortarse sobre ellos, pues existe la
posibifidad de que los moldes sean alterados

e Los moldes deben incluir un centimetro de mas por todos los lados este
centimetro es para el dobladilio de las piezas.

Sefialar con pequefias guias por donde deben ir las costuras.

Todas las espumas que forman parte de cada pieza deben ser cosida y no esta
suelta, pues danaria la apariencia de la pieza.

El relleno debe ser espuma antialergica.

Las costuras deben ser firmes y deben estar correctamente rematadas.

3.5.1.3 Requerimientos Especificos

o El ancho de los dobladillos no debe ser inferior a 5 mm.

e Una vez las piezas son cerradas se debe prestar especial atencion a estas
costuras pues es posible que presente posteriores problemas.

3.5.1.4 Toma de muestras y criterios de aceptacion y rechazo

3.5.1.4.1 Toma de muestras

e Cada uno de ios productos antes de ser enviado, sera evaluado y verificado en

muestra fisica de manera que cumpla con cada uno de los requisitos
planteados en los incisos anteriores. ‘
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3.5.1.4.2 Criterio de aceptacion y rechazo

e Silos lotes no cumplen con uno o mas de los requisitos establecidos con
anterioridad, los evaluadores de producto podran rechazar los productos.

3.5.1.5 Determinacion de medidas

 Las dimensiones de los productos se manejaran siempre en centimetros (cm)
(con metro para tela)

« Las medidas de la muestra pueden tener una tolerancia de 0.5 cm como
maximo.

» Las medidas de diametros y espesores pueden tener una tolerancia maxima de
2 mm.

3.5.2  Para el Comprador

~ A continuacion se plantean los criterios que el comprador debe tomar en
consideracion para el producto terminado.

3.5.21 Objetivo

Establecer los requerimientos minimos que cada uno de los productos debe
cumplir para ser aceptado.

3.5.22 Requerimientos Generales

Las costuras deben seguir las guias y no deben aparecer torcidas
Los remates deben estar correctamente hechos no deben presentarse hilos
sueltos.

» Las piezas que tienen espuma deben estar correctamente cocidas, estas no
deben moverse una vez se han cocido las piezas.

» Las piezas adicionales como picos, trompas, o narices deben estar sujetas con
firmeza de tal manera que no se puedan soltar con facilidades.

3.5.2.3 Requisitos Especificos
» Las dimensiones generales tendran una tolerancia de maxima de un cm.

¢ Fl resultado ha de ser similar en dimensiones y forma a la propuesta.
+ Las costuras deben ser
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3.5.2.4 Toma de muestras y criterios de aceptacion y rechazo
3.5.24.1 Toma de muestras

« Cada uno de los productos enviados, sera revisado en muestra fisica para
verificar que cumpla con los requisitos descritos en el numeral anterior.

3.5.2.4.2 Criterio de aceptacion o rechazo

« Si el lote inspeccionado no cumple con uno o mas de los criterios establecidos
con anterioridad, el producto sera rechazado.

3.5.2.5 Determinacion de medidas

« Las dimensiones de los productos se manejan en centimetros (cm) con metro
de tela.

« Las medidas generales (Largo, ancho, aito y diametros) tendran una tolerancia
maxima de 1.0 cm.

4. COMERCIALIZACION

La comercializacién de la produccién se realiza tradicionalmente a través de las
siguientes modalidades.

o Venta del productor a los intermediarios
Esta modalidad no tiene un peso significativo en la comercializacién de los
productos en esta region

» Venta directa def productor af consumidor
Esta modalidad es la mas generalizada en esta region generalmente se efect(a
por encargo directo del cliente. Permite un pago mas justo al productor y crea un
lazo entre el cliente y el productor.

o Venta por Consignacion
El artesano entrega sus productos y debe esperar hasta que este comercialice para
recibir €l dinero correspondiente. Este sistema presenta algunas dificultades ya que
la mercancig en algunas ocasiones sufre desperfectos o perdidas o demora en la
remuneracion.

e Venta de mano de obra
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El artesano recibe del intermediario o del cliente Ja materia prima necesaria para la
elaboracion de los productos y este aporta la mano de obra esta modalidad se
presenta en algunas ocasiones.

4.1 Mercados Sugeridos

A partir de la informacion establecida en el analisis de mercado se vislumbran
buenas posibilidades para los productos de mufiequeria en Barranquilla, se puede
competir con precio y por buena organizacion de los artesanos se puede aumentar
de manera considerable la capacidad de produccion, aunque se debe reforzar los
aspectos que tienen que ver con ciertos puntos en la calidad de los producto.

Ei trabajo desarvollado se ubica dentro de la linea lidica.

Este tipo de productos esta dirigido fundamentalmente a los aimacenes que
venden productos artesanales, y en almacenes de juguetes.

4.2 Propuesta de Marca, Etiqueta y sello de Identidad

Esta propuesta debe tener en cuenta los siguientes aspectos:
 Ser elaborada en papel reciclado o en un papel de bajo costo.

Contrastar con el color de los productos

Contener el codigo de Barras

Contener informacién como:

Nombre del producto

Materia en que esta fabricado

Normas de mantenimiento

Lugar de origen

La frase: Hecho A Mano

4.3 Propuesta de Empaque

Los productos elaborados en tela en general no son muy fragiles, y dado que sus
tamanos son pequefios, razon por fa cual es factible empacarlos en bolsas de papel
Kraft, debidamente marcadas.

4.4 Propuesta de embalaje
Para embalar los productos se recomienda que no se apilen mas de 30 productos
de la misma referencia. No se deben comprimir ios productos, ya que esto

deteriora las partes con rellenos y los decorados, para amortiguar los posibles
impactos se sugiere emplear cartén de una cara entre cada grupo.
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4.5 Propuesta de Transporte

El transporte de los productos se puede hacer en furgdn o en camidn teniendo en
cuenta que estos no pueden estar a la intemperie ya que factores como el sol, el
viento y la humedad deterioran ocasionando por consiguiente el dafio y perdida
de los productos.

En el municipio se cuenta con varias empresas de transporte intermunicipal para
llevar los productos hasta Barranquilla como son TRANSGALAPA y los colectivos ¥
empresas con servicio de entrega de mercancias como DEPRISA y SERVIENTREGA
y las empresas de transporte interdepartamental.
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CONCLUSIONES

o Se debe prestar especial atencion en la elaboracion de los moldes, como se
habia mencionado con anterioridad se elaboraran en poliestireno, teniendo
en cuenta de incluir el centimetro de dobladillo.

o Se desarrollaron tres lineas de productos que estan dentro de la linea de
ludica.

¢ Cada una de estas lineas esta planteada de manera tal que posibilite crecer
permentemente.

¢ Se incorporaron motivos nuevos a los tradicionalmente trabajados.

Se omitieron los motivos marinos pues las artesanas expresaron que esos
son los motivos que trabajan las artesanas de Cartagena.

« No es muy daro para mi el porque de esta division y quien la decidid; pero
esto parece un acuerdo técito que se respeta de todas maneras.

o Se debe prestar especial atencidn a los remates de cada en cada una de fas
costuras, y en {a colocacion de la espuma de poliuretano.

+ No deben presentarse costuras sueltas ,ni costuras demasiado ajustadas
pues pueden facilitar que los productos se daiien con facilidad.

¢ [Es necesario realizar un trabajo con los grupos de artesanas para mejorar
las condiciones del trabajo en grupo, existen al parecer desavenencias entre
los miembros de los grupos.

o Es necesario trabajar también en la elaboracién de mascaras pequeiias para
los nifos pequenios.

e La feria, ponte la mascara, la feria de los artesanos durante los dias previos
al carnaval de Barranquilla es un buen evento para la venta de los
productos.

« Debemos notar que de acuerdo con las mismas opiniones de los artesanos,
este evento ha crecido de manera descomunal, pues de ocho artesanos que
participaron en la primera feria, en la del 2000 participaron cerca de 50
artesanos en diferentes técnicas, materiales y oficios pero siempre
relacionados con la fiesta.

« Es necesario trabajar con los artesanos en talleres acerca del trabajo en
grupo.

o La calidad de los productos es buena aunque debe mejorarse en algunos
aspectos.

e La creacion de estas nuevas lineas de productos buscan ampliar las
posibilidades de comercializacion a otras épocas del aiio.
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OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

« Se presentaron problemas al realizar la asesoria en dias previos del
carnaval, los artesanos se encuentran muy ocupados y en general no tienen
disponibilidad para trabajar.

« Ellos opinan que la temporada propicia es a finales de mayo e inicio de junio
y por lo menos dos meses antes de Expoartesanias.

« Durante el periodo de permanencia en Barranquilla tuve la oportunidad de
reunirme en dos ocasiones con los artesanos tanto de Barranquilla como de
los municipios.

» En dichas reuniones se presentaron algunas diferencias entre los artesanos
que se hacen evidentes en los eventos tales como ponte la-mascara.

« En donde este tipo de dificultades origina pequefios problemas con las
directivas de la fundacion y de la gobemacion que les prestan su apoyo.

« En una de nuestras charlas le expuse la importancia del trabajo en equipo,
pues en muchas ocasiones es necesario que unos le presten el apoyo a los
otros para lograr cumplir tos pedidos.

« Es recomendable sequir haciendo énfasis en los programas de capacitacion
y sobre todo en concienciar a los artesanos sobre aspectos tales como la
calidad, el cumplimiento, la capacidad del trabajo en equipo, y la
importancia de considerar aspectos como la atencion al cliente tanto en
punto de venta como indirectamente.

« Uno de objetivos planteados para estas asesonias era que cada uno de los
artesanos a parte de realizar las muestras, realizara sus propias muestras
con la finalidad de tener un referente fisico y no fuera necesario que
recurrieran a su memoria para la elaboracion de los productos en caso de
pedido; de todos los artesanos de todos los oficios la Unica artesana que
cumplié cabalmente este propdsito fue la artesana Adelaida Agamez.

» Esperamos que en proximas asesorias este propdsito se cumpla, es
importante hacer que los artesanos comprenda la importancia de esta
practica para su trabajo futuro.

¢ Es lamentable el incumplimiento de algunos artesanos. Esa falta de
cumplimiento ha hecho que muchos de ellos sean excluidos de eventos
tales como Expoartesanias 0 Manofacto.

» Es importante que para futuras asesorias los artesanos que se
comprometan a participar lo hagan realmente.
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A. DATOS GENERALES

eparfamento: Atlantico JDirecoién: Carrera 22 NS 112 E - 45 L05 Olivos Segunda Efaps

CiudadMunicipio: Barmnqufl_la_ Toléfano: 3580707

Verada /Localidad: Casco Urbano Etnia:

ﬂ‘eo da Poblacion. Urbana

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

Nombres: ARONGOS.
Documento de identificacion No.. Chudad de Trabajo.
& de Nacimento. Civgad de Necimmanio:

C. GRUPO ARTESANAL

Nombre o Razen Sowial. JaNer L8 AEnase. NITY
Personeria Jurfdica: . MUJERES: 12
Representants Lagal lsabel do Werio NoINTEGRANTES: 12 I oMERES: 0
Fecha de Creacion del Taller No.INTEGRANTES MUJERES. 4
ACTIVOS: 4 HOMBRES: 0
D. EL OFICIO
[Ohcio. Gesiena Recurso Nalural Unlizada. Algooon
T8cnica: Tramado Simpie - Materia Pnma. Tela
Tnsumos. Foliuretano Expandible, Relleno anbialergico, hos
HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS: Maquina de coser eléctrica, tiferas, tiza.
E. LOS PRODUCTOS
PIEZA NOMBRE FUNCION LINEA CALIDAD ACABADO
Titere Abei Utilitaria Ludica y Solaz £ s B =i, Calores de la tela
2 R M
Titere Armadilto Utilitena Lidica y Solaz E .o B waeme Colores de la tela
R M
There Burmo Utilitaria Thdica y Solaz E i S e Colores de la teia
R M
Titere Caiman Utlitana Ludica y Solaz E m-la el Colores de la tela
Titere Uilitana Lidica y Solaz E sy B wekion Caolores de la tela
Cebra " ™ s e e
F. PRODUCCION ¥ MERCADEO
PRODUCCION PRECIO EN
PRECIO POR MAYOR
PRODUCTO MES COSTO TALLER C10 PO COSTO EMPAQUE
\lere Abeja %0 T3100 TH000 To000 30
Titere Armadilio 20 $4700 — S6000 $5000 30
Tltere Burmo 20 $4100 36000 $5000 30
TitereCaiman 20 $4100 36000 $5000 30
lere Cebra 20 FAT00 $B000 $H000 E1]
COMERCIALIZACION DIRECTA INDIRECTA FERIAS OTRAS

G. OBSERVACIONES

RECOMENDACIONES:

DISENADOR - José Alexis Renteria Garcia

FECHA ELABORACION; Marzo 2000

CODIGO REGION: 0839001
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A. DATOS GENERALES

FICHA DE PRODUCCION

&
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1Departamanto: Atlantico

Direceion: Garrera 22 N° 112 £ - 45 Los OIvDS Sequnda Etape

Ciudad/Municipio: Barranquilla

Teléfono: 3580707

Vareda / Localidad: Casco Urbane

Etnia:
h’go de Foblacidn. Urbana

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

Nombras: — ADelGos.
Documenlo de identificacidn No.. . Ciudad deTrabajo:
echa de Necimienio: Liudad de Necimisnio:

C. GRUPO ARTESANAL

lombra 0 Razon Social: Taller "La Arenosa’ NIT.
Parsoneria Juridica: B MUJERES: 12
Representante Legal. Isabel de Monfio No.INTEGRANTES. 12 HOMBRES: 0
Facha de Creacitn def Taller: No.INTEGRANTES MUJERES: 4
ACTIVOS: ¢4 HOMBRES: ¢
D. EL OFICIO
DHCIO. Lesiena 'ecurso Netural Ubnzage. Algoaon
Tecnica. lramado Srmple Malena Frima. lela
Insumos: Poliurelano Expandible, Relleno antalargico, hios
HERRAMIENTAS/MA QUINAS/OTROS: Maquina de coser efécirica, tijeras, tiza.
£ LOS PRODUCTOS
PIEZA NOMBRE FUNCION LINEA —__ CALIDAD ACABADO
Titere Conejo Utilitaria Ludica y Solaz I: tiin I\?I s Colores de latela
Titere Tigre Utiitana Ludica y Solaz E smrsens B} mwopeem Colores de la tela
R M
Triere Tortuga Utlitaria Ludlca y Solaz E s B s Colores de 1a tet
R M
Mufieco Armadillo Uthiana Tlidica y Solaz E mam Colores de [a tela
— Mufieco Cobra Utlitana Tidicay Solaz E smiesm B~ Colores de la tela
R M
F. PRODUCCION Y MERCADEC
PRODUCCION PRECIOEN
R R MAYOR
PRODUCTO MES COSTO TALLER PRECIO POR MAYOQ COSTO EMPAQUE
Titera Lonejo 20 4100 So000 $oLU0 0
Titere Tigre 20 $4100 36000 35000 $0
Titere 1oriuga 20 $4100 $6000 $5000 30
Mufieco Armadillo 20 $6175 $3000 35000 30
Ufieco Cebra 20 4100 $9000 $B00T, U
|cOMERCIALIZACION DIRECTA INDIRECTA FERIAS OTRAS

G. OBSERVACIONES

IRECOMENDA CIONES:

DISENADOR : José Alexis Renteria Garcla

FECHA EL ABORACION: Marzo 2000

CODIGO REGION: 0833002
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artesamias de colombia s.a.

feroanein pere
o Ouiawolie de
&1 mionamacesis

FICHA DE PRODUCCION
A, DATOS GENERALES
Departarmenio: Atlanlico JDireccién: Carrera 22 N° 112 E - 45 LOS ONvos §€gunda Etapa
Ciudad/Municipio: Barranquilla Teléfono: 3590707
Vereda / Localidad: Casco Urbano Elnia;

Tipo de Poblacién: Urbana

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

Nombres. Apeidos.
Documento de identificacion No.. . Ciudad deTrabajo:
Fecha de Nacimienio: Ciudad de Nacimiento:

C. GRUPO ARTESANAL

Nombre O Rezon social Taler 'Le Arenosa’ NIT: _
Personeria Juridica: s MUJERES: 12
Reprosentante Legal. lsabel de Menno No.INTEGRANTES: 12 \rmrmnrs s
Fecha de Creacitn def Taller: No.INTEGRANTES MUJERES: 4
ACTIVOS: 4 HOMBRES: ¢
D. EL OFICIO
Oncro. Lestena Recurso Nelural Ubhzada: Algodon
Técnica: Tramado Stmple Matena Fnma. Jela
Insumos: Poliurelano Expandibie, Relleno anhalergico, hios
HERRAMIENTASMAQUINAS/OTROS: Magquina de coser eléctrica, tijeras, tiza.
E. LOS PRODUCTOS
PIEZA NOMBRE FUNCION LINEA CALIDAD ACAEADO
Murieco Utilitaria Lildica y Solaz E eemcren B ima Colores de la tela
Cerdo R T
Muneco Elefante Utilitaria Tudica y Solaz E e B e Colores de la tela
R M
MuReco Pato Ulilitara Cidica y Solaz E seimerss B Foermme Colores de la tela
R M
Muneco P W%ﬂa Ludica b4 Solaz E e B ooxanme: | Colores de la tela
eI = v e
Mufeco Rana Ulitana Ludica y Solaz E e - ] Calores de 2 tela
R M
F. PRODUCCION Y MERCADEOQ
PRODUCCION PRECIO EN
PRECIO POR MAYOR
PRODUCTOD MES COSTO TALLER COSTO EMPAQUE
Muneco Gerdo 20 3 310000 $I000 0
Mufieco Elefante 20 56650 10000 $5000 50
Mufieco Pato 20 56625 SE000 $5000 $0
MunecoFemro 20 $6000 $7000 $6800 $0
[Maneca Rana 70 3000 $7000 G800 50
COMERCIALIZACION DIRECTA INDIRECTA FERIAS OTRAS
&. OBSERVACIONES
RECOMENDACIONES:
R -
DISENADOR : José Alexis Renteria Garcla FECHA ELABORACION: Marzo 2000

CODIGO REGION: 0839003
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FICHA DE PRODUCCION

A.DATOS GENERALES

Departarmento. Atlantico Direcoion. Calle 100 N° 13 C. 22 Los Olvos
Ciudad/Municipio. Barranguitla Teléfono: 3481410
Vareda / Localidad: Casco Urbano Etnia:
Tipo de Poblacién: Urbana
8. ARTESANOS INDEPENDIENTES
ombres: R peldos.
Documento de ldentificacién No.. . Ciudad deTrabajo:
Fecha de Nacmienio: Ciuded de Nacmiento.
C. GRUPO ARTESANAL
Nombre O Fazon Social. 1ener Innovacion Anesanar Wi
Personerla Juridica: , MUJERES: 12
Rapresantante Legal: Adelaids Agamez No.INTEGRANTES. 12 HOMBRES. 0
Fecha de Creacién del Taller: No.INTEGRANTES MUJERES: 4
ACTIVOS: 4 HOMBRES: 0
D. EL OFICIO
[Chcio: & T{meoabs 2w Lo dd RoCUrs0 Nakuira) Ulizada. Adgodon
Técnica: Tramado Simple Maleria Prima. [eia
Tnsumas: Pollurelano Expandible, Relleno anbalergico, hilos
HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS: Maguina de coser eléctrica, tiferas, tiza.
E. LOS PRODUCTOS
FIEZA NONMBRE FUNCION LINEA CALIDAD — ACABADO
Mascara Armadillo Utilitaria Ludicay Solaz E ] a ] Colores de [a tela
Mascara Burro Utiitaria Ludica y Solaz E rememms B wesrsy Colores de la tela
R M
Mascara Cabra Utliana [idicay Salaz E ) Colores de 1a tela
R M
Wascara Cacatia Utiaria Tldica y Solaz E mhﬁﬂu-ﬁ_u Colores de 1a tela
WMiscara Cebra Utlitana [hdica y Solaz £ oy [ v Colores de Ia tela
R M
F. PRODUCCION Y MERCADEO
PRODUCCION PRECIO EN
PRECIO P Yi
PRODUCTO MES COSTO TALLER C10 POR MAYOR COSTO EMPAQUE
Mascara Armaaino K[| To0CD 12000 310000 0
Méascara Burmo 30 $6225 312000 — $10000 30
Mascara Cabra 30 36850 $12000 $10000 30
Mascara Cacalla 30 $6850 $12000 10000 $0
[Mascara Cebra 3 6225 S 12000 0000 1)
COMERCIAUIZACION DIRECTA INDIRECTA FERIAS OTRAS
G. OBSERVACIONES

IRECOMENDACJ’ONES:

DISENADOR : José Alexis Renteria Garcia

FECHA ELABORACION: Marzo 2000

JcobiGo REGION: 0839004




E@ Ministe 10 de Desamollo Econérrico
artesanias de colombia 5.a.

FICHA DE PRODUCCION

A.DATOS GENERALES

(0‘0 s
Carvaiaslon pute

o Denwellc #r
ke rloncmcresay

4
ENA

N

Departamento. Allantico

Direccion: Calle 100 W° 13 C 22 Los OIvos

Ciudad/Municipio: Bammanquilla

Teléfono: 3481410

Vereda / Localided: Casco Urbano

Etnia:

'nlgo de Foblacion; Urbana

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

ombres. _ ADeNidos.
Documanto de idenbificacién No.. . Ciudad deTrebajo:
Fecha de Nacimenio:! Ciudad de Nacimiento!

C. GRUPO ARTESANAL

[Nombre o Rezon Social Taller Innovacion Artesanar, NIT:
Parsoneria Jurfdica: i MUJERES: 12
Representants Legal Adelaida Agamez NoINTEGRANTES: 12 |mRpmres o
Fecha de Creacién del Taller; No.INTEGRANTES MUJERES: 4
ACTIVOS: 4 HOMBRES: 0
D. EL OFICIO
cio: Lesleria ecurso Natural Ulhzaoa: Algooon
Tecnica. 1ramado Simple Maleria Pnima. Tela
Insumas. Poliuretano Expandible, Relleno anhaleryico, hilos
HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS: Maquina de coser eléctrica, tijeras, tiza.
E. LOS PRODUCTOS
PIEZA NOMBRE FUNCION LINEA CALIOAD ACABADO
Mascara Céndor Utilitaria Ladica y Solaz E i ] e Colores de la tela
R M
Mascara Delin Utlitana Ladica y Solaz E T B s Colores de latela
R M
Mascara Elefante Utilitana Lidica y Solaz E [y s r— Colores de i3 tela
R M
Mascara gato Ut|||tana Ludica Y §olaz E ._E [FEme— Colores de la tela
R M
Mascara Mojara Utlitania Codica y Solaz E S hs; s | Colores de la tela .
F. PRODUCCION Y MERCADEO
PRODUCCION PRECIO EN
PREC! R MAYOR
PRODUCTO MES cosTo TALLER CI10 PO COSTO EMPAQUE
IMEscara condor g_b_ ®79/D 312000 10000 U
[Mascara Deltin 30 $7975 $12000 510000 50
Mascara Elefanie 30 $7975 $12000 $10000 30
ascara Gato 30 $5975 $12000 310000 30
[MTascara Mojara 30 6600 12000 $T0000 ELY
COMERCIALIZACION DIRECTA INDIRECTA FERIAS OTRAS

G. OBSERVACIONES

RECOMENDACIONES:

DISENADQOR : José Alexis Renteria Garcia

FECHA ELABORACION: Marzo 2000

CODIGC REGION: 0839005




E@ Minlste-io de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a.

A.DATOS GENERALES

FICHA DE PRODUCCION

I:Lunlm.m L='!
anrnolle

kx nl:n.numm:s

0 L 4 sENA

N

Deparlamanto: Alldntico

Direccin, Calle 100 N° 13 C 22 LoS Givos

Ciudad/Municipio: Barmanquilla

Teléfono: 3481410

Vereda / Localidad: Casco Urbano

Finia:

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

Tipo de Poblacién: Urbana

ombres: _ [Apeilidas:
ocumento da identificacion No.. . Ciudad deTrabajo:
Ciudad de Naamienio:

Facha de Nacimiento:

C. GRUPO ARTESANAL

Nombre G RazZon Social. 1aller Tmnovacion ARSsanar NIT:
Personeria Juridica: . MUJERES: 12
[Representante Legal: Adelaida Agamez NoINTEGRANTES: 12 HOMBRES: 0
Focha da Creacion del Taller: No.INTEGRANTES MUJERES: 4
ACTIVOS: 4 HOMBRES: 0
D. EL OFICIO
[Ofcio. Gestona Recurso Natural Dolzaca. Algooon
Técnica; Tramado Simple Matena FPnma. Tela
insumos. Poliurelanc Expandible, Relleno anlialargico, Rios
HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS: Maquina de coser eféctrica, tijeras, tiza.
E. LOS PRODUCTOS
PIEZA NOMBRE FUNCION LINEA TALIDAD ACABADOD
Mascara Mono Utilitaria Ladica y Solaz E wirairs B abemis Colores de la tela
R M
Mascam Pantera Utilitana Ludica y Solaz E iz B mesmn, Colores de la tela
R M
_Mascara Tigre Utiltaria Ludica y Sofaz E  lrommbure Colores de la tefa ‘
R M
£ [
R M
E B
R M
F. PRODUCCION ¥ MERCADEO
PRODUCCION PRECIO EN
PRECIO POR M
PRODUCTO MES cosTo TALLER AYOR COSTO EMPAQUE
Mascara Mono 0 PoY/0 P I2000 310000 kY
Mascara Pantera 30 55975 $12000 $10000 30
Miscara Tigre 30 55975 $12000 $10000 30
[coMEeRCIALIZACION DIRECTA INDIRECTA FERIAS OTRAS

G, OBSERVACIONES

IRECOHENDACIONES:

DISENADOR - José Alexis Renteria Garcla

FECHA ELABORACION: Marzo 2000

CODIGO REGION: 0839006




E @ Minisieda de Degamolle Econdmico
artesanias de colombia s.a.

ACTIVIDADES DE DISENO
CONTROL DE ASISTENCIA POR ACTIVIDADES
Y REPORTE GRUPAL POR EVALUACION

(0’0 S E.N A

Corutaglbn  para
al Datstrollc  dw
Wos oo ey

No. APELLIDOS Y NOMBRES

IDENTIFICACION

FECHA ACTIVIDAD HORAS / DIA

EVALUACIONY
DESEMPENO

INFORMACION RESUMEN

Zona COREEEIDepartamento: 02.08 Atldntico

De Merifio Isabel

22.391.542 B/quilla

Sep 00
oct0n
* | parnano
0aZang

Bueno

Municipio/Cludad: Barranquilla

INucleo Artesanal: Urbana

Orlantador: José Alexis Renteria Garcia

royacto:

Fecha Iniciacién: Marzo &

Fecha de Terminacion: Marzo 22

ACTIVIDAD

Oficio: Mufequerla

Técnica: Confeccidén

Sle|x|~| ojo| s winj=

'Flpo de Accién: Individual

Modalidad: Asesoria Puntual

Duracién horas: 18

TIEMPO APLICADO EN HORAS

TEORIA: 4 PRACTICA: 14

MOVIMIENTO NUMERO DE
PARTICIPANTES

Ingresaron :1 Hombres:0 Mujeres:1

Desertaron:0 Hombres:0 Mujeres:0

Egresos:O Hombres:0 Mujeres:1

— s -
ASESORIA Y ASISTENCIA TECNICA INDIVIDUAL

O GRUPAL

No. APELLIDOS Y NOMBRES

IDENTIFICACION

TiPO DE
HORAS ASES. MUESTRAS

TECNICA

OBSERYACIONES

Taller La Arenosa

18 AS Dos lineas

Confeccién

Lineas Mufecos y titeres

BIWIN] -

ORIENFADOR/ASE$OR: José Alexis Renteria Garela

COORDINADOR REGIONAL: Maria Gabriela Corradine

EVALUACION




Ministedo de Desarrplio Ecanéimico
artesanias de colombia s.a.

ACTIVIDADES DE DISENO
CONTROL DE ASISTENCIA POR ACTIVIDADES

Y REPORTE GRUPAL POR EVALUACION

(0’0

Ceommrochon  pere
al Dazavrellz de
Lo ricroum s

4
SENA

N

No.

APELLIDOS Y NOMBRES

IDENTIFICACION

FECHA ACTIVIDAD HORAS/DIA

EVALUACION Y
DESEMPENOC

INFORMACION RESUMEN

Tona CORPES/Departamento: 02.08 Atlantico

Agamez Adelaida

26.110.188 San Antero

Sep-00
Octoo
* | oarano
0322000

b

X 4.5|Bueno

Municipio/Cludad: Barranquilla

Nicleo Artasanal: Urbana

Orientador: José Alexis Renteria Garclia

Proyecto:

Fecha Iniciacién: Marzo 8

Fecha de Terminacién: Marzo 22 -

ACTIVIDAD

Do~ D} M=

Oficio; Cartonaje

Técnica: Papel Macha

—_
o

Tipo de Acclén: Individual

Modalidad: Asesoria Puntual

Duracién horas: 18

TIEMPO APLICADO EN HORAS

TEORIA: 4 PRACTICA: 14

MOVIMIENTO NUMERO DE
PARTICIPANTES

Ingresaron :1 Hombres:0 Mujeres:1

Desertaron:0 Hombres:0 Mujeres:0

Egresos:0 Hombres:0 Mujeres:1

ASESORIA Y ASISTENCIA TECNICA INDIVIDUAL

O GRUPAL

No.

APELLIDOS Y NOMBRES

IDENTIFICACION

TIPO DE

HORAS ASES.

MUESTRAS

TECNICA

OBSERVACIONES

Taller Innovacién Artesanal

18 AS Una linea

Papel Mache

Linea mascaras

1
2
3

]

P—————————
ORIENTADOR/ASESOR: José Alexis Renterla Garela

COORDINADOR REGIONAL: Maria Gabriela Corrading

EVALUACION

FYANT) SDmTmmog #p o)
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E @ Ministeio de Desarrollo Ecandmico
artesanias de colombia s.a.

ACTIVIDADES DE DISENO
CONTROL DE ASISTENCIA POR ACTIVIDADES
¥ REPORTE GRUPAL POR EVALUACION

@
SENA

<R

Cormiacion  pote
Al Dazstrcile Ze
e rlgioinareans

No. APELLIDOS Y NOMBRES

IDENTIFICACION

FECHA ACTIVIDAD

HORAS / DIA

EVALUACIONY
DESEMPERO

INFORMACION RESUMEN

Zona CORPES/Departamento; 02.08 Atlantlco

Orlando Vengoechea

é

7.437.198 Bfquilla

* | ozrien0

Bueno

IMunicipioICiudad: Barranquilla

|nicleo Artesanal: Urbana

Orlemtador: José Alexis Renterla Garcia

Proyecto:

Fecha Iniciacién. Febrero 23

Fecha de Terminacién; Marzo 18

ACTIVIDAD

Oficio: Cardmica

Técnica: Arcilla Liqulda

ale|s|~| oo} a|w]n]=

Tipo da Accién: Individual

lModaIidad: Asesoria Puntual

Duracion horas: 8

TIEMPO APLICADO EN HORAS

TEORIA: 8 PRACTICA: 0

MOVIMIENTO NUMERO DE
PARTICIPANTES

Ingresaron ;1 Hombres:1 Mujeres:0

Desertaron:0 Hombres:0 Mujeres:0

Egresos:1 Hombres:1 Mujeres:0

ASESORIA Y

ASISTENCIA TECNICA INDIVIDUAL

O GRUPAL

No. APELLIDOS Y NOMBRES

IDENTIFICACION

TIPO DE

HORAS ASES.

MUESTRAS

TECNICA

OBSERVACIONES

Pinceladas de Carnaval

7.437.198 B/quilla

8 AS Gordas

Arcilla Liquida

E N EAT LS B

p———
ORIENTADOR/ASESQR: José Alexis Renterfa Garcia

COORDINADOR REGIONAL: Maria Gabriela Corradine

EVALUACION




Ministeio de Desamello Econdmico
artesanias de colombia s.a.

ACTIVIDADES DE DISENO
CONTROL DE ASISTENCIA POR ACTIVIDADES
Y REPORTE GRUPAL POR EVALUACION

0‘0

Tersmrecion vira
al Detamolic de
les mdcrousnmorenas

®
SENA

N

No.

APELLIDOS ¥ NOMBRES

IDENTIFICACION

FECHA ACTIVIDAD

HORAS / DIA

EVALUACION Y
DESEMPENO

INFORMACION RESUMEN

021900

Zona CORPES/Departamento: 02.08 Atlantico

Palma Obdulia

g
8

>

Bueng

IMunicipio/Ciudad: Puerto Colombia

Nucleo Artesanal: Rural

Crientador: José Alexs Renterfa Garcla

Proyecto:

Feche Iniciacion: Febrero 18

Fecha de Terminacion: Febrerc 19

ACTIVIDAD

Oficio; Ceramica

o] &=

Técnica: Ardilla Liquida

-
o

Tipe de Accidn: Individual

Modalidad: Asesoria Puntual

Duracion horas: 8

TIEMPO APLICADO EN HORAS

TEORIA: 0 PRACTICA: 8

MOVIMIENTO NUMERO DE
PARTICIPANTES

Ingresaron .1 Hombres:0 Mujeres:1

Desertaron:0 Hombres:0 Mujeres:0

Egresos:0 Hombres:0 Mujeres:1

ASESORIA Y ASISTENCIA TECNICA INDIVIDUAL

O GRUPAL

No.

APELLIDOS Y NOMBRES

1DENTIFICACION

TIPO DE

HORAS ASES.

MUESTRAS

TECNICA

OBSERVACIONES

Artesanias Leodan

8 AS Ninguna

Arcilla Liguida

1
2
3

|

ORIENTADOR/ASESOR: José Alexis Renteria Garcla

COORDINADOR REGIONAL: Maria Gabriela Corradine

EVALUACION




Ministe<io de Desarmrolle Econdmico
artesanias de ¢colombia s.a.

ACTIVIDADES DE DISENO
CONTROL DE ASISTENCIA POR ACTIVIDADES

¥ REPORTE GRUPAL POR EVALUACION

(0‘0 s E.N A

N

Corpuracion  picd
al Detarmollc de
les microurrrreaas

ﬂo.

APELLIDOS ¥ NOMBRES

IDENTIFICACION

FECHA ACTIVIDAD

HORAS / DIA

EVALUACION Y
DESEMPERO

INFORMACION RESUMEN

021900

Zona CORPES/Departamento: 02.08 Atfantico

Neyla Corbacho

22.698.027 B/quilla

g
g

3/08/2000
*  loanron

4|Bueno

IMunIcipim'Ciudad: Barranquilla

[Ntcleo Artesanal: Urbana

Qrientador: Joséd Alexis Renteria Garcla

Proyecto:

Fecha Iniciacion; Febrero 19

Fecha de Terminacion: Marzo 17

ACTIVIDAD

Oficio: Cerdmica

Técnica: Arcilla Liquida

S| @]~ ] &fes|rno] =

Tipo de Accién: individual

Modalidad: Asesoria Puntual

Duracion horas: 8

TIEMPQ APLICADO EN HORAS

TEORIA: 8 PRACTICA: 8

MOVIMIENTO NUMERO DE
PARTICIPANTES

Ingresaron :1 Hombres:0 Mujeres:1

Desertaron:0 Hombres:0 Mujeres:0

Egresos:0 Hombres:0 Mujeres:1

ASESORIA Y ASISTENCIA TEC!

NICA INDIVIDUAL O GRUPAL

No.

APELLIDOS Y NOMBRES

IDENTIFICACION

TIPO DE

HORAS ASES.

MUESTRAS

TECNICA

OBSERVACIONES

Taller La Cambamba

18 AS

Lineas Mesa

Arcilla Liguida

No entrego muestras

1
2
3

a

ORIENTADOR/ASESOR: José Alexis Renterla Garcla

COORDINADOR REGIONAL: Maria Gabriela Corradine

EVALUACION




Ministedo de Desarroflo Ecandmico
artesanias de colombia s.a.

ACTIVIDADES DE DISENO
CONTROL DE ASISTENCIA POR ACTIVIDADES

Y REPORTE GRUPAL POR EVALUACION

(000 SENA

Corwracion pira
al Datyrolle de
ket rloouenuwrs

No.

APELLIDOS Y NOMBRES

IDENTIFICACION

FECHA ACTIVIDAD

HORAS / DIA

EVALUACION Y
DESEMPEROC

INFORMACION RESUMEN

Zona CORPES/Departamento: 02.08 Atlantico

Sonia Vasgquez

* | o2n5m0

Bueno

Municipio/Ciudad: Bamranquilla

Nicleo Artesanal: Urbana

[Orientador. José Alexis Renteria Garcia

Proyecto:
Fecha Imciacion: Febrero 19

Fecha de Terminacién: Febrero 19

ACTIVIDAD

Oficio; Cerdmica

Técnica: Arcifla Liquida

ale|e|~] e|o] sw]|r|—~

Tipo de Accién: Individual

Modatidad: Asesorfa Puntual

Duracién horas: 8

TIEMPO APLICADO EN HORAS

TEORIA: 4 PRACTICA: 0

MOVIMIENTO NUMERO DE
PARTICIPANTES

Ingresaron :1 Hombres:0 Mujeres:1

Desertaron:0 Hombres:0 Mujeres:0

Egresos:0 Hombres:0 Mujeres:1

ASESORIA Y ASISTENCIA TECNICA INDIVIDUAL

0O GRUPAL

APELLIDOS Y NOMBRES

IDENTIFICACION

HORAS

TIPO DE
ASES.

MUESTRAS

TECNICA

OBSERVACIONES

Taller de Sonia Vasquez

4

AS

Ninguna

Arcilta Liquida

Asesoria Téchica

FNEA] LN B

ORIENTADOR/ASESOR: José Alexis Renterfa Garcla

COORDINADOR REGIONAL: Maria Gabriola Corradine

EVALUACION




Ministedo de Desamrollo Econdmico
artesanias de colombia s.a.

ACTIVIDADES DE DISENQ
CONTROL DE ASISTENCIA POR ACTIVIDADES

Y REPORTE GRUPAL POR EVALUACION

&
(0 ¢ SE.NA

N

Curmrechn  p2ra
ot Dassrrslle de
Los oo

No.

APELLIDOS Y NOMBRES

IDENTIFICACION

FECHA ACTIVIDAD HORAS / DIA

EVALUACION Y
DESEMPENO

INFORMACION RESUMEN

Zona CORPES/Departamento: 02.08 Atléntico

Qliveros Oscar

g
§

0372600
* |oazroo

Bueno

MunicipioCiudad: Baranquilla

Nucleo Artesanal: Urbana

Crientador: José Alexis Renteria Garcia

Proyecto:
Fecha Iniciacion: Febrero 28

[Fecha de Terminacion: Marzo 27

ACTIVIDAD

Ofigio: Cartonaje

Wi~ D] | p]—=

Técnlca: Papel Mache

-
o

Tipo de Accitn: Individual

iModaJidad: Asesoria Puntual

|Duracién horas: 20

TIEMPO APLICADO EN HORAS

TEORIA: 12 FPRACTICA. 8

MOVIMIENTO NUMERQ DE
PARTICIPANTES

Ingresaron :1 Hombres: 1 Mujeres:0

Desertaron:0 Hombres:0 Mujeres:0

Egresos:0 Hombres:1 Mujeres:0

N n i [ -
ASESORIA Y ASISTENCIA TECNICA INDIVIDUAL

O GRUPAL

No,

APELLIDOS Y NOMBRES

IDENTIFICACION

TiFO DE

ASES. MUESTRAS

HORAS

TECNICA

OBSERVACIONES

Taller Horizontes de Carnaval

20 AS Ninguna

Papel Mache

Asesoria Técnica

El taller es iniciando labores después

de un ailo inactivo.

BlIN]—

ORIENTADOR/ASESOR: José Alexis Renteria Garcla

COORDINADOR REGIONAL : Marla Gabriela Corradine

EVALUACION




E@ Ministesio de Desarrcllo Econdmico ‘
artesanias de colombia 5.2a.

ACTIVIDADES DE DISENO
CONTROL DE ASISTENCIA POR ACTIVIDADES
Y REPORTE GRUPAL POR EVALUACION

(0’0

Corpuracion  Lits
al Daszrelle de
kos mivoutyaicuin,

L 4
SENA

N

No.

APELLIDOS Y NOMBRES

IDENTIFICACION

FECHA ACTIVIDAD

HORAS / DIA

EVALUACION Y
DESEMPENO

INFORMACION RESUMEN

32100
A2200
0ZI00

Zona CORPES/Departamento: 02.08 Atlantlco

Asis Luis Carlos

bad
»
=

5|Bueno

Municipio/Ciudad: Soladad

Ndcles Artesanal: Urbana

—lOriernador: José Alexis Renterla Garcia

{Provacte:

Fecha Iniciacién: Marzo 21

Fecha de Terminacién: Marzo 23

ACTIVIDAD

Oficie: Cafplntér[a

YTécnica: Tala en Madera

Slole|~| olof afwir)=

Tipo de Acclén: Individual

Modalidad: Asesoria Puntual

Duracién horas; 14

it ———v
TIEMPO APLICADO EN HORAS

TEORIA: 4 PRACTICA: 10

MOVIMIENTO NUMERO DE
PARTICIPANTES

Ingresaron :1 Hombres:0 Mujeres:1

Desertaron:0 Hombres:0 Mujeres:0

Egresos:o Hombres:0 Mujeres:1

ASESORIA Y ASISTENCIA TECNICA INDIVIDUAL O GRUPAL

No.

APELLIDOS Y NOMBRES

IDENTIFICACION

TIPO DE

HORAS ASES,

MUESTRAS

TECNICA

OBSERVACIONES

Taller Luis Carlos Asis

14 AS Ninguna

Talla en Madera

No se finalizaron las muesgtras

Sl

ORIEN

TADOR/ASESOR: Joaé Alexis Renterfa Garcla

COORDINADOR REGIONAL: Merla Gabrlela Corradine

EVALUACION




Minlstelo de Desarrollo Econdimico
artesanias de colombia s.a.

ACTIVIDADES DE DISENO
CONTROL DE ASISTENCIA POR ACTIVIDADES
Y REPORTE GRUPAL POR EVALUACION

&
* @ SE.NA

Coraareckon  purg
al Datstrelle de

Lo ericiourmurenns

No.

APELLIDOS Y NOMBRES

IDENTIFICACION

EVALUACION Y

FECHA ACTIVIDAD HORAS /DIA DESEMPENO

INFORMACION RESUMEN

0327000

Zona CORPES/Departamento: 02.08 Atlantlco

Llano José

7.456.873 B/quilla

g
3
X

X |x 6|(Bueno

>

Municiplo/Cludad: Galapa

Nuelas Artesanal: Rural

Qriantador: José Alexis Renterla Garcia

Proyecto:

[Fecha Iniciacién: Marzo 27

Facha de Terminacién: Marzo 30

ACTIVIDAD

Oficic: cartonaje

Técnlea: Papal Mache

ole|{olo|n] slw|n]-

Tipo de Accién: Individual

Modalidad: Asesoria Puntual

Duracién horas: 24

TIEMPO APLICADO EN HORAS

TEORIA: 16 PRACTICA: 8

MOVIMIENTO NUMERO DE
PARTICIPANTES

Ingresaron :1 Hombres:1 Mujeres:0

Desertaron:0 Hombres:0 Mujeres:(

ETgresoszo Hombres:1 Mujeres:0

ASESORIA Y ASISTENCIA TECNICA INDIVIDUAL O GRUPAL

APELLIDOS Y NOMBRES

IDENTIFICACION

TIPO DE
HORAS ASES. MUESTRAS TECNICA

OBSERVACIONES

Taller Selva Africana

24 AS Toro Cebu |Papel Mache

Muestras sin terminar

1
2
3

2

ORIENTADOR/ASESOR: José Alexis Renterfa Garela

COORDINADOR REGIONAL: Marla Gabriela Corradine

EVALUACION




MINISTERIO DE DESARROLLO ECONOMICO
ARTESANIAS DE COLOMBIA S. A.
UNIDAD DE DISENO

COOPERACION DEL SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE “SENA" Y LA
CORPORACION PARA EL DESARROLLO DE LA MICROEMPRESA

ANEXO FOTOGRAFICO: Asesoria en diagndstico y desarrollo de productos en el

departamento del ATLANTICO
1999 — 2000

SISTEMA DE
REFERENCIA

DESCRIPCION

04.08.001 — 04.08.036

Talla en madera

24.08.001 — 24.08.055

Cesteria

38.08.001 — 38.08.062

Ceramica

39.08.001 — 30.08.029

Mufiequeria

44.08.001 — 44.08.005

Instrumentos Musicales

00.08.001 — 00.08.006

Varios

DISENADOR:

D.l. José Alexis Renteria Garcia

UNIDAD DE DISENO
SANTAFE DE BOGOTA

2000




MINISTERIO DE DESARRCLLO ECONOMICO

ARTESANIAS DE COLOMBIA S. A

UNIDAD DE DISENO

UNIDAD DE DISENO

ARCHIVO FOTOGRAFICO: DEPARTAMENTO DEL ATLANTICO

ASESCR: D.I. JOSE ALEXIS RENTERIA GARCIA

N®

SISTEMA DE

DEPARTAMENTCY

N° IMAGEN| REFERENCIA OFICIO LOCALIDAD DESCRIPCION ARTESANOS

1 1 04.08.001 Tallaen Madera  |Atlantico/Galapa Proceso de tallado Manuel Pertuz

2 2 04.08.002 |Talaen Maxdera  [Aflantico/Galapa Proceso de tallado 1 Enuar Valdéz

3 3 04.08.003 |Tallaen Madera |AflanticofGalapa Procesoe de tallado 2 Enuar Valdéz

4 4 04.08.004 |Tallaen Madera |Alldntico/Galapa Proceso de tallado Luis Carlos Perfuz

5 5 04.08.005 [TallaenMadera |AHanticovGalapa Burro, tigre, toro Edgardo Pertuz

] ] 04.08.006 |Tallaen Madera |Atldntico/Galapa Ahrecartas Edgardo Pertuz

7 7 04.08.007 |Tallaen Madera |Atlantico/Galapa Mascara de toro Edgardo Pertuz

8 8 04.08.008 |Talla en Madera  |Atidntico/Galapa Mascara de toro Manue! Pertuz

9 9 04.08.009 |Tallaen Madera  |Atlantico'Galapa Toro Manue! Pertuz

10 10 04.08.010  |Tdla en Madera  |Atldntico/Galapa Mascaras Marnued Perbuz

11 11 04.08.011 |[Tallaen Madera |ABanticovGalapa Tigre Manuel Pertuz

12 12 04.08.012 |Tallaen Madera  |Aflantico/Galapa Acufialibros Tigre Manuel Pertuz

13 13 04.08.013 |Tallaen Madera  |Atlantico/Galapa Acufiglibros Tigre Manuel Pertuz

14 14 04.08.014 |Tallaen Madera  |Atlantico/Galapa Mascara de toro Manuel Pertuz

15 15 04.08.015 |Tallaen Madera |Atlantico/Galapa Toro de Camavet Manue! Pertuz

16 16 04.08.016 |Tallaen Madera  |Atlantico/Galapa Congo Abraham Berdugo

17 17 04.08.017 |Tallaen Madera |Atldntico/Galapa Congo Abraham Berdugo

18 18 04.08.018  |Tallaen Madera  |Atiantico/Galapa Rompecabezas Manuel Pertuz

18 19 04.08.019 |Tallaen Madera |Afldntico/Galapa Rompecabezas Manuel Pertuz

20 1 04.08.020 [Tallaen Madera |Aflantico/Tubara Mascara de Tigre Marco Aurelio Martinez
21 2 04.08.021 Talla en Madera | Atlantico/Tubara Mascara de Tigre Marco Aurelio Martinez
22 3 04.08.022  |Tallaen Madera | Afldntico/Tubara Mascaras Marco Aurelio Martinez
23 4 04.08.023 |Tallaen Madera  |AtldnticoTubard Mascaras de Toro Marco Aurelio Martinez
24 5 04.08.024 |Tallaen Madera  |AtianticoTubard Congo Marco Aurelio Martinez
25 6 04.08.025 [Tallaen Madera |AtldnticofTubara Congo 2 Marco Aurelio Martinez
26 7 04.08.026 ([Tallaen Madera |Adantico'Tubard Caimén Marco Aurelio Martinez
27 8 04.08.027 |Tallaen Madera |Atlantico/Tubara Caiman 2 Marco Aurglio Martinez
28 9 04.08.028 [Tallaen Madera  |Aflantico/Tubara Caiman Vista fronta Marco Aurelio Martinez
29 10 04.08.029 |Tallaen Madera  |AtlanticaTubard Caimén vista lateral Marce Aurelio Martinez
30 1 04.08.030 |Tallaen Madera  |Atldntico/Tubara Mico Marco Aurelio Martinez
31 1 04.08.031 Tallaen Madera  |Atiantico/Puerto Colombia  [Perico Azulf Carlos Berdugo

32 2 04.08.032 |Tallaen Madera |Atlantico/Puerto Colombia  [Perico Azul frortal Carlos Berdugo

33 3 04.08.033 ([Tallaen Madera |Aflantico/Puerto Colombia  {Perico Verde Carlos Berdugo

4 4 04.08.034 [Tallaen Madera |Aflantico/Puerto Colombia  |Perico Verde posterior Carlos Berdugo

35 5 04.08.035 |Tallaen Madera |Atlantico/Puerto Colombia  |Buho Carlos Berdugo

36 6 04.08.036 |[Tallaen Madera |Atlantico/Puerto Colombia  |Buho Postesior Carlos Berdugo

a7 1 24.08.001 Cesleria Alldntico/Galapa Recurso Naturat Orando Carvajal

38 2 24.08.002 [Cesleria Allartico/Galapa Arbol de Calabacillo Orlando Carvajal

39 3 24.08.003  [Cesteria Atlantico/Galapa Arbol de rabo de mono Orlando Carvajal

40 4 24.08.004 [Cesteria Aflantico/Galapa Arbol Esquinero Orlando Carvajal

4 5 24.08.005 |Cesteria Afléntico/Galapa Arbol de Chupa Chupa Crilando Carvajal

42 6 24.08.006  |Cesteria Afléntico/Galapa Arbol Real Orlando Carvajal

43 7 24.08.007  |Cesteria Adléntico/Galapa Calabacillo de la Hembra QOrlando Carvajal

44 8 24.08.008  |Cesteria Atléntico/Galapa Calabacillo del negro QOrlando Carvajal

45 9 2408009 |Cesteria Atléntico/Galapa Cuchareto Orlando Carvajal

46 10 24.08.010  |Cesteria Alldntico/Galapa Arbdl de Orate Orlando Carvajal

47 11 24.08.011 Cesteria Atldntico/Galapa Arbdl de hoyo de mono Crlando Carvajal

48 12 24.08.012  |Cesteria Atldntico/Galapa Arbol de Corralero Orlando Carvajal

49 13 24.08.013  [Cesteria Atlantico/Galapa Arbadl de buche Crlande Carvajal

50 14 24.08.014 Cesteria Atlantico/Galapa Sabana de Galapa Orlando Carvajal

51 15 24.08.015 Cesteria Atlantico/Galapa Prep. Materia prima 1 Orlando Carvajal

52 16 24.08.016  [Cesterla Atlantico/Galapa Prep. Materia prima 2 Orando Carvajal

53 17 24.08.017  |Cesterla Atlantico/Galapa Prep. Materia prima 3 Orando Carvajal

54 18 24.08.018  |Cesteria Aflantico/Galapa Material Ripiado Orando Carvajal

55 19 24.08.019  |Cestenia Atlantica/Galapa Tinturado Criando Carvajal

56 20 24.08.020 |Cesteria Atlantico/Galapa Material Tinturado Crlando Carvajal

57 21 24.08,021 Cesteria Atlantico/Galapa Asesoria del diseftador Artesanos Galapa

58 22 2408022 Cesteria Atlantico/Galapa Tejido del bejuco Orlando Carvajal

59 23 24.08.023  |Cesteria Atlantico/Galapa Tejido en Ovalo Orlando Carvajal

60 24 24.08.024  [Cesteria Atlantico/Gatapa Bases tejidas Orlando Carvajal

61 25 24.08.026 [Cesteria Aflantico/Galapa Tejide canasto Crlando Carvajal

62 26 24.08.026 |Cesteria Atléntico/Galapa Explicacion disefiador Orlando Carvajal

63 27 24.08.027 |[Cesteria Aflantica/Galapa Tedido canasto Julio Cesar Carpintero
64 28 24.08.028  [Cesteria Atlantico/Galapa Tdjido frutero Café Teresa Niebles




65 29 24.08.029 [Cesteria Atlantico/Galapa Canastos Artesanos Galapa
66 30 24.08.030 |Cesterfa Atlantica’Galapa Tejido frutero rectangular Orlando Carvajal
87 31 24.08.031 Cesteria AtlAntico/Galapa Proceso lejido frutero Orando Carvajal
68 32 24.08.032  |Cesteria Allartico/Galapa Proceso lejido frutera 2 Orando Carvajal
69 33 24.08.033  |Cesteria Alléntico/Galapa Proceso tejido fiutero 3 QOrando Carvajal
70 4 24.08.034 |Cesterla Aflantico/Galapa Proceso telido frutero 4 Orlando Carvajal
7 35 24.08.0035 [Cesteria Atlantico/Galapa Tefido canasto ancheta 1 Isabel Rodriguez
72 36 24.08.038 |Cesteria Aflantico/Galapa Tejido canasto ancheta 2 Isabel Rodriguez
73 37 24.08.037 |Cestleria Allantico/Galapa Canasto para flores Orlando Carvajal
74 38 24.08.038 |Cesteria Alidntico/Galapa Canasta Ancheta QOrando Carvajal
75 32 24.08.039 |Cesteria AllénticodGalapa Papelera Qrando Carvajal
76 40 24.08.040 [Cestera Atlantico/Galapa Base Papelera Orando Carvajal
77 1 24.08.041 |Cesteria Attéartico/Guaymaral Ripiado del bejuco Diasy Galofre
78 2 24.08.042 [Cesteria Atlantico/Guaymaral Ripiado y teflide Artesanas Guaymaral
79 3 24.08.043 |Cesleria Atlantico/ Guaymaral Tejido frutero con pie Nadin Carvgjal Llanos
80 4 24.08.044 [Cesleria Aflantico/Guaymaral Tejico frutero con pie 2 Nadin Carvajal Llancs
81 5 2408045 Cesteria Atlantico/ Guaymaral Frutero Calado Ana de la Cruz
82 6 24.08.046 |Cesteria Atlantico/Guaymaral Portamateras Elida Manén
83 7 24.08.047  |Cesteria Aléntico/Guayrnaral Portaflores Rosalba Castro
84 8 24.08.048  |Cesteria Allantico/Guaymaral Paragliero Grande Rosalba Castro
85 9 24.08.049  [Cesteria Allantico/Guaymaral Frutero con pie Referente Elida Manén
86 10 24.08.050 |Cesteria Aflantico/Guaymaral Porlacazuela Catalino Ram(rez
87 11 24.08.051 Cesterla Atlantico/Guaymaral Hueverg con tapa Catalino Ramirez
88 12 24.08.052 |Cesterla Allartico/Guaymaral Portaflores Alto Diasy Galofre
89 13 24.08.053 |Cesterla Allantico/Guaymaral Ancheta Jorge Campiiia
90 14 24.08.054  |Cesterfa Altdntico/Guaymaral Canasto Doble Catalino Ramirez
91 15 24.08.055 [Cesteria Atlantico/Guaymaral Huevera Catalino Ramirez
92 1 38.08.001 |Ceramica Adantico/Puerto Colombia | Negra con frutas Ohdulia Palma
93 2 38.08.002 |[Ceramica Aflantico/Puerto Colombia  |Muiiecos de Camaval Ohdulia Palma
93 3 38.08.003 [Ceramica Atldntico/Puerto Colombia  [Congos Obdulia Palma
95 4 38.08.004 |Ceramica Atlantico/Puerto Colombia | Cochero Obdulia Palma
o6 5 38.08.005 |Cerdmica Aflantico/Puerio Colombia  [Botella de ron Obdulia Palma
97 6 38.08.006 |Cerémica Atlantico/Puerto Colombia | Souvenir de Camnaval QObdulia Palma
98 7 38.08.007  |Cerémica Aflantico/Puerto Colombia  |Souvenirs de Camaval Obdulia Pama
99 8 38.08.008 |Cerdmica Atlantico/Puerto Colombia  |Pendén Obdulia Pama
100 8 38.08.009 |Ceramica Atlantico/Puerto Colombia | Negrita Poulol! Obdulia Pafma
101 10 38.08.010 |Ceramica Atlantico/Puerto Colombia  |Vendedora de frutas Obdutia Paima
102 11 38.08.011  [Cerdmica Atlantico/Puerto Colombia | Varios de Camaval 1 Obdufia Palma
103 12 38.08.012 |Cerémica Atlantico/Puerto Colombia | Varios de Camaval 2 Obdulia Palma
104 13 38.08.013  iCerdmica Atlantico/Puerto Colombia  [motivos de navidad Obdulia Palma
105 14 38.08.014  |Cerémica Atlantico/Puerte Colombia  |Peces Ohdulia Paima
106 15 38.08.015 |Ceramica Atlantico/Puerto Colombia  |Esotéricos Chdulia Paima
107 16 38.08.016 |Ceramica Aflantico/Puerto Colombia | Moldes en e patio Obdulia Palma
108 17 38.08.017  |Ceramica Altantico/Puerto Colombia | Moldes Obdulia Paima
109 18 33.08.018 [Cerdmica Alartico/Puerto Colombia | Moldes y bizcochos Obdulia Paima
110 19 38.08.019  |Cerdmica Allantico/Puerto Colombia  Bizcochos 1 Obdulia Palma
111 20 38.08.020 [Cerdmica Attantico/Puerto Colombia  |Bizcochos 2 Obdulia Palma
112 21 38.08.021 Cerdmica Atfantico/Puerto Colombia  [Bizcochos en proceso Obdulia Paima
113 22 38.08.022 |Ceradmica Alldntico/Puerta Colombia  |Bizcochos en proceso 2 Obdulia Paima
114 23 38.08.023  [Cerdmica Alidntico/Puerto Colombia  [Punto de venta Obdutia Paima
115 24 38.08.024  [Ceramica Atlantico/Puerto Colombia  [Taller Obdulia Paima
116 25 38.08.025 |Ceramica Atlantico/Puerto Colombia | Muelle Puerto Colombia Obdulia Palma
117 26 38.08.026  |Ceramica Atlantico/Puerto Colombia  |Caserlo Puerto Colombia Obdulia Palma
118 1 38.08.027 |Cerdmica Aflantico/Barranquilla Gorda Danza del Garabato Maria Mazzo
119 2 38.08.028 |Cerdmica Atlantico/Bamranguilla Gorda Danza del Garabato (P) Maria Mazzo
120 3 38.08.029 [Cerdmica Atlantico/Barranquilla Gonda Cafetera Maria Mazzo
121 4 38.08.030 |[Cerdmica Atlantico/Barranquilla Gorda Cafetera (P} Maria Mazzo
122 5 38.08.031 Ceramica Atlantico/Barranquilia Gorda Danza dei Congo Maria Mazzo
123 6 38.08.032 |Ceramica Allantico/Bamanguilla Gorda Danza del Congo (P) Maria Mazzo
124 7 38.08.033  [Ceramica Aflantico/Bamranquilla Bus de Camaval Maria Mazzo
125 8 38.08.034 |Ceramica Allantico/Bammanquilla Gorda Sonriente Maria Mazzo
126 g 38.08.035 |Ceramica Allantico/Bamranqguilla Gorda Nifia Maria Mazzo
127 10 38.08.035 |Ceramica Atlértico/Bamranguilla (GGorda Abrazada Maria Mazzo
128 11 38.08.037  |Ceramica Atldntico/Bamanquilla Gorda con tambora recostada Maria Mazzo
128 12 38.08.038 {Ceramica Atiantico/Baranguilla Gorda con Sombrero Maria Mazzo
130 13 38.08.039 [Ceramica Atlantico/Barranquilla (Gorda Acordeonera Maria Mazzo
131 14 38.08.040 [Ceramica Atlantico/Barranquilla Sombrero, Machete, Abarcas Maria Mazzo
132 15 38.08.041 Ceramica Atlantico/Barranquilia Congo Maria Mazzo
133 16 38.08.042  |Ceramica Atlantico/Barranguilla Trio Vallenato Maria Maxzo
134 17 38.08.043  [Ceréimica Afldntico/Barranguilla Gorda con Flauta de millo Maria Mazzo
135 18 38.08.044 Ceramica Atlantico/Barranguilla Gorda sentada con acordedn Maria Mazzo
136 19 38.08.045 |Ceramica AtlanticoBamanquilla Gorda con tambora Maria Mazzo
137 20 38.08.046 Cerdmica Atlantico/Barranquilia Gorda con platillos Maria Mazzo
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138 21 38.08.047 |Cerdmica Atldntico/Barranguilla Gorda Cumbia Maria Mazzo
139 22 38.08.048 |Cerémica Atlantico/Bamranguilla (Gorda con Carriel Maria Mazzo
140 23 38,08.048 Ceramica Allantico/Barranquilla Gorda con mascara Maria Mazzo
141 24 38.08.050 |Cerdmica Atlantico/Barranquilla Gorda con acordedn Maria Mazzo
142 25 38.08.051 Cerémica Atldntico/Barranquilla Gorda con tambora y méscara Maria Mazzo
143 26 38.08.052 |Cerémica Atlantico/Bamanquilla Gorda con tambora y flauta Maria Mazzo
144 27 38.08.053 |Cerdmica Atlantico/Barranquilla Gorda negra con trenzas Maria Mazzo
145 28 38.08.054  |Cerdmica Atlantico/Barranquilla Gorda con Guacharaca Maria Mazzo
146 29 38.08.055  |Cerémica Aflantico/Bamranguilla Gorda poporo Maria Mazzo
147 30 38.08.056 |Ceramica Atldntico/Barranquilla Nuevos disefios Maria Mazzo
148 A 38.08.057  |Ceramica Atléntico/Barranquilla Nuevos disefios 2 Maria Mazzo
149 32 38.08.058 |Ceramica Aflartico/Barranquilla Casa del camaval Maria Mazzo
150 33 38.08.059 |Cerédmica Attantico/Barranquilla Gorda con caja Maria Mazzo
151 34 38.08.060 [Cerdmica Atlantico/Barranquilia Gorda con acordedn Maria Mazzo
152 35 38.08.061 Ceramica Atlantico/Barranquilla Taller Maria Mazzo
153 36 38.08.062 |Cerémica Atlantico/Barrancuilla Taller 2 Maria Mazzo
154 1 39.08.001 Mufvequeria Atlantico/Galapa Elaboracitn de molde José Llanos Ojeda
155 2 39.08.002 {Muftegueria Atlantico/Galapa Elaboracién de moide 2 José Llanos Ojeda
156 3 39.08.003 [Munequeria Atlantico/Galapa Elaboracién de moide 3 José Uanos Ojeda
157 4 39.08.004 [Muflequeria Atlantico/Galapa Elaboracién de modeic José Llanos Ojeda
158 5 39.08.005 {Mufiequerfa Aflantico/Galapa Aplicacién de vaselina 1 José Llanos Ojeda
158 6 39.08.006 [Mufiequeria Atlantico/Galapa Retogue de moldes José Llanos Ojeda
160 7 39.08.007  |Muflequeria Atlantico/Galapa Molde finalizado José Uanos Ojeda
161 8 39.08.008 |Mutequeria Atlantico/Galapa Molde finalizado con vaselina José Llanos Ojeda
162 9 39.08.009  |Mufiequeria Atléntico/Galapa Preparacion molde de yeso José Lianos Ojeda
163 10 39.08.010 |Mufiequerfa Allantico/Galapa Base para molde José Llanos Ojeda
164 11 39.08.011 Mufegueria Atlantico/Galapa Meolde en base José Llanos Ojeda
165 12 39.08.012  |Munequeria Atlantico/Galapa Molde de yeso José Llanos Ojeda
166 13 39.08.013  [Mufequeria Atlantico/Galapa Secado del molde José Ltanos Ojeda
167 14 39.08.014 {Mufiequeria Aflantico/Galapa Molde y modelo José Lianos Ojeda
168 15 30.08.015 |Mufleguerfa Allartico/Galapa Molde Abierto José Llancs Ojeda
169 16 39.08.016  |Mufiegueria Alldntico/Galapa Base de arcilla sin modela José Llanos Cjeda
170 17 35.08.017  iMufiequeria Atlantico/Galapa Toro vista lateral José Ltanos Cjeda
171 18 39.08.018  |Mufiequeria Atlantico/Galapa Toro vista frontal José Lianos Ojeda
172 19 39.08.019 |Mufiequeria Atlantico/Galapa Toro cebl José Llanos Ojeda
173 20 39.08.020  [Mufiequeria Atlantico/Galapa Toro Costefio José Uanags Cjeda
174 21 39.08.021 Mufrequeria Alldntico/Galapa Burro José Uanos Ojeda
175 2 39.08.022 |Mufiequeria Atléntico/Galapa Animales de selva José Llanos Ojeda
176 23 39.08.023  |Mufiequeria Atlantico/Galapa Gorila José Llanos Ojeda
177 24 39.08.024 |Mufequeria Allantico/Galapa Tigre de Bengala José Uanos Ojeda
178 1 39.08.025 |[Mufequeria Atléntico/Tubard Cumbiamberns 1 Cristina Mufioz
179 2 39,08.026 Muftequeria Allantico/Tubard Cumbiamberos 1 Cristina Mufioz
180 3 39.08.027 Mufiegjueria Atlantico/Tubara Cumbia y Garabato Cristina Muftaz
181 4 39.08.028 |Mufiequeria Atlantico/Tubara Garabato Cristina Mufioz
182 5 39.08.029 Mufiequeria Atantico/Tubara Cumbiambera Cristina Mufioz
183 1 44.08.001 Ins. Musicales Atlantico/Tubaré Base del tambor Marco Aurelio Martinez
184 2 44.08.002  |Ins. Musicales Afldntico/Tubaré base tambora Marco Auretio Martinez
185 3 44.08.003 Ins. Musicales Atlantico Tubara tambor, tarmbora Marco Aurelio Martinez
186 4 44.08.004 |ins. Musicales Afléntico/Tubara tambor, tambora Marco Aurglio Martinez
187 5 44.08.005 |Ins. Musicales Atléntico/Tubara tambores Marco Aurelio Martinez
188 1 00.08.001 |Varos Atlantico/Baranguilla Afiche feria artesanal Oscar Olivercs
189 2 00.08.002 |Varcs Afiantico/Barranguilla Marimonda en drbol Desconocido
190 3 00.08.003 [Varos Atlantico/Barranguilla Gran parada Desconocido
191 4 00.08.004  [Varios Atlantico/Barranquilla Gran parada Desconocido
192 5 00.08.005 Varigs Atlantico/Barranquilla Gran parada Desconocido
193 6 00.086.006  [Varios AtlanticoUsigcur Transporte Escolar Desconocido
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SISTEMA DE

DEPARTAMENTO/

N’

|t IMAGEN | REFERENGIA OFICIO LOCALIDAD DESCRIPCION ARTESANCS

1 1 04.08.0M1 Tallaen Madera | Atlantico/Galapa Agcufia libres Burro Manuel Pertuz

2 2 04.08.002 |[Tallaen Madera  |Atlantico/Galapa Acufia libros Cabra Manuel Pertuz

3 3 04.08.003 |TalaenMadera  |Atldntico/Galapa Acufia libros Caiman Manuel Pertuz

4 4 04.08.004 |Tallaen Madera  |Atldntico/Galapa Acuia libros Cebra Manue! Pertuz

5 5 04.08.005 |[Tallaen Madera  Atlantico/Galapa Acuna libros Tigre Manue! Pertuz

& 6 04.08.006 |TallaenMadera |Atlantico/Galapa Acuiia libros Toro Marnuel Pertuz

7 7 04.08.007 |TallaenMadera |AtlanticoTubara Frutero Marimonda Marco Aurelio Martinez

8 8 04.08.008 [Taflaen Madera [Allantico/Galapa Masajeador Burmo Jesls Orellano

) 9 04.08.000 |Tallaen Madera [Atiantico/Galapa Masajeador Cabra Jesus Orellano

10 10 04.08.010 |Tallaen Madera  [Atlantico/Galapa Masgjeador Tigre Jesus Orellano

11 11 04.08.011 Talla en Madera | Atlantico/Galapa Masajeador Toro Jests Orellano

12 12 04.08.012 |[Talaen Madera  [Atldntico/Galapa Masajeadores Juego Jess Orellano

13 13 04.08.013 [Tallaen Madera |Atlantice/Galapa Pasahoquerc Cebra Jesis Crellano

14 14 04.08.014 |Tallaen Madera |Afldntico/Galapa Pasaboquero Cruz Manuel Pertuz

15 15 04.08.015 [Talaen Madera |[Aflantico/Galapa Pasaboquero Marimonda Jesus Orellano

16 16 04.08.016 [Tallaen Madera  |Afléntico/Galapa Pasaboquero Tigre Jesus Orellano

17 17 04.08.017 |Tallaen Madera |Atlantico/Galapa Pasaboquero Toro Jests Orellano

18 18 04.08.018 |Taflaen Madera  |Alldntico/Galapa Pasaboquero V Manuel Pertuz

19 19 04.08.018 |Tallaen Madera  |AlldnticofTubara Salero y Pimentero Marco Aurelic Martinez
20 20 04.08.020 |Tallaen Madera  |Alléntica/Galapa Servilletero Burro Abraham Berdugo

21 21 04.08.021 |[Tallaen Madera  |Atlantico/Galapa Senvilletero Cabra Abraham Berdugo

22 22 04.08.022 |Tallaen Madera |Atlantico/Galapa Senvilletera Cebra Abraham Berdugo

23 23 04.08.023 |[Tallaen Madera  |Atlantico/Galapa Senvilletero Congo Abraham Berdugo

24 24 04.08.024 |[Tallaen Madera  |Atlantico/Galapa Servilletero Marimonda Abraham Berdugo

25 25 04.08.025 |TallaenMadera |Atlantico/Galapa Servilletero Tigre Abraham Berdugo

26 26 04.08.026 |Tallaen Madera |Atidntico/Galapa Servilletero Toro Abraham Berdugo

27 27 04.08.027 |[Tallaen Madera  [Atlantico/Galapa Tarjetero Burro Abraham Berdugo

28 28 04.08.028 |Tallaen Madera |Atlantico/Galapa Tarjetero Cebra Abraham Berdugo

20 20 04.08.029 |[TaflaenMadera |Atldntico/Galapa Tarjetero Tigre Abraham Berdugo

30 30 04.08.030 Talla en Madera  |Atlantico/Galapa Tarjelero Toro Abraham Berdugo

3 1 24.08.001 Cesteria Alléntico/Galapa Canasta con asa en extremos Luis Alberto Carpintero C.
32 2 24.08.002 Cesleria Ablantico/Galapa Canasta con asa lateral Julio Cesar Carpinteroc C.
33 3 24.08.003  |Cesteria Atlantico/Galapa Canasta doble ssa Ubaldo Erwique Carpintero
3 4 24.08.004  |Cesteria Atlantico/Galapa Cabnasta mercadera verde Ubaldo Enrique Carpintero
35 5 24.08.005 |[Cesteria Atlantico/Galapa Canasta mercadera Ubaldo Erriqjue Carpintero
36 6 24.08.006 |Cesteria Atlgntico/Guaymaral Contenedores Amarillo y Café Catalino Ramirez

7 7 24.08.007  |Cesteria Ablantico/Guaymarat Contenedores Rojo y Café Catalino Ramirez

38 8 24.08.008 |Cesterda Atlantico/Guaymaral Frutero Azul Ana de la.Cruz

39 g 24.08.009 [Cesterfa Atldntico/Galapa Frutero Base circular QOrlando Carvajal

40 10 24.08.010 |Cesteria Atldntico/Galapa Fruterc Base Cvalada Onando Carvajal

42 11 24.08.011  |Cesteria Alléntico/Galapa Frutero rectangular con bolilios Orlando Carvajal

43 12 24.08.012 |Cesteriay Talla  |Allértico’Galapa Frutero Café Iraca M. Pertuz, R. Silvera

44 13 24,08.013  jCesteria Abértico/Galapa Frutero Café y Verde Teresa Niebles

45 14 24.08.014  |Cesteria Allantico/Galapa Frutero Café Teresa Niebles

46 15 24.08.015  |Cesteria Altdntico/Guaymaral Frutero Calado Ana de LaCnz

47 16 24.08.016 |Cesteriay Talla |Atartico/Galapa Frutera Cebra Iraca M. Pertuz, R. Silvera

48 17 24.08.017 Cesteria Atlantico/Guaymaral Frutero con Asa Diasy Galofre

49 18 24.08.018  |Cesteria Atlantico/Guaymaral Frutero con Pie Elida Manén

50 19 24 08.019 |[Cesteria Atiantico/Guaymaral Frutero Concavo Elida Mandn

51 20 24 .08.020 |Cesteria Atlantico/Guaymaral Frutero Corona Rosaiba Castro de la Ciuz
52 21 24.08.021 Cesteriay Talla  [Atlantico/Galapa Frutero Morado Bejuco M. Pertuz, R. Castro

53 2 24.08.022 |Cesteria Atlantico/Guaymaral Frutero Ovalado Rosalba Castro de la Cruz
54 23 24.08.023 |Cesterfay Tala |Aflantico/Galapa Frutero Rectangular Café lraca M, Pertuz, R. Silvera

55 24 24.08.024 |Cesterlay Talla Atlantico/Galapa Frutero Rectangulo Bejuco M. Pertuz, R. Castro

56 25 24.08.025  |Cestleria Aflantico/Galapa Frutero Rojo y Verde Ana de la Cnz

§7 26 24.08.026  |Cesteriay Talla Atlantico/Galapa Frutero Tigre Bejuco M. Pertuz, R. Castro

58 27 24 08.027 |CesleriayTalla |Aflantico/Galapa Frutero Verde Iraca M. Perfuz, R. Silvera

59 28 24.06.0286 [Cesteria Atlantico/Guaymaral Huevera con tapa Catafino Ramirez
60 29 24.08.029 |[Cesteria Atlantico/Guaymaral Jarrén Pedro Carpintero
61 30 24.08.030 [Cesteria Atlantico/Guaymaral Lampara en bejuco Pedro Carpintero
62 3 24.08.031 |Cesteria Atléntico/Galapa Panera Ovalada con Bdlillos Orlando Carvajal
63 32 24.08.002 [Cesteria Alléntico/Galapa Panera Rectangular con Asas Qrando Carvajal
64 33 24.08.033 [Cesleria Allantico/Galapa Panera Rectangular con bolillos Orlando Carvajal
65 34 24.08.034  [Cesteria Atléntico/Guaymaral Papelera Calada Catalino Ramirez




66 35 24.08.035 |Cesterla Atlantico/Guaymaral Papelera Cuadrada Catalino Ramirez

67 36 24.08.036 |[Cesteria Atlartico/Guaymaral papelera Morada Catafino Ramirez

68 7 24.08.037 |Cesteria Aflantico/Guaymaral Papelera Redonda Cataling Ramirez

69 38 24.08.038 [Cesteria Atldntico/Galapa Papelera Verde borde liso Luis Alberlo Carpintera C.
70 39 24.08.039 |Cesteria Atlantico/Galapa Papelera Verde borde inclinado Luis Alberto Carpintero C.
71 40 24.08.040 Cesteria Atlantica/Guaymaral paraglero Grande Rosalba Castro de la Cruz
72 41 24.08.041  [Cesteria Alténtico/Guaymaral Paragiiero Peguefio Rosalba Castro de la Cruz
73 42 24.08.042 |Cesteria Atlartico/Guaymaral portacazuela Azul Rosalba Castro de la Cruz
74 43 24.08.043 Cesterla Atlantico/Guaymaral Portacazuela Concava Rosalba Castro de la Cruz
75 44 24.08.044  |Cesterla Atlantico/Guaymaral Portacazuela con borde rojo Rosalba Castro de fa Cruz
76 45 24.08.045 |Cesteria Aflantico/Guaymaral Portatacazuela Roja Rosalba Castro de la Cnz
77 45 24.08.046  |Cesteria Allantico/Guaymaral Portacazucla Roja y Azul Rosalba Castro de la Cnz
78 47 24,08.047  [Cesteria Atlartico/Guaymaral Portacazuela Verde Resalba Castro de la Cruz
79 48 24.08.048 |Cesteria Atlartico/Guaymaral Portacazuela verde y Rojo Rosalba Castro de la Cruz
80 49 24.08.049 |Cesteria Atlantico'Guaymaral Portaflores Rosalba Castro de la Cnuz
81 50 24.08.050 |Cesteria Atldntico/Guaymaral Portaflores Abanico Cataling Ramirez

82 51 24.08.031 Cesleria Atlantico/Guaymaral Ropero Verde y Amarillo José Antonio Campintero
83 52 24.08.052 iCesteria Allantico/Galapa Ropero Bombon Vingtinto Jutio Cesar Carpintero C.
84 1 38.08.001 Ceramica Allantico/Barranquilla Bus de Camaval Maria Mazzo

85 2 38.08.002 |Ceramica Atlartico/Bamranquilia Gorda Congo Maria Mazzo

86 3 38.08.003 |Cerdmica Allantico/Barranquilia Gorda con tambora y flauta Maria Mazzo

a7 4 38.08.004 Cergmica Allantico/Baranquilla Gorda Garabato Maria Mazzo

88 1 39.08.001  |Munegueria Atlantico/Barranguiila Mascara Armadillo Adelaida Agamez

89 F 39.08.002 |Muflegueria Atlantico/Barranguilla Méascara Burro Adelaida Agamez

90 3 39.08.003 |Muflequeria Aflantico/Barranguilla Méscara Cabra Adelaida Agamez

91 4 39.08.004  |Mufequeria Atlantico/Bamranquilla Mdscara Cacatua Adelaida Agamer

92 5 39.08.005 [Munequeria Atlantico/Barranquilla Mascara Condor Adelaida Agamez

Ex] 6 39.08.006 |Mufrequeria Atlantico/Barranquilla Mascara Elefante Adelaida Agamez

93 7 39.08.007  [Mufiequeria Allantico/Bamanguilla Mascara Gato Adelalda Agamez

95 8 39.08.008  [Mufiequeria Allantico/Barranguilla Mdscara Mojarra Adelaida Agamez

96 9 39.08.009  |Mufiegueria Atlantico/Barranquilla Mascara Mico Adelaida Agamez

97 10 30.08.010  |Muiiequeria Atlantico/Barranguilla Méscara Pantera Negra Adelaida Agamez

08 11 39.08.011 Mufiequeria Atiantico/Barranguilla Mascara Tigre de Bengala Adelaida Agamez

99 12 39.08.012  |Mufiequeria AflanticoBarranguilla Mufieco Cerdo Isabel Mexrifio

100 13 39.08.013  |Mufiequerla Atiantico/Barranquilla Murieco Elefante 1sabel Merifio
1 14 39.08.014  |Mufequeria AtlanticoBamanquilla Mufieco Pato |sabel Merifio
102 15 39.08.015  |Munequesia Atldntico/Barranquilla Mufieco Permo tsabel Merifio

103 16 39.08.016  |Mufiequeria Atlintico/Barranquilia Mufteco Rana Isahel Mesifio
104 17 39.08.017  |Muflequeria Atlantico/Galapa Murieco Toro Cebl José Ltanos Ojeda

105 18 39.08.018  |Mufequeria Atldntica/Bamanquilia Titere Abeja Isabed Merifio

106 19 30.08.019  IMufequerla Atldntico/Barranguilla Titere Armnadille Isabel Merifio

107 20 39.08.020  |Mufiequeria Allantico/Barranquilla Titere Burro Isabel Merifio

108 21 35.08.021  |Muiequeria Atlantico/Barranguilla Titere Caiman Isabel Meriflo

108 22 39.08.022 |Muiiequeria Atlantico/Barranquilla Titere Cebra Isabel Merifto

110 23 39.08.023 Mufiegueria Atlantico/Barranguilla Titere Conejo Isabed Merifio

111 24 39.08.024 [Munfequeria Atlantico/Bamanquilla Titere Tigre isabel Merifio

112 25 39.08.025 |Mufiequeria Aflantico/Bamanquilla Titere Tortuga Isabel Merifio
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MINISTERIO DE DESARROLLO ECONOMICO
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LUMNIDADDE DISENG
ARCHIVO _FOTOGRAFICO: _ DEPARTAMENTO  DELATLANTICO
ASESOR: D.I. JOS E ALEXIS RENTERIA _GARCIA
N SISTEMA DE DEPARTAMENTOI N
" | iMaGen | REFERENCIA i LOCALIDAD RIRCION ARTFESANGS
1 1 04.08.001 _Talla en Madera Atlantico/Galapa Proceso _de tallado Manuel Pertuz
2 2 04,08.002 Talla_en Madera __ Atlantico/Galapa Proceso_de tallado 1 Enuar Valdéz
3 3 04.08.003 Talla en Madera _ Atlantic(), Galapa Proceso_de tallado 2 Enuar Valdéz
4 4 04.08.004 Talla_en Madera Atlantic(),Galapa Proceso de tallado Luis Carlos Pertuz
5 5 04.08.005 Talla en Madera Atlantic(),Galapa Burro, tigre, toro Edgardo Pertuz
6 6 04.08.006 Talla_en Madera Atlantico/Galapa Abrecartas Edgardo Pertuz
Z Z 04,08.007 Talla_en Madera _Atlantico/GalaDa Méscara_de toro Edgardo_Pertuz
8 8 04.08.008 Talla_en Madera __ Atlantic(),Galapa Méscara de toro Manuel Pertuz
9 9 04.08.009 Talla _en Madera Atlantico/Galapa Toro Manuel Pertuz
10 10 04.08.010 Talla_en Madera Atlantic(),Galapa Mascaras Manuel Pertuz
11 11 04.08.011 Talla en Madera Atléntico/Galapa Tigre Manuel Pertuz
12 12 04.08.012 Talla_en Madera Atlantico/GalaDa Acuilalibros  Tigre Manuel Pertuz
13 13 04,08.013 Talla_en Madera __ Atlantico/Galapa Acuilalibros _ Tigre Manuel Pertuz
14 14 04.08.014 Talla_en Madera Atlantico/GalaDa Mascara de toro Manuel Pertuz
15 15 04,08.015 Talla_en Madera __ Atlantico/Galapa Toro_de Carnaval Manuel Pertuz
16 16 04.08.016 Talla_en Madera Atlantico/Galapa Congo Abraham Berdugo
17 17 04.08.017 Talla_en Madera Atlantic(),Galapa Congo Abraham  Berdugo
18 18 04.08.018 Talla en Madera Atlantic(),Galapa Rompecabezas Manuel Pertuz
19 19 04.08.019 Talla en Madera Atlantico/GalaDa Rompecabezas Manuel Pertuz
20 1 04.08.020 Talla en Madera AtlanticlY Tubara Mascara de Tigre Marco Aurelio Martinez
21 2 04,08,021 Talla_en Madera AtIéntich'Tubaré Mascara de ﬁgre Marco Aurelio Martfnez
22 3 04.08.022 Talla_en Madera AtlanticlY Tubara Mascaras Marco Aurelio Martfnez
23 4 04.08.023 Talla en Madera AtlanticlY Tubara Méscaras de Toro Marco Aurelio Martinez
24 5 04.08.024 Talla_en Madera AtlanticlYTubara Congo Marco Aurelio Martfnez
25 6 04.08.025 Talla_en Madera Atlanticl) Tubara Congo 2 Marco Aurelio Martlnez
26 7 04.08.026 Talla en Madera Atlanticl)'Tubar& Caiman Marco Aurelio Martfnez
27 8 04.08.027 Talla_en Madera Atlanticl) Tubara Caimén 2 Marco Aurelio Martfnez
28 9 04.08.028 Talla_en Madera AtlanticlYTubara caiman Vista frontal Marco Aurelio Martfnez
29 10 04.08.029 Talla en Madera AtlanticlY Tubara Caimén vista lateral Marco Aurelio Martfnez
30 11 04.08.030 Talla en Madera AtlanliclYTubard Mico Marco Aurelio Martinez
31 1 04.08.031 Talla en Madera Atlantico/Puerto  Colombia Perico Azul Carlos Berdugo
32 2 04.08.032 Talla en Madera Atlantic()'Puerto  Colombia Perico Azul frontal Carlos Berdugo
33 3 04.08.033 Talla_en Madera Atlantic()'Puerto _ Colombia Perico Verde Carlos Berdugo
34 4 04.08.034 Talla_en Madera Atlantic()'Puerto  Colombia Perico Verde POSterior Carlos Berdugo
35 5 04.08.035 Talla en Madera Atlantico/Puerto  Colombia Buho Carlos Berdugo
36 6 04.08.036 Talla_en Madera Atlantico/Puerto  Colombia Buho Posterior Carlos Berdugo
37 1 24.08.001 Cesterfa Atléntico/Galapa Recurso Natural Orlando Carvajal
38 2 24.08.002 Cesterfa Atlantico/Galapa Ar lo! de Calabacilla Orlando  Carvajal
39 3 24.08.003 Cesteria Atlantic(),Galapa lo! de rabo de mono Orlando carvajal
40 4 24.08.004 Cesterla Atlantic(),Galapa lo! Esquinero Orlando Carvajal
41 5 24.08.005 Cesterfa AtIéntico/GaIaga 01 de Chupa Chupa Orlando Carvajal
42 6 24.08.006 Cesterla Atlantic(),Galapa lo! Real Orlando Carvajal
43 7 24.08.007 Cesterla Atlantic(),Galapa Calabacilla de la Hembra Onando . carvajal
44 8 24.08.008 Cesterfa Atlantic(),GalaDa Calabacilla del negro Orlando Carvajal
45 9 24.08.009 Cesterfa Atléntico/Galapa Cuchareta Orlando Carvajal
46 10 24.08.010 Cesterfa Atlantic(),Galapa lo! de Orate Orlando Carvajal
47 11 24.08.011 Cesterfa Atlantic(),Galapa 01 de hoyo de mono Orfando Carvajal
48 12 24.08.012 Cesteria Atléntico/Galapa lo! de Corralero Orlando Carvajal
49 13 24.08.013 Cesteria Atlantic(),Galapa 01 de buche Orlando Carvajal
50 14 24.08.014 Cesterfa Atlantico/Galapa Sabana de Galapa Orlando Carvajal
51 15 24.08.015 __ _ Cesteria Atlantico/Galapa Prep. Materia prima 1 Orlando  Carvajal
52 16 24.08.016 Cesteria Atlantico/Galapa Prep. Materia prima 2 Orlando Carvajal
53 17 24.08.017 Cesteria Atlantico/Galapa Prep. Materia prima 3 Orlando Carvajal
54 18 24.08.018 Cesteria Atlantic(),Galapa Material Ripiado Orfando  Carvajal
55 19 24.08.019 Cesteria Atlantico/Galapa Tinturado Orlando Carvajal
56 20 24.08.020 Cesteria Atlantico/GalaDa Material Tinturado Orlando Carvajal
57 21 24.08.021 Cesterfa Atlantic<YGalapa Asesoria del diseliador Artesanos Galapa
58 22 24.08.022 Cesteria Atlantico/Galapa Tejido del bejuco Orlando Carvajal
59 23 24.08.023 Cesterfa Atlantic(),Galapa Tejido en Ovalo Orlando Carvajal
60 24 24.08.024 Cesteria Atlantic(),Galapa Bases tejidas Orlando Carvajal
61 25 24.08.026 Cestena = ATantic),calapa =Tejdo canasto Orando. carvaar
62 26 24.08.026 Cesterfa Atlantico/Galapa Explicacion  diseliador Orfando  Carvajal
63 27 24.08.027 Cesteria Atlantic<YGalapa Tejido canasto Julio Cesar Carpintero
64 28 24.08.028 Cesteria Atlantico/Galaoa Telido frutero Café Teresa Niebles






65 29 24,08.029 cesteria Atlantico/Galapa Canastos Artesanos  Galapa
a4 30 24.08.030 gesteria tlantico/Galapa Tejido_frutero_rectangular Orlando  Carvajal
£ 21 2408031 gcesteria |Atlantico/Galapa Pr iido_frutero Orlando _Carvajal
68 32 24.08 032 cesteria Atlantico/Galaoa Proceso_tejido frutero 2 Orlando Carvajal
50 22 24.02.033 cesteria Atlantico/Galapa Proceso_tejido_frutero 3 Orlando _Carvajal
20 34 2408034 cesteria Atlantico/Galapa Proceso_tejido_frutero 4 Orlando Carvajal
71 35 24,08,0035 cesteria Atlantico/Galaoa Tejido_canasto _ancheta 1 Isabel Rodriguez
72 36 24 08 036 cesteria Atlantico/Galapa Tejido_canasto_ancheta 2 Isabel Rodriguez
73 37 24.08.037 cesteria Atlantico/Galapa Canasto _para flores Orlando Carvajal
Z4 33 24.08.038 gesteria Atlantico/Galapa Canasta_Ancheta Orlando Carvajal
75 39 24.08.039 cesteria Atlantico/Galapa Papelera Orlando Carvajal
Z5 40 24.08.040 cesteria Atlantico/Galapa Base Papelera Orlando Carvajal
ZZ 1 24.02.041 gesteria Atlantico/Guavinarg Ripiado_del_bejuco Diasy Galofre
78 2 24.08.042 cesteria Atlantico/Guavrnaral Ripiado y tefiido Artesanas Guayrnaral
79 3 24.08.043 cesteria Atlantico/Guayrnaral Tejido frutero con pie Nadin Carvajal Uanos
30 4 2408 044 cesteria Atlantico/Guayrnaral Tejido_frutero_con_pie 2 Nadin Carvajal Uanos
31 5 24.08.045 cesteria Atlantico/Guayrnaral Frutero Calado Ana de la Cruz
a2 I 24.08.046 gesteria Atlantico/Guayrnaral Porlamateras Elida_ManQO"
33 7 24.08.047 cesteria Atlantico/Guayrnaral Porlaflores Rosalba Castro
24 8 24.08 048 cesteria Atlantico/Guayrnaral ParagiieroGrande Rosalba Castro
35 9 24.08.049 gesteria Atlantico/Guayrnaral Frutero con pie Referente Elida Manon
26 10 24.08 050 gesteria Atlantico/Guaymaral Porlacazuela Catalina Ramirez
87 11 24,08.051 cesteria Atlantico/Guayrnaral Huevero _con tapa Catalina Ramirez
38 12 2408 052 cesteria Atlantico/Guaymaral Porlaflores _Alto Diasy Galofrs
89 13 24.08.053 cesteria Atlantico/GuayrnaraJl Ancheta Jorge Campifia
90 14 24.08.054 cesteria Atlantico/GuayrnaraJ Canasto Doble Catalina Ramirez
91 15 24.08.055 cesteria Atlantico/Guayrnaral Huevera Catalina Ramirez
92 1 38.08.001 Ceramica Atlantico/Puerto  Colombia Negra con frutas Obdulia  Palma
93 2 38.08.002 Cerdmica Atlantico/Puerto _Colombia Mufiecos de Camaval Obdulia Palma
93 3 38.08.003 Cerdmica Atlantico/Puerto  Colombia Congos Obdulia Palma
98 4 38.08.004 Cerémica Atlantico/Puerto  Colombia Cochero Obdulia Palma
96 5 38.08.005 Cerdmica Atlantico/Puerto  Colombia Botella de ron Obdulia Palma
97 6 38.08.006 Ceramica Atlantico/Puerto _ Colombia Souvenir de Camaval Obdulia Palma
98 7 38.08.007 Ceramica Atlantico/Puerto  Colombia Souvenirs de Carnaval Obdulia Palma
99 8 38.08.008 Cerdmica Atlantico/Puerto __ Colombia Pendén Obdulia Palma
100 9 38.08.009 Ceramica Atlantico/Puerto  Colombia Negrita Pouloil Obdulia Palma
101 10 38.08.010 Ceramica ‘AllanticolPuerto . Colombia | vendedora  de frutas Obdula. pama
102 11 38.08.011 Ceramica Atlantico/Puerto  Colombia Varios de Camaval 1 Obdulia Palma
103 12 38.08.012 Ceradmica Atlantico/Puerto __ Colombia Varios de Camaval 2 Obdulia Palma
104 13 38.08.013 Cerdmica Atlantico/Puerto  Colombia motivos de navidad Obdulia Palma
105 14 38.08.014 Ceramica Atlantico/Puerto __Colombia Peces Obdulia Palma
106 15 38.08.015 Cerdmica Atlantico/Puerto  Colombia Esotéricos Obdulia Palma
107 16 38.08.016 Cerdmica Atlantico/Puerto  Colombia Moldes en el patio Obdulia  Palma
108 17 38.08.017 Cerdmica Atlantico/Puerto  Colombia Moldes Obdulia_Palma
109 18 38.08.018 Ceramica AtIéntico/E’uerto Colombia | Moldes y bizcochos obdula pama
110 19 38.08.019 Ceramica Atlantico/Puerto Colombia | Bizcochos 1 Obdula pama |
111 20 38.08.020 Cerdmica Atlantico/Puerto  Colombia Bizcochos 2 Obdulia Palma
112 21 38.08.021 Ceramica Atlantico/Puerto  Colombia Bizcochos en proceso Obdulia Palma
113 22 38.08.022 Ceramica Atlantico/Puerto  Colombia Bizcochos en proceso 2 Obdulia_Pama
114 23 38.08.023 Ceramica Atlantico/Puerto  Colombia Punto de venta Obdulia Palma
115 24 38.08.024 Ceramica Atlantico/Puerto  Colombia Taller Obdulia Palma
116 25 38.08.025 Ceramica Atlantico/Puerto  Colombia Muelle Puerto Colombia Obdulia_Palma
117 26 38.08.026 Ceramica Atlantico/Puerto  Colombia Caserio Puerto_Colombia Obdula_Pama |
118 1 38.08.027 Cerdmica Atléntico/-Barranquma Gorda Danza del Garabato Maria  Mazzo
119 2 38.08.028 Ceramica Atlantico/Barranquilla Gorda Danza del Garabato (P) Maria Mazzo
120 3 38.08.029 Ceramica AlantcolBarranquilia Gorda Caletera Maria Mazzo
121 4 38.08.030 Cerdmica Atlantico/Barranquilla Gorda Cafetera (P) Maria Mazzo
122 5 38.08.031 Cerdmica Atlantico/Barranquilla Gorda Danza del Congo Maria Mazzo
123 6 38.08.032 Ceramica AtIéntico/Barranquma Gorda Danza del Congo (P) Maria Mazzo
124 7 38.08.033 Ceramica AtIéntico/quuilla Bus de Carnaval Maria Mazzo
125 8 38.08.034 Ceramica Atlantico/Barranquilla Gorda Sonriente Maria Mazzo
126 9 38.08.035 Ceramica Atlantico/Barranquilla Gorda Nina Maria Mazzo
127 10 38.08.035 Ceramica AflanticolBarmQuila | Gorda Abrazada Vana Mazzo
128 11 38.08.037 Ceramica "Atlantico/Barranquilla Gorda con tambora  recostada Maria Mazzo
129 12 38.08.038 Ceramica Atlantico/Barranquilla Gorda con Sombrero Maria Mazzo
130 13 38.08.039 Ceramica Atlantico/Barranquma Gorda Acordeonera Nanamazzo
131 14 38.08.040 Ceramica Atlantico/Barranquilla Sombrero,Machete, Abarcas Maria Mazzo
132 15 38.08.041 Ceramica Atlantico/Barranauilla Congo Maria Mazzo
133 16 38.08.042 Ceramica AflanticolBarranquila Tro_valenato Vara Mazzo
134 17 38.00.043 Ceramica ATantcorBarranauina GoTaa Con Fauta. de Mo e azz0
135 18 38.08.044 ceramica Aanicorparranquma. | corda sentada con acordeon raTe MazZo
136 19 38.08.045 Ceramica Atlantico/Barranquilla Gorda con tambora Mara Mazzo
137 20 38.08.046 Ceramica "Atlantico/Barranauiiia Gorda con_olatilos Maria Mazzo






138 21 38.08.047 cerdmica Atlantico/Barranquilla Gorda_Cumbia MariaMazzo

| 139 22 38.08.048 ceramica Atlantico/Barranquilla Gorda con Camel MariaMazzo

140 23 38.08.049 ceramica AtlanticolBarranquilla Gorda con mascara MariaMazzo
141 24 38.08.050 cerdmica Atlantico/BarranQuilla Gorda_con_acordedn Maria_Mazzo
142 25 38.08.051 ceramica Atlantico/Barranquilla Gorda con tambora y méscara Maria Mazzo
143 26 38.08.052 cerdmica Atlantico/Barranguilla Gorda_con tambora_y flauta Maria_Mazzo

144 27 38.08.053 ceramica Atlantico/Barranquilla Gorda_negra con trenzas MariaMazzo
145 23 38.08.054 gerdmica Atlantico/Barranguilla Gorda_con_Guacharaca Maria Mazzo

146 29 38.08.055 ceramica AtlanticolBarranquilla Gorda poporo Maria Mazzo
147 30 38.08.056 ceramica Atlantico/Barranquilla Nuevos disefios Maria Mazzo
148 31 38.08.057 Cerdmica Atlantico/Barranquilla Nuevos _disefios 2 Maria Mazzo
149 32 38.08.058 ceramica Atlantico/Barranquilla Casa del camavaf Maria Mazzo
150 33 38.08.059 cerdmica Atlantico/Barranquilla Gorda _con caja Maria Mazzo
151 34 38.08.060 cerdmica AtlanticolBarranquilla Gorda con acordeén Maria Mazzo
152 35 38.08.061 cerdmica AtlanticolBarranquilla Tafler Maria Mazzo
153 36 38.08.062 ceramica AtlanticolBarranquilla Taller 2 Maria Mazzo
154 1 39.08.001 Mui'\egueria AtlanticolGafapa Elaboracion de molde José Llanos Ojeda
155 2 39.08.002 Mui'\equeri a Atlantico/Galapa Elaboracién _de molde 2 José Llanos Ojeda
156 3 39.08.003 | Mul'leaueria Atlantico/Galapa Elaboracion de molde 3 José Llanos Ojeda
157 4 39.08.004 Mul'leaueria AtlénticolGafapa Elaboracién _de_modelo José Llanos Ojeda
158 5 39.08.005 Mul'lequerra AtlanticolGalapa Aplicacién de vaselina 1 José Llanos Ojeda
158 6 39.08.006 Mul'lequerr a AtlanticolGafapa Retogue de moldes José Llanos Ojeda
160 7 39.08.007 Mui'lequeri a Atlantico/Gafapa Molde finafizado José Llanos Ojeda
161 8 39.08.008 Mui'\equeri a Atlantico/Galapa Molde finalizado con vaselina José Llanos Ojeda
162 9 39.08.009 Mui'\equeri a Atlantico/Galapa Prep~aciénmoldedeyeso Jose Llanos Ojeda
163 10 39.08.010 Mul'leauerfa Atlantico/Galapa Base para molde José Llanos Ojeda

164 11 39.08.011 ! AtlanticolGalapa Molde_en base Jose Llanos Ojeda
165 12 39.08.012 Mui'egueria Atlantico/Gafapa Molde de yeso José Llanos Ojeda
166 13 39.08.013 Mul'lequeria AtlanticolGalapa Secado del molde José Llanos Ojeda
167 14 39.08.014 Mul'lequeria Atlantico/Gafapa Molde y modelo José Llanos Ojeda
168 15 39.08.015 M-~ueria AtlanticolGalapa Molde Abierto José Llanos Oieda
169 16 39.08.016 Mui'\equeria Atlantico/Galapa Base de ~cilla sin modelo José Llanos Ojeda
170 17 39.08.017 Mui'\equeri_a Atlantico/Gafapa Toro vista lateral Jose Llanos Ojeda
171 18 39.08.018 Mul'leaueria Atlantico/Galapa Toro vista frontal José Llanos Ojeda
172 19 39.08.019 Mui'lequeria Atlantico/Galapa Toro cebl José Llanos Ojeda
173 20 39.08.020 Mul'leaueria Atlantico/Gafapa Toro Costefio Jose Llanos Ojeda
174 21 39.08.021 Mul'lequerfa AtlanticolGafapa Burro José Llanos Ojeda
175 22 39.08.022 Mul'lequeria Atlantico/Gafapa Animafes de selva José Llanos Ojeda
176 23 39.08.023 Mul'lequeria AtlanticolGafapa Gorila José Llanos Ojeda
177 24 39.08.024 Mui'lequeri a AtlanticolGafapa Tigre de Bengafa José Llanos Ojeda
178 1 39.08.025 Mul'lequeria AtlanticolTub~a Cumbiamberos 1 Cristina  Mul'loz
179 2 39.08.026 Mu/'leQueria Atianticol Tubara Cumbiamberos 2 Cristina Mul'loz
180 3 39.08.027 Mul'lequeria AtlanticolTubara Cumbia y Garabato Cristina Mul'loz
181 4 39.08.028 Mul'lequer(a AtlanticolTubara Garabato Cristina Mul'loz
182 5 39.08.029 Mul'lequeria AtlanticolTubara Cumbiambera Cristina  Mur'loz
183 1 44.08.001 Ins. Musicales AtlanticolTub~a Base del tambor Marco Aurelio Martinez
184 2 44.08.002 Ins. Musicales AtlanticolTub~a base tambora M~co Aurelio M~inez
185 3 44.08.003 Ins. Musicales AtlanticolTubara tambor, tambora M~co Aurelio M~inez
186 4 44.08.004 Ins. Musiceﬂes AtlanticolTubara tambor, tambora M~co Aurelio Martinez
187 5 44.,08.005 Ins. Musicales Atlénticoﬁubaré tambores Marco Aurelio M~jnez
188 1 00.08.001 Varios Atlantico/Barranquilla ATiChe Teria ariesanal Oscar oweros |
189 2 00.08.002 Varios Atlantico/Barranquilla Marimonda en arbol Desconocido
190 3 00.08.003 Varios Atlantico/Barranquilla Gran parada Desconocido
191 4 00.08.004 Varios Atlantico/Barranquilla Granp~ada Desconocido
192 5 00.08.005 Varios Atlantico/Barranquilla Gran p~ada Desconocido
193 6 00.08.006 Varios AtlanticolUsiacuri Transporte Escol~ Desconocido









Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Diseiiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

04.08.001

Proceso de tallado

Madem de Ceiba

Manuel Pertuz

José Ale,..;s Renteria Garcil,
Galapa- Atléntico
Des.~rrollo de producto

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disefador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

04.08.002

PrO<.'es@e ta liado |
Madera de Ceiba

Erlllar Valdéz

José AlejcisRenteria Garcia
Galapa- Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

‘otégrafo:

Fecha:

04.08.003

Proceso de taliado 2
Madera de Ceiba

Enu~j' Valdéz

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégmfo:
Fedla:

04.08.004

Proceso de tallado

Madera de Ceiha

Luis Carlos Pertuz

José Ale)..;sRenteria Gama
Galapa - Atlantico
Desarrollo de producto
José Alexis Renteria Gama
Marzo de 2000






Cadigo: 04.08.005

Producto: BUITO, tigre, toro

Material: Madera de Ceiba

Artesano: Edgardo Pertuz

Disefiador: José Alexis Renteria Garcia
Lugar: Galapa - Atlantico
Asesoria: Desarrollo 'y diversificacion
Fotdgrafo: José Alexis Renteria Garcia

Fcdla: Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
A'leSoria:
Fotdgrafo:
Fecha:

04.08.006

Abrecartas

Mederd de Ceiba

Edgardo Pertuz

José Alex;s Renteri s*Ge¥cia
Ged"pa- Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Rentcri +«Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Diseliador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

04.08.007

Mascara de toro

Madera de Ceiba

Edgardo Pertuz

José Alexis Renteria Garcia
Galapa- Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Folégr.Ifo:

Fecha:

04.08.008

Mascara de toro

Madera de Ceiba

Manuel Pertul

José Alexis Renterla Garda
Galapa- Atlantico
Desarrollo Y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producro:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Folégnifo:

Fecha:

04.08.009

Toro

Madera de Ceiba

Manuel I'ertuz

José Alexis Renteria Garda
Galapa - Atlantico
Desarrollo Yy divcrsilicacion
José Alexis Renteria Garda
Marzo de 2000






Cadigo:

Pnxlucto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

04.08.010

Méscaras

Madera de Ceiba

Manuel Pertuz

José Alexis Renleria Garcia
Galapa- Atlantico
Desarrollo 'y diversilicacion
José Alell.;s Renteria Garcia
Marzo de 2000






Codigo: 04.08.011

. Tigre
I,i/lr(;?eur?;(l):. MgderaI de Ceiba

. Manuel Pertuz
gritsisr?;(?(;r: José Alexis Ren.ten'a Garcia
Lugar: Galapa -Atlén,tlco o
AsesOria: Desgirrollo’ y dlversllflcauo’n
Fotbgrafo: José Alexis Renteria Garcia

Fecha: Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotdgrafo:
Fecha:

04.08.012

Acufialibros Tigre

Madera de Ceiba

Manuel Pertuz

José Alexis Renteria Garcia
Galapa * Atlantico
Desarrollo y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

04.08.013

Acufalibros Tigre

Madera de Ceiba

Manuel Pertuz

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

04.08.014

Méscara Toro

Madera de Ceiba

Manuel Pertuz

José Alexis Renteria Garcia
Galapa e« Atlantico
Desarrollo Y diversificacion
José Alexis R~ia

Marzo de 2000






Caodigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disei\ador:

Lugar;
Asesoria:
Fotografo:
Fecha:

04.08.015

Toro de carjjaval

Madera de Ceiba

Manuel Pertuz

José Alexis Renteria Garcia
Galapa * Atlantico
Desarrollo y diversifica9ion
José/Alexis Renteria qaj: a
Marzo de






Cadigo: 04.08.016

Producto: Congo

Material Madera de Ceiba

Artesano: Abraham Berdugo.
Disefiador: José Alexis Renteria Garcia
Lugar: Galapa - Atlantico
Asesoria: Desarrollo Y diversificacion
Fotdgrafo: José Alexis Renteria Garcia

Fecha: Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

04.08.017

Congo

Madera de Ceiba

Abraham Berdugo

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo Y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Anesano:

Disefador:

Lugar:
N:eSorfa:
Fotégrafo:
Fecha:

04.08.018

Rompecabezas

Madera de Ceiba

Manuel Penuz

José Alexis Renteria Garcia
Galapa e Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Afexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotdgrafo:
Fecha:

04.01t-01-9
ROmpecabe7,agl)

Madera de Ceiba

Manuel Pertuz

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:

AA  no:
Disaiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

04.08.020

Méscara de tigre

Madera de ceiba

Marco Aurelio M"tinez
José Alelds Renteria Garcia
Tubard - Atléntico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producro:
Material:
Artesano:

Disaiador:

Lugar:
Asesoria:

Folégrdfo:

Fecha:

04.08.021

Mascara de tigre 2

Madera de Ceiba

Marco Aurelio Martinez
José Alexis Renteria Garcia
Tubard - Atlantico
Des.1rrollo Y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
t-larzo del 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

04.08.022

Mascaras

Madem de Ceiba

Marco Aurelio Martinez
José Alexis Renteria Garcia
Tubard - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producro:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

39.08.023

Mascaras de toro

Madera de ceiba

Marco Aurelio Martinez
José Alexis Renteria Garcia
Tubard - Atlantico
Desarrollo Y diversilicacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégnlfo:
Fecha:

04.08.024

Congo

Madera de ceiba

Marco Aurelio Martinez
José Alexis Rentcria Garcia
Tubard - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotoégrnfp:

Fecha:

04.08.025

Congo 2

Madera de ceiba

Marco Allrelio Martinez
José Alexis Renteria Garcia
Tllbani - Atléantico
Desarrollo 'y diversificacion
lo~ ~¥ ,~$~I! Garcia
M~jrale ].p,o,Q






Cadigo: 041g~.R'~

Producto: C~imRn

Matcnal: Maclarn de Ceib~

Artesano: Marco Aurelio MartUlez
Disalador: José Alexis Rentcna Garcia
Lugar: Tubard - Atléantico
Asesoria: Des:11Tollo y diversificacion
Folégr.ifo: José Alexis Rentcna Garcia

Fedla: Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disejiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

04.08.027

Caiman 2

Madera de ceiba

Marco Aurelio Martinez
José Alexis Renteria Garcia
Tubara - Atléantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Rentcria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrdfo:

Fecha:

04.08.028

Caiman vista frontal
Madera de ceiba

Marco Aure/io Martinez
José Alexis Renteria Garda
Tubara - Atléantico
Desarrollo Y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo: 04.08.029

Producto: Caiméan vista lateral
Material: Madem de ceiba

Avrtesano: Marco Aurelio Martinez
Disalador. José Alexis Renteria Garcia
Lugar: Tubam - Atléantico
A<;eS()ria: Desarrollo Y diversificacion
Fotégrdfo: José Alexis Renteria Garcia

Fecha: Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Malerial:
-Mésano:

Disefiador.

Lugar.
Asesoria:

Fotégmfo:

Fecha:

04.08.030

Mascara de mico

Madero de ceiba

Marco Allrelio Maltlez
José Aie.>,.;Renteria Gama
Tlibama - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis RenleTia G'lrcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:

i',lateria 1:

Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

04.08.031

PericoAzul

Madera de Ceiba

Carlos Berdugo

José Alexis Rentcria Gama
Puerto Colombia - Atlantico
Diagndstico

Jose Alexis Rcnteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disaiador:

Lugar:
Asesoria:

Folégrafo:

Fedla:

04.08.032

Perico Azul frontal

Madera de Ceiba

Carlos Berdugo

José Alexis Renleria Garcia
Puerto Colombia - Atlantico
Desarrollo Y diversificacion
José Alexis Renleria Garcia
Mado de 2000






Cadigo:
Producto:
Matenal:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotdgrafo:
Fecha:

04.08.033

Penco Verde

Madera de Ceiba

Carlos Berdugo

José Alexis Rentena Gm'"ci"
Puerto Colombi" - Atlantico
Diagndstico

José Alexis Rentcria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disaiador:

Lugar:
Asesoria:

Folégrdfo:

Fecha:

04.08.034

Perico Verde Posterior
Madera de Ceiba

Carlos Berdugo

José Ale)..;sRenteria Garcia
Puerto Colombia - Atlantico
Diagnéslico

José Alexis Renteria Garda
Marzo del 2000






Cadigo: 04.08.035

Producto: Bullo

Material: Totumo

Artesano: Carlos Berdugo

Disefiador: José Alexis Renteria Garcia
Lugar: Puerto Colombia - Atlantico
Asesoria: Diagnoéstico

Fotdgrafo: José Alexis Renteria Garcia

Fecha: Marm de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

04.08.036

Buho posterior

Totumo

Carlos Berdugo

José Alexis Ralteria Gama
Puerto Colombia - Atlantico
Diag/l6stico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Caodigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Diseilador:

Lugar:
Asesoria:
Fotografo:
Fecha:

24.08.001

Recurso Natural

Bejuco

Orlando Carvajal

José Alexis Renteria Garcia
Galapa e Atlantico
Desarrollo y diversificacion
José Alexis Renteria Garcla
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

24.08.002

Arbol de Calabacillo
Bejuco

Orlando Carvajal

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo Y diversificacion

| ;“'l iEria  Garcia






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disalador:

Lugar:
Asesoria:

Fotdgralo:

Fecha:

24.08.003

Arbol de rabo de mono
Bquco

Orlando Carvajal

José Alexis Rentcria Gama
Galapa - Atlantico
Desarrollo 'y diversilicacion
José Alexis Renteria Gama
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disdiador:

Lugar:
AsesOria:

Fotdgrafo:

Fecha:

24.08.004

Arbol Esquinero

Bejuco

Orlando Carvajal

José Alexis Rentcria Oarcia
Oalapa - Atlantico
Desarrollo Y diversificacion
José Alexis Renteria Oaraa
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotdgrafo:

Fecha:

24.08.005

Arbol de Chupa Chupa
squco

Orlando Carvajal

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotdgrafo:
Fedta:

24.08.006

Arbol Real

Bejuco

Orlando Carvajal

José Alell.;s Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis RtYlteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrdfo:

Fecha:

24.0IW07

Calaba~;llo de la hembra
Bejuco

Orlando Carvajal

José Alexis Rmteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Rmteria Garcia
M¢lrzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotdgrafo:

Fecha:

24.08.008

Calabacillo del negro
Bquco

Orlando Carvajal

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

24.08.009

Cudlarao

Bejuco

Orlando Carvajal

José j\lexis Rentt.'fia Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo Yy diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
~'larzode 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:
Disaiador:
Lugar:
Asesoria:

FotOgrdfo:

Fedla:

24.08.010

Arbol de Horote

Btjuco

Orlando Carvajal

José Alexis Renteria Garcia
Galapa e« Atlantico
Desarrollo 'y diversilicacion
José Alexis Ralteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Diseiiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotdgralo:
Fecha:

24.08.011

Arbol Hoyo de mOllo
Bejuco

Orhmdo Carvajal

José Alexis Renteria Gama
Galapa * Atlantico
Desarrollo y diversilicaciOll
José Alexis Renteria Gama
Marlo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotdgrafo:
Fecha:

24.08.012

Arbol de rorralero

Bejuro

Orlando Carvajal

José Alexis Renteria Gama
Galapa - Atlantiro
Desarrollo 'y diversifiC:lcion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Produ<..to:

Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotdgrafo:
Fecha:

24.08.013

Arbol de Buche

Bejuco

Orlando Carvajal

José Alexis Renleria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo Yy diversilicadon
José Alexis Renleria Garcia
~larzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Maten:Il:
Artesano:

Disaiador:

Lug:Ir:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

24.08.014

Sabana de Galapa

Bejuco

Orlando Carvajal

José AlJexis Rmtena Garcia
Galapa * Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteda Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

24.08.015
Preparaciéon de materia prima 1
Bejuco

Orlando Carvajal

José Alexis Renterla Garcia
Galapa e« Atlantico

Desarrollo 'y diversifiC3cion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo: 24.08.016

Produ~to: Preparacion de materia prima 2
Material: Bejuco

Artesano: Orlando Carvajal

Disefiador: José Alexis Renteria Garcia
Lugar: Galapa < Atlantico

Asesoria: Desarrollo Y diversificacion
Fotografo: José Alexis Rcenteria Garcia

Fecha: Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

24.08.017

Preparacion de materia prima 3
Bejuco

Orlando Carvajal

José Alexis Rmteria Garda
Galapa - Atlantico

Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garda
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

24.08.018

Material ripiado

Bejuco

Orlando Carvajal

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo Yy diven;ificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:
Producro:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

24.08.020

Material tinturado

Bejuco

Orlando Carvajal

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Ale.xisRenteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Discilador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

24.08.019

Tinturado

Bejuco

Orlando Carvajal

José Alexis Renteria Gareia
Galapa e« Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

24.08.021

Asesoria del disefiador
Bejuco

Orlando Carvajal

José AleJ';s Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artcsano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotdgrafo:

Fecha:

24.08.022

tejido del bejuco

Bejuco

Orlando Carvajal

José Ale.(isRenteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo Y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:
Disefiador:
Lugar:

A.<;eSoria:

Fotdgrafo:
Fecha:

24.08.023

Tejido en Ovalo

&juco

Orlando Carvajal

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atléantico
Desarrollo Y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marro del 2000






Cadigo:
Producto:
Matenal:
Artesano:

Disaiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

24.08.024

Bases tejidas

Bejuco

Orlando Carvajal

José Alexis Rentena Garcia
Galapa - Atléantico
Desarrollo 'y diversilicacion
José Alexis Rentena Gama
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Ao;esoria:
Fotégrafo:
Fedta:

24.08.025

t~ido canaslo

Bejuco

Orlando Carvajal

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atllintico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renleria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Folégralo:
Fecha:

24.08.026

Explicacion disefiador
Bejuco

Orlando Carvajal

José Alexis Rentcria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo Y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
~larzo de 2000






Cadigo:

Produc.:to:

Material:
Artesano:
Disalador:
Lugar:
Asesolla:
Fotégrdfo:
Fedla:

24.08.028

Tejido lhltero Café

Bejuco

Teresa Niehles

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotdgrafo:
Fecha:

24.08.027

Tejido canasto

~uco

Julio Cesar Carpintero

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo Y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefador:

Lug"r:
Asesoria:

Folégrnfo:

Fedt,,:

24.08.030

Tejido mltero rect"ngular
Bejuco

Orl"ndo Carvaj,,1

José Alej...,Renteria G"rci"
G"I"pa * Atlantico
Desarrollo Y diversificacion
José Alexis Renteria Garci"
t\larzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotdgrafo:

Fecha:

24.08.029

Canastos

Bejuco

Artesanos Galapa

José Alcxis Renteria Garcia
Galapa -« Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Folégr.Ifo:

Fedla:

24.0&.032

Proceso tejido frutero 2
&;juco

Orlando Carvajal

José Alexis Rooteria Gareia
Galapa - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Mar/A) de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

24.08.031

Proceso t<tiido fmtero
B~iuoo

Orlando Carvajal

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alcxis Renteria Garda
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
~\'latcrial:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotdgrafo:

Fecha:

H,q~HH

-n  ~eHfloinjfrfP t
Bquco

Orlando Carvajal

José Alexis Renteria Garcia
Galapa < Atlantico
Desarrollo 'y diversifica<-;6n
José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotdgrafo:
Fecha:

24.08.033

Proceso tejido lhrtero 3
Bejuco

Orlando Carvajal

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo vy diversific<,cion
José Alexis Renteria Garcia






Cadigo:
Producto:

Mat<.Tial:

Artesano:

Disaiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégralo:

Fecha:

24.08.036

Tejido Canasto andleta 2
Bejuco

1S.1beRodriguez

José Alexis Renteria Garcia
Galapa e« Atlantico
Desarrollo 'y diversilicacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Diseiiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Foola:

24.08.035

T"jido Canasto andlela |
Bejuco

Isabel Rodriguez

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producro:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotdgrafo:

Fecha:

04.08.038

Canasta Andleta

Bejuco

Isabel Rodriguez

José Alexis Renteria Garda
Galapa - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Ale."is Renteria Gama
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fa:ha:

24.08.037

Canasta para flores

~uco

Orlando Carvajal

.losé Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo y diversilicaciOll
.losé Alexis Rentcria Gama
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

24.08.039

Papelera

B~llco

Orlando Carvajal

José Ale).;s Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo Y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disalador:

Lugar:
Asesolia:

Fotdgrafo:

Fecha:

24.08.040

Base paoelera

Bejuco

Orlando Carvajal

José Alexis Renteria Garcia
Gafapa - Atlantico
Desarrollo Y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefador:

Lugar:
A~esorijj:

Fotégrafo:

Fecha:

38.08.001

Negra con frutas

Arcilljj liquida

Obdulijj Palma

José Alexis Renteria Garcia
Puerto Colombia - Atlamico
Diagildstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

38.08.002

Mufiecos de Cl.maval
Arcilla liquida

Obdulia Palma

José Alexis Rentt:ria Garda
Puerto Colombia - Atlantico
Diagndstico

José Alexis Renteria Garda
Marzo de 2000






Cadigo:
38.08.003

Producto:
Mak-"rial: Cong0s
Artesano: Arcilla liqui<LI
Di~lador: Obdulia Palma
ngar: JoSé Alexis Rtlileria Garcia
~Ha: PUerto Colombia _Atlamico
FO/QgTafo: DiarlJOSL.ico

JOS¢ Alexis Rtlileria Garcia

Fecha:
Atarzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefador:

Lug.1r:
Asesolia:
Fotégrafo:
Fecha:

38.08.004
Cocjlero

Arcilla liquida

Obdulia Palma

José Alexis R"lteria Gama
Puerto Colombia - Atlantico
Diagndstico

José Alexis R"lteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Diseiiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Ff(:ha:

38.08.005

Botella de ron

Arcilla liquida

Obdulia Palma

José Ale:\is Renteria Garcia
Puerto Colombia. Atlantico
Diagndstico

José Ale:\is Rentt.'lia Garciij
Mijirzo de 2000






Cédigo: 38.08.006

Producto: Souvenir de Carnaval
Material: Arcilla liquida

Artesano: ~bdulia  Palma

Disefiador: Jose Alexis Rcnteria Garcia
Lugar: Puerto Colombia - Atlantico
Asesoria: Diagndstico

Fotografo: I~ PGF,., a~—~a

Fedla: ~ffRfl ~~r.q,0p






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fe~;ha:

38.08.007

Souvenir de Carnaval
Arcilla liquida

Obdulia Palma

José Alexis Renteria Garcia
Puerto Colombia - Atlantico
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

I'Todudo:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

FotOgrdfo:

Fcdta:

38.08.008

Pendo6n

Arcilla liquida

Obdulia Palma

José Alexis Renteria Garcia
Puerto Colombia - Atlantico
Diagjtdstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotdgrafo:
Fecha:

38.08.009

Negrita Pouloil

Acrcilla liquida

Obdulia Palma

José Alexis Renteria Garcia
Puerto Colombia - Atlantico

Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia

Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotdgr.Ifo:

Fecha:

38.08.010

Vendedora de fmtas

Acrcilla liquida

Obdulia Palma

José Ale)..;s Renteria Garcia
Puerto Colombia - Atlantico
Diagndstico

José Alexis Rf21teria Garcia
~larzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disaiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotdgrafo:

Fee:ha:

38.08.011

Varios de carnaval 1
Acrcilla liquida

Obdulia Palma

José Ale!l.;sRenteria Garcia
Puerto Colombia - Atlantico
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fa.-ha:

38.08.012

Varios de Carnaval 2
Arcilla liquida

Obdulia Palma

José Alexis Renteria Garcia
Puerto Colombia - Atlantico
Diagndstico

José Alexis Rentcria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Diseiiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

38.08.013

Motivos de navidad

Arcilla liquida

Obdulia Palma

José Alexis Renteria Garcia
Puerto Colombia - Atlantico
Diagndstico

José Alexis Rentcria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disei'lador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

38.08.014

Peces

Arcilla liquida

Obdulia Palma

José AlelOs Renteria Garcia
Puerto Colombia - Atlantico
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

FotOgrdfo:

Fedla:

38.08.015
Esotéricos

Arcilla liquida

Obdulia Palma

José Alexis Renteria Garda
PUerto Colombia.  Atlantico
Diagndstico

José Alcxis Renteria Garda
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

38.08.016
Moldes en el patio
Escayola

Obdulia Palma

José Ale\is Renteria Gareia
Puerto Colombia - Atlantico
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:
Disalador:
Lugar:

A.<;eSoria:
Fotégrolfo:

Fedla:

38.08.017

Moldes

Escayola

Obdulia Palma

José Ale:..;s Rellteria Gama
Puerto Colombia - Atlantico
Dia~6stico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fedla:

38.08.018

Moldes Y bizcodlos

Yeso y Arcilla liquida
Obdulia Palma

José Alexis Renteria Garcia
Puerto Colombia - Atlantico
Dia~6stico

José Alexis Rentcria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

I'Todudo:
Material:
Artesano:

Disalador:

Lugar:
t\scsoria:

Fotégrafo:

Fecha:

38.08.019

Bizcochos |

Arcilla liquida

Obdulia Palma

José Alexis Renteria Garcia
I>UertoColombia. ~ Atlantico
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Dismador:

Lugar:
Asesoria:

Folégnlifo:

Fecha:

38.08.020

Bizcodlos 2

Arcilla liquida

Obdulia Palma

José Ale)..;sRenteria Garcia
Puerto Colombia - Atlantico
Diagndstico

José Alexis Rcnteria Garda
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disenador:

Lugar:
Asesoria:
Fotdgrafo:
Fecha:

38.08.021

Bizcodtos en proceso
Arcilla liquida

Obdulia Palma

José Alex;s Renteria Garcia
Puerto Colombia. Atlantico
Diagnéstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disaiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fe.:ha:

38.08.022

Bizcodlos en proceso 2
Acrcilla liquida

Obdulia Palma

José Alell.;s Renteria Garcia
Puerto Colombia - Atlantico
Diagnéstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
~Jaterial:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotdgrafo:
Fecha:

38.08.023

Punto de venta

Arcilla liquid.1

Obdulia Palma

José Alexis Renteria Gareia
Puerto Colombia - Atlantico
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marmde2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Diseiiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
F.x:ha:

38.08.024

Taller
Arcilla liquida
Obdulia Palma

José Ale).;s Renteria Garcia
Puerto Colombia. Atléantico
Diagnéstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Produéo:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

38.08.025

Muelle Puerto Colombia
Acrcilla liquida

Obdulia Palma

José Alexis R121teriaGarcia
Puerto Colombia - Atlantico
Diagnéstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disellador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

38.08.026

Caserio Puerto Colombia
Acrcilla liquida

Obdulia Palma

José Alexis Renteria Garcia
Puerto Colombia - Atlantico
Dia!'16stico

José Ale:-.;sRenteria Garcia
MarL.O de 2000






Co<ligo:
Producto:
Material:
Artesano:

DiSellador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrdfo:
Fecha:

38.R~qlr

~~1ii~ A~fl'batg
Arcill~ liqulila
Maria ,lazzo
José Alex;s Rellteria Garcia
Barranquilla - Atlantico
Diagndstico
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disei\ador:

Lugar:
Asesoria:

FotOgrdfo:

Fecha:

38.08.028

Gorda danza del Garabato (P)
Acrcilla liquida

Maria Mazzo

José Ale>..;sRelltClia Garcia
Bammaquilla + Colombia
Diagildslico

José Alexis Relltena Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disci'iador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

38.08.029

Gorda Cafetera

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Garcia
Barranquilla * Colombia

José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Acesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

38.08.030

Gorda Cafetera (P)
Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Garda
Bammaquilla - Colombia
Diagpdstico

José Alexis Renteria Garcia
Mar7.0 del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

38.08.03 |

Gorda Danza del Congo
Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Garcia
Barranquilfa - Colombia
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotdgrafo:

Fecha:

38.08.032

Gorda Danza del Congo (P)
An.;J1a liquida

Maria Mazzo

José Nexis Rfllteria Garcia
Barranquilla « Colombia
Diagndstico

José Nexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disalador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrdfo:

Fecha:

38.08.033

Bus de Carnaval

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alell.;sRenteria Garcia
Barranquilla - Colombia

José Alexis Renteria Garda
Mar7.o del 2000












Cadigo: 38.08.035

Producto: Gorda nifia

Material: Arcilla liquid.1

Artesano: Maria Mazzo

Disefiador: José Alexis Rtnteria Garda
Lugar: Barranquilla - Colombia
Asesoria: Diagijoslico

Fotégrafo: José Alexis Renteria Garda

Fecha: Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrdfo:

Fecha:

38.08.036

Gorda Abrdzada

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Gama
Barranquilla - Colombia

José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

DiSCliador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

38.08.037

Gorda con tambora recostada
Arcilla liquid.,

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Gama
Barranquilla - Colombia
gi~¥I1~j;tico

J~  A/~xj~ ~11't&da Gama
Mal7f~el  fIP






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

3~RRIr

Qll, -~ |
Arcilla [i'lul

Maria Mazzo

José Alexis Rellteria Garcia
Barranquilla - Colombia
Diagndstico

José Alexis Rfllteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

38.08.039

Gorda Acordeonera

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Garcia
Barranquilla - Atlantico
Diagildstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

FedI3:

24.08.040

Sombrero, machete. abarcas
Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alex;s Renteria Garcia
Barranquilla « Atlantico
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

3&.0&.041

Rey Congo

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Gama
Barranquilla - Atlantico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disaiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

38.08.042

Trio Vallenato

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Garcia
Barranquilla - Atlantico
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

38.08.043

Gorda oon Flauta de millo
Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Garcia
Barranquilla - Atlantico
DiagJl6stioo

José Alcxis Renteria Garcia
Marzo de 2000












Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fedla:

38.08.045
Gorda con tambora

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Garcia
Barranquilla « Atlantico
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

38.08.046

Gorda con platillos

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Garcia
Barranquilla - Atlantico
Diagndstico

José Alexis Rellteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disellador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
FedJa:

38.08.047

Gorda Cumbia

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alelds Renteria Garcia
Bmranquilla - Atlantico
Diagndstico

José Alexis Rellteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

39.08.048

Gorda con Carriel

Arcilla liquida
~"lariaMazzo

José Alexis Renteria Gama
Barranquilla - Atlantico

J~  Allt"ls 2mleria Garcia
~~Fq:1100D












Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

39.08.050

Gorda con acordoon

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José AleAis Rentl.."ja Garcia
Barranquilla - Colombia
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lllg.1r:
Asesolia:
Fotégrafo:
Fecha:

38.08.051

Gonla con tambora y mascara
Arcilla ligliru\

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Garcia
Barrangllilla - Colombia
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Maf7.0 del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

38.08.052

Gorda con tambora Y llauta de millo
Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Garcia
Barranquilla ~Colombia

Diagndstico

José Alcxis Renteria Garcia

Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

38.08.053

Gorda negra con trenzas
Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Ale.,,;s Renteria Garcia
Barranquilla - Colombia
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégralo:
Fecha:

38.08.054

Gorda con Guacharaca
Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Garcia
Barranquilla - Colombia
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disaiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

38.08.055

Gord.1 Poporo

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alcxis Renteria Garcia
Barranquilla - Colombia
Diagpdstico

José Alcxis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefador:

Lugar:
Asesoria:
Fotégrafo:
Fecha:

38.08.056

Nuevos disefios

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Garcia
Barranquilla - Colombia
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disaiador:

Lugar:
Asesoria:

Folégrdfo:

Fecha:

38.08.057

Nuevos disaios 2

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Garcia
Barnmquilla - Colombia
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:
Disalador:
Lugar:

A<;eSOria:

Fotégrafo:
Fecha:

38.08.058

Casa del carnaval

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Rcnteria Garcia
Barranquilla - Colombia
Diagndstico

José Alcxis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Folégnlifo:
Fecha:

38.011.059

Gonl!l \JI' cajp

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Garcia
Barranquilla - Colombia
DiaWJéslico

José j\lexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Produ~o:
Material:
Artesano:

Disefador:

Lugar:
Ao;esoria:

Fotégnlfo:

Fecha:

38.08.060

Gorda con Acordedn
Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Rentcria Garcia
Barranquilla - Colombia
Diagndstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotdgrafo:
Fecha:

38.08.061

Taller

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Ren:eria Garcia
Barrranquilla - Atlantico
Diagnéstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Caédigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disei\ador:

Lugar:
Asesorfa:
Fotdgrafo:
Fecha:

38.08.002

Taller2

Arcilla liquida

Maria Mazzo

José Alexis Renteria Garcia
Barrranquilla - Atlantico
Diagnéstico

José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
ArtCs:U10:

Disaiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrdro:

Fecha:

39.08.001

Elaboracion de molde
Arcilll\

José Llanos Ojeda

José Alexis Renteria Garcia
Galapa e« Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:
Producto:
Material:
Artesano:

Disaiador:

Lugar:
Asesoria:

Folégrdfo:

Fecha:

39.08.002
Elaboracion de Illolde 2
Arcilla

José Llanos Ojeda

José Alexis Renteria Garcia
Galapa e« Atlantico
Desarro/lo y diversifiCllcion
José Alexis Renteria Garcia
MarlO de 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disalador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

39.08.003

Proceso de elaboracién 3
Arcilla

José Llanos Ojeda

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo Y diversificacion
José Alell.is Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
~laterial:
Artesano:

Disalador:

Lugar:
Asesoria:

Fotégrafo:

Fecha:

39.08.004

Elaboracién modelo
Arcilla y vaselina

José Llanos Ojeda

José Alexis Renteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Renteria Garcia
Marzo de 2000






Cadigo:
Producto:
Matenal:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:
Fotdgrafo:
Fecha:

39.08.005

Aplicaciéon de Vaselina 1
Arcilla y Vaselina

José Llanos Ojeda

José Ale.xisRentena Garcia
Galapa -+ Atlantico
Desarrollo 'y diversificacion
José Alexis Rentena Garcia
Marzo del 2000






Cadigo:

Producto:
Material:
Artesano:

Disefiador:

Lugar:
Asesoria:

Fotdgrafo:

Fecha:

39.08.006

Retoque de moldes

Arcilla

José Llanos Ojeda

José Ale.xisRenteria Garcia
Galapa - Atlantico
Desarrollo Y diversificacion
José Alexis Re2ltcriaGarcia
Marzo del 2000
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