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PRESENTACION

En 1.994 Artesanias de Colombia S.A. inicia el PROYECTO REGION
OCCIDENTE, cuyo objetivo principal es crear condiciones necesarias para el
subsector artesanal y lograr un desarrollo integral sostenido que se manifieste en
el mejoramiento del nivel de vida del artesano. Su plan de accion esta
fundamentado en estrategias de trabajo por oficios, estipuldndose EI PROYECTO
ERGONOMICO de las comunidades artesanales como uno de los propdsitos para

el fortalecimiento econdmico y social de éstas.

E! presente trabajo consiste en la Estructuracidn de los TERMINOS DE
REFERENCIA DEL PROYECTO DE ERGONOMIA EN LAS COMUNIDADES DE
TEJEDURIA EN IRACA para due posteriormente la empresa pueda realizar la
evaluacion (ergonoémica), plantear el problema y dar la solucidn practica por

medio del desarrolio de un producto adecuado a las necesidades encontradas.

El grupo de estudio ‘'son las comunidades de Sandona en Narifio, Aguadas en
Caldas, Suaza en el Huila y zonas aledafias, caracterizandose por el oficio de

SOMBRERERIA.




OBJETIVO GENERAL.:

E! objetivo general del trabajo es presentar a Artesanias de Colombia S.A. un
Referente de Estudio Ergonémico enfocado al proceso y elaboracion artesanal
del sombrero en iraca, con el fin de ser una base para convocar a nivel nacional
a profesionales individuales o entidades, a plantear propuestas para la realizacion
de un diagnostico enfocado al mejoramiento de las condiciones de trabajo en los
talleres especificamente de las artesanas tejedoras, mediante la intervencién de

Disefio.

PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA.

El oficio de tejeduria del sombrero en iraca como muchos otros del campo
artesanal son actividades que ha tenido una trascendencia cuitural durante
mucho tiempo cuyo valor agregado es precisamente la conservaciéon de su
tradicion y técnica en esencia, siendo participe el nicleo familiar representando
un pofcentaje importante de puestos de trabajo en todas las fases de su proceso

productivo.




No es sin embargo desceonocido que la produccion de una artesania es extractiva
y de transformacion rudimentaria, que de una u otra manera ha afectado
directamente al artesano en sus condiciones fisicas de salud y seguridad, y por

ende en la calidad y efectividad de su trabajo.

Artesanias de Colombia S.A. ha planteado el PROYECTO ERGONOMICO
como uno de los aspectos que darian solucién no solo a la situacion vivida por
los artesanos sino también a la comunidad en general enfocado a la

productividad y calidad de su identidad.

La ergonomia encierra todos los aspectos basicos de una comunidad, y se

relaciona con los siguientes objetivos institucionales asi:

CULTURAL : la perduracion del artesano y su oficio.

SOCIAL : participacion y generacion de empleos.

ECONOMICO : mayores ingresos

PRODUCTIVO: Mayor productividad entendida como Ia relacion establecida entre

los factores técnicos y humanos con el proceso y el producto.



JUSTIFICACION

La ERGONCMIA iéualmente con el hombre ha evolucionado de acuerdo a
grandes necesidades de tecnologia y desarrollo. Esta ciencia surgi6 a raiz de
la Segunda Guerra Mundial como resultado del avance industrial, buscando la
estandarizacion de equipos, manejo y adecuacion del operario o controlador,
entre otros. Sin embargo en el tiempo que sea, siempre el punto central de esta
ciencia es el HOMBRE y el estudio de todas las leyes que rigen sus actividades en

una situacion dada.

Hoy en dia se busca las mejores condiciones de trabajo para un hombre que se
desarrolla INTELECTUAL, FiSICA Y EMOCIONALMENTE, ABARCANDO UN ENTORNO
GLOBAL. Por tanto en el campo Artesanal, el enriquecimiento del artesano y su
habilidad no se debe combatir con la industrializacion y altos volumenes de
produccion, sino con productos diferenciados, valores blandos, calidad y
productividad, estudios de mercados multiculturales desde el consumidor al

productor, entre otros.




La contextualizacion profunda de un grupo objetivo especifico, es el fundamento
para plantear, disefiar y actuar. En un proceso ergendémico el hombre encierra
en su cultura el origen de sus conocimientos y €l por qué de sus métodos y
formas de trabajo. Es entonces este enfoque mas que la adaptacion de un
puesto de trabajo la condensacion de una necesidad humana productiva en un

entorno definido.

En la artesania de sombrereria lo mas importante es la accion del hombre sobre
la materia pnima y en cada paso estd la responsabilidad de la calidad, pero tal
vez el procesamiento mas decisivo que le da identidad y materializa el producto
es ‘el tejido del sombrerg”, realizado especialmente por mujeres creativas que
desafortunadamente con el paso del tiempo han sufrido problemas fisicos y

emacionales inherentes a su actividad.

Con la ayﬁda del Cuerpo Medico del hospital Clarita Santo en Sandona —
Narifio y algunos indicios planteados en los trabajos de los funcionarios de
campo de varias entidades que han asesorado los proyectos en dichas
comunidades y por las mismas artesanas, se menciona y selecciona algunas de
las enfermedades ccasionadas por el oficio (aun no comprobadas por estudios

cientificos) de la siguiente manera:




POSTULARES reflejados en: lumbalgias en los musculos dorsal largo e

ilicocostal con dolor el las posiciones sentado y de pie, Arteralgias Vertebrales
con la inflamacién de las articulaciones de vértebras lumbares, Varices y
flebitis, Artritis articulares, Neuritis con dolor en las extremidades superiores.
SISMICOS: como ia glomerulonefritis, Infecciones de vias urinarias, debidas
a la permanencia continua {aborai, Gastritis por malos habitos alimenticios,
Enfermedades Respiratorias debido a la inhalacion de particulas que se
desprenden de la paja y ambientes humedos, ocasionando Rinitis alérgicas,
problemas micoticos y pulmonares.

DERMATOLOGICOS: debidas a la manipulacion de la materia prima con agua y

en algunos casos con sustancias quimicas, Dermatomicosis causadas por
hongos debido a enfermedades de la fibra.

OFTALMOLOGICOS: Conjuntivitis por el forzamiento del glébulo ocular al
permanecer atento al tejido. Como consecuencia disminucion de la capacidad

visual, entre otras.

Ademas estos problemas estan ligados a su naturaleza social, cultural y
economica diagnosticada (Remitirse al anexo No 3), convirtiendose en uno de Ios
agravantes mas incidente para la decadencia de grandes conocimientos y

habilidades culturales.




Viéndose [a necesidad de crear alternativas de solucion en este procesamiento,
enfocadas la artesana y su entorno que mejore su calidad de vida y la

perduracion del oficio en un mercado competitivo.

PROPUESTA:

PROCESO METODOLOGICO.

Este proceso metodoldgico comprende cuatro fases para el desarrollo de un
proyecto ergondmico asi:

Fase de Diagnéstico.

1. ESTUDIO DE CAMPO: esta encaminado a la recoleccion de informacion,
analisis y evaluacién ergondmica detallada, en una de las comunidades como
centro de experimentacion y desarrollo. Relacionando la artesana en su sistema

productivo se analizara :

AMBITO (Hombre y su oficio)

Destrezas y habilidades.

Actividades funciones y método de trabajo.
Analisis dinamico.

Analisis Estatico.

Andlisis Biolagico.

Analisis Psicoldgico.



RELACION AMBITO — ENTORNO

Analisis del Puesto de trabajo.

Analisis de herramienta y materia prima.

RELACION AMBITO — AMBIENTE: (Sitio o estacién de trabajo)
Analisis Sensonial.

Condiciones fisicas de la estacion de trabajo.

Condiciones ambientales.

RELACION AMBITO — PRODUCTO
Analisis Comunicacional.

RELACION AMBITO - SISTEMA
Condiciones Fisicas, de Segundad y Salud.

RELACION ENTORNO — PRODUCTO
Analisis Técnico.

2. Evaluacién y condensacion de la informacion

3. Definir el problema a nivel ergondémico.

Fase de Conceptualizacion:

4. Investigacion externa (MARCO TEORICO) de aspectos tedricos y técnicos que
surgen para definir y disenar un producto.
5. Andlisis de la informacidn externa y comparaciéon con la investigacién de

campo para definir el CONCEPTO DE DISENQ.

Fase de Diseiio y Desarrolio de Producto:

6. Disefio del producto como la solucidén practica a las necesidades

encontradas (Alternativas).




7. Desarrollo técnico del producto, como medelo o prototipo
8. Pruebas del prototipo.
9. Reformas.

10. Producto final.

Fase de Implementacion:

11. Estrategia de Adaptacion del producto en el centro piloto escogido incluye
capacitacion y estudio de analisis de respuesta.

12.Cenclusicnes del proyecto.

RESULTADOS ESPERADOS: de este proyectc se espera:

- Fase Diagnéstico: Documento de investigacion, evaluacion ergonémica,
definicidn del problema .ergonémico r_esultante del estudio de campc y
recomendaciones.

- Fase Conceptualizacion: Documento con un Mapa Conceptual y su
desarrolio con un Marco Tedrico, exigencias para el proyecto y Conceplo de

Disefio.
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- Fase de Disefio y Desarrollo del Producto: Alternativas de solucién,

modelos 0 prototipos, pruebas de la alternativa escegida y producto final,
planos iécnicos y especificaciones de produccién. Gradualidad de intervencion
para cecordinar habitos (tradicionales) con los aspéctos nuevos que se

introduzcan.

- Fase de Implementacién: Documento con la Estrategia de Adaptacion

del producto, capacitacién y preparacién del artesano cen su  producto,

pruebas, seguimiento del proyecto, conclusiones y recomendaciones.

Como se puede dar cuenta en todo este proceso la intervencion del diseiio es
fundamental, sin embarge en el caso de desarrollarse por medio de una entidad 0
un grupo de personas es importante incluir la propuesta de gradualidad de

intervencion.




TIEMPO DE EJECUCION
El tiempo previsto para la realizacidon de este proyecto es

justificado en el siguiente cronograma de actividades:
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de dos afios,

ACTIVIDADES

ANO No 1

ANO No 2

1Trimestre

FASE DIAGNOSTICO

Estudio de campo

2Trimestre | 3trimestre

Strimestre

Girimestre | 8trimesire

Strimestre

Condensacion , analisis y
Evaluacién de la
informacidén. Definicién
def problema.

FASE ]
CONCEPTUALIZACION

Investigacion externa
MARCQ TEGRICO

Andlisis de la informacion
externa y comparacion
con la investigacion.
CONCEPTO DE
DISENO.

FASE DE DISENO Y
DESARROLLO

Alternativas, prototipos

Desarollo técnico del
productc escogide.
Modelo o prototipo

Pruebas del prototipo

Reformas

Producto final

FASE DE ]
IMPLEMENTACION

Estrategia de Adaptacién
del producto

Capacitacion y estudio
de andlisis de respuesta.

Conclusiones del
proyecto.

REALIZADO POR:

MARIA ANTONIA MARTINEZ M.
DISENADORA INDUSTRIAL.
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COSTOS : Teniendo en cuenta que la naturaleza del proyecto a realizar es de
investigacion, desarrollo e implementacién se consideran los siguientes costos,

en el caso de desarrollarse individualmente:

- Honorarios al Disefador Industrial por la prestacion de sus servicios:
$1.500.000 mensuales, durante el tiempo necesano para la realizacion del
proyecto sujeto a los aumentos salariales y a los descuentos legales del
estado a demas:

- Viaticos y gastos de transporte necesarios para la realizacion del estudio de
campo en el centro de investigacion escogido.

- Costos de materiales y de consulta especialistés para la investigacion tanto
interna (estudio de campo) como externa (Marco Tedrico) necesarios.

- Costos de materiales para el producto, mano de obra, y costos indirectos de
fabricacion e imprevistos.

- Costos de materiales para la realizacidon de documentos, microfilmaciones en
general.

- Costos necesarios para Capacitacion , e implementacion.
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Es importante aclarar que esta propuesta que se realiza dentro del proceso
artesanal cuenta con las funciones, labor y asistencia del hombre e inciden en
los beneficios de productividad ios cuales pueden ser tangibles e intangibies
siendo importante tenerlos en cuenta y darles el valor que les corresponde, como

la realizacién de un trabajo con valor agregado, calidad del producto.

Los beneficios son impactos gue resultan de la aplicacién de un cambio,

comprometiendo la influencia del trabajo del artesano y su gestion operativa.

Una visién futurista y a largo plazo, convierte esta propuesta en un enlace entre
la situacion econémica de una comunidad y fa gestion y participacion del hombre.
El recurso humano es €l capital mas valioso y su estudio esta orientado hacia un
sistema integrado, permitiendo el cumplimiento de los objetivos tanto comunales,
institucionales y personales como resultado de los medios y oportunidades que se

den para lo propuesto.
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ANEXOS
EL analisis para ENMARCAR el proyecto hacia los respectivos parametros y

objetivos institucicnales, comunales y personales se realizd con una investigacion
de caracter historico, remitiéndose a Ioé instrumentos existentes en Artesanias de
Colombia S.A. Una investigacion de campo de caracter descriptivo y analitico en
las comunidades {Por problemas operativos, nc se visito Suaza en el Huila,
aunque se incluye en la cobertura del proyecto) y conjuntamente una

investigacion externa. Presentando en este documento o siguiente:

ANTECEDENTES: La contextualizacion del proyecto que se inician con la
REFERENCIA HISTORICA DEL OFICIO en las comunidades a estudiar.

E! ANALISIS DEL PROCESQ_ el cual abarca: La Materia prima y su tecnologia
agregada, Procesamiento de elaboracion de la paja, Procesamiento de tejeduria
del sombrero y Procesamiento de acabado del sombrero, cabe resaltar que este
anélisis se confrontd con ias normas ICONTEC establecidas para este oficio y los
datos actualmente registrados en las Entidades pertinentes a la investigacion.

La SITUACION ACTUAL de [as comunidades én sus aspectos: SOCIAL,

ECONOMICO Y CULTURAL concluyendo en:

* UN DIAGNOSTICO GENERAL DEL GRUPO OBJETIVO Y LAS EXIGENCIAS QUE EL

PROYECTO DEBE TENER EN CUENTA PARA SU BUEN DESARROLLO Y EXITO".
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Anexo No 1

ANTECEDENTES

REGIONAL: Occidente

DEPARTAMENTOS: Narino, Caldas y Huila.
LOCALIDAD: Sandong, Aguadas y Suaza.
OFICIO: Sombrereria

"MATERIA PRIMA: Iraca

REFERENCIA HISTORICA DEL OFICIO:

Esta artesania se desarrolla en Colombia a partir del siglo XIX, segun estudios
por la influencia Ecuatoriana, incluso el cronista CIENZA DE LEON llega a
afirmar que el mas remoto origen proviene del Indio inca en el Peru con la

habilidad de la textileria tanto en fibras vegetales como animales.

Aproximadamente en 1.630 se divulgd el tejido Manabi (Ecuador) que dentro del
glosario de tejido en Sandona - Narifio se conoce como Remate manabito. Hacia

1.847 ya se habia establecido la ensefanza formal de ia manufactura del
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Sombrero Jipijapa por el ciudadano ecuatorianc don JUAN VIVANCO en esta

Zona.

Y entre 1.860 - 1.870 en Aguadas - Caldas un subdito ecuatoriano encuentra la
palma de iraca ensefiando su conocimiento a don CRISOSTOMO FLOREZ
quien comparte con  familiares y amigos perfeccionando su habilidad

desbaratando Socmbreros Guayaguilefios.

Por su parte en Suaza - Huila un personaje Pastusc difunde en la region su

técnica desde el cultivo hasta el terminado del sombrero.

En la época anterior a la Segunda Guerra Mundial el hombre era quien elaboraba
este producto, el cual se exportaba en grandes cantidades, peroc su recaida
después de la guerra lleva al hombre a dedicarle mas tiempo al cultivo de la
tierra para la generacion de mayores ingresos, delegando esta actividad a las
mujeres quienes han conservade en su cotidianidad una tradicidon que revela su

sentido Cultural.



18

PROCESO

MATERIA PRIMA:

Como bien sabemos |a materia prima es la palma de iraca o toquilla, planta de la
familia Ciclantacea y de especie de la Carludovica Palmata perteneciente al

Trépico Americano.

Su analisis cientifico 'es el siguiente:

 Reing - { Vegetal
Divisia 1E !
Clase |Manocotideléne |
Orden {Svnanthae |
|Familia { Cynanthaceae, |

-Esta planta necesita de climas tropicales o subtropicales con una temperatura
aproximada de 17-c a 26-c prefenblemente entre 22c a 25¢c y una
precipitacion fluvial baja (1.500 mm). A mayor precipitacion fluvial o baja

temperatura se produce iraca de infenor calidad.

! Datos Centro de investigacién Universidad Mariana. ,{Pasto - Narifio).
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Requiere ademas de suelos profundos de buen drenaje (arcillosa)

desarrollandose mejor en las riveras de los rios y bajo sombra.

En Linares y Sotomayor en Nanfno se cultivan grandes extensiones de tierra

segun existen 356 Ha sembradas, intercaladas con platano’.

En Aguadas - Caldas existen 200Ha aproximadamente® encontrandose en la
ribera de los rios Arma y Cauca, intercalada entre los cafetales. Actuaimente con
el PROYECTO MARCOQO para Caidas se incentiva la tecnificacion del cultivo de

iraca en Aguadas, adecuando varias parcelas demostrativas en |a region.
Y en Suaza - Huila la produccion es minima encontrando que solo un 10% de la
poblacion se dedica a este cultivo que generalmente se encuentra en forma

silvestre en Guayabal, Galiardo, Horizonte Picuma Y Mantagua.

Tecnologia Agregada:

La experiencia y conocimiento del agricultor lleva a establecer las pautas del

cultivo de esta planta asi: (Observar el siguiente cuadro)

2 Datos de ta URPA (Divisién Regional de Planificacion)
? Dato UMATA — AGUADAS, CALDAS.
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Tecnologia Agregada

Cuadro tecnologia Agregada. Maicria prima Iraca

Realizado por: D.1. Maria Antonia Marfinez

A pesar que esta tecnologia es muy buena se encuentran algunas deficiencias
por falta de nuevos conocimientos técnicos en el manegje del cultive como son
tratamientos de suelos, fertilizacién, siembra y manejo de enfermedades

afectadose directamente su rendimiento y sostenimiento.
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Siendo Linares - Narifio el centro mas grande de Cultive se hace la relacién con

su rendimiento asi:

Plantada a 31 de diciembre de 1.985 = 356Ha.

Piantada a 31 de diciembre de 1.8896 = nada.
Rendimiento por Ha = 1000 Kg

Precio pagado al productor = 190.000 pesos por tonelada.
Costos de establecimiento = 748.000 Ha.

Costos de Mantenimiento =  208.200 Ha.*

°E| establecimiento y mantenimiento exigen lo siguiente:

Establecimiento : Mantenimiento:

2 arados = 4 yuntas Desyerbe = 10 trabajadores.

1rastrii = 1 buey Deshoje = 40 trabajadores.
Ahoyada = 10 trabajadores. Corte = 10 trabajadores.

Semilla = 4.000 Colinos. Procesamiento = 30 trabajadores.
Desyerbe = 60 trabajadores Imprevistos, plagas.

Deshoje = 12 trabajadores.

Una vez cortada la iraca se transporta atandose de 100 cogollos o un mazo,
siendo lo maximo que una persona puede cargar para llevarlo al lugar de
procesamiento. También se transporta en animales como caballos 0 mulas 0 en

molo.

*Datos URPA. Seccion Informatica y Estadistica
3 Datos Centro de investigacién Universidad Mariana. ,Pasto - Naiifio).




PROCESAMIENTQ ELABORACION DE LA PAJA:

Para la descripcion de este procesamiento se realizaron unos flujogramas

analiticos gue exponen cada paso actualmente realizados en cada comunidad:

FECHA : MAYO 1.897.

FLUJOGRAMA ANALITICO
PROCESAMIENTO : ELABORACION DE LA PAJA.
LOCALIDAD : SANDONA. NARINO.

PROCESAMIENTO

ACTIVIDAD 0l=1 WV DETALLF
ALMACENAMIENTO ATAR LOS COGOLLOS EN
IRACA COSECHADA CIENTOS O MAZOS.
VIVIENDA, EN VEREDAS
SITIO DEL CERCANAS Y FROCESO

GENERALMENTE A LA
SOMBRA.

DESORILLADA

DESPRENDER LAS HOJAS
DURAS Y OSCURAS (364) Y
CONSERVAR EL COTO.

RIPIADO

- SEPARAR LAS CINTAS
CENTRALES Y EXTREMAS.

- CON UN TAFILETE
(COMPAS METALICO)
SEPARAR LA NERVADURA,
PAJAS DE 1-3mm.

RIPIOS DE 4mm.

- ATAR EN PAQUETES DE 20
UNIDADES O MANOJOS.

{10 - 20 MANOJOS EN ELDIA).

SITIO DE COCCION

COCINA O PATIO EN UN
CALDERQ METALICO

COCCION

/ N

-CORTAR CADA COGOLLO 2-
3em

- ENRROLLAR CADA
MANQJO.

- VERTER AGUA HASTA
CUBRIRLOS.

- PRESIONAR CON TRQZOS
DE MADERA.

EBULLICION

N
\_/

2-3 HORAS.
- ALAS 2 HORAS CAMBIAR
EL AGUA POR LIMPIA.

SITIO DE LAVADO

PATIO. EN ESTANQUES
FABRICADOS EN BARRO O
LADRILLO.

LAVADO

-RETIRAR LOS MANQJOS
DEL CALDERO.
-EXTENDER EN EL PISO.
-COLOCAR EN LOS
ESTANQUES CON AGUA.

REMOJO

12 HORAS, TODA LA NCCHE

22
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FLUJOGRAMA ANALITICO
PROCESAMIENTO : ELABORACION DE LA PAJA.
LOCALIDAD : SANDONA. NARINO.
FECHA : MAYQ 1.997.
ACTIVIDAD O{=| v |D |DETALLE
SITIO DE SECADO PATIO, POTREROS. SE HACE
| AL SOL Y AIRE LIBRE.
ESCURRIDO vd COLGAR LOS ATADOS
(SECADO) 4 SOBRE UNA CUERDA.
SECADO TI= |30 MINUTOS
ESTANQUE s AGUA LIMPIA.
REMOJO > [UNAHORA.
SITIO DE SECADO </ PATIO, POTREROS. AL SOL Y
- AIRE LIBRE.
SECADO I~ |4HORAS EN BUEN TIEMPO.
/’ -AZOTAR LOS MANOJOS.
: P -SEPARAR LAS FIBRAS
SACUDIDO < INTRODUCIR LOS DEDOS
~ ENTRE LA PAJA PARA QUE
- SUELTE.
ENTORCHADO It~ [ACCION DEL VIENTO.
ESTANQUE Pl AGUA LIMPIA Y FRIA:
< AMARRAR COGOLLOS.
LAVADO INTRODUCIR AL ESTANQUE
\..\ VERTER AGUA FRIA.
REMOJO Y. | DURANTE 2 HORAS.
ESCURRIDO p= EXTENDER SEFARANDO LOS
{SECADO} < COGOLLOS SOBRE UNA
- CUERDA
™ 12 HORAS GENERALMENTE
BLANQUEADO \ UNA NOCHE.
> |4NOCHES S1 SE QUIERE
BIEN BLANCA.
CLASIFICACION -DEACUERDO AL COLCR,
LARGO Y FINURA DE LA
< FIBRA.
-ATAR EN MAZOS O CIEN
N COGOLLOS
SITIO DE VENTA \ CABECERA MUNICIPAL.
PLAZA PRINCIPAL.
REALIZADO POR:
O OPERACION > TRANSPORTE |MARIA ANTONIA MARTINEZ M.
V ALMACENAMIENTO D DEMORA | DISENADORA INDUSTRIAL.




FLUJOGRAMA ANALITICO
PROCESAMIENTO : ELABORACION DE LA PAJA.

LOCALIDAD : AGUADAS - CALDAS.
FECHA : MAYO 1.997.

ACTIVIDAD O | =V DETALLE
ALMACENAMIENTO ATAR LOS COGOLLOS
IRACA COSECHA
VIVIENDA, EN VEREDAS CERCANAS Y
SITIO DEL PROCESO GENERALMENTE A LA

PROCESAMIENTO

SOMBRA.

RIPIADO

CON UNA TARJA O AGUJA CAPOTERA
{COMPAS METALICO) SEPARAR LA
NERVADURA Y EL ORILLO.

-RAZGAR LONGITUDINALMENTE
DESDE LA BASE DEL COGOLLO
HASTA LAS PUNTAS MANTENIENDO
UNIDAS LAS FIBRAS AL PECIOLO.

SITIO DE COCCION

COCINA O PATIO EN UN CALCERQ
METALICO

-INTRODUCIR LA PARTE UTIL EN UN

COCCION RECIPIENTE.
' s - VERTER AGUA HASTA CUBRIRLOS.
EBULLICION 2 HORAS.
// -SACAR EN ROLLOS LA FIBRA.
SACUDIDA -ESCURRIR UN POCO.
-GOLPEAR CON LA PALMA DE LA
MANO.
SITIO DE SECADO _CORREDORES DE LAS CASAS O
ENRAMADOS, SE HACE A LA SOMBRA
ESCURRIDO 4 COLGAR SOBRE UNA CUERDA O
(SECADOQ) S CABUYA.
SECADO MEDIO DIA
EXTENDER EN EL SUELO A LA
EXPOCISION DEL SOL.
BLANQUEADO - VOLTEAR REGULARMENTE.
A POR 3 DIAS DE B:00 AM. A 4:00 PM.
SITIO DE ESTUFADO - COCINA, PATIO EN HORNOS DE
/ MADERA, BARRO O LADRILLO
/ -REMOJAR LA FIBRA Y EXTENDERLA
EN LA ESTUFA
ESTUFADO 4 -PREPARAR EL AZUFRE (1 LIBRA POR
~_ 8 MANOJOS).
— _PRENDER EL AZUFRE.
AZUFRADA ~_P> | GENERALMENTE 3 HORAS
CLASIFICACION T -DEACUERDO AL COLOR, LARGO Y

FINURA DE LA FIBRA.
-ATAR EN MAZOS O CIEN COGOLLOS

SITIO DE VENTA

CABECERA MUNICIPAL. PLAZA
PRINCIPAL.

O OPERACION —TRANSPORTE
V ALMACENAMIENTO D DEMORA

REALIZADO POR:
MARIA ANTONIA MARTINEZ MELO
DISENADORA INDUSTRIAL

24
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FECHA : MAYO 1.997.

FLUJOGRAMA ANALITICO
PROCESAMIENTO : ELABORACION DE LA PAJA.
LOCALIDAD : SUAZA - HUILA.

ACTIVIDAD Cil=>|1lv | D |DETALLE
ALMACENAMIENTO / ATAR LOS COGOLLOS.
d VIVIENDA, EN VEREDAS CERCANAS Y
SITIO DEL / PROCESO GENERALMENTE A LA SOMBRA.
PROCESAMIENTO
DESPRENDER EXTREMOS (HOJAS DURAS).
DESORILLADA
-CON LA MITAD DEL COGOLLO HACIA
ARRIBA SE GOLPEA DESPEJANDO LA FIBRA
- CON UNA ORQUILLA(COMPAS METALICO)
RIPIADO SEPARAR LA NERVADURA.
-SE TUERCE CADA MANOJO Y SE ATA
HACIENDO UN NUDO EN PAQUETES DE 12
UNIDADES. '
SITIO DE COCCION ) COCINA Q PATIO EN UN CALDERO METALICO
> U OLLA DE ALUMINIO.
y -HACER UN SOPORTE CON LAS VENAS
SOBRANTES Y RIPIO.
COCCION - COLOCAR 12 COGOLLOS EN EL CENTRO.
PRESIONAR CON MAS VENAS Y RIIPIO.
- VERTER AGUA HASTA CUBRIRLOS.
EBULLICION s 5 HORAS.
| — REITIRAR EL AGUA DE EBULLISION Y
DESAGUE < : AGREGAR AGUA FRIA
RENMOJO \> 24 HORAS, GENERALMENTE EN LAS
A NCCHES
// _RETIRAR LOS MANOJOS DEL CALDEROC.
LAVADO -COLOCAR EN LOS TANQUES CON AGUA
< LIMPIA.
SITIO DE SECADO > CORREDORES DE LAS CASAS O
_ y ENRAMADOS. SE HACE A LA SOMBRA
ESCURRIDO ( COLGAR LOS ATADOS SOBRE UNA PARCHA-
{SECADO) CUERDA.
|\ -GOLPEAR LOS MANCJOS.
SACUDIDO -SEPARAR LAS FIBRAS INTRODUCIR LOS
—] DEDOS ENTRE LA FIBRA PARA QUE SUELTE.
SECADO 1 [MEDIO DIA
BLANQUEADQ ) -EXTENDER A LA SOMBRA DURANTE 2
e NOCHES (sereno)
] // _DEACUERDO AL COLCR, LARGO Y FINURA
CLASIFICACION DE LA FIBRA.
-ATAR EN MAZOS © CIEN COGOLLOS
SITIO DE VENTA N CABECERA MUNICIPAL. PLAZA PRINCIPAL.

O OPERACION > TRANSPORTE
vV ALMACENAMIENTO D DEMORA

REALIZADO POR:
MARIA ANTONIA MARTINEZ MELO
DISENADORA INDUSTRIAL.




Artesanias de Co!%f-

Coxtry . )
& Docmmataisy CENDAR

Como nos damos cuenta cada comunidad tiene su forma tradicional de procesar
la iraca, conservando su esencia: Ripiada, coccion, secado, lavado, sacudido y

blanqueado.

Mientras que en Sandona hay tres operaciones de secado después del primer y
segundo lavado y el entorchado. En Aguadas solo hay una después de la
coccién aumentandose la operacion del estufado y en Suaza igualmente solo hay

un secado gue hace parte del blanqueado.

La operacién de blanqueado es sumamente importante para la calidad de la fibra
por lo tanto se tiene en cuenta gue en Sandona y Suaza se realiza exponiendo la
fiora al serenc con un secado de dos a cuatro noches, Y en Aguadas el
blanqueado se realiza con el secado de la fibra extendida en el suelo por tres dia

a la exposicion del sol.

Los elementos para el ripiado son muy similares cumpliendo con su funcion:
Sandona = estilete = compas de metal y cuero.

Aguadas = tarja = Aguja capotera con cabo de madera.

Huila = orguilla = de hueso.

El manejo y aprovechamiento de los elementos naturales son muy importantes

en la tecnologia agregada de este procesamiento asi:
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B E|l Agua es el elemento cldVe del procesamiento pues de su tratamiento
depende la flexibilidad, resistencia y calidad de la iraca.

® El viento y el sol son elementos que entorchan |a fibra.

® El sereno gue incluye el viento y la accion de los rayos lunares blanquean la
paja.

B Latierra y los rayos del sol blanquean también la paja.

PROCESAMIENTO TEJEDURIA DEL SOMBRERO:

Las artesanas dedicadas a este procesamiento son el centro de analisis del

proyecto, siendo importante la descripcion de su actividad.

Seleccion:

Estas artesanas adquieren la paja seleccionandola de acuerdo a la clase de
sombreros que van a tejer y tienen en cuenta los requerimientos de calidad
exigiendo:

Longitud de la paja:

ﬁ’x’i‘»ﬁﬁﬂ%[ g,_ﬂf‘égli i ;1 kA ]
Paja corta de 3'cuartas .
Paja muy corta de 2 cuartas.
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G
fina o a&gigada

Gruesa o parca. .
Pareja (fuerte poco flexible)

habana (no sometida a blaqueado)

Segun la norma técnica del sombrero ICONTEC el ancho de la fibra debe ser:

SOMBRERO | SOMBRERC | SOMBRERO

CORRIENTE | FINO EXTRAFINO

MAYOR A DE tTmm A M
1.5mm 1.5mm b

-La fibra sin tinturar debe presentar un color blanco ligeramente amarillento

uniforme en toda su longitud.

- No se admite mas de tres fibras decoloradas o de diferente tonalidad.

Una vez adquirida la paja esta se prepara de |a siguiente manera:

Estufado :

Es un tratamientc que se realiza cuandc se va a utilizar la paja sin color,
precisamente para blanquearla un poco mas y darle suavidad. En una estufa de
madera, barro o ladrillo se introduce la paja extendiéndola sobre un soporte de
madera y se somete al vapor de azufre por 3 horas © 12 horas en la noche.

Luego se la lava y queda lista para ser utilizada.
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Es un tratamiento que se realiza cuando se va a utilizar la paja en colores, para

este se somete la fibra a coccidon en agua con tintura natural o mineral durante

5 horas aproximadamente. Se lava y deja secar en la sombra especialmente en

recintos cerrados durante algunas horas hasta que este hiimeda o semiseca para

ser luego expuesta al sol. Igualmente el color debe quedar uniforme en toda su

longitud.

Con la paja preparada la artesana inicia su labor de tejeduria continuandc con

los siguientes pasos:

Traba, esterilla o cuadro de tension:

Este se forma por la urdimbre y la trama que generalmente se hace de 4-8-12-

24-40 pares de fibra. Entre mayor numero de pares mas grueso es el tejido. La

norma ICONTEC estipula:

SOMBRERO [SOMBRERO {SOMBRERC

CORRIENTE | FINO EXTRAFING

No de fibras No de fibras | No de fibras
11-14 7-10 4-5
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lLas urdimbres o parados se toman por par y a se alteran con una paja unica de

trama quedando el tejido.

La urdimbre en Sandona y en Suaza se sostiene con una piedra y en Aguadas
se anudan en la punta y se sostienen con las piernas. Por fo tanto la forma de
tejer es diferente, en las primeras comunidades la urdimbre una vez iniciada y
tramada se wvoltea, siendo necesario despuchar (cortar) las fibras sobrantes para
apoyar el tejido sgbre la plantilla que dara la dimensién, convirtiéndose ia trama
en urdimbre y al contrario. En Aguadas se conserva la oriertacion inicial. Aqui
también se hace necesario despuchar pero para colocar el tejido bajo la horma y

poder continuar con la copa.

Plantilla o Plato del sombrero:

Al terminar el cuadro se habla de crecidos los cuales son los que dan la forma
circular al plato. Estos se realizan con fibras mas gruesas gque se van
aumentando como tramas y se van tejiendo con la urdimbre al rededor del

cuadro, las crecidas también dependen de la finura del sombrero.



Segun la norma ICONTEC se determinan:

SOMBRERC | SOMBRERC | SOMBRERO
CORRIENTE | FINO EXTRAFINO
) 3-4 57
CRECIDAS | CRECIDAS | CRECIDAS
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Copa deil Sombrero:
Para este paso se definen los elementos de trabajo asi:

Sandona = Horma O Rueca. La Horma es él elemento que da la forma
tridimensional al sombrero. Y la rueca consta de esta horma y un soporte de tres
patas. Las artesanas tejen con uno u otro de acuerdo a su gusto.

Aguadas = Entrecopa, es la misma Horma.

Suaza = Horma o Canchuala , igual que en Sandona la canchuala es el soporte

de tres patas.

La plantilla o plato se pasa al elemento de trabajo y se teje apretando las fibras a
este. La artesana determina el alto con relacién al tipo de sombrero. Al terminar

con la copa se amarra con una correa generalmente de cuero para iniciar el ala.



Ala o falda:

La correa de cuero permite tejer el ala por medio de unos crecidos sencillos o
dobles al gusto de la artesana y se sigue tejiendo determinando el ancho

adecuado. Las artesanas miden el ancho de dos a cinco dedos.

Remate:

E! tejido final es muy importanté porque da el terminado al tejido, siendo el
conocido como comin aquel que va hacia arriba del ala en sentido contrario es
muy utilizado en Sandona. El remate manabifo es hacia abajo quedando en el
revés del ala utilizado en Aguadas. Y en Suaza se utiliza un remate de corddn 6

trenza apretada.

El No de pajas en el borde 6 remate del sombrero son:

SOMBRERO | SOMBRERO | SOMBRERO
CORRIENTE | FINO EXTRAFINOG
ENVUELTA

DE DOS 2 -3 PAJAS | 3PAJAS
PAJAS




33

Son de suma importancia para la calidad del sombrero |las consideraciones

generales de la norma INCONTEC respecto al tejido:

E! apretado debe ser uniforme en todo su perimetro.
No se admiten mas de dos irregulandades en el tejido.

El tejido del sombrero debe tener densidad de fibra por centimetro cuadrado de:

SOMBRERO | SOMBRERO | SOMBRERO

CORRIENTE | FINO EXTRAFINC

4-7 FIBRAS 811 FIBRAS | 12-16
FIBRAS

Hasta aqui es la labor de las artesanas quienes con su esfuerzo logran la calidad
requerida por el medio, pero esto asociado con fa remuneracion recibida y la
constante explotacidn de intermediarios en la compra de sus productos, la
blusqueda de otras altemativas de trabajo hace que se desmejore constantemente
su habilidad escaseandose el sombrero extrafino y prevaleciendo los sombreros

finos y corrientes.



PROCESAMIENTO ACABADO DEL SOMBRERO:
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El sombrero es comprado en rama o contratado por este grupo de personas para

darle el acabado o terminado. Las operaciones se mostraran en los flujogramas:

FECHA : MAYO 1.997.

FLUJOGRAMA ANALITICO
PROCESAMIENTO : ACABADO DEL SOMBRERO
LOCALIDAD : SANDONA. NARINO.

LAVADC EN LIQUIDO
{perdxido de hidrogenoc)

ACTIVIDAD 0| =1V DETALLE
ALMACENAMENTO SOMBREROS ELABORADOS EN
SOMBRERO EN RAMA LA SEMANA.
SITIO DE TALLERES FAMILIARES EN LAS
PROCESAMIENTO VIVENDAS.
APRETADO “MOJAR EL SOMBRERO
_COMPRIMIR EL TEJIDO.
CIERRE O REBORDE ~COSER DOS HILERAS
PARALELAS AL REMATE.
REMATE “CORTAR CON TIJERAS A 1cm
(DESPUCHADO) DEL BORDE FIBRAS
SOBRANTES
SITIO DE LAVADO TANQUES, BALDES O
LAVADEROS,
LAVADO SE HUMEDECE EL SOMBRERO
ESTUFA DE MADERA, BARRO O
SITIO DE ESTUFADO CEMENTO EN PATIO O COCINAS
7 - INTRODUCIR LOS SOMBREROS
. 4 EN LA ESTUFA
ESTUFADO _ PREPARAR EL AZUFRE
s -PRENDER EL AZUFRE.
AZUFRADO B 812 HORAS (NOCHE)
SITIO DE LAVADO // PATIIO EN LAVADEROS, VALDES
) O RECIPIENTES.
LAVADO Ve CON AGUA, JABON Y CEPILLO.
SITIO DE SECADO T~ PATIOS.CORREDORES,
N ANDENES
SECADO S MEDIO DIA- CONDICIONES DEL
A CLIMA.
T ~“CORTAR CON CUCHILLA LAS
DESPUCHADO < FIBRAS SOBRANTES
QUEDANDO LA PLANTILLA.
SITIO DE LAVADO > TEN EL PATIO EN TANQUES,
’ VALDES O RECIPIENTES.

PREPARAR LA SOLUCION: DOS
DE AGUA POR UNODE
PEROXIDODE HIDROGENO,
INTRODUCIR LOS SOMBREROS.

REMOJO

2 HORAS




FLUJOGRAMA ANALITICO
PROCESAMIENTO : ACABADO DEL SOMBRERO
LOCALIDAD : SANDONA. NARINO.

FECHA : MAYO 1.997.

ACTIVIBAD 0

v

DETALLE

SITIO DE SECADO

=
]

]

PATIOS.CORREDORES,
ANDENES

SECADO

MEDIO DIA- CONDICIONES DEL
CLIMA. ACCION DEL SOL

SITIO DE MAJADO

INTERIOR DE LA VIVIENDA.
TALLER PUESTO DE TRABAJO.

MAJADO

MAJAR LOS SOMBREROS CON
UN MAZO DE MADERA SOBRE
UNA PIEDRA PARA )
HOMOGENIZAR EL TEJIDO

SITIO DE PRENSADO >

PUESTO DE TRABAJO EN LA
VIVIENDA PUEDE SER EN EL
INTERIOR O EN EL PATIO

PRENSADO

-PREPARAR LA MAQUINA
-COLOCAR LAHORMA Y EL
SOMBRERO.

-MOVER LA PALANCA.
SACAR EL SOMBRERO.

SITIO DECONFECCION

INTERIOR DE LA VIVIENDA.
PUESTO DE TRABAJO.
MAQUINA DE COCER Y
PLANCHA.

TALLA /

PCR MEDIODE UNA CUNAS DAR
LA TALLA DEL SOMBRERO

RIBETEADO

COCER BORDE DE REFUERZO Y
CINTA AL INTERIOR DE LA
COPA,

ENCINTADO

\

-MEDIR LA CINTA
-PLANCHAR LA CINTA
COLOCAR LA CINTA AL FINAL
DE LA COPA,

SITIO DE VENTA \

CABECERA MUNICIPAL. PLAZA
PRINCIPAL.

REALIZADO POR:
MARIA ANTONIA MARTINEZ MELO

0 OPERACION = TRANSPORTE £
DISENADORA INDUSTRIAL.

¥ ALMACENAMIENTO D DEMORA




FLUJOGRAMA ANALITICO
PROCESAMIENTO : ACABADO DEL SOMBRERO
LOCALIDAD : AGUADAS - CALDAS

FECHA : MAYO 1.997.

ACTIVIDAD 0l=1v | D|DETALLE

ALMACENAMENTO

SOMBRERO EN RAMA / SOMBREROS ELABORADOS EN

LA SEMANA.

SITIO DE TALLERES FAMILIARES EN [AS

PROCESAMIENTO VIVENDAS.

APRETADO _COMPRIMIR EL TEJIDO POR EL
( BORDE Y ANUDAR |AS PUNTAS.

REMATE O MOTILADO

-CORTAR CONTIJERAS A 1cm
DEL BORDE FIBRAS SOBRANTES

SITIO DE ENGOMADO

TANQUES, BALDES O
LAVADEROS.

SE HUMEDECE EL SOMBRERO
CON UNA ESPONJA Y COLAPIS
(COLA PURIFICADA).EN ALGUNQCS
CASOS SE UTILIZA ASUFRE EN

ENGOMADO
POLVO PARA CEPILLAR Y
N BLANQUEAR EL SOMBRERO
SITIO DE SECADO N1 PATIOS.CORREDORES, ANDENES
SECADO " I> |MEDIO DIA- CONDICIONES DEL
CLIMA. ACCION DEL SOL
| - CORTAR CON CUCHILLA LAS

MOTILADO <

FIBRAS SOBRANTES QUEDANDO
LA PLANTILLA.

SITIO DE PRENSADO

PUESTO DE TRABAJO EN LA
VIVIENDA PUEDE SER EN EL
INTERIOR O EN EL PATIO

PRENSADO

-PREPARAR LA MAQUINA
-COLOCAR LAHORMA Y EL
SOMBRERO.

-MOVER LA PALANCA.
.SACAR EL SOMBRERO.

SITIO DECONFECCION >

INTERIOR DE LA VIVIENDA.
PUESTO DE TRABAJO.
| MAQUINA DE COCER Y PLANCHA.

TALLA 7

POR MEDIODE UNA CUNAS DAR
LA TALLA DEL SOMBRERO

RIBETEADO

COCER BORDE DE REFUERZQ Y
CINTA AL INTERIOR DE LA COPA.

ENCINTADO

-MEDIR LA CINTA.

-PLANCHAR LA CINTA

COLOCAR LA CINTA AL FINAL DE
LA COPA.

SITIO DE VENTA

CABECERA MUNICIPAL PLAZA
PRINCIPAL.

O OPERACION =TRANSPORTE -

V ALMACENAMIENTO D DEMORA

REALIZADO POR:
MARIA ANTONIA MARTINEZ MELQ
DISENADORA INDUSTRIAL.
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FLUJOGRAMA ANALITICO
PROCESAMIENTO : ACABADO DEL SOMBRERO

LOCALIDAD : SUAZA - HUILA
FECHA : MAYO 1.997.

ACTIVIDAD O[l=>]1Vv | D [DETALLE
ALMACENAMENTO SOMBREROS ELABORADOS EN
SOMBRERO EN RAMA LA SEMANA.
SITIO DE TALLERES FAMILIARES EN LAS
PROCESAMIENTO VIVENDAS.
APRETADO P -COMPRIMIR EL TEJIDO.
REMATE {DESPUCHADO) K -CORTAR CONTIJERAS A 1cm
| DEL BORDE FIBRAS SOBRANTES
SITiO DE LAVADO | TANQUES, BALDES LAVADEROS.
SITiO DE LAVADQ J PATIIO EN LAVADEROCS, VALDES
y O RECIPIENTES.
LAVADO <{ CON AGUA, LIMON.
SUAVIZADO ~ | MEDIO DIA 4HORAS
] APROXIMADAMENTE
SITIO DE SECADO PATIOS CORREDORES, ANDENES
SECADO . | MEDIO DIA- CONDICIONES DEL
- CLIMA.
T - CORTAR CON CUCHILLA LAS
DESPUCHADO FIBRAS SOBRANTES QUEDANDO

LA PLANTILLA.

SITIO DE MAJADO

INTERIOR DE LA VIVIENDA,
TALLER PUESTC DE TRABAJO.

MAJADO

MAJAR LOS SOMBRERGS CON UN
MAZO DE MADERA SOBRE UNA
PIECRA PAR HOMOGENIZAR EL
TEJDO

SITIO DE PLANCHADO

PUESTO DE TRABAJO EN LA
VIVIENDA EN EL INTERIOR

PLALNCHADO

NN A

“COLOCAR EN LA HORMA DEL
SOMBRERO (FORMA ESPECIAL).
PLANCHAR EL PLATO LA COPA Y
EL ALA CON TRAPO MOJADO

SITIO DECONFECCION

INTERIOR DE LA VIVIENDA
PUESTO DE TRABAJO.
MAQUINA DE COCER Y PLANCHA.

ENCINTADO

COCER CINTA AL INTERIOR BE LA
COPA. MEDIR LA CINTA
EXTERIOR TEJIDA EN IRACA,
COLOCAR LA CINTA AL FINAL DE
LA COPA.

TALLA

POR MEDIODE UNA CUNAS DAR
LA TALLA DEL SOMBREROQ

SITIO DE VENTA ~

CABECERA MUNICIPAL PLAZA

0 OPERACION = TRANSPORTE
V ALMACENAMIENTO D DEMCRA

REALIZADO POR:
MARIA ANTONIA MARTINEZ MELO
DISENADORA INDUSTRIAL.
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Como conclusion de este procesamiento tenemos que en Sandona juega un
papel muy imporiante el agua, se utiliza para apretar el sombrero, para estufarlo
actuando con el azufre blanqueando aun mas el sombrero y para remojario en el
liquido peroxido de hidrégeno que le va a dar una contextura suave; siendo estas
sus caracteristicas propias. El majado es realizado también en Suaza y tiene la
finalidad de homogeneizar el tejido ademas es suavizado y blanqueado en agua
limén. Por su parte el sombrero aguadefio es engomade dandole una contextura
firme conservando su forma con mas facilidad y es cepillado con azufre para darle
el blanco y brillo deseado. Con esto se hace énfasis en la identidad propia de

cada producto.

Algunas técnicas como lo es el estufado con azufre y el lavado con perdxido de
hidrégeno han afectado a las comunidades no solo por su uso sino por el tiempo

de exposiciéon y emanacion de vapores toxicos.



El mercado de la iraca en estas comunidades es el producto del proceso semanal de esta
palma en zonas aledafias ofreciendo gran variedad de fibra tanto en calidad como en
cantidad para la labor de las artesanas (fotos 1,2, 3).



La iraca es estufada VY tefiida por las artesanas de acuerdo al tipo de sombrero que se va
a realizar. (foto 4 y 5) Los elementos de trabajo consisten en una estuta de madera,
piedra o cemento para exponer la iraca a la accién del vapor de azufre(foto 6) y en

fogones, recipientes hondos para la accién de colorantes naturales o artificiales (foto 7).



Observar la preparacion del azufre el cual debe activarse aproxi madamente durante 12
horas (foto 8). 1



Una vez preparada la fibra la artesana inicia su tejido. Se resalta que la manera de tejer
es caracteristica en cada region, En Sandona la artesana coloca una piedra para sujetar
y empieza el tejido observado la parte exterior del sombrero (foto 9) y en Aguadas la
artesana hace un nudo tejiendo el sombrero por el reves (foto 10). Continua con la copa

(foto 11) y termina con el ala (foto (2).

10



La copa (foto 11)tejida en sandona sobre la rueca o soporte tripode Yy sostenida con una
piedra Y el ala tejida en aguadas (foto 12) con la horma de madera muestra la diferencia
en sus tradiciones y métodos de trabajo. De ahi la importancia de escoger una de las
comunidades como centro piloto para la iniciacion del trabajo expuesto en este

documento.
12



El sombrero terminado por la artesana es conocido como sombrero en rama (foto 13),
es apretado y cerrado o rematado por otro grupo de trabajadores (foto 14 y 15) que dan
el acabado al producto.

13

15



Luego al sombrero se le recortan las ramas sobrantes, se destacan en estas fotografias
las diferencias en sus formas de trabajo, con una cocepcion distinta de comodidad (foto
16 En Sandond y foto 17 en Ah'lJadas).



Para las dos comunidades debe existir una homogeneizacion del tejido, en Sandona se
hace uso de un mazo con el cual se golpea despacio comprimiendo el sombrero
(foto 18), en Aguadas se hace la operacion contraria se tensiona el tejido con la accion

de las manos(foto 19).

18
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En Sandona el sombrero es lavado generalmente en en Peroxido de Hidrogeno,
causando problemas de salud hasta el momento no estudiadas (foto 20) para suavizar y
blanquear aun méas la fibra y en aguadas se engoma Yy se lava para un resultado
contrario, aspecto duro y firme. Igualmente son expuestos al sol para un secado natural

(foto 21)
2\



El siguiente paso es prensado actualmente se utilizan las maquinas pre
(fotos22 y 23) puesto que se realizaba con plancha manual. Quedando méas uniforme y
unificado.(foto 24)

2L 23




Por Gltimo se da la talla, el ribeteado y encintado para un producto términado.(fotos
25,26 y 27).

25 26
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ANEXO No 2

SITUACION ACTUAL

Todo el proceso para la elaboracion del sombrero esta ligado al vivir de un
pueblo, de los problemas y necesidades, de su desarrollo y progreso, en fin,
no se puede continuar sin evaluar los parametros universales mas importantes
que conforman a una comunidad, estos son: Sociales, Econémicos (Prodz)ctr‘vos)

y Culturales.
-. ASPECTO SOCIAL

En esta situacion se analizan las condiciones de vida de los artesanos con
relacion a su comunidad, abarcando los aspectos de Poblacion, Vivienda,
Educacion y Salud considerandolos como las conexiones mas acertadas para

este proyecto.

Las Comunidades de Sandona - Narifio y Aguadas - Caldas fueron los centros
de investigacion con una comision durante el mes de mayo del presente ano

encontrando:
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POBLACION Y VIVIENDA:

En Sandona la vivienda de este grupo de estudio se caracteriza por:

Construccion en barro y baharegue, con pisos iguaimente de barro y ventanas
pequefias gue concluyen en habitaciones mal ventiladas y oscuras. Cada
vivienda consta de uno o dos cuartos en los que se encuentran los dormitonos y
la cocina existiendo una deficiencia sanitaria, se manifiesta por tanto unas
necesidades basicas insatisfechas y misena. En cuanto a la estructura familiar
se tiene un promedio de 4 a 5 hijos conformando un total de 6 a 7 personas en

la vivienda encontrando problemas de hacinamiento.

En esta zona del occidente de Narific encontramos que existen 19.300 usuarios
de energiay acueducto ® garantizando que el 73% de la poblacion tiene estos
servicios y que escasamente la zona urbana tiene una cobertura en

alcantanillado.

La poblaciéon de Sandona es de 26.160 habitantes distribuidos en |la zona rural
17.639 y 8.521 en la urbana’ siendo este dato importante puesto que Ia

preservacion de |a artesania se encuentra en la zona rural.

% Datos de CEDENAR ( Centrales eléctricas de Narifio)

" Datos DANE. 1.993 ajustados a junio 1.997
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Es fundamental resaltar que segun la Encuesta Nacional que Artesanias de
Colombia S.A, hizo para la estadistica del oficio de SOMBRERERIA se encontro
que el 97.5% de artesanos se encuentran en Narifio y el 77% son mujeres del

arearural.

Aguadas actualmente cuenta con 63 veredas con una poblacion total de 38.333
habitantes de los cuales 25.578 pertenecen a la zona urbana y 12.755 a la zona
rural. Actualimente 1.000 mujeres se dedican a esta actividad, encontrandose

gran parte en la zona rural®

La vivienda se caracteriza por ser construida en bahereque con pisos en madera
que generalmente se encuentran en mal estado. El nimero de hijos fluctua entre
3 y 15 en un promedio de edad de 25 arfios, existiendo una gran poblacion
adulta. La vivienda consta de 3 a 6 habitaciones y cuenta con zonas divididas en

cocina, dormitorios y servicio sanitario.

Sin embargo existe un 30% de necesidades insatisfechas y evidencia también

una situacion de hacinamiento.

& Datos investigacién Cooperativa Artesanal de Aguadas.
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Matriz comparativa poblacién y perduracién del oficio.

DESCRIPCION SANDON |[AGUADAS
A
POBLACION TOTAL 26.160 38.333
POBLACIONARTESA | 5.340 1.000
NAL
TOTAL
PERDURACION DEL{ 20% 2.6%
OFICIO

Segin datos registrados asi: Poblacién total: DANE
Poblacion Artesanal: Artesanias de Colombia Y

Cooperativa Artesanal de Aguadas.

Matriz comparativa Comunidades, Condiciones de Vida.

VIVIENDA SANDONA AGUADAS

No de habitantes 6-7 6-15
Categoria nifos y adullos y
ancianos ancianos

Coberlura servicios
(enemgia, Acueducto y 73% 90%
Alcantarillado}.

NBI NBI
Prohlemas Hacinamiento | Hacinamignto
Miseria

Con esto concluimos que es necesaria una labor de rescafe del oficio pues las
personas debido a la situacién que viven: BAJO NIVEL DE VIDA buscan mejorar
sus perspectivas con trabajos que les garantice un mayor ingreso. Ademas se
debe tener en cuenta gue en Aguadas hay un gran potencial productivo con
personas jovenes y adultas,

En Sandona el potencial son los nifios y los ancianos poseedores de su

experiencia y conocimiento conservando la calidad del producto.



EDUCACION:

Tanto en Sandond como en Aguadas el nivel de escolaridad es bajo siendo la

categoria mas representativa la primaria entre edades de 4-14 afios.

En la categoria de 14- 44 afos en Aguadas existen centros que facilitan el
desarrollo de jovenes con programas agrarios, pedagogicos de secretariado e
industriales motivando y brindando capacitacién a esta poblacién teniendo gran
acogida en la zona urbana, puesto que en la zona rural las expectativas son
otras: Los hombres prefieren trabajar la tierra desde temprana edad y las
mujeres su labor doméstica y el campo. En Sandond |a posibilidad de educacion
es académica secundaria, y el pregrado o cualquier otro tipo de capacitacion
tiene que hacerse en otro lugar, la motivacidén de estos jGvenes no es buena
considerando que no necesitan estudiar para * adquirir dinero * su trabajo laboraf

en la tierra es suficiente.

Por esto en las dos comunidades un minimo de jovenes concluye este nivel de

secundaria y menos un nivel de pregrado.

Es importante anotar el nivel de las artesanas como grupo de estudio de este

proyecto encontrando que |a categoria es de 35 - 60 afos, su educacion
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promedio es de segundo de primaria’ siendo un dato aceptable en la medida en
que hacen parte de una época en el que el estudio se hacia dificil debido a las
distancias y escasez de vias que permitan el acceso a los centros de estudio y
por la situacion cultural y econdmica que -hoy por hoy aun se observa,
encontrande un panorama sombrio en el resto de poblacidén involucrada entre
edades de 13-20 anos, siendo preocupante que estas adolescentes aspiran a un

mejor futuro que el de sus madres y no desean ser “ campesinas y tejedoras”.

SALUD :

En cuanto a salud fue muy dificil encontrar estadisticas exactas, pero sin
embargo se resaltan algunas causas de morbilidad En orden de importancia y
frecuencia asi:

Sandona ;

Enfermedad Diarréica Aguda (EDA)

Infeccion Respiratoria Aguda (IRA)

Hipertension Arterial en personas mayores a 40 arios.
Enfermedades Dermatolégicas.

Infecciones Urinarias.

Gastritis

Coleliatiasis (Obstruccion Pulmonar)

Desnutricién. "

’ Dato Cooperativa Artesanal de Aguadas
1% Datos Hospital Clarita Santos Departamento Estadistico.
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Concluyendo en problemas de alimentacion y ambientales en las personas,
afectando directamente a los nifos quienes ademas trabajan en el cuitivo de la
tiera. otras estadisticas muestran los siguientes datos por Morbilidad -
Urgencias :

Embarazos

abortos espontaneos

Traumas Craneocefalicos.

Heridas

Intoxicaciones por Alcohol.

Paludismo. (Putumayo)"’

Evidenciando problemas sociales como violencia, alcoholismo, falta de control
medico y medidas de planificacién familiar. Otro problema social es la emigracion

a zonas que generen mayores ingresos como Putumayo con el cultivo de la hoja

de coca, contribuyendo con esto a la desintegracion familiar.

En Aguadas |a situacion de salud es la siguiente:
La categoria més afectada es la poblacion de 1- 4 afios y sus causas son:

Infeccion Respiratoria Aguda ( IRA)
Enfermedad Diarreica Aguda (EDA)

Observandose la influencia del ambiente, habitos alimenticios, y el trabajo a

temprana edad.

" Datos Hospital Clarita Santos Departamento Estadistico.
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En la Categoria de 14 - 44 anos existe un alto indice de morbilidad por:
Enfermedades Virales de transmision sexual.

Tumores Malignos.

Parto y posparto

Se concluyen problemas sociales por falta de educacidn sexual y controles

médicos. Encontrando ademas madre solterismo y homosexualismo.

Y en la Categoria de 40 - 60 afios o0 mas existen problemas Cardiacos. .

En cuanto a la artesana y su oficio no existe ninguna estadistica o estudio
cientifico que clasifique o mencione sus enfermedades y afecciones, ademas sus
escasos recursos y la condicidon de la artesania como trabajo informal no le
permite estar vinculada a una EPS que pueda hacerle un control adecuado y un
seguimiento a sus problemas y le facilite la droga pertinente, sin embargo en la

justificacion de este trabajo se mencionan las mas destacadas.

-. ASPECTO ECONOMICO {Productivo):

En estas comunidades se distingue una forma de produccion familiar y sus
sistemas son establecidos por una tradicion y unos conocimientos dados por la
cultura. La vida cotidiana interactua con la marcha de las actividades
productivas designando una responsabilidad a cada integrante de la familia, ia

division del trabajo por sexo ha cambiado de acuerdo a la pobreza rural vivida

12 Datos : Hospital principal de Aguadas y Scguro Social de Aguada
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recurriendo a trabajos asalariados y ante esto la mujer desplaza sus
actividades, su artesania y sus labores domésticas para participar en la
agricultura. Generalmente en las dos comunidades la mujer se involucra en el

proceso del café con la recoleccién, despulpado, lavado y secado.

DESARROLLO INDUSTRIAL

Se encuentra en un nivel primario y secundario prevaleciendo:
e Forma de Produccion: Extractiva y procesada de manera agropecuario y
artesanal.

¢ Recursos de Transformacion: Naturales estratégicamente |la palma de iraca.

o Tecnologia: El trabajo manual con una base de capacitacion agropecuaria y

artesanal.

« Metodologia de Desarrollo: El sentido comun y |la experiencia.

e Perspectiva Temporal: La orientacion al pasado.

e Politica Predominante: Tradicionalismo con miras al crecimiento econdmico.
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DESARROLLO ECONOMICO - PRODUCTIVO

Las comunidades se caracterizan asi:

En Sandona la vocacion del puebio es agricola y artesanal, su base econdémica
gira en tormo a la panela (34 trapiches) y los sombreros en iraca. Podemos
destacar los siguientes renglones productivos:

Agrario Primer Orden':

Cafa Panelera - 3.345 Ha con un rendimiento de 10 toneladas por Ha
anual.Café - 1.300 Ha con un rendimiento de 1.2 toneladas. por Ha anual
Platano - 520 Ha con un rendimiento de 8 toneladas por Ha anual.

En Segundo Orden se encuentra el frijol, el maiz y los frutales.

La tecnologia no es técnificada, el 90% del cultivo es establecido en forma

tradicional

Artesanal .

Es el segundo renglén econdmico. Se considera de subsistencia, aunque como
se dijo anteriormente se ubica en el esquema de la economia informal
pudiéndose definir como una unidad econémica microempresarial. Dentro de
este proceso en Sandond los procesamientos méas representativos son los de
tejido del sombrero y acabado diferenciando una produccion de trabajo individual

y de trabajo familiar respectivamente.

13 Datos Diagnéstico Agropecuario UMATA 1.996. SANDONA, NARINO.
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Pecuario :

Lo mas representativo de este renglén es la produccion de leche, la cual el 20%
es para el consumo local y el 80% se vende a la Cooperativa de Santa Barbara.
No existen técnicas especializadas para esta produccion. La tecnologia aplicada
en la gran mayoria es minima lo mismo que la infraestructura, no existen
controles de tipo reproductivo, actualmente tiene gran acogida el estudio técnico

de la ganaderia cuyquera, animal tipico de la region.

En cuanto a Aguadas la vocacion del pueblo es agricola y pecuaria, su base
econdémica es el café (60% minifundistas y 40% latifundistas) la ganaderia y el

comercio. Destacando:

Agrario :
Café - 5.600 Ha produccion 400.000 arrobas anuales de pergamino seco. Solo

200 Ha son tecnificadas.

Pecuario :

Ganado bovino - 38.849 cabezas con una produccion de dable prop6sito'.

14 Datos UMATA- Aguadas, Caldas.
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Comercio :

Es uno de los principales rengiones de economia de la region puesto que se
manifiesta en el desarrollo de vias y medios de comunicacién. Generalmente los
productos que se incluyen en el sistema de monopolio y consumo son los

textiles, electrodomésticos, alimentos enlatados etc.

Artesanal ;

También se destaca por los procesamientos de tejido del sombrero y acabado,
diferenciando de la situacion de Sandona no es de subsistencia, sino de
complemento a los renglones de la agricultura y ganaderia, pero igualmente se

convierte en fuente de ingreso familiar.

CANALES DE DISTRIBUCION Y COMERCIALIZACION

En las dos comunidades encontramos que sus productos manejan unos canales
de distribucion de tipo PIC. Productor - intermediario - consumidor.
Y un tipo de comercio: Productor Rural - Mayonista Urbano que generalmente se

hace de manera local en las cabeceras Municipales.
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-~. ASPECTO CULTURAL:

IDENTIDAD CULTURAL:

El aspecto cultural es justamente el eje donde se desenvuelven los aspectos
social y econdémico, puesto que este es el que da las pautas para actuar a cada
situacion que se le presenta a la comunidad. Sandona y Aguadas se caracterizan
por sus actividades agricola, pecuara y artesanal en donde la tecnologia
agregada entendida como los conocimientos y habilidades adquiridos por la
experiencia se traduce en su maximo valor cultural /a tradicién, dando principal
importancia a la educacion y ensefianza de padres a hijos y en donde ia edad es

la fuente de saber.

Por lo tanto no solo se hereda el oficio sino también las creencias, la filiacién
politica, las relaciones sociales, en fin todo lo que sus antepasados hallan

logrado.

En Sandon& el perfil cultural se destaca por su gente trabajadora, amable y
solidaria con una fuerte posicion religiosa, creyente de lo suyo, de su sabiduria y
cerrada a nuevos conocimientos y enfoques diferentes. Su creatividad es el valor

mas representativo relevante en la artesania, buscan nuevas formas de la
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utilizacion de los recursos pero con base en la experiencia, son perfeccionistas,
llevandolos a un alto nivel de competencia e individualismo que se puede
observar y aprovechar en |a calidad de su trabajo. Su proyeccion esta en la vision
al pasado y presente, conformandose con un nivel de vida de subsistencia y

remuneraciones por trabajos momentaneos.

En Aguadas el perfil cultura se caracteriza también por su gente trabajadora,
amable, socialista y solidaria con una fuerte posicion religiosa, el regionalismo es
la fuente de su progreso, se identifican como cafeteros, y a diferencia de
Sandona buscan nuevos conocimientos y técnicas que les pueda servir, por lo
tanto aceptan con mas facilidad la influencia de extranjeros o personas de fuera,

de los masmedia o medios de comunicacién afectandose de pronto por una

transculturacién que opaca sus caracteristicas y cualidades. Su capacida,df"'

s

creativa esta afectada por esta influencia. Su proyeccion tiene una vision

W

presente y futura buscando altemativas nuevas incluso descontextualizddas a su

-

medio.

En ambas comunidades el ambito de produccion es el espacio doméstico y el
nlcleo familiar es la fuente de produccidn, los hijos representan mano de obra
desde temprana edad, el rol de la mujer y el hombre estan bien definidos

existiendo una linea patnarcal influyente y autoritaria, siendo el padre quien toma




53

las decisiones del hogar, sosteniéndose la familia como estructura no
democrética. Las mujeres socializan a sus hijos desde pequenos con patrones
claramente diferenciados, el hijo debe seguir el ejemplo del padre en sus labores

de la tierra y la hija a su madre en el quehacer de |a casa y la actividad artesanal.

NIVEL ORGANIZACIONAL

En Sandona existen grupos de asociacion de autogestion formados por la
necesidad comin de mejorar sus productos, producir la demanda exigida y
comercializarlos de una manera mas organizada (en el caso de la panela y la
artesania en iraca) sin embargo estos se encuentran en una etapa primaria, en
donde el conflicto se da por pensamientos distintos y falta de personal
capacitado, no existiendo una verdadera organizacion. A esto se suma que los
grupos existentes se configuran entre los grupos llamados Cerrados limitados a
sus ideales no aceptando ideas nuevas, grupos negativos con actitudes
indiferentes y criticas destructivas, grupos montén existiendo un marcado
individualismo en sus integrantes. Los lideres en estos grupos son autocraticos
igualmente con una posicion individualista tomando decisi.ones personales sin

tener en cuenta al grupo, aprovechando su situacion.
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Por su parte en Aguadas existen organizaciones creadas por personas
capacitadas en carreras afines a la administracion, contribuyendo y fortaleciendo
esta comunidad (caficultores, ganaderos, paneleros y artesanos). Generalmente
sus objetivos son de beneficio social, productivo y comercial, facilitando nuevas
técnicas y conocimientos en cada area. Sin embargo, sus integrantes productivos
se encuentran supeditados al buen o mal manejos de los administrativos siendo
incapaces de tomar sus propias decisiones e iniciativas con respecto a sus
trabajos. Existe un gran nimero de personas independientes que frente a estos

grupos se ven afectados en su estabilidad econdmica y social.
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Anexo No 3

DIAGNOSTICO GENERAL

Después de este estudio detallado se distinguen algunas ventajas y desventajas

de las comunidades con respecto a su produccion artesanal asi:

VENTAJAS;

B Tecnologia Agregada avanzada (nivel extractivo - transformado) con un gran
conocimiento y experiencia en sus actividades productivas.

B Ensefianza y educacién Padres - Hijos, como base de la conservacion de la
tradicién y calidad de su producto.

® Nucleo familiar como unidad de produccién.

B Desarrollo creativo, intelectual y habilidades practicas a través del tiempo.

B Tecnologia con base al trabajo manual representando gran ndmero de

personas.
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SANDONA:

W Experimentacion del material y creatividad.

® Gran numero de poblacidn infantil y anciana que poseen la habilidad de captar
con facilidad la técnica y la sabiduria respectivamente.

B El individualismo, y el alto nivel de competencia como motivacion al

perfeccionamiento y calidad de su producto.

AGUADAS:

®m Gran potencial de trabajo con una poblacion joven productiva.

W En Aguadas la concientizacion del trabajo en grupo de sus gentes para el
progreso a nivel microempresarial.

B Aceptacion de nuevos conocimientos y ayuda de personal capacitado.

® Proyecto de vida presente y futurista con miras a un mejoramiento economico.

Como motivacion para el mejor aprovechamiento de su fuerza productiva.
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DESVENTAJAS :

B La situacidon econdémica vivida en estas comunidades y sobre todo en el grupo
de estudio lleva a estas personas a busf nuevas alternativas, trabajos
asalariados o mejor remunerados.

B La situacion de la mujer frente a la autoridad patriarcal y la desvalorizacion de
su trabajo.

m Desvalorizacién y mala remuneracion de producto no cubriendo el tiempo, el

trabajo y el conocimiento dedicado por estas personas.

® Su bajo nivel de educacidon no permite un urgido desarrolio 'de evolucion
organizacional sino que estd sometido a un lento proceso que fue superado
hace muche tiempo y que igualmente sin una orientacién necesita de tiempo
para supefarlo.

® El bajo nivel de educacion y sus condiciones de vida hacen que la proyeccion
de vida de los joévenes sea de vision al presente (Sandona) o futuro (Aguadas)'
pero buscando una estabilidad momentanea.

® El individualismo impide el desarrollo organizacional necesario para el
progresc microempresarial (Sandona).

m Como actividad de supervivencia (Sandond) se ve supeditadas a la explotacion

y mala remuneracion de los comerciantes e intermediarios.
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®m Como actividad complementaria a otras(Aguadas) peligra su continuidad.
B |a aceptacion y exaltacion de criterios descontextualizada al medio, opaca la

verdadera identidad del puebio y ejerce una transculturacién negativa
(Aguadas).

EXIGENCIAS

El diagndstico encontrado determina como exigencia para un verdadero
desarrollo integral del artesano y su oficio; el manejo del sistema productivo como
un SISTEMA DE VALORES que requiere de:

TECNOLOGIA BLANDA,
INNOVACION INTERACTIVA
MODELO ORGANIZACIONAL DINAMICO.
Por lo tanto el PROYECTO ERGONOMICO debe ser trabajado como un
complemento bajo la interelacion del HOMBRE, sus habilidades practicas y los
nuevos conocimientos en un entorno tanto intemo como externo, para proyectar

realmente hacia la competitividad y productividad exigida por el mercado

mundial.



Tanto en Aguadas como en Sandond la situacion vivida involucra a la mujer artesana a
la busqueda del trabajo asalariado, como lo es el proceso de cosecha y preparacién del
café entre otras actividades temporales. (foto 28y 29)

iS



En cuanto a la situacion economlca productiva se ha observado durante todo este
analisis la diferencia entre una actividad artesanal de subsistencia en Sandona (foto 30)
y una actividad artesanal complementaria de la Agropecuaria con el café y el ganado
ademas del comercio en Aguadas. No menospreciando su importancia en las dos

comunidades (Foto 31)

30

3\
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En Sandolld se destaca la sabiduria y habilidad de las ancianas en su artesania que bien
se puede aprovechar si se tiene en cuenta que la poblacion mayor es infantil. Aunque el
nivcl de vida de estas personas es bajo Yy sus condiciones de trabajo precarios, su
esfuerzo por la calidad e identidad de sus productos ha hecho posible la perduracion

de este oficio. (fotos 32, 33 Y34). 33

34



Aguadas con una poblacién joven adulta indica un gran potencial productivo con
muchas expectativas respecto a sus actividades, sin embargo la mala remuneracién por
sus productos peligra la perduracion de los mismos (Fotos 35y 36).



A pesar de esta situacion vivida en las comunidades, existe gran valoracion por su
identidad buscando de alh'Una manera no morir ante un mundo avanzado
tecnolégicamente, y competitivo de manera multicultural. Formando en el caso de
Sandona grupos que aunque atrasados organizacionalmente  se dan a conocer con
productos diferenciados y en Aguadas aceptando la ayuda Yy el conocimiento brindado
por personas capacitadas. (fotos 37 y 38).

37



Conociendo vya el significado y todo lo que encierra una artesalia en este caso el
sombrero  tejido por manos sabias y mentes creativas es triste decir que es tal la
influencia extranjera en nuestro medio que los campesinos Paisas, Narifienses Yy los
Colombianos prefieran el sombrero de plastico y Sintetico cuando es precisamente lo
autentico de lo nuestro lo que envidian los extranjeros. (fotos 39, 40 y41).
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